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AM  |Zuerstlesen!

Vor Inbetriebnahme und Betrieb diese Betriebsanleitung vollstdndig und
sorgfaltig durchlesen. Die Sicherheits- und Gefahrenhinweise beachten!

Diese Betriebsanleitung immer beim Produkt oder an einer jederzeit fiir
jedermann zugéanglichen Stelle aufbewahren!

1. Allgemeine Informationen

Diese Betriebsanleitung enthalt wichtige Informationen fir den Betrieb der
SATAjet 4800 K spray mix, im Folgenden Lackierpistole genannt. Ebenso
werden Inbetriebnahme, Wartung und Instandhaltung, Pflege und Lage-
rung sowie Stérungsbehebung beschrieben.

1.1. Zielgruppe

Diese Betriebsanleitung ist bestimmt fiir

m Fachkrafte des Maler- und Lackiererhandwerks.

m Geschultes Personal flr Lackierarbeiten in Industrie- und Handwerks-
betrieben.

1.2. Warnhinweise in dieser Betriebsanleitung

[A | DE] Betriebsanleitung | deutsch

& Explosionsgefahr!

Dieser Hinweis kennzeichnet eine Gefahrdung mit hohem Risiko, die
unmittelbar Tod oder schwere Kdrperverletzung zur Folge haben wird,
wenn sie nicht vermieden wird.

— Dieser Pfeil weist Sie auf die entsprechende VorsichtsmaRnahme
hin, um die Gefahrdung abzuwenden.
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A Warnung!

Dieser Hinweis kennzeichnet eine Gefahrdung mit mittlerem Risiko, die
moglicherweise Tod oder schwere Korperverletzung zur Folge haben
kann, wenn sie nicht vermieden wird.

— Dieser Pfeil weist Sie auf die entsprechende VorsichtsmaRnahme
hin, um die Gefahrdung abzuwenden.

& Vorsicht!

Dieser Hinweis kennzeichnet eine Gefahrdung mit geringem Risiko, die
leichte oder mittlere Kérperverletzung oder Sachschaden zur Folge ha-
ben kann, wenn sie nicht vermieden wird.

— Dieser Pfeil weist Sie auf die entsprechende VorsichtsmaRnahme
hin, um die Gefahrdung abzuwenden.

_li] |Hinweis!

Dieser Hinweis gibt Ihnen Anwendungsempfehlungen und hilfreiche
Tipps fur Bedienung, Betrieb, Wartung und Reparatur.

1.3. Unfallverhiitung

Grundsatzlich sind die allgemeinen sowie die landesspezifischen Unfall-
verhitungsvorschriften und die entsprechenden Werkstatt- und Betriebs-
schutzanweisungen einzuhalten.

1.4. Ersatz-, Zubehor- und VerschleiBteile

Grundsatzlich sind nur Original Ersatz-, Zubehdr- und Verschleiteile von
SATA zu verwenden. Zubehorteile, die nicht von SATA geliefert wurden,
sind nicht geprift und nicht freigegeben. Fir Schaden, die durch die Ver-
wendung nicht freigegebener Ersatz-, Zubehor- und Verschleilteile ent-
standen sind, Gbernimmt SATA keinerlei Haftung.

1.5. Gewahrleistung und Haftung
Es gelten die Allgemeinen Geschaftsbedingungen von SATA und ggf.
weitere vertragliche Absprachen sowie die jeweils glltigen Gesetze.

SATA haftet nicht bei

m Nichtbeachtung der Betriebsanleitung.

m Einsatz von nicht ausgebildetem Personal.

m Nicht bestimmungsgemafier Verwendung des Produkts.
m Nichtverwendung der persdnlichen Schutzausristung.
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m Nichtverwendung von Original Zubehor- und Ersatzteilen.

m Eigenméachtigen Umbauten oder technischen Veranderungen.
m Natirlicher Abnutzung/Verschleif3.

m Gebrauchsuntypischer Schlagbelastung.

m Unzuldssigen Montage- und Demontagearbeiten.

1.6. Angewandte Richtlinien, Verordnungen und Normen
EG Maschinenrichtlinie 2006/42/EG

EU-Richtlinie 2014/34/EU

Gerate und Schutzsysteme zur bestimmungsgemafRen Verwendung in
explosionsgefahrdeten Bereichen

DIN EN ISO 12100:2011

Sicherheit von Maschinen, Allgemeine Anforderungen.

DIN EN 1127-1:2011
Explosionsschutz Teil 1: Grundlagen und Methodik.

DIN EN 1953:2013
Spritz- und Spriihgerate fur Beschichtungsstoffe - Sicherheitsanforderun-
gen.

DIN EN 13463-1:2009
Nichtelektrische Geréate fiir den Einsatz in explosionsgefahrdeten Berei-
chen - Teil 1: Grundlagen und Anforderungen.

DIN 31000:2011
Allgemeine Leitsatze fir das sicherheitsgerechte Gestalten technischer
Erzeugnisse.

2, Sicherheitshinweise

Samtliche nachstehend aufgefiihrten Hinweise lesen und einhalten. Nicht-
einhaltung oder fehlerhafte Einhaltung kénnen zu Funktionsstérungen
fuhren oder Verletzungen verursachen.

2.1. Anforderungen an das Personal

Die Lackierpistole darf nur von erfahrenen Fachkraften und eingewiese-
nem Personal verwendet werden, die diese Betriebsanleitung vollstandig
gelesen und verstanden haben.

2.2. Personliche Schutzausriistung (PSA)

Bei der Verwendung, Wartung und Pflege der Lackierpistole kdnnen
Dampfe austreten. Wahrend der Verwendung kann der Schalldruckpegel
85 dB(A) Uberschreiten.



. Betriebsanleitung SATAjet 4800 K spray mix

m Bei Verwendung, Wartung und Reinigung immer zugelassene Schut-
zausrUstung tragen. Die personliche Schutzausristung besteht aus
Atemschutz, Augenschutz, Schutzanzug, Schutzhandschuhe und
Arbeitsschuhen. Bei Bedarf zusatzlich einen Gehorschutz tragen.

2.3. Verwendung in explosionsgefiahrdeten Bereichen

&. Explosionsgefahr!

Unsachgemafie Verwendung der Lackierpistole kann zum Verlust des
Explosionsschutzes fuhren.

— Lackierpistole nicht in explosionsgeféhrdete Bereiche der Ex-Zone 0
bringen.

— Keine auf homogenisierten Kohlenwasserstoffen basierenden L&-
sungs- und Reinigungsmittel verwenden.

Die Lackierpistole ist zur Verwendung/Aufbewahrung in explosionsge-
fahrdeten Bereichen der Ex-Zone 1 und 2 zugelassen.

Bereichscode:

Ex 112 G T60°CX

EX EX- Zeichen

Il Gerategruppe

2 Geratekategorie
G Kategorie Gas
T60°CX Temperaturklasse

2.4. Sicherheitshinweise

m Vor jedem Gebrauch Funktions- und Dichtheitstest mit Lackierpistole
durchfihren.

m Lackierpistole niemals auf Lebewesen richten.

m Lackierpistole niemals in beschadigtem oder unvollstdndigem Zustand
verwenden.

m Lackierpistole bei Beschadigungen sofort aufler Betrieb setzen und von
Druckluftnetz und Materialversorgung trennen.

m Sicherheitsvorschriften einhalten.

m Unfallverhitungsvorschriften BGR 500 einhalten.

3. BestimmungsgemaRe Verwendung

Die Lackierpistole ist zum Auftragen von Farben und Lacken sowie ande-
rer geeigneter, flieRfahiger Materialien auf geeignete Substrate tUber das
Airless-Prinzip vorgesehen.
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4. Beschreibung

Die Lackierpistole besteht aus den Hauptbauteilen:

m LuftdUse (stufenlos positionierbar) [1-13]

m Materialdiise, in Luftdise fixiert
(Materialduse nicht im Lieferumfang) [1-13]

m Abzugsbuigel mit Abzugsperre [1-6]

m Pistolenkorper [1-7]

m Dusenkopf mit Materialzufuhrrohr [1-11]

m Stufenlose Rund-/Breitstrahlregulierung [1-2]

m Luftmikrometer [1-4]

m Druckluftanschluss mit Drehgelenk [1-8]

m Materialanschluss mit Drehgelenk [1-10]

5. Lieferumfang

m Lackierpistole ohne Materialdlse

m Werkzeugsatz

m Aufthéngetse

m Materialsieb 100 msh (in Materialfiltergehduse eingebaut)
m Betriebsanleitung

6. Aufbau
6.1. Lackierpistole
[1-1] Aufhaéngehaken [1-9] Materialfiltergehduse
[1-2] Stufenlose Rund-/Breit- [1-10] Materialanschluss mit
strahlregulierung Drehgelenk
[1-3] Abschlussschraube [1-11] Dusenkopf mit Materialzu-
[1-4] Luftmikrometer fihrung
[1-5] Arretierschraube Luftmik- [1-12] Berlhrschutz
rometer [1-13] Dusensatz mit Luftdise,
[1-6] Abzugsbigel mit Abzug- MaterialdUse, in Luftduse
sperre fixiert (Materialdlise nicht im
[1-7] Pistolenkorper Lieferumfang)
[1-8] Druckluftanschluss mit
Drehgelenk

6.2. Werkzeugsatz

[2-1] Gabelschliissel (Schllissel- [2-4] Steckschliissel (Schliissel-
weite 4) weite 7)

[2-2] Ausziehwerkzeug [2-5] SATA Kombi-Tool

[2-3] Reinigungsbiirste [2-6] SATA Universalschliissel
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7. Technische Daten

SATAjet 4800 K spray mix

Empfohlener Pistoleneingangsdruck

2,0 bar - 3,0 bar

Max. Pistoleneingangsdruck 10,0 bar
Max. Materialdruck 250,0 bar
Luftverbrauch Breitstrahl 120 NI/min
(bei 3,0 bar/43.5 psi Eingangsdruck)

Luftverbrauch Rundstrahl 310 NI/min
(bei 3,0 bar/43.5 psi Eingangsdruck)

Max. Temperatur des Spritzmediums 60 °C

Empfohlener Spritzabstand

18 cm-25cm

Druckluftanschluss

1/4* Aussenge-
winde

Materialanschluss

M16x1,5

Gewicht mit Materialsieb und Materialdiise

760 g

8. Montage

A Warnung!

austretendes Material.

triebsdruck auslegen.
— Materialschlauche von SATA verwenden.

Verletzungsgefahr durch sich I6sende Komponenten oder

Durch den hohen Betriebsdruck kdnnen sich im Bereich Materialan-
schluss unerwartet Komponenten I6sen oder Material austreten.
— Alle Bauteile im Bereich Materialanschluss auf den maximalen Be-

A Warnung!

austretendes Material.

und Material austreten.

rialversorgung trennen.

— System drucklos machen.

Verletzungsgefahr durch sich l6sende Komponenten oder

Bei Montagearbeiten mit bestehender Verbindung zum Druckluftnetz
und zur Materialversorgung kénnen sich unerwartet Komponenten l6sen

— Lackierpistole vor allen Montagearbeiten von Druckluftnetz und Mate-
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& Vorsicht!

Schéaden durch lockere Schrauben

Lockere Schrauben kdnnen zu Beschadigungen der Bauteile oder zu
Funktionsstérungen fiihren.

— Alle Schrauben von Hand anziehen und auf festen Sitz prifen.

m Vor allen Montagearbeiten die Druckluftversorgung zum Druckluft-
anschluss [1-8] und die Materialversorgung zum Materialanschluss
[1-10] unterbrechen.

8.1. Einbau Materialdiise

" li] [Hinweis!

Die ausgewahlte Materialdise (nicht im Lieferumfang enthalten) muss
vor der ersten Verwendung in die Luftdiise der Lackierpistole eingebaut
werden.

m Luftdiisenring mit Beriihrschutz [3-1] von Hand abschrauben und zu-
sammen mit Luftdise [3-2] abnehmen.

m Materialdtse [3-3] in Luftdiise einsetzen. Auf die Ausrichtung der Nut
zum Fixierstift achten.

m Luftdisenring mit Beriihrschutz zusammen mit Luftdise und Material-
dise aufsetzen und von Hand aufschrauben.

8.2. Einbau Wendediise mit Knebel

m Luftdisenring mit Berlihrschutz [4-1] von Hand abschrauben und zu-
sammen mit Luftdiise [4-3] abnehmen.

m Dichtungseinheit [4-4] in Luftdise lagerichtig einsetzen.

m Wendediise mit Knebel [4-2] in Luftdiise einsetzen.

m Luftdisenring mit Berlihrschutz zusammen mit Luftdise, Materialdlse
und Dichtungseinheit aufsetzen und von Hand aufschrauben. Beim Auf-
schrauben die Position von Wendedise mit Knebel zu Dichtungseinheit
beachten.

DE
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9. Betrieb

& Vorsicht!

Schéaden durch lockere Schrauben

Lockere Schrauben kénnen zu Beschadigungen der Bauteile oder zu
Funktionsstérungen fuhren.

— Alle Schrauben von Hand anziehen und auf festen Sitz prifen.

9.1. Erstinbetriebnahme

Die Lackierpistole wird vormontiert ausgeliefert. Die ausgewahlte Materi-
aldise muss eingebaut werden (siehe Kapitel 8.1 bzw. 8.2).

Nach dem Auspacken priifen:

m Lackierpistole beschéadigt.

m Lieferumfang vollstéandig (siehe Kapitel 5).

& Vorsicht!

Schéaden durch verschmutzte Druckluft

Das Verwenden von verschmutzter Druckluft kann zu Fehlfunktionen
fuhren.

— Saubere Druckluft verwenden. Zum Beispiel durch SATA filter 444
(Art. Nr. 92296).

m Alle Schrauben auf festen Sitz priifen.

m Vorduse fest anziehen.

m Spritzluftschlauch an Druckluftanschluss [1-8] anschliel3en.

m Materialschlauch an Materialanschluss [1-10] anschliel3en.

m Materialkanal mit geeigneter Reinigungsflissigkeit durchspiilen (siehe
Kapitel 11).

9.2. Regelbetrieb

Vor jedem Einsatz folgende Punkte beachten/prufen, um ein sicheres

Arbeiten mit der Lackierpistole zu gewahrleisten:

m Erforderlicher Druckluftvolumenstrom, Materialvolumenstrom, Material-,
Spritzluftdruck sind gewahrleistet.

m Saubere Druckluft wird verwendet.

Materialversorgung einstellen
m Erforderlichen Materialférderdruck an der Hochdruckpumpe einstellen.

Zerstaubungsdruck einstellen
Die Zerstaubung des Lackiermaterials erfolgt Gber das Airless-Prinzip.
Das Material wird unter hohem Druck an die Dise gefiihrt, beim Austritt
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zerstaubt und das Spritzbild Uber die Geometrie der Materialdiise ge-
formt.

" li] | Hinweis!

Wird der, fir die Spritzstrahlausformung, erforderliche Materialdruck
nicht erreicht, muss der Druck an der Materialférderung erhéht werden.

m Materialdruck auf notwendigen Eingangsdruck einstellen.

Spritzstrahl einstellen

Die Spritzstrahlbreite und der Spritzwinkel sind tiber die Geometrie der

Materialdlse definiert. Durch Zugabe von Druckluft Gber die Luftdise

kann die Strahlform angepasst werden.

m Ein Rundstrahl kann durch Drehen der Rund- und Breitstrahlregulierung
(B) [5-1] eingestellt werden.

m Der Luftvolumenstrom kann durch den Luftmikrometer [6-2] reguliert
werden.

Lackieren

" li] | Hinweis!

Beim Lackieren ausschlielich die fiir den Arbeitsschritt notwendige
Materialmenge verwenden.

Beim Lackieren auf notwendigen Spritzabstand achten. Nach dem La-
ckieren das Material sachgerecht lagern oder entsorgen.

m Notwendigen Spritzabstand einhalten.

m Spritzluftzufihrung und Materialversorgung sicherstellen.

m Lackierpistole mit Abzugssperre [6-1] am Abzugsbugel [6-2] entsichern.
m Zum Lackieren den Abzugsbligel voll abziehen [7-1].

m Lackierpistole gemaR [7-2] fihren.

Lackiervorgang beenden

m Lackierpistole mit Abzugssperre [6-1] am Abzugsbuigel [6-2] sichern.

m Wird der Lackiervorgang beendet oder eine langere Lackierpause
geplant, Spritzluft und Materialversorgung abschalten und Hinweise zur
Pflege und Lagerung beachten (siehe Kapitel 11).

DE
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10. Wartung und Instandhaltung

A Warnung!

Verletzungsgefahr durch sich I6sende Komponenten oder
austretendes Material.

Bei Wartungsarbeiten mit bestehender Verbindung zum Druckluftnetz
und zur Materialversorgung kénnen sich unerwartet Komponenten l6sen
und Material austreten.

— Lackierpistole vor allen Wartungsarbeiten von Druckluftnetz und Ma-
terialversorgung trennen.

— System drucklos machen.

Der materialfihrende Bereich der Lackierpistole sowie die Materialver-
sorgung und Leitungen stehen unter hohem Druck (bis zu 250 bar).
— Schlauchleitungen und Anschlusssysteme entsprechend auslegen.

Das folgende Kapitel beschreibt die Wartung und Instandhaltung der
Lackierpistole. Wartungs- und Instandhaltungsarbeiten dirfen nur von
geschultem Fachpersonal durchgefiihrt werden.

m Vor allen Wartungs- und Instandhaltungsarbeiten die Druckluftversor-
gung zum Druckluftanschluss [1-8] und die Materialversorgung zum
Materialanschluss [1-10] unterbrechen.

Zur Instandhaltung sind Ersatzteile verfugbar (siehe Kapitel 16).

10.1. Diisenteile austauschen

Materialdiise demontieren
m Luftdisenring mit Berilihrschutz [8-1] von Hand abschrauben.
m Luftdiise [8-2] zusammen mit Materialdiise [8-3] abnehmen.

Vordiise, Hartmetallkugelspitze und Farbnadel demontieren

m Vordise [8-4] mit SATA Universalschliissel abschrauben.

m Abschlussschraube [8-8] mit SATA Kombi-Tool abschrauben.

m Feder [8-7] entnehmen.

m Hartmetallkugelspitze (Schlusselweite 4) [8-5] mit SATA Schrauben-
schlussel abschrauben (am Nadelende mit Schraubendreher gegenhal-
ten).

m Farbnadel [8-6] entnehmen.

Neue Vordiise, Hartmetallkugelspitze und Farbnadel montieren
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& Vorsicht!

Schaden durch falsche Einbaureihenfolge

Bei falscher Einbaureihenfolge kobnnen die Komponenten beschadigt
werden.

— Auf richtige Einbaureihenfolge achten.

m Neue Farbnadel [8-6] einschieben.

m Neue Hartmetallkugelspitze [8-5] mit Schraubenschlussel auf Farbna-
del aufschrauben (am Nadelende mit Schraubendreher gegenhalten).

m Farbnadel nach hinten schieben.

m Neue Vordise [8-4] mit SATA Universalschliissel einschrauben.

m Feder [8-7] aufsetzen.

m Abschlussschraube [8-8] mit SATA Kombi-Tool aufschrauben.

Neue Materialdiise montieren

" li] [Hinweis!

Bei Materialdiise mit Wendeschalter die Vordise in Luftdiise einsetzen.
Auf die Ausrichtung der Nut zum Fixierstift achten.

m MaterialdUse [8-3] in Luftdiise [8-2] einsetzen. Auf die Ausrichtung der
Nut zum Fixierstift achten.

m Luftdiisenring mit Beriihrschutz [8-1] zusammen mit Luftdiise und Ma-
terialdiise aufsetzen und von Hand aufschrauben.

10.2. Diisenkopf austauschen

Diisenkopf demontieren

m Arbeitsschritte ,Materialdliise demontieren“ und ,Vordiise, Hartmetallku-
gelspitze und Farbnadel demontieren® durchfiihren (siehe Kapitel 10.1).

m Dusenkopfmutter [9-1] mit SATA Universalschliissel abschrauben.

m Schraube [9-3] aus Halteblech [9-2] ausschrauben.

m Halteblech aushangen und Diisenkopf [9-4] abnehmen.

m O-Ringe [9-5] entnehmen.

Neuen Diisenkopf montieren

m Dicht- und Auflageflachen [9-6] reinigen.

m Neue O-Ringe [9-5] einsetzen.

= Neuen Dusenkopf [9-4] lagerichtig einsetzen und Halteblech [9-2] ein-
hangen.

m Schraube [9-3] in Halteblech verschrauben.

m Dusenkopfmutter [9-1] mit SATA Universalschliissel fest aufschrauben.

DE
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m Arbeitsschritte ,Neue Vordlse, Hartmetallkugelspitze und Farbnadel
montieren” und ,Neue Materialdiise montieren” durchfiihren (siehe

Kapitel 10.1).

10.3. Luftverteilerring austauschen

Vor und nach dem Austauschen des Luftverteilerrings sind die Arbeits-
schritte aus dem Kapitel ,Dusenteile austauschen® durchzufiihren (siehe
Kapitel 10.1).

Luftverteilerring demontieren

é Vorsicht!

Schéden durch die Verwendung von falschem Werkzeug

Der Luftverteilerring sitzt fest im Disenkopf. Anwendung von zu viel
Kraft kann den Diisenkopf beschadigen. Das Abrutschen mit dem SATA
Auszugswerkzeug kann zu Verletzungen fiihren.

— Arbeitshandschuhe tragen.

— SATA Auszugswerkzeug immer vom Korper abgewandt verwenden.
— Luftverteilerring gleichmaRig aus dem Disenkopf ziehen.

m Arbeitsschritte ,Materialdliise demontieren“ und ,Vordise, Hartmetallku-
gelspitze und Farbnadel demontieren” durchfiihren (siehe Kapitel 10.1).

m Luftverteilerring mit SATA Auszugswerkzeug [10-1] herausziehen.

m Dichtflachen des Diisenkopfes [10-2] auf Beschadigungen und Ver-
unreinigungen priifen, bei Bedarf reinigen oder Baugruppe Diisenkopf
austauschen.

Neuen Luftverteilerring montieren

m Neuen Luftverteilerring in den Diisenkopf einsetzen. Der Zapfen an der
Unterseite des Luftverteilerrings muss dabei entsprechend ausgerichtet
[10-3] sein.

m Luftverteilerring gleichmaRig einpressen.

m Arbeitsschritte ,Neue Vordlse, Hartmetallkugelspitze und Farbnadel
montieren® und ,Neue Materialdiise montieren“ durchfiihren (siehe
Kapitel 10.1).

10.4. Abzugsbiigel austauschen

Abzugsbiigel demontieren

m Sicherungsring [11-5] abziehen.

m Bligelbolzen [11-3] herausziehen.

m Abzugsbugel [11-4] herausnehmen.

m Federscheibe [11-1] und Kunststoffscheibe [11-2] abnehmen.
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Neue Abzugsbiigel montieren

m Abzugsbuigel [11-4] einsetzen und dabei Federscheibe [11-1] und
Kunststoffscheibe [11-2] zwischen Pistolenkérper und Abzugsbugel
schieben.

m Bligelbolzen [11-3] durch Abzugsbligel, Scheiben und Pistolenkdrper
stecken.

m Sicherungsring [11-5] einsetzen.

10.5. Farbnadeldichtung austauschen

Farbnadeldichtungshalter demontieren
m Arbeitsschritte ,Materialdiise demontieren® und ,Vordise, Hartmetallku-
gelspitze und Farbnadel demontieren” durchfuhren (siehe Kapitel 10.1).
m Farbnadeldichtungshalter [12-1] mit SATA Universalschlissel
[12-3] und Steckschlissel (Schliisselweite 7) [12-2] herausschrauben.
m Farbnadeldichtungshalter auf Beschadigungen und Verunreinigungen
prufen, bei Bedarf reinigen oder austauschen.

Neue Farbnadeldichtungshalter montieren

m Neuen Farbnadeldichtungshalter [12-1] mit Loctite 242 sichern und mit
SATA Universalschlissel [12-3] und Steckschlissel (Schlisselweite 7)
[12-2] einschrauben.

m Arbeitsschritte ,Neue Vordlse, Hartmetallkugelspitze und Farbnadel
montieren® und ,Neue Materialdiise montieren” durchfiihren (siehe
Kapitel 10.1).

10.6. Luftmikrometer, Luftkolben und Dichtungshalter aus-
tauschen

Luftmikrometer, Luftkolben und Dichtungshalter demontieren

m Arbeitsschritte ,Materialdliise demontieren“ und ,Vordiise, Hartmetallku-
gelspitze und Farbnadel demontieren” durchfiihren (siehe Kapitel 10.1).

m Arbeitsschritte ,Disenkopf demontieren” durchfiihren (siehe Kapi-
tel 10.2).

m Arbeitsschritte ,Abzugsbiigel demontieren” durchfiihren (siehe Kapi-
tel 10.4).

m Arretierschraube [13-1] mit Original SATA Kombi-Tool [13-2] heraus-
schrauben.

m Luftmikrometer [14-2] abziehen.

m Luftkolbenfeder [14-1] und Luftkolbenkopf [14-3] entnehmen.

m Luftkolbenstange [14-4] herausziehen.

m Dichtungshalter [15-2] mit SATA Kombi-Tool (Schliisselweite 4)
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[15-1] herausschrauben.
m Nach Demontage Luftkolbenstange Uberprifen; ggf. reinigen oder bei
Beschadigung (z. B. Kratzer oder verbogen) ersetzen.

Neuen Luftmikrometer, Luftkolben und Dichtungshalter montieren

A Warnung!

Verletzungsgefahr durch sich l6sende Komponenten oder
austretendes Material.

Luftmikrometer kann unkontrolliert aus der Lackierpistole herausschie-
Ren.

— Beim Einschrauben der Arretierschraube auf korrekte Ausrichtung
des Luftmikrometers achten.

— Arretierschraube auf festen Sitz kontrollieren.

m Neuen Dichtungshalter [15-2] mit SATA Kombi-Tool (Schliisselweite 4)
[15-1] einschrauben.

m Neue Luftkolbenstange [14-4] mit SATA-Hochleistungsfett (Art. Nr.
48173) einfetten und einsetzen. Einbaurichtung beachten.

m Neue Luftkolbenfeder [14-1] und neuer Luftkolbenkopf [14-3] einsetzen.

m Neuen Luftmikrometer [14-2] mit SATA-Hochleistungsfett (Art. Nr.
48173) einfetten und einsetzen. Einbaurichtung beachten.

m Arretierschraube [13-1] mit Original SATA Kombi-Tool [13-2] fest anzie-
hen.

m Arbeitsschritte ,Neue Abzugsbiigel montieren“ durchfiihren (siehe
Kapitel 10.4).

m Arbeitsschritte ,Neuen Disenkopf montieren® durchfiihren (siehe Kapi-
tel 10.2).

m Arbeitsschritte ,Neue Vordlse, Hartmetallkugelspitze und Farbnadel
montieren® und ,Neue Materialdiise montieren“ durchfiihren (siehe
Kapitel 10.1).

10.7. Spindel der Rund- und Breitstrahlregulierung austau-
schen

Spindel demontieren

m Senkschraube [16-1] mit SATA Kombi-Tool herausdrehen.

m Randelknopf [16-2] abziehen.

m Spindel [16-3] mit SATA Universalschliissel (Schlisselweite 12) heraus-
drehen.
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Neue Spindel montieren

m Neue Spindel [16-3] aufsetzen und mit SATA Universalschliissel
(Schlusselweite 12) einschrauben.

m Randelknopf [16-2] aufsetzen.

m Senkschraube [16-1] mit Loctite 242 sichern und handfest mit
SATA Kombi-Tool einschrauben.

10.8. Materialsieb austauschen

A Warnung!

Verletzungsgefahr durch sich l6sende Komponenten oder
austretendes Material.

Der Betrieb der Lackierpistole ohne Materialsieb fuhrt zum Verlust der
Dichtungsfunktion.

— Lackierpistole nur mit eingebautem Materialsieb in Betrieb nehmen.

Materialsieb demontieren

m Materialfiltergehause [17-2] mit SATA Universalschlissel (Schlisselwei-
te 19) abschrauben. Mit einem Gabelschllssel (Schllsselweite 14) am
Gewindeteil [17-1] gegenhalten.

m Materialsieb [17-1] entnehmen.

Neuen Materialsieb montieren

m Materialsieb [17-1] in Materialfiltergehause [17-2] einsetzen.

m Materialfiltergehause aufschrauben und mit SATA Universalschliissel
(Schlisselweite 19) handfest anziehen. Mit einem Gabelschlissel
(Schllsselweite 14) am Gewindeteil [17-1] gegenhalten.

10.9. Aufhangesystem austauschen

Als Aufhangesystem ist eine Aufhangehaken vormontiert. Bei Bedarf kann
dieser durch die mitgelieferte Aufhangedse ausgetauscht werden.
Aufhéangesystem demontieren

m Senkschraube [18-1] mit SATA Kombi-Tool herausdrehen.

m Aufhdngehaken [18-2] abnehmen.

Neues Aufhiangesystem montieren

m Aufhéngeotse [18-3] aufsetzen.
m Senkschraube [18-1] handfest SATA Kombi-Tool einschrauben.
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11. Pflege und Lagerung

Um die Funktion der Lackierpistole zu gewahrleisten, ist ein sorgsamer
Umgang sowie stdndige Wartung und Pflege des Produkts erforderlich.
Die Lackierpistole nach jedem Gebrauch reinigen und auf Funktion und
Dichtigkeit prufen. Nach der Reinigung die gesamte Lackierpistole mit
sauberer Druckluft trocken und bewegliche Teile mit SATA Pistolenfett
(Art. Nr. 48173) einfetten.

A Warnung!

Verletzungsgefahr durch sich Isende Komponenten oder
austretendes Material.

Bei Reinigungsarbeiten mit bestehender Verbindung zum Druckluftnetz
und zur Materialversorgung kénnen sich unerwartet Komponenten l6sen
und Material austreten.

— Lackierpistole vor allen Reinigungsarbeiten von Druckluftnetz und
Materialversorgung trennen.

& Vorsicht!

Schaden durch falsche Reinigungsmittel

Durch den Einsatz von aggressiven Reinigungsmitteln kann die Lackier-
pistole beschadigt werden.

— Keine aggressiven Reinigungsmittel verwenden.

Zur Reinigung diirfen nur geeignete Reinigungsflissigkeiten verwendet
werden.

— Neutrale Reinigungsflissigkeit mit einem pH-Wert von 6-8 verwen-
den.

— Keine Sauren, Laugen, Basen, Abbeizer, ungeeignete Regenerate
oder andere aggressive Reinigungsmittel verwenden.

Beim Eintauchen der Lackierpistole in die Reinigungsflissigkeit besteht
Korrosionsgefahr.
— Die Lackierpistole nicht in Reinigungsfliissigkeit tauchen.

Falsches Reinigungswerkzeug kann die Bohrungen beschadigen und
zur Beeintrachtigung des Spritzstrahls flihren.
— Nur die SATA Reinigungsbursten verwenden.

— Niemals Ultraschallreinigungsgerat verwenden.
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12. Diiseniibersicht

Materialdiise Technische Daten
Diisen Nr.|Art. Nr. |@ mm |@ Zoll |Winkel | Breite | Durchsatz
cm NI/min

bei 70 bar
(1015 psi)

1840 23044| 0,18 0,007 40° 18|0,16

2325 7328| 0,23| 0,009 25° 1410,23

2350 7435| 0,23| 0,009 50° 22(0,23

2360 74922| 0,23 0,009 60° 240,23

2825 16998| 0,28 0,011 25° 140,30

2850 50906| 0,28 0,011 50° 220,30

2865 13771 0,28| 0,011 65° 260,30

3325 20206| 0,33 0,013 25° 140,45

3350 50898| 0,33 0,013 50° 2310,45

3365 13789| 0,33| 0,013 65° 2810,45

3375 74930| 0,33 0,013 75° 32|0,45

3390 73742| 0,33 0,013 90° 40|0,45

3825 13797| 0,38| 0,015 25° 150,61

3850 7344| 0,38 0,015 50° 250,61

3882 74948| 0,38 0,015 82° 340,61

4650 19307| 0,46| 0,018 50° 250,95

4682 74955| 0,46| 0,018 82° 35(0,95

5370 150276| 0,53| 0,021 70° 33(1,28

6050 17004| 0,60| 0,024 50° 31(1,59

Wendediise

2550 207548 | 0,25| 0,010| 20/50°| 14/22|0,25

3050 207555 0,30| 0,012| 20/50°| 14/22|0,38

3550 207563 0,35| 0,014| 20/50°| 14/24|0,50

4050 207571 0,40 0,016 20/50°| 14/25|0,70

Durchsatz

Die in der Tabelle aufgefiihrte Durchsatzmengen in NL/min bei 70 bar
(1015 psi) beziehen sich auf Wasser (bei 20° C) und variieren bei Materi-
alien anderer Dichte und Viskositat.
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Breite

Die angegebene Breite (Strahlbreite) bezieht sich auf einen Abstand
zwischen Spritzdiise und zu beschichtendem Objekt von 30 cm (11.8
inch) bei einer Beschichtungsviskositat des Beschichtungsmaterials von

20 DIN 4/Sek.
13. Stérungen

Die nachfolgend beschriebenen Stérungen dirfen nur von geschultem
Fachpersonal behoben werden.
Kann eine Stérung durch die nachfolgend genannten AbhilfemalRnahmen
nicht beseitigt werden, die Lackierpistole an die Kundendienstabteilung

von SATA schicken.

Storung

Ursache

Abhilfe

Undichtheit an der

Vor- und Materialdise.

Fremdkorper in der
Vordise verhindert

Vorduse in Lésemittel
oder geeignetem Rei-

dichtung tber Diisen-
kopfmutter aus.

Abdichtung. nigungsmittel reinigen,
ausblasen, Vordise
austauschen.

Spritzmedium tritt Farbnadeldichtung Farbnadeldichtungs-
hinter der Farbnadel- |defekt. halter austauschen

(siehe Kapitel 10.1).

Spritzbild sichelférmig.

Hornbohrung verstopft.

Luftdise reinigen (sie-
he Kapitel 11).

Spritzbild zu klein,
schréag, einseitig oder
spaltet.

Materialdise (ggf. Luft-
dise) verschmutzt.

Luft- oder Materialdiise
reinigen (siehe Kapi-
tel 11).

Strahlform Uber Materi-
aldiise vorgeben.

Materialdlse verstopft.

Verstopfung mit SATA
Reinigungsdiise (Art.
Nr. 92296) beheben.

Luft tritt bei abgestell-
ter Lackierpistole aus
Luftdise aus.

Luftkolben defekt oder
verschmutzt.

Luftkolben reinigen
(siehe Kapitel 11) oder
austauschen (siehe
Kapitel 10.6).
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Storung Ursache Abhilfe
Spritzstrahl Vorduse nicht fest ge- | Vordiise nachziehen.
unruhig. nug angezogen.
Luftverteilerring ver- Luftverteilerring aus-
schmutzt oder bescha- |tauschen (siehe Kapi-
digt. tel 10.3).
Luftdiise lose. Luftdiisenring handfest
schrauben.
Zwischenraum zwi- Zwischenraum reini-
schen Luft- und Vordu- |gen.
se verschmutzt.
Vor- und/oder Material- | Vor- und Materialduse
dise verschmutzt. reinigen. Auf die Aus-
richtung der Nut zum
Fixierstift achten.
Vor- und/oder Material- | Vor- und MaterialdUise
dise beschadigt. austauschen (siehe
Kapitel 10.1). Auf die
Ausrichtung der Nut
zum Fixierstift achten.
FlieRdruck Spritzmedi- | FlieRdruck Spritzmedi-
um nicht konstant. um korrigieren.
Materialfilter reinigen
(siehe Kapitel 11). oder
austauschen (siehe
Kapitel 10.8)..
Strahlspaltung Zu hoher Zerstau- Zerstaubungsdruck
(Schwalbenschwanz). |bungsdruck. reduzieren.

Zu dunnes oder nicht
genigend Material.

Materialdruck erhohen.

Materialauftrag in der
Mitte zu stark.

Zu viel Material.

Materialdruck reduzie-
ren.

Zu dick eingestelltes
Material.

Material verdiinnen.

Zu niedriger Zerstau-
bungsdruck.

Zerstaubungsdruck

erhohen.

DE
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14. Entsorgung

Entsorgung der vollstandig entleerten Lackierpistole als Wertstoff. Um
Schaden fir die Umwelt zu vermeiden Reste des Spritzmediums und
Trennmittel getrennt von der Lackierpistole sachgerecht entsorgen. Die
ortlichen Vorschriften beachten!

15. Kundendienst
Zubehor, Ersatzteile und technische Unterstltzung erhalten Sie bei lhrem
SATA Handler.

16. Ersatzteile

[E Hinweis!

Zusatzlich zu den aufgefiihrten Ersatzteilen kénnen alle Modulbausteine
als Ersatzteil bestellt werden.

Pos. |Art. Nr. |Benennung Anzahl
[19-1] |207530 Nachristsatz Wendeschalter 1 Set
[19-2] |228056 Luftdiisenring mit Bertihrschutz fir Wen- |1 St.
deschalter
[19-3] |207522 Dichtungseinheit Wendeschalter 1 St.
[19-4] |228049 Luftdisenring mit Berihrschutz 1 St.
[19-5] |98459 Luftdise Rund-/Breitstrahl 1 St.
[19-6] |98434 Vorduse mit Hartmetalleinsatz 1 St.
[19-7] |97824 Luftverteilerring 3 St.
[19-8] |98541 Hartmetallkugelspitze 1 St.
[19-9] |98525 Dichtungshalter 1 St.
[19-10] |1014117 |O-Ring @ 5,5 x 11,0 10 St.
[19-11] |1006388 |Aufhéangehaken, Aufhangedse und Senk- |1 Set
schraube
[19-12] |1006362 |Spindel, Randelknopf und Senkschraube |1 Set
[19-13] |77537 Farbnadel ohne Hartmetallkugelspitze 1 St.
98772 Farbnadel [19-13] mit Hartmetallkugel- 1 St.
spitze [19-8]
[19-14] {18341 Druckfeder fir Farbnadel 1 St.
[19-15] |[1014109 |Abschlussschraube 1 St.
[19-16] |1014092 |Luftkolbenstange 1 St.
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Pos. |Art. Nr. |Benennung Anzahl
[19-17] |82636 Dichtungshalter 1 St.
[19-18] |1014125 |Disenkopfmutter 1 St.
[19-19] |1006370 |Diisenkopf mit Materialzufiihrung 1 Set
[19-20] |211391 Arretierschraube 3 St
[19-21] |133991 Luftkolbenkopf 3 St.
[19-22] |27813 Feder fir Luftkolben 1 St.
[19-23] |[1014133 |Luftmikrometer 1 St.
[19-24] |12260 Materialsieb 60 msh 4 St.
12278 Materialsieb 100 msh 4 St.
74856 Materialsieb 200 msh 4 St.
[19-25] |1014076 |Materialfiltergehause kpl. mit Drehgelenk |1 St.
[19-26] |19745 Drehgelenk 1 St.
[19-27] |1014084 |Abzugsbuigelset 1 St.

| o [imReparatur-Set (Art. Nr. 1006940) enthalten |

17. EU Konformitatserklarung

Hiermit erklaren wir, dass das nachfolgend genannte Produkt aufgrund
seiner Konzeption, Konstruktion und Bauart in der von uns in Verkehr
gebrachten Ausfiihrung den grundlegenden Sicherheitsanforderungen der
EU-Richtlinie 2014/34/EU einschlieBlich der zum Zeitpunkt der Erklarung
geltenden Anderungen entspricht und gemaR EU-Richtlinie 2014/34/EU

in explosionsgefahrdeten Bereichen (ATEX), Anhang X, B eingesetzt wer-
den kann.

Hersteller

SATA GmbH & Co. KG
Domertalstralie 20
D-70806 Kornwestheim

Produktbezeichnung
m SATAjet 4800 K spray mix

ATEX Kennzeichnung
112 GT60°CX

Einschlagige EG-Richtlinien
m EG Maschinenrichtlinie 2006/42/EG
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m EU-Richtlinie 2014/34/EU Gerate und Schutzsysteme zur bestim-
mungsgemalen Verwendung in explosionsgefahrdeten Bereichen

Angewandte harmonisierte Normen:

= DIN EN 1127-1:2011

m DIN EN 13463-1:2009

= DIN EN ISO 12100:2011

m DIN EN 1953:2013

Angewandte nationale Normen

= DIN 31000:2011

Die gemaR 2014/34/EU Anhang VIII geforderten Unterlagen sind bei be-
nannter Stelle Nummer 0123 mit der Dokumentennummer 70023722 fur
10 Jahre hinterlegt.

Kornwestheim, 01.07.2014
——

Albrecht Kruse
Geschéftsfihrer
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CbabpxaHune [opurnHaneH BapmaHT: HEMCKU]

1. O6wa MHpopmauus .............. 27 BaHe ¥ nogabpxaHe B

2. YxasaHusa 3a 6e3onacHocT ....29 N3MPABHOCT ...vveeeiveeiieee e 37
3. LlenecvobpasHa ynotpeba ...31 11. TonaraHe n CbXpaHeHue....... 44
4. OnUCaHUE.........ccocveeeeeennee. 31 12. lMperneg Ha go3nTe .............. 45
5. O6em Ha gocTaBKkaTa ............ 31 13. HemsnpaBHOCTU..................... 47
6. KOHCTPYKUMS ...ooevveeireieeiene 31 14. VI3XBBPNAHE ...ocvvveveereecene 50
7. TexHUYecKU AaHHMU................ 32 15. CEPBUB ...cveeveeeeieceecee e 50
8. MOHTAX cveevvieieiieieeie e 33  16. PesepBHM YaCTU.................... 50
9. EkcnnoaTtauusi........ccceeeeneene 34  17. EO - [Jeknapauusi 3a

10. TexHnyecko obCnyx- CbOTBETCTBUE........eeeveevnnee 52

&@ MbpBo npoyeTeTe!

Mpeawu nyckaHeTo B ekcnyioatauust 1 ynotpeba npoyeTere HaMbIHO U
BHMMAaTENHO ToBa ynMbTBaHe 3a paboTa. CnaseaiTe MHCTPYKLUUTE 3a
6e30MnacHOCT ¥ 3a Hann4Ke Ha onacHocTu!

CobxpaHsaBaWnTe BMHaru Toea ynbTBaHe 3a paboTa npv npogykra nunm Ha
OOCTBIMHO MO BCAKO BPEME 3a BCEKU MSACTO!

1. Obwa nHdopmauus

ToBa ynbTBaHe 3a paboTta cbabpxa BaxHa nHdopmaums 3a ynotpebarta
Ha SATAjet 4800 K spray mix, HapuiaH no-gony nucronet 3a 6osguc-
BaHe. OCBeH TOBa ca onucaHu NyCcKbT B eKcnnoartauus, nogapbxkara v
peMOHTa, NonaraHeTo Ha rPWKN U CbXpaHEeHUeTo.

1.1. Uenesa rpyna

HaCTOHLLl,OTO PBKOBOACTBO 3a eKkcrniioatauna e npegHasHa4eHo 3a

m cneunanncim B obnacTTa Ha GOHJJMCBaHeTO N NaknpaHeTo.

m OByyeH nepcoHan, n3ebpLuBall paboTn No nakMpaHe B UHAYCTpUanHu
1 3aHaATYNINCKN npeaonpuaTna.

1.2. MNpepynpexaeHus B ToBa ynbTBaHe 3a paboTa

[BG] YnbTBaHe 3a paboTta | 6bnrapcku

& OnacHocT oT ekcnnosus!

ToBa ykasaHus 0603HavaBa ONnacHOCT C BUCOK PUCK, KOSITO UMa 3a He-
nocpeAcTeeHa nocrneguua CMbpT NN TEXKO HapaHsiBaHe, ako He 6bae
npegoTBpaTeHa.

— Tasu cTpenka yka3Ba 3a CbOoTBETHaTa Msipka 3a 6e3onacHocT, 3a Aa
Obae n3berHata onacHocTTa.
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A MpepynpexaeHne!

ToBa YKa3aHuA 0603Ha4aBa ONacHOCT CbC cpedeH pUCK, KOATO MOoXe Aa
MMa 3a nocneaguya CMbpT UK TEXKO HapaHABaHe, ako He 6bae npego-

TBpaTeHa.
— Tasu cTpenka yka3Ba 3a CboTBeTHaTa Msipka 3a 6e3onacHocT, 3a aa
Obae n3berHata onacHocTTa.

& BHumaHue!

ToBa ykasaHusi 0603HavaBa OMacHOCT C HACHK PUCK, KOSATO MOXe Aa
“ma 3a nocrieamua fneko Unv cpefHo HapaHsiBaHe Ui matepuanHi
LLeTn, ako He Gbae NpedoTBpaTeHa.

— Tasu cTpenka yka3Ba 3a CboTBeTHaTa Mspka 3a 6e3onacHocT, 3a Aa
Obae n3berHata onacHocTTa.

'Ti] |YkaszaHue!

ToBa ykasaHve BM faBa Npenopbku 3a N3Mon3BaHe 1 Nofe3HU CbBeTH
3a o6cny>+<BaHe, eKkcnnoartayuda, nogapbuXka U PEMOHT.

1.3. NpepoTBpaTaBaHe Ha MHLUMAEHTH

Mo npuHumn Tpsbea Aa ce cnaseat obwuTe, KakTo U cneuudnyHuTe 3a
CTpaHaTa pa3nopebu 3a npefoTBpaTsBaHe Ha 3110MoNyKN U CbOTBETHU-
Te 3aBOACKU 1 paboTHM MHCTPYKUMM 3a 6e30nacHOCT Ha Tpyaa.

1.4. Pe3epBHU YacTu, NPUHAANEXHOCTM 1 U3HOCBALLK Ce 4YacTu
MpuHYMnHoO TpsbBa ca ce n3non3saT caMo OPUrMHANHN PE3EPBHM YacTw,
NPYHaANEeXHOCTU M U3HOCBALLKM ce YacTu Ha pupma SATA. MNpuHagnex-
HOCTW, KOUTO He ca goctaBeHu oT SATA, He ca npoBepeHU U He ca pas-
pelleHn 3a nsnonssaHe. SATA He noema H1KakBa OTFOBOPHOCT 3a Bpeau,
Bb3HMKHANM nopaan n3nonssaHe Ha HepaspeLleHn pe3epBHU YacTu, Npu-
HagnexHoCTu n N3HocBaLln ce 4acTtun.

1.5. N'apaHunsa 1 OTroBOPHOCT
BaxaT O6wute Tbproscku ycnosusi Ha SATA 1 eBeHTyanHo Apyru Aoro-
BOPHW CNopasyMeHNs, KakTo 1 CbOTBETHUTE BanvgHW 3aKOHM.

SATA He HOCU OTrOBOPHOCT MNpu

m HecnasBaHe Ha PbKkoBOACTBOTO 3a ekcnioaTauus.
m /13non3BaHe oT Heoby4eH nepcoHan.

m /13non3BaHe Ha NpoaykTa He No nNpegHa3HayeHue.



YnbTBaHe 3a pabota 3a SATAjet 4800 K spray mix '

m HeunsnonsesaHe Ha NUYHWM NpeanasHu cpeacTaa.

m HeunsnonsesaHe Ha OpUrMHANHN NPUHAANEXHOCTU U PE3EPBHM YaCTH.
m CamoBoOfHM I'IpeyCTpOﬁCTBa NN TeEXHNYECKN NPOMEHN.

m EcTecTBEHO M3HOCBaHEe/N3TpMBaHe.

m HeTunnyHo 3a n3non3BaHeTo HaToBapBaHe Ha yoap.

|} He,D,OFIyCTI/IMM MOHTaXXHUN U AEMOHTaXXHN pa60T|/|.

1.6. Mpunoxumn gupekTneu, pasnopeabu n ctaHgapTm
OwupektuBa 3a mawwnHu Ha EO 2006/42/EO

EC aupextusa 2014/34/EC

O6opyaBaHe v 3alnTHN CUcTemMu, NpefHas3HavYeHu 3a n3nons3saHe B at-
Mocdpepa € onacHOCT OT eKCnno3uns

DIN EN ISO 12100:2011

BesonacHocT Ha MalnHWTE, OBLLM N3UCKBAHUS.

DIN EN 1127-1:2011

3awumTta ot ekcnno3un Yact 1: OCHOBHM NOHATUS U METOAONOrMUS.

DIN EN 1953:2013

YcTpoKicTBa 3a WnpuuBaHe 1 NpbCckaHe Ha MaTepuany 3a NoKpUTUS - ns-
ncksaHus 3a 6esonacHocT.

DIN EN 13463-1:2009

HeenekTtpuyeckn ypeamn 3a ynotpeba BbB B3pMBOONACHN 30HM - HacT 1:
OCHOBHW NOHATUA U METOAOSOTUS.

DIN 31000:2011

O6wwy NpmHUMNK 3a 6e3onacHO NPOEKTUPaHE Ha TEXHUYECKN NPOAYKTY.

2. YkasaHusa 3a 6e3onacHoCT

[MpoyeTeTe 1 cnassariTe BCUYKM U3NOXEHW NO-4O0NY YKkas3aHus. Hecnas-
BaHETO UMM rpeLLHOTO cna3BaHe Morat Aa AoBedaT 40 CMYLLEeHUs npuy
(YHKUMOHMpPaHE Unu ga NPUYNHAT HapaHsiBaHUS.

2.1. N3nckBaHus KbM nepcoHana

MNucTtoneTsbT 3a 60$I,CI,I/ICBaHe MOXe fa 61:,0,6 n3non3eBaH camo OT crneuna-
JINCTU N UHCTPYKTUPaHU nnua, KOUTo ca npodvenm n oCMUcnmnm HanbiHO
TOBa ynNbTBaHe 3a pa60Ta.

2.2. Jlnynm npegnasuu cpeactea (J1MC)

Mpu ynotpebaTa, nogapbxkaTa v nonaraHeTo Ha rpyxun 3a nuctoneTa
3a 6osanceaHe moraTt Aa Bb3HUKHAT n3napeHus. o Bpeme Ha ynotpeba
HMBOTO Ha LUYMOBOTO HansraHe moxe Aa npesuy 85 dB(A).
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m [Npwn ynotpeba, nogapbxKa U MOYMCTBaAHE BMHArM HoceTe paspelueHa
npegnasHa ekMnvMpoBka. JlnyHata npegnasHa ekMnupoBKa ce CbCToU
OT 3aluTa 3a guxaTenHara cuctema, sawmra 3a ouuTe, npeanasHo
obnekno, npeanasHy pbukaenum n paboTtHu obysku. Mpu HeobxogmmocT
B AOMbIIHEHNE HOCETE aHTUOHM.

2.3. Ulanon3BaHe BbB B3pUBOONACHMW 30HU

& OnacHocT oT ekcnno3us!

HenpasunHata ynotpeba Ha nucTtoneTta 3a 6osamceaHe Moxe Aa [ose-
ge go 3aryba Ha 3awmTa OT eKCno3nu.

— He BHacante nuctoneta 3a 6osgMcBaHe BbB B3p1BOONacHa 3oHa
Ex-Zone 0.

— He n3nonssavite pa3tsoputenu 1 nouncTeawm cpegcrea 6asnpanu

BBbPXY XOMOr€HU3npaHu BbrNeBogopoam.

MuctoneTsT 3a 6osiancBaHe e paspelueH 3a ynotpeba/cbxpaHeHne BbB
B3pmBOONacHu 30Hn Ex-Zone 1 un 2.

Kop Ha 3oHaTa:

Ex 112 GT60°CX

EX EX- 3Hak

Il "pyna ypeau

2 Karteropus ypen

G Kateropus ras
T60°CX TemnepaTypeH knac

2.4. YxasaHua 3a 6esonacHocT

m [Npeam Bcska ynotpeba n3sbpLUBanTe NpoBepka Ha PyHKUMOHMPaHETO
1 XepMeTUYHOCTTa Ha nucToneTa 3a 6osauceaHe.

m He Haco4BaliTe Hukora nuctoneta 3a 6osaucBaHe KbM XMBU Cblie-
cTBa.

m He n3nonassarite HUkora nuctoneTta 3a 6osiaMcBaHe B NOBPeAEHO nnn
HEeMbHO CbCTOSHME.

m BepgHara cnpete pabota npu nospeau Ha nuctoneTa 3a 6osgnceaHe n
ro paskaveTe OT MpexarTa 3a CrbCTEH Bb3AlyX U 3axpaHBaHe C MaTepu-
an.

m CnasBanTte npegnucaHuaTa 3a 6e3onacHocT.

m Cnassante lNMpegnucaHuaTa 3a npegoTepatasBaHe Ha aBapum BGR 500.
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3. LlenecbobpasHa ynoTtpeba

MucToneTsT 3a GosaucBaHe e NPoeKTMpaH 3a HaHacsaHe Ha 6oum n nako-
Be, KaKTO M Ha ApYry NOAXOAsILLM TEeYHN MaTepuanu, BbpXy NoaXOo4sLL,
cybcTpat Ha npuHumna Airless.

4. OnucaHuve

MucToneTsT 3a GossaucBaHe ce CbCTOM OT CNEQHUTE OCHOBHU YacTu:

m Bb3gywHa grosa (6e3cteneHHo nosuumonmpalya ce) [1-13]

m [li03a 3a matepuana, pukcrpaHa BbB Bb3ayluHaTa Alo3a (al3ara 3a
mMaTepuarna He ce CbabpXa B KOMMNeKTaumsaTa Ha gocraekara) [1-13].

m Cnycbk ¢ 6rnokmpoBka Ha crnycbka [1-6]

m T4ano Ha nuctoneta [1-7]

m [naBa Ha ar3aTa ¢ Tpbba 3a nogaBaHe Ha maTtepuana [1-11]

m bescteneHeH perynatop 3a kpbrna/wmpoka ctpys [1-2]

m Bb3gyweH mukpomeTsbp [1-4]

m CbeauHeHne 3a CrbCTEH Bb3ayX C BbpTAL, ce wapHup [1-8]

m CbeguHeHne 3a maTepuana ¢ BbpTaw, ce wapHup [1-10]

5. Obem Ha gocTaBkaTa

m [ucToneT 3a 6osamceaHe 6e3 Ato3a 3a maTepuana

m KOMMNEKT MHCTPYMEHTH

m Xarka 3a okayBaHe

m Llegka 3a matepunana 100 msh (MOHTMpaHa B koprnyca Ha ountbpa 3a
MaTepuana)

m YnbTBaHe 3a paboTa

6. KoHcTpykuus
6.1. MNncTonet 3a nakupaHe

[1-1]1 Kyka 3a okauBaHe [1-8] CweaunHeHue 3a crbcTeH

[1-2] BescTteneHeH perynatop 3a Bb34YyX C BbPTSLL Cce
Kpbrna/lumpoka cTpys LIapHMp

[1-3] T[lpobka [1-9] Kopnyc Ha cmunTbpa 3a

[1-4] Bwb3gyleH MMKpOMETbP maTepuana

[1-5] Bwb3gyleH MUKpOMETBHP [1-10] CveanHeHue 3a matepuana
CbC 3acTonopsiBaLl BUHT C BbPTSLY Ce apHUp

[1-6] Cnycbk ¢ 6nokmMpoBka Ha [1-11] naBa Ha go3aTa
cnycbka nogasaHe Ha maTtepuana

[1-7]1 Kopnyc Ha nuctoneta [1-12] 3awmTa cpewyy gonup

[1-13] KomnnekT ato3u ¢
Bb34yLUHa At03a, Alo3a 3a
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maTtepuana, pukcupaHa He ce CbabpXa B Kommne-
BbB Bb3ayLlHaTa Ar3a KTauusTa Ha gocTaBkaTa)
(ar3ara 3a matepuana

6.2. KOMNMIeKT MHCTPYMEHTU

[2-1] OTtBOpeH raeyeH ko4 [2-4] Tnyx raeyeH knioy (WmpuHa
(wmpuHa Ha kntoyva 4) Ha Kknoya 7)

[2-2] WHcTpymeHT 3a uaternsiHe [2-5] KombGuHmpaH

[2-3] TMouncTtBawia yeTka nHCTpymeHT SATA

[2-6] VYHuBepcaneH knou SATA
7. TeXHN4YecKn aaHHK

SATAjet 4800 K spray mix

[penopbunTeENHO BXOAALLO HansraHe Ha nuctoneTa 2,0 bar - 3,0 bar

MakcumanHo BXO4sLwo HansraHe Ha nucTosneTa 10,0 bar

Makc. HanaraHe Ha maTtepuana 250,0 bar

Pa3xof Ha Bb3gyx Mpu LWUMPOKa CTpys 120 NI/min

(npu 3,0 6apa/43,5 dpyHTa Ha KB. MHY BXOOHO Hansra-

He)

Pasxop Ha Bb3ayx npw Kpbrina cTpys 310 NI/min

(npu 3,0 6apa/43,5 pyHTa Ha KB. MHY BXOOHO Hansra-

He)

MakcuMmarHa Temrnepartypa Ha BnpbCkBaHaTa cpeaa 60 °C

[MpenopbunTENHO pa3cTosHME 3a NPbCKaHe 18 cm - 25 cm

Bpb3ka 3a Bb3gyxa nog HansraHe 1/4“ BbHLWIHA
pe3ba

n3BO[ 3a maTepuan M16x1,5
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SATAjet 4800 K spray mix
Terno c uegka 3a matepuvana v Al3a 3a martepuana | 760 g

8. MoHTax

A MpenynpexaeHue!

OnacHoCT OT HapaHsiBaHe nopaaun pasxnabeHn YacTu unu usTu-
yal matepuan.

Mopaamn BucokoTo paboTHO HansraHe e Bb3MOXHO B o6nacTTa Ha cbe-
OVHEHVETO 3a MaTepuana Heo4akBaHo Aa ce pa3xnabaT YyacTtu unu ga
n3teyve marepuvan.

— [poeKkTupanTe BCUYKN KOHCTPYKTMBHU AeTannm B obnactra Ha cbe-
OVHEHVETO 3a MaTepuarna 3a MakcMmarnHoTo paboTHO HansaraHe.

— M3nonsBarite Mapkyyn 3a matepuana ot SATA.

A MpenynpexaeHue!

OnacHocCT OoT HapaHsiBaHe nopaau pasxnabeHun YyacTu Unu U3Tu-
Yyauy maTepwuarn.

Mpy MOHTaXXHN PaboTK CbC CbLUIECTBYBALLO CBbpP3BaHe KbM MpexkaTa
3a CrbCTEH Bb3AyX M 3aXpaHBaAHETO C MaTepuan Moxe Heo4YakBaHo Ja
Bb3HUKHE pa3xnabBaHe Ha YacTu 1 U3TYaHe Ha maTtepuarn.

— PaskauyeTe nuctoneta 3a 6osiancBaHe Npean BCUYKM MOHTaXXHMW pa-
6OTK OT MpekaTa 3a CrbCTEeH Bb3AyX U 3aXpaHBaHETO C MaTepuar.

— PasToBapeTe HansraHeTo OT cucteMara.

& BHumaHue!

MoBpean nopaaun pasxnabeHn BUHTOBE

PasxnabeHy BUHTOBE MoraT Aa AOBeAat A0 NOBPEAUN Ha KOHCTPYKTUBHM
AeTaiinu unu 4o qyHKLMOHaNHN HeN3NpPaBHOCTK.

- 3aTerHeTe BCUYKM BUHTOBE Ha PbKa 1 NPOBEPETE TAXHOTO 3aTAraHe.

m [Mpeamn BCUYKM MOHTaXHN paboTu NpeKkbCHETE NogaBaHETO HA CMbCTEH
Bb34yX KbM CbeMHEHMETO 3a CrbCTEH Bb3ayX [1-8] n 3axpaHBaHeTo C
Martepuan KbM CbeguHeHneTo 3a matepuana [1-10].
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8.1. MoHTax Ha flo3aTa 3a maTepuana

EE YkasaHue!

WN3bpaHaTta Aro3a 3a MaTepuana (He ce Cbabpka B KOMMMeKTauusaTa Ha
JocTaBkara) TpsibBa Aa 6bae MOHTUpaHa nNpeau mbpeata ynotpeta BbB

Bb3gyllHaTa Al3a Ha NUCToNieTa 3a 6osguceaHe.

m OTBMHTETE NpPbCTEHA Ha Bb3AyLUHaTa [l03a CbC 3alimTara cpeLly Ao-
nup [3-1] Ha pbka 1 ro cHemeTe 3aeHo € Bb3ayluHaTa Ato3a [3-2].

m lNocTaBeTe Ao3arta 3a matepuana [3-3] BbB Bb3ayLlHaTa Ato3a. O6bp-
HeTe BHYMaHWe Ha NoApaBHABAHETO Ha KaHana cnpsiMo oukcupaLms
wnadT.

m [NocTaBeTe NpbCTEHA Ha Bb3AyLUHaTa [o3a CbC 3aliMTaTta cpeLly ao-
nup 3aegHo ¢ Bb3AyllUHaTa Al3a 1 Ato3ata 3a Matepuana v ro 3aBuH-
TeTe Ha pbKa.

8.2. MNMocTaBsiHe Ha oOpblialla ce Al3a C pbkoXBaTka

m OTBMHTETE NpPBCTEHA Ha Bb3AyLUHaTa [l03a CbC 3almTara cpeLly Ao-
nup [4-1] Ha pbka 1 ro cCHemMeTe 3aeHo C Bb3ayluHaTa Ato3a [4-3].

m [NocTaBeTe ynmbTHUTENHMSA 6ok [4-4] BbB Bb3ayLLuHaTa Ato3a Ha MAc-
TOTO My.

m [MocTaBeTe obpbLialaTa ce At3a ¢ pbkoxsaTtkata [4-2] BbB Bb3ayLU-
HaTa Jro3a.

m [NocTaBeTe NpbCTEHA Ha Bb3AyLIHaTa Al03a CbC 3alyuTaTa cpeLly
OONup 3aefHo € Bb3aylUHaTa A3a, Aro3aTa 3a Matepuana u ynmbT-
HUTENHWA OMOK 1 ro 3aBUHTETE Ha pbka. [pu 3aBMHTBaHe o6bpHETE
BHMMaHMe Ha No3unuusaTa Ha obpbliallarta ce [l3a ¢ pbkoxBaTtkara
CMPSAMO YNIMbTHUTENHWSA BMoK.

9. Ekcnnoatauns

& BHumaHue!

MoBpeau nopaau pasxnabeHn BUHTOBE

Pa3xnabeHy BUHTOBE MoraT Aa AOBEAaT A0 NOBPEAUN Ha KOHCTPYKTUBHM
AeTainu unu 4o yHKLMOHaNHN HEN3NpPaBHOCTY.

- 3aTerHeTe BCUYKM BUHTOBE Ha PbKa U NPOBEPETE TAXHOTO 3aTAraHe.

9.1. MwbpBO NyckaHe B ekcnnoatauns

MuctoneTsT 3a 6osiancBaHe ce AOCTaBsa NpeaBapUTENHO MOHTUPaH. U3-
OpaHaTa glo3a 3a maTepuana TpsibBa Aa 6bae MoHTUpaHa (BUXTe rna-
Ba 8.1 pecn. 8.2).
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Cnen pa3onakoBaHETO npoBepeTe Aanu:
m [loBpeaeH nucToner 3a 6osiguceaHe.
m KomnnekraumaTa Ha gocTaBkaTta € nbfHa (BVI)KTe rnaBa 5).

& BHumaHune!

[MoBpenn nopagm 3ambPCEH CrbCTEH Bb3AYyX

M3non3BaHeTo Ha 3aMbPCEH CrbCTEH Bb3AyX MOXE Aa NPUYNHM Henpa-
BUIMHO PYHKLMOHMPaHE.

— W3nonsBawite 4nicT crbCTeH Bb3ayx. Hanpumep npes ountep SATA
444 (kaT. Ne 92296).

m [poBepeTe 3aTAraHeTo Ha BCUYKU BUHTOBE.

m 3aTerHeTe npeaBapuTenHarta gtsa.

m CBbpXeTe MapKyya 3a Bb34yX 3a NpbCkaHe KbM Bb34YLUHOTO Cbeau-
HeHue [1-8].

m CBbpXeTe Mapkyya 3a MaTepuana KbM CbeAVHEHNETO 3a MaTtepuana
[1-10].

m [MpomuiiTe kaHana 3a maTtepuana ¢ NoAxoAsiia NoYMcTBaLla TeHHOCT
(BwxTe rnaea 11).

9.2. PexuMm Ha perynupaHe

Mpeawn Bcsika ynotpeba obpbLyaiTe BHUMaHUE Ha/NnpoBepsiBanTe cnea-

HWUTE TOYKK, 3a Aa rapaHTupate 6e3onacHa paboTa ¢ nucroneta 3a 6os-

ONCBaHe:

m HeobxooumusT 0ebut Ha crbcTeHust Bb3ayx, Aebuta Ha maTepuana,
HanaraHeTo Ha MaTepuana u Ha Bb3gyxa 3a NpbCkaHe ca rapaHTupa-
HW.

m /13non3Ba ce YnCT CrbCTEH Bb3ayX.

HacTpoiika Ha 3axpaHBaHeTO ¢ MaTepuarn
m HacTpoiiTe HeoGX0AMMOTO HansraHe Ha nogaBaHe Ha maTepuana KbM
nomnara 3a BUCOKO HansraHe.

HacTpolika Ha HanaraHeTo Ha nynBepusMpaHe

MynBepuanpaHeTo Ha NakoBMsi MaTepuan ce U3BbpLUBa Ha NpUHLUMNa
Airless. MaTtepranbT ce nogasa noj BUCOKO HansraHe KbM grosaTta, npu
n3TMYaHe ce NynBepuanpa u MOAENbT Ha NpbCckaHe ce hopmupa OT reo-
MeTpusiTa Ha [ro3aTa 3a maTtepuana.
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[Iﬂ YkasaHue!

AKO HEOBX0OMMOTO HansraHe Ha MaTepuana 3a oopMsiHe Ha CTpysiTa
Ha NpbCKaHe He e 4OCTUrHaTOo, HansiraHeTo KbM NOA4aBaHETO Ha MaTe-
pvana Tps6ea fa 6bae NoBULLEHO.

m HacTpoliTe HandraHeTo Ha maTtepuana Ha HeobX0AMMOTO BXOAHO
Hanaraxe.

PerynvpaHe Ha cTpysiTa Ha npbCcKkaHe

LivpnHaTa Ha cTpysATa Ha NpbCkaHe 1 bIbIBT Ha NpbckaHe ca Aedu-

HMpaHW OT reoMeTpuATa Ha Aro3aTa 3a matepuana. Upes gobaesHe Ha

CrbCTEH Bb3AyX Npe3 Bb3gyluHaTta Ato3a hopmaTa Ha Ar3arta Moxe Aa

Obae HacTpoeHa.

m Kpbrna ctpyst Moxe ga ce HacTpou Ypes 3aBbpTaHe Ha perynaTopa 3a
Kpbrna v wupoka ctpys (B) [5-1].

m Bb3gywHuat gebut moxe ga 6bae perynvpaH ¢ Bb3ayLHUS MUKpPOME-
Tbp [5-2].

Jlakupane

[Iﬂ YkasaHue!

Mpu nakvpaHe n3nonseanTe caMo HEOOXOAMMOTO 3a paboTHaTa CTbrka
KONMYECTBO Ha MaTepuvana.

Mpu nakmpaHe o6bpHETE BHUMAHNE HA HEOOXOAMMOTO Pa3CToAHME Ha
npbckaHe. Cnep NakMpaHe CbXxpaHeTe Unv U3XBbpreTe Matepvana
npaBuHo.

m CnasBainTe Heo6X0OUMOTO Pa3CTosSHME Ha NPbCKaHe.

m OcurypeTe nogaBaHe Ha Bb3yX 3a NPbCKaHe M 3axpaHBaHETO C MaTe-
pvan.

m OcBobopgeTe nucroneTa 3a 6bosanceaHe ¢ GnokMpoBkaTa Ha Cnycbka
[6-1] kbMm cnycbka [6-2].

m 3a nakvpaHe nsgbpnariTe cnycbka gokpan [7-1].

m HanpasnsBsavite nuctoneta 3a 6osamceaHe cbrnacHo [7-2].

3aBbpLUBaHe Ha NpoLueca Ha nakupaHe

m ObGe3onaceTe nucToneTa 3a 6osignceBaHe ¢ GOKMpoBKaTa Ha Crycbka
[6-1] kbm cnycbka [6-2].

m AKO MpoLEeCHT Ha NakMpaHe 3aBbpLUM UMK € MnaHupaHa NPoabIKUTEN-
Ha naysa B NakvpaHeTo, U3KoveTe Bb34yxa 3a NpbCkaHe 1 3axpaH-
BaHeTO C MaTepuan v cna3BainTe yka3aHusATa 3a nonaraHe Ha rpuxm u
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cbXxpaHeHue (BuxTe rnasa 11).
10. TexHu4ecko obcnyxBaHe U NogabpxaHe B U3NPaBHOCT

A MpepynpexaeHne!

OnacHocT oT HapaHsiBaHe nopaau pasxnabeHun YyacTu Unu UsTu-
Yyauy maTepwuarn.

Mpwv paboTu No TEXHNYECKOTO 0BCNyXBaHe CbC ChLLECTBYBALLO CBbP3-
BaHe KbM MpexaTa 3a CrbCTeH Bb3yX U 3axpaHBaHeTo ¢ MaTepuarn
MOXXe HeoYakBaHO Aa Bb3HUKHE pa3xyiabBaHe Ha KOMMOHEHTU U U3TUYa-
He Ha maTepwarn.

— PaskayeTe nucroneta 3a 6osiancBaHe npean BCUYKK paboTu no noa-
ApbXKKaTa OT MpexaTa 3a Cr'bCTEeH Bb3AyX U 3aXpaHBaHETO C MaTepuarn.
— PasToBapeTe HansraHeTo OT cuctemMara.

3oHaTa Ha nogaBaHe Ha MaTepuana Ha nucroneTa 3a 6osanceaHe,
KaKTO M 3axpaHBaHETO C MaTepuan u TpbbonpoBOAUTE Ca NoA BUCOKO
HansaraHe (go 250 6apa).

— [NpoekTnpanTe CLOTBETHO MapKy4ONpPOBOAMTE U CBBbP3BaLLUTE CUC-
TEMM.

CnepHata rnaBa onmcBa TEXHUYECKOTO 06CNy)XBaHe U NOAABbPXKaHETO B
M3npaBHOCT Ha nucToneTa 3a bosauceaHe. PaboTuTe no noaapwkkata u
npuBeXaaHeTo B U3NpaBHOCT TpsbBa Aa ce npoBexaaT camo oT 0byyeH
cneumanuanpaH nepcoHan.

m [pean BcuukM paboTu No nogapbxKaTa U NPUBEXAAHETO B U3NPABHOCT
NpeKbCHEeTE NOAABAHETO Ha CrbCTEH Bb3AyX KbM CbeAMHEHNETO 3a
crbcTeH Bb3ayx [1-8] v 3axpaHBaHeTo ¢ MaTepuan KbM CbeaNHEHNETO
3a maTepuana [1-10].

3a nogabp)kaHe B M3NPaBHOCT Ca Ha Pa3nofioKeHNe pe3epBHU HacTu

(BwkTe rmaBa 16).

10.1. CmeAHa Ha YyacTu Ha gto3aTa

[leMoHTMpaHe Ha Ato3aTta 3a matepuana

m OTBMHTETE NPbCTEHA Ha Bb3AYLUHA At03a CbC 3alutaTa cpeLyy Aonup
[8-1] Ha pbka.

m CHewmeTe Bb3ayLiHaTa Ato3a [8-2] 3aeqHo ¢ ato3aTta 3a matepuana
[8-3].

[eMoHTax Ha nNpeaBapuTenHaTta at3a, chepuyHUAT BPbX OT TBbpaO Me-

Tan u urnara 3a 6os
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m OTBUMHTETE NpeaBapuTenHaTa ato3a [8-4] ¢ yHnBepcanHusa knoy SATA.

m OTBUHTETE NpobkaTa [8-8] ¢ kKOMOMHMpPaHMA MHCTPYMeHT SATA.

m CHewmeTe npyxuHarta [8-7].

m OTBUMHTETE ChepnyHMs BpbX OT TBBPA MeTan (LuMpuHa Ha knova 4)
[8-5] c raeueH kntoy SATA (OpbXTe KOHTpa B Kpasi Ha urnaTa ¢ oTBepT-
Ka).

m CHewmeTe urnata 3a 605 [8-6].

MoHTax Ha HOBW NpeaBapuTenHa Ar3a, chepnyeH BpbX OT TBbpA MeTan

n nrna 3a 6os

& BHumaHue!

LLleTn nopaaun HenpaBunHa NOCNeAOBATENHOCT HA MOHTaxa

Mpy HenpaBuHa NOCNEAOBATENHOCT Ha MOHTa)X KOMIMOHEHTUTE MoraT
na 6baaT noBpeaeHu.

— OBbpHETE BHUMaHVE Ha NpaBuiiHaTa NocnefoBaTeNHOCT Ha MOHTa-

Xa.

m Bkapariite HoBaTa urna 3a 6os [8-6].

m 3aBMHTETE C raeyeH KoY HOBUS cpepuyeH BpbX OT TBbpA MeTan [8-5]
BbpXY Urnarta 3a 608 (4pbXTe KOHTPa B Kpas Ha urnata ¢ oTBepTKa).

m /136yTanTe urnata 3a 6os Hasag.

m 3aBuMHTETe HOBaTa npeasapuTenHa atosa [8-4] ¢ yHuBepcanHua
Koy SATA.

m [NoctaBeTe npyxwuHarta [8-7].

m 3aBuHTETE NpobkaTta [8-8] ¢ kOMOMHMpPaHKA NHCTPYMeHT SATA.

MoHTupaHe Ha HOBa flo3a 3a maTepuana

|:E| YkasaHue!

Mpw aosa 3a maTepuana ¢ NpeBkoYBaTes 3a o6pbLiaHe NocTaBeTe
npegBapuTenHa Ar3a BbB Bb3dyliHaTa at3a. O6bpHeTe BHUMaHWe Ha
noZApaBHSABaHETO Ha KaHama CnpsMO (OUKCUPALLUS LUT.

m [locTaBeTe Ato3arta 3a matepuana [8-3] BbB Bb3ayLluHaTa Ato3sa [8-2] .
O6GbpHeTEe BHMMaHVe Ha NoApaBHSBAHETO Ha KaHana cnpsimo uKeu-
pawms WwmdT.

m [NocTaBeTe NpbCTEHA Ha Bb3AyLIHATa A103a CbC 3aluTaTa cpeLly
ponup [8-1] 3aefHO € Bb3gyLlHaTa Ato3a v ato3ata 3a matepmana un ro
3aBUHTETE Ha pbKa.
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10.2. CMfAHa Ha rnaBaTa Ha Ato3aTa

[eMoHTax Ha rnaeaTa Ha gto3aTa

m /3nbnHeTe paboTHu cTbnku JemMoHTupaHe Ha ato3aTa 3a maTepuana®
n JemoHTax Ha npefBapuTenHara Aw3a, CHEPUHHUSIT BPbX OT TBBbPA
meTan u urnara 3a 6os“ (Buwxrte rnasa 10.1).

m OTBMHTETE rarikaTta Ha rmaeaTa Ha Ato3ara [9-1] ¢ yHuBepcanHums
Koy SATA.

m OTBMHTETE BMHTA [9-3] OT 3agbpkawarta nnaHka [9-2].

m OTKayeTe 3agbpxallarta nnaHka u cCHeMeTe rnaeaTa Ha gro3ara [9-4] .

m CHewmeTe O-npbecTennTe [9-5].

MoHTupaHe Ha HOoBa rnaBa Ha gto3ata

m [NoyncreTe ynmbTHATENHUTE M OMOPHUTE NOBBLPXHOCTU [9-6].

m [MoctaBeTte HoBM O-npbcTeHn [9-5].

m [NocTaBeTe HOBa rnaBa Ha Ato3aTa [9-4] Ha HEMHOTO MACTO M OKayeTe
3agbpkawarta nnaHka [9-2].

m 3aBuHTETE BUHTA [9-3] B 3agbpkalyata nnaHka .

m 3aTterHeTe rankata Ha rmaBaTta Ha grosarta [9-1] c yHuBepcanHus
ko4 SATA.

m /3nbnHeTe paboTHM cThnku ,MOHTaX Ha HOBW NpeABapuTenHa a13a,
cdepuryeH BpbX OT TBbPA MeTan u urna 3a 6os“ u ,MoHTMpaHe Ha HoBa
ato3a 3a matepuana“ (suwxrte rnasa 10.1).

10.3. CmsaHa Ha Bb3QyLWHWUS pasnpegenuteneH npbCTeH

Mpean nnn cnep cMsHa Ha Bb3AYLWHUA pasnpegenuTeneH NpbCTeH Tpso-
Ba [a Ce U3MbMHAT paboTHMTE CThNKM OT rnasarta "CmsaHa Ha YacTu Ha
arosata" (BwxTe rmasa 10.1).

[eMoHTVpaHe Ha Bb3AyLIHWSA pasnpeaenuTeneH NnpbCTeH
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& BHumaHune!

MoBpean nopagu ynotpeba Ha HenpaBUNEH MHCTPYMEHT
Bb3aylwHuAT pasnpegenvTeneH NpbCTEH € 3aTerHat B rnaeata Ha
ato3aTta. MNpunaraHeTo Ha TBbPAE ronsiMa cuia MoXxe ga nospeau rna-
BaTa C Ato3n. ManagaHeTo OT MHCTpYMeHTa 3a uaTternsHe SATA moxe
[a 0oBefe A0 HapaHsBaHUs.

— HoceTe paboTHM pbkaBuLm.

— M3nonsBavite MHCTpymeHTa 3a nsternaHe SATA BuHarum HactpaHa ot
TANOTO CW.

— M3TerneTe paBHOMEPHO Bb3AYLUHWUA pa3npegenuTen oT rnaeata Ha

Aros3ara.

m V3nbnHeTe paboTHM cTbMkK JleMOHTUpaHe Ha Ato3aTta 3a maTtepuana’
n JJemoHTax Ha npefaBapuTenHaTa Aaw3a, CHEepPUYHUST BPbX OT TBBHPA
meTan u urnara 3a 6os“ (BuxTe rnasa 10.1).

m /I3TerneTte BBL3AYyLWHUA pasnpegennuten ¢ MHCTPYMEHTa 3a U3TernsaHe
SATA [10-1].

m [poBepeTe ynnbTHUTENHUTE NOBBLPXHOCTY Ha rmaBaTa Ha Al3ara
[10-2] 3a noBpeamn n 3ambpcaBaHnd, NpyM HEO6XOAMMOCT noYncTeTe
UN NoAMEHeTEe KOHCTPYKTMBHATA rpyna Ha rnaeara Ha Atosara.

MoHTupaHe Ha HOB Bb3ayLUEH pasnpeaenuTeneH NpbCTeH

m [locTaBeTe HOBMSA Bb3AyLUEH pa3npegenqTen B rnasarta Ha Atosara.
LLwiikaTa oT gonHaTa cTpaHa Ha Bb3AyLUHUS pasnpegenuten Tpsabea
npv ToBa fa 6bae cboTBETHO NoapasHeHa [10-3].

m [IpuTUCHETE paBHOMEPHO Bb3AYLIHWUA pasnpeaenuTeneH NpbCTeH.

m M3nbnHeTe paboTHu cTbnku ,MoHTax Ha HOBW NpegBapuTenHa at3a,
cdepuryeH Bpbx OT TBbPA MeTan u urna 3a 6os“ u ,MoHTMpaHe Ha HoBa
Ato3a 3a matepuana“ (suxrte rnasa 10.1).

10.4. CmsaHa Ha cnycbka

[eMoHTax Ha cnycbka

m V3gbpnarite ocuryputenHusa npbeteH [11-5].

m V3gbpnanite octa Ha cnycbka [11-3].

m CHewmerTe cnycbka [11-4].

m CHemeTe npyxuHHaTa watiiba [11-1] u nnactmacoBara wariba [11-2].

MoHTMpaHe Ha HOB CNyCbK
m [MocTaBeTe cnycbka [11-4] 1 npu ToBa BKapanTe Npy>xMHHaTa wanba
[11-1] v nnacTmacoBaTa warida [11-2] mexay TAnoTo Ha nucToneTa n
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crycbKa.

m Bkaparite octa Ha cnycbka [11-3] npes cnycbka, Wwarnibute n TAnoTo Ha
nucroneTa.

m [NocTaBeTe ocuryputenHus npbeteH [11-5].

10.5. CmsaHa Ha ynnbTHEHNETO Ha urnarta 3a 6os

[emoHTMpaHe Ha ObpXaunTe Ha yNimTbTHEHMETO Ha urnara 3a 6os

m V3nbnHeTe paboTHM cTbMkK ,JleMOHTUPaHe Ha Ato3aTta 3a maTtepuana®
n JJemMoHTax Ha npeABapuTenHaTa Aaw3a, CHEPUYHNUST BPbX OT TBbPA
mMeTan u urnara 3a 6os“ (BwxTe rnasa 10.1).

m OTBMHTETE AbpKaya Ha YNITbTHEHNETO Ha urnaTa 3a 6o [12-1] ¢ yHu-
BepcaneH ko4 SATA [12-3] n rnyx kntod (WnpuHa Ha knova 7) [12-2].

m [poBepeTe gbpxaya Ha yNimbTHEHMETO Ha urnaTa 3a 605 3a noBpean 1
3amMbpcsABaHUd, NpyM HEOBXOANMOCT O NOYUCTETE NN NOAMEHETE.

MoHTVpaHe Ha HOBW ObpXayn Ha yNimbTHEHMETO Ha urnara 3a 6os

m [NoacurypeTe HOBUS AbpKay Ha yNimbTHEHMETO Ha urnara 3a 6os
[12-1] c Loctite 242 v ro 3aBuHTeTE C yHMBepcaneH knoyd SATA
[12-3] v rnyx kntoy (WwmnprHa Ha knova 7) [12-2].

m V3nbnHeTe paboTHM CTbMkn ,MOHTaX Ha HOBW NpeaBapuTenHa Ai3a,
cdepuryeH BpbX OT TBbPA MeTan u urna 3a 6osa“ n ,MoHTMpaHe Ha HoBa
Aro3a 3a matepuana“ (Bwkre rnasa 10.1).

10.6. CmsAHa Ha Bb34yLeH MUKPOMETBLP, Bb3AYLWHO OyTano u
ObpXay Ha YNNbTHEHME

[leMoHTax Ha Bb3ayLleH MUKPOMETLP, Bb3AYLIHO ByTano u abpxad Ha

YNTbTHEHNE

m V3anbnHeTe paboTHM CTbMKKM JleMOHTUPaHe Ha Ato3aTa 3a maTtepuana®
n ,JemMoHTax Ha npefBaputenHaTa Aw3a, CHepPUYHUST BPbX OT TBbPA
MeTan u urnara 3a 6os“ (Buxrte rnasa 10.1).

m V3anbnHeTe paboTHM CTbMKKM JleMOHTaX Ha rnaBaTa Ha At3ata’
(BwxTe rnasa 10.2).

m /3nbnHeTe paboTHM cTbnkK JIEMOHTaX Ha cnycbka“ (BWXTe rna-
Ba 10.4).

m OTBMHTETE 3acTonopsiBawms BuHT [13-1] c opurmHaneH kKomouHupaH
MHCTpymMeHT SATA [13-2] .

m Vi3gbpnaiiTe Bb3ayLWHUA MUKpoMeTbp [14-2].

m CHemeTe npyxuHaTta Ha Bb3ayluHoTo 6yTano [14-1] v rnaBaTa Ha Bb3-
AywHoTo 6yTtano [14-3].

m /3gbpnainTte Bb3aywHusa OytaneH npuT [14-4].
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m OTBMHTETE gbpkaya Ha ynnbTHeHne [15-2] ¢ KOMOUHMPaH NHCTPY-

MeHT SATA (wupuvHa Ha kntova 4) [15-1] .

m Cneg gemoHTaxa npoBepeTe Bb3AyLIHUS GyTaneH npbT , Npy HeO6-

XOAMMOCT IO NoYMcTeTe UnM Npy nospeaa (Hanp. HagpackBaHe unu
OrbBaHe) ro NoAMeHeTe.

MoHTupaHe Ha HOBW Bb3AyLUEH MUKPOMETBP, Bb3AYLUHO ByTano n gbp-
Xay Ha ynnbTHeHue

A MpepynpexaeHue!

OnacHOCT OT HapaHsiBaHe nopaaun pasxnabeHn YacTu unu u3Tu-
yau matepuan.

B'bS,ClyLIJHI/IHT MUKPOMETHLP MOXe Aa U3CKOYN HEKOHTPONMPAHO OT Nnc-
Toneta 3a bosigmMcBaHe.

= |_|pl/l 3aBMHTBaHe Ha 3acTonopsaBalina BUHT o6preTe BHMMaHUE Ha
NPaBUIMHOTO LIeHTPOBaHe Ha Bb3AYLUHUA MUKPOMETBP.

— [poBepeTe 3aTAraHeTo Ha 3acTOMNOPSIBALLNS BUHT.

m 3aBMHTETE HOBUSA AbpXay Ha ynibTHeHue [15-2] ¢ komBuHMpaH nH-

cTpymeHT SATA (wupwuHa Ha kntoda 4) [15-1] .

m [pecupaiite HoBUs Bb3ayLleH b6yTtaneH npbT [14-4] ¢ rpec oT BUCOK

knac SATA (Kat. Ne 48173) n ro noctaBete. O6bpHETE BHUMAHWNE Ha
rnocokarta Ha MOHTaxa.

m NocTaBeTe HoBaTa NpyXuHa Ha Bb3gyLwHoTo 6yTano [14-1] n HoBaTa

rnaea Ha Bb3gyLUHOTO GyTano [14-3].

m [pecupalite HOBUS Bb3ayLleH MUKPOMeTbp [14-2] ¢ rpec OT BUCOK

knac SATA (Kat. Ne 48173) n ro noctaBete. O6bpHETE BHUMAHNE Ha
rnocokarta Ha MOHTaxa.

m 3aTerHeTe 3actonopsBalums BuHT [13-1] ¢ opuruHaneH kombuHMpaH

MHCTpymeHT SATA [13-2].

m /3nbnHeTe paboTHM cTbnku ,MOHTUpaHe Ha HOB CMyChLK” (BMXTE rna-

Ba 10.4).

m /3nbnHeTe paboTHu cTbnku ,MOHTUpaHe Ha HOBa rnasa Ha ato3aTa”

(BmxTe rnasa 10.2).

m /3anbnHeTe paboTHU cTbNku ,MOHTaX Ha HOBUW NpegBapuTenHa at3a,

cdepuryeH Bpbx OT TBbPA MeTan 1 urna 3a 6os“ u ,MoHTMpaHe Ha HoBa
ato3a 3a matepuana“ (suwxrte rnasa 10.1).
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10.7. CmsaHa Ha WwWnuHgena Ha perynaTtopa 3a Kpbria cTpysa u
perynaTtopa 3a Lmpoka cTpys

[emoHTMpaHe Ha wnuHaena

m OTBMHTETE BMHTA CbC cKpuTa rnasa [16-1] ¢ koMOMHUpPaHMA NHCTPY-
MeHT SATA.

m 3gbpnante 6yToHa ¢ HakaTka [16-2].

m OtBuHTETE WnuHAena [16-3] ¢ yHneepcaneH kntod SATA (wvpuHa Ha
Knoya 12).

MoHTupaHe Ha HOB WNUHAEN

m [NoctaBeTe HoBMSA wnuHaen [16-3] u ro 3aBuHTETE C yHMBEpPcaneH
knoy SATA (wmpuHa Ha kntoya 12).

m NocTaBeTe ByToOHa ¢ HakaTka [16-2].

m [Moacurypete ByHTa cbe ckpuTa rnasa [16-1] ¢ Loctite 242 v ro 3aTter-
HeTe Ha pbka C KOMOWHUPaH MHCTPYMeHT SATA.

10.8. CmsHa Ha ueakarta 3a matepuana

A MpepynpexaeHne!

OnacHoCT OT HapaHsiBaHe nopaau pasxnabeHu YacTu Unu usTu-
Yyaly maTtepuann.

Pa6oTaTa Ha nucToneTa 3a GosiauceaHe 6e3 Leaka 3a Matepvan Boau
[o 3ary6a Ha ynibTHUTENHaTa YHKUUS.

— M3nonsgaiite npu paGoTa nucToneTa 3a 6osaMcBaHe caMo C MOHTU-
paHa Lefka 3a Matepuana.

[emoHTax Ha ueakarta 3a matepvana

m OTBMHTETE KOpnyca Ha chunTbpa 3a matepuana [17-2] ¢ yHMBepcaneH
kntod SATA (wmvpwuHa Ha krtoda 19). C 0TBOPEH raeyeH Ko (LumpuHa
Ha knoya 14) 3agpbxTe npu getanna c pesba [17-1].

m CHewmeTe ueakaTa 3a maTepuana [17-1].

MoHTupaHe Ha HOoBa Leaka 3a matepvana

m [NocTaBeTe UenkaTa 3a matepuana [17-1] B kopnyca Ha cduntbpa 3a
maTtepuana [17-2].

m 3aBuUHTETE KOpryca Ha hmnTbpa 3a Matepuana u ro 3aterHeTe Ha
pbka ¢ yHuBepcaneH knod SATA (wvpuHa Ha kntoda 19). C otBOpeH
raeveH Knou (WmpuHa Ha knoya 14) 3agpbxre npu getanna c pesba
[17-1].

BG
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10.9. CMfAHa Ha cucTemaTa 3a oKayBaHe

KaTo cuctema 3a oka4ysaHe npeaBapuUTerniHoO € MOHTMPaHa eHa Kyka 3a
OKa4yBaHe. |_|pl/l HeOGXO,D,VIMOCT T4 MOXe Oa 6'b,Cl,e CMeHeHa C AOoCTaBeHa-
Ta Xanka 3a oKkaudBaHe.

[eMoHTax Ha cuctemarta 3a okayBaHe

m OTBMHTETE BUHTA CbC CKpuTa rnasa [18-1] ¢ komOUHMPaHUS UHCTpY-
MeHT SATA.

m CHewmeTe KykaTa 3a okauBaHe [18-2].

MoHTupaHe Ha HoBa cucTeMa 3a okayBaHe

m [NocTaBeTe xankarta 3a okayBaHe [18-3].

m 3aBMHTETE BUHTA CbC ckpuTa rnaea [18-1] Ha pbka ¢ KOMOMHMpPaHKSA
MHCTPYMeHT SATA.

11. lNMonaraHe n cbxpaHeHue

3a ga ce rapaHTupa (OyHKLUMOHUPAHETO Ha nucToneTa 3a bosguceaxe,
Heobxo0aMMO e BHMUMaTEeNHo 6opaBeHe, KakTo U PeJoBHO TEXHUYECKO
obcnyBaHe 1 nonaraHe Ha rpwxu 3a npoaykra. lNoyncrteanTe nuctoneta
3a bosgnceaHe cnep Bcska ynotpeba, KakTto v ro nposepsiBanTe 3a yHK-
LMOoHMpaHe n Tevose. Cne,q no4ymncrTeaHe noacywleTte uenma nMctonet 3a
GOHAMCBaHe C YMCT CIr'bCTEH BBb3OAYX U rpecmpaﬁTe nogBMXHUTE YacTu C
nuctoneTtHa rpec SATA (KaTt. Ne 48173).

A MpepynpexaeHue!

OnacHOCT OT HapaHsBaHe nopaaun pasxnabeHn YacTu unu usTu-
yau, matepuan.

[Mpu paboTn N0 NOYNCTBAHETO CHC ChLLECTBYBALLO CBbP3BAHE KbM
MpexaTa 3a CrbCTEH Bb3AyX U 3aXpaHBaHETO C Marepuan Moxe He-
O4aKkBaHO Aa Bb3HMKHE pa3xnabBaHe Ha KOMMOHEHTU N N3TUYaHe Ha
marepwvan.

— Paskavete nuctoneta 3a 6osgnceaHe npegn Bcuyky paboTtm no
MOYNCTBAHETO OT MpeXaTa 3a CrbCTEH Bb3AYyX M 3aXxpaHBaHETO C maTe-

puar.
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& BHumaHue!

LLleTn nopagn HenpaBWNHO MOYMCTBALLO CPEACTBO
MuctoneTsT 3a 6osgncBaHe Moxe Aa 6bae NoBpedeH Nnopaaum ynortpe-
6a Ha arpecuBHM NOYNCTBALLM CpeacTBa.
— He n3nonsBarite arpecvMBHM NOYMCTBALLM CPEACTBA.

3a noyncTBaHe MoraT Aa Cce M3nosns3eaTt camo noaxogdwim novyucrealim

TE4YHOCTU.

— V3nonsBaiTe HeyTpanHa novMcTBallaTa TEYHOCT CbC CTOMHOCT Ha

pH ot 6-8.

— He n3nonseavite kncenuHu, nyrn, ocHoBu, 6anLBaLiy cpeacTea, He-
NMOAXOQALM pereHepaT Unu Apyru arpecnBHN NOYNCTBALLM CpeacTaa.

[Mpu noTtansHe Ha nucToneTa 3a 6osAMCBaHe B MoYncTBaLlaTa TeYHOCT
CblLIECTBYBA OMACHOCT OT KOPO3US.
— He notansiite nuctoneTa 3a 60gaMcBaHe B NOYMCTBALLA TEYHOCT.

HenpaBunHWAT NOYMCTBALL, MHCTPYMEHT MOXe Aa NOBpean OTBOPUTE U
[a BnoLuM CTpysiTa Ha pa3npbCKBaHe.

— MsnonsBanTe camo noyncTeaiym YetTkn SATA.

— He nsnonaearite HMKora ynTpas3BykoBO NOYMCTBALLO YCTPONCTBO.

12. MNpernen Ha gw3unte

MaTtepuan Ha

TexHUYEeCcKu gaHHu

grosara
Oi3a Ne. |Kara- dmm (DB bren | Wwnpwu- |MNponsso-
TNOXEH MNHYO- Ha CM |AuTenHocT
Nr. BE HOpMarnHu
nutpa/MuH
npu 70 6apa
(1015 dpyHTa
Ha KB. UHY)
1840 23044| 0,18 0,007 40° 18|0,16
2325 7328| 0,23| 0,009 25° 1410,23
2350 7435| 0,23| 0,009 50° 220,23
2360 74922| 0,23| 0,009 60° 240,23
2825 16998| 0,28| 0,011 25° 140,30

45
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2850 50906| 0,28] 0,011 50° 2210,30
2865 13771 0,28]| 0,011 65° 2610,30
3325 20206| 0,33| 0,013 25° 1410,45
3350 50898| 0,33| 0,013 50° 23]0,45
3365 13789| 0,33] 0,013 65° 280,45
3375 74930 0,33] 0,013 75° 32]0,45
3390 73742 0,33| 0,013 90° 400,45
3825 13797| 0,38] 0,015 25° 15]0,61
3850 7344| 0,38| 0,015 50° 250,61
3882 74948| 0,38| 0,015 82° 340,61
4650 19307| 0,46| 0,018 50° 250,95
4682 74955| 0,46| 0,018 82° 35|0,95
5370 150276| 0,53| 0,021 70° 33]1,28
6050 17004| 0,60| 0,024 50° 31]1,59
2550 207548| 0,25| 0,010 20/50°| 14/22|0,25
3050 207555| 0,30| 0,012| 20/50°| 14/22)0,38
3550 207563| 0,35| 0,014 20/50°| 14/240,50
4050 207571 0,40| 0,016 20/50°| 14/25|0,70
MpownssoauTenHocTt

MocoyeHnTe B Tabnuuata NPOU3BOANTENHOCTU B HOPMANHWN NNTPU/MUH
npu 70 6apa (1015 cpyHTa Ha kB. UHY) ce oTHacsaT 3a Boga (npu 20° C) n
Bapupar npu Matepuanu ¢ gpyra nibTHOCT U BUCKO3WTET.

WnpuHa
YkasaHaTa WwvpuHa (LUMprHa Ha CTpysTa) Ce OTHacs 3a pa3CTOsHUE MEX-
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[y Arosarta 3a npbckaHe 1 nokpuaHusa obekt ot 30 cm (11,8 nHya) npum
BMCKO3UTET NpU HaHacsHe Ha maTtepuana Ha nokputneto ot 20 DIN 4/

Cex.
13. HeusnpasHocTH

Onwucanute no-gony Hem3npasBHOCTM TpsibBa Aa ce oTcTpaHaABaTt camo OT

oby4yeH crieynanvavpaH nepcoHar.
AKO efiHa HeM3NpPaBHOCT He MoXe Ja Gbae OTCTpaHeHa C NocoYeHuTe
no-0ony MepKM 3a OTCTpaHaBaHe, uanparete nucToneTa 3a GosamceaHe

Ha oTAena 3a ob6cnyxBaHe Ha knueHTn Ha SATA.

MoBpeaa

MpuymnHa

OTcTpaHsiBaHe

Teu oT npeasapuTen-
HaTa Ato3a 1 atosaTa
3a maTepuana.

Yyxgo Tano B npea-
BapuTenHara gtsa
npenoTBpaTsaBa ynnbT-
HSIBAHETO.

MouncTeTe npeaea-
puTenHaTa frsa B
pasTBopuUTEN UNu Noa-
XOOALLO NOYMCTBALLO
cpencTso, NpoayxaiTte
A1, CMeHeTe npensapw-
TenHarta A1sa.

MpbckaHMAT matepu-
an u3tuya 3ag ynnbT-
HEeHWeTOo Ha urnara 3a
0095 npeas ravikata Ha
rnaeaTa Ha Ato3aTta.

HeunanpaBHoO ynnbTHe-
HWe Ha urnarta 3a 6os.

CmeHeTe obpaya Ha
YMITbTHEHUETO Ha Ur-
nara 3a 6osta (BxTE
rnasa 10.1).

CbpnosuaeH mogen
Ha npbCcKaHe.

3anyLieH oTBop Ha
BbpXa.

MouucreTte Bb3QYLIHA-
Ta Atos3a (BuxTe rna-
Ba 11).

LLlapkaTa Ha pa3npbc-
KBaHe e npekaneHo
marnka, nog broh,
edHOCTpaHHa unu ce
pasgens.

3ambpceHa ar3a 3a
MaTepuana (pecn.
Bb34yLUHA A103a).

MouucteTte Bb3OYLIHA-
Ta Alo3a unu grosata
3a MaTepuana (BuxTe
rnaea 11).

[pelwHa dopma Ha
CTpyAaTa npe3 At3aTa
3a matepvana.

3anymeHa Alo3a 3a
mMaTtepuana.

OTcTpaHeTe 3anyLu-
BaHETO C Ato3a 3a Mno-
yncrteaHe SATA (Kart.
Ne 92296).
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YnbTBaHe 3a pabota 3a SATAjet 4800 K spray mix

W3Tnua Bb3ayx oT HeusnpasHo unu 3a- | MouncTeTe Bb3ayLLUHO-
Bb3AylUHaTa Alo3a MBbPCEHO Bb3AYLLIHO To ByTano (BwxTe rna-
npu cnpsiH nuctonet | GyTano. Ba 11) unu ro cmeHeTe

3a 6osgnceaHe. (BwxTe rnasa 10.6).




YnbTBaHe 3a pabota 3a SATAjet 4800 K spray mix [BE

MoBpena

MpunynHa

OTcTpaHsiBaHe

CTpysTa Ha npbckaHe
€ HepaBHOMepHa.

MpenBapuTenHara
[lo3a He e J0oCTaTb4yHO
3aTterHara.

3arerHeTe npensapw-
TenHaTta Arosa.

3ambpceH unu nospe-
[€eH Bb3ayLUeH pasnpe-
JenuTeneH NpbCTEH.

CmMeHeTe Bb3gyLu-
HWS pasnpegenuTen
(BmxTe rmasa 10.3).

Pa3xnabeHa Bb3gyLL-
Ha glo3a.

3arerHeTe Ha pPBbKa
NpbCTEHa Ha Bb3ayLU-
HaTa gr3sa.

3ambpceHa MexanHa
Mexay Bb3ayLuHaTa
Ar3a 1 npegBapuTten-
HaTa Ato3a.

[Nouncrete mexaun-
HaTa.

3ambpceHa npeaBa-
puTenHa atosa u/unm
Alo3a 3a maTepuvana.

Mouucrete npenpa-
puTenHaTa ato3a u
Jro3aTa 3a matepuana.
OObpHETE BHUMaHMe
Ha NoApaBHABAHETO Ha
KaHana cnpsiMo uKcu-

pawmsa Wmdr.

lMoBpeneHa npeaBa-
putenHa gtosa n/unm
Aro3a 3a matepuvana.

CmeHeTe npenBa-
puTenHaTa Aro3a un
Arosarta 3a matepuana
(smxTe rmasa 10.1).
O6bpHeTe BHUMaHWe
Ha noapaBHABAHETO Ha
KaHana cnpsimo uKcu-

pawms WngrT.

HandaraHeTo Ha n3Tu-
YaHe Ha NpbCKaHUA
mMaTepualn € HernocCTo-
AHHO.

Kopurupaiite Hansra-
HeTO Ha N3TNYyaHe Ha
NpbCKaHWUa Martepuarnn.

[Mouuctete puntbpa
3a matepuvana (Buxre
rnasa 11) unu ro
cMeHeTe (BWXTe rna-

Ba 10.8).
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MoBpena

MpunynHa

OTcTpaHsiBaHe

PasuyensaHe Ha
cTpysaTa (nacTtoBmya
onatika).

TBbpae BUCOKO Hans-
raHe Ha nyneepusu-
paHe.

Hamanete HanaraHeTo
Ha nynsepusnpaHe.

TBbpAe pagbk nnm
HegocTaTbyeH maTte-
pwan.

YBenuyeTe HansraHe-
TO Ha maTepuana.

HaHacsaHeTo Ha ma-
Tepuan B cpeaarta e
TBbpAe CUITHO.

TBbpAE MHOroO Mate-
pviarn.

Hamanete HanaraHeTo
Ha MaTtepuana.

TBbpAE MbCT HACTPOEH
marepwarn.

Pa3pepneTe matepu-
ana.

TBbpAE HUCKO Hansra-
He Ha nynBepusMpaHe.

YBenuyeTte HansaraHe-
TO Ha MynBepuanpaHe.

14. N3xBbpnsHe
M3xBbpnsiHe Ha HaMbMHO NpaseH NMcToneT 3a 6osianMceaHe kaTo LeHeH
maTtepuan. 3a Aa npefoTBpaTeTe 3aMbpCcsiBaHe Ha OKonHaTa cpeaa, us-
XBbprieTe ocTaTbUnUTe OT NPbCKAHUS MaTepuan v pa3aenuTenHoTo cpea-
CTBO OTAENHO OT NUcToreTa 3a 6osamceaHe No NPogecnoHaneH HauuH.
CnasBaliTe MecTHUTe pasnopenbu!

15. CepBu3s
NPUHaANEXHOCT, PE3EePBHN HaCTU U TEXHUYECKa NMOMOLY Liie NonyynuTe oT
Bawws Teprosey Ha SATA.

16. Pe3epBHU yacTtu

[]:ﬂ YkasaHue!

B [oMbIIHEHVE KbM YKa3aHUTE PE3EPBHU YacTU BCUYKM MOZYIHM erle-
MEHTU MoraT Aa 6baaT nopbYaHy KaTo pe3epBHa YacT.

cpelly oonup 3a npeskntoyBaTend 3a

obpbLyaHe

Mos. Katano- |HaumeHoBaHue Bpon
xeH Nr.
[19-1] |207530 KomnnekT 3a goobopyaBaHe Ha npes- 1 KOom-
Kno4BaTens 3a obpbLiaHe nnekr
[19-2] |228056 MpbCcTeH Ha Bb3QyLUHA Ato3a cbe 3awmTa |1 6p.




YnbTBaHe 3a pabota 3a SATAjet 4800 K spray mix '

Mos. Katano- |HaumeHoBaHue Bponi
XeH Nr.

[19-3] |207522 YnnbTHUTENneH 6nok Ha npeskntoysatens |1 6p.
3a obpbluaHe

[19-4] |228049 MpbcTeH Ha Bb3AyLLHA Ato3a Cbe 3awmTa (1 6p.

cpeLly nonvp
[19-5] |98459 Bb3aywHa Aros3a 3a kpbrina/umpoka 1 6p.
cTpys
[19-6] |98434 MpenBapuTenHa ato3a ¢ BNOXKa OT 1 6p.
TBbpPA MeTan
[19-7] |97824 Bb3ayweH pasnpegenuren 3 6p.
[19-8] |98541 CcbepuryeH Bpbx OT TBbPA MeTan 1 Op.
[19-9] [98525 Obpxay 3a ynimbTHEHNETO 1 6p.
[19-10] |1014117 |O-npbcTeH @ 5,5 x 11,0 10 6p.
[19-11] |1006388 |Kyka 3a okauyBaH, xanka 3a okaduBaHe 1 1 Kom-
BMHT CbC CKpUTa rnaea nnexT
[19-12] |1006362 |LUnuHaen, 6YyTOH C HakaTka U BUHT CbC |1 KOM-
CKpuTa rnaBsa nnexT
[19-13] |77537 Wrna 3a 6051 6e3 cpepuyeH BpbX OT 1 6p.

TBbpO MeTan

98772 Wrna 3a 605 [19-13] cbe chepuyeH Bpbx |1 6p.
oT TBbpA MeTan [19-8]

[19-14] |18341 npuTMCKalla npy>xuHa 3a urnarta 3a 6oa |1 6p.

[19-15] |[1014109 |[Npobka 1 6p.

[19-16] |1014092 |[MpbT 3a GyTanoTo 3a HanaraHe Ha Bb3- |1 6p.
Ayxa

[19-17] |82636 Obpxay 3a yniibTHEHNETO 1 6p.

[19-18] |1014125 |[alika Ha rnaBaTta Ha Al3aTta 1 6p.

[19-19] |1006370 |[[naBa Ha Ato3aTa ¢ nogaBaHe Ha mate- |1 KOM-
pvana nnexT

[19-20] |211391 3acTonopsiBaly, BUHT 3 6p.

[19-21] |133991 "maBa Ha 6yTanoTo 3a HandraHe Ha Bb3- |3 Op.
Ayxa

[19-22] |27813 MpyxurHa 3a Bb3ayLWHO OyTano 1 6p.

[19-23] |1014133 |Bb3gylleH MUKPOMETHP 1 6p.
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- YnbTBaHe 3a pabota 3a SATAjet 4800 K spray mix

Mos. Katano- |HaumeHoBaHue Bponi
xeH Nr.

[19-24] |12260 Lleaka 3a matepmana 60 msh 4 6p.
12278 Llegka 3a matepmana 100 msh 4 6p.
74856 Lleaka 3a matepuana 200 msh 4 6p.

[19-25] 1014076 |Kopnyc Ha chuntbpa 3a maTepuana kom- |1 6p.
M. C BbPTSLY, CE LUapHMP

[19-26] |19745 LWlapHupHO cbeanHeHune 1 6p.

[19-27] |1014084 [[lycKoBO YCTPOWCTBO KOMMNEKT 1 6p.

| o [Cuabpxa ce B komnnekTta 3a peMoHT (kaT. Ne 1006940)

17. EO - [eknapauus 3a cCbOoTBETCTBUE

C HacTosLaTa geknapvpame, 4e onmMcaHusT no-Aony NpoaykT oTroBaps
B CBOSITa KOHLEMNUWS, KOHCTPYKLUMS M AU3aiiH B MPeACTaBeHOTOo Nped Hac
U3MbJIHEHME Ha OCHOBHUTE N3MCKkBaHUA 3a 6e3onacHocT Ha EC gnpek-
TnBa 2014/34/EC BKNOYNTENHO Ha BanuaHUTE KbM MOMEHTAa Ha aekna-
pauusaTa nameHeHus n cobrnacHo EC ampektnea 2014/34/EC moxe fa ce
n3nonaea B atMocdepa ¢ onacHocT oT ekcnnoausa (ATEX), npunoxeHve
X, B.

Mpoussoguten

SATA GmbH & Co. KG
Domertalstralle 20
D-70806 Kornwestheim

HavnmeHoBaHne Ha npoaykTa
m SATAjet 4800 K spray mix

O60o3Ha4eHune no ATEX
12 GT60°CX

Mpunoxumun EO gupektnem

= [InpektnBa 3a mawmHu Ha EO 2006/42/EO

m EC anpektuBa 2014/34/EC ObopynBaHe 1 3alUMTHU CUCTEMM, npea-
HasHa4yeHuW 3a u3nosnsBaHe B aTMocdepa C ONacHOCT OT EKCMIo3uns

MpunoxeHn XxapMOHU3UPaHN HOPMU:
m DIN EN 1127-1:2011

m DIN EN 13463-1:2009

= DIN EN ISO 12100:2011



YnbTBaHe 3a pabota 3a SATAjet 4800 K spray mix .

m DIN EN 1953:2013

MpunoXxumMmn HauMoHarnHM cTaHgapTm

= DIN 31000:2011

MaucksaHute cbrnacHo 2014/34/EC lMpunoxenue VIII gokymeHTH ca
NPUNOXeHN Ha yKa3aHoTOo MAcTo HoMmep 0123 ¢ HoMep Ha AoKyMeHTa
70023722 3a 10 roguHw.

Kornwestheim, 01.07.2014 r.

-
Albrecht Kruse
Ynpasuten
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SATAjet 4800 K spray mix 523 15 B .
B % [[Rik: #81F]

1. —BREE e, 55  10. RFREF oo, 64
2. BERTR e, 57 1. FPEAESE oo, 69
3. FRHIAIE oo, 58 12 BEMEREYE ... 70
4 B e 58 13, BB oo, 71
5. AR e, 58 14, BRYIRLEE oo 72
6. KR o, 58 15, BRRS oo, 72
7. BRE oo, B0 16, B e, 73
8. HHEE e, 61 17. RREE—HMBH ..o 74
TR v~ & 62

AD  |ExEE
ERRAEZETH , BANEBEAFERARBER, FERLEREBRIER !
BEAEARAPRAZERE” RENEREMAATREFEREHLE !
1. —&EE
ZR G5 i B 2 4F SATAjet 4800 K spray mix NEZEMHHEL , LLTH

MABe. FEXEE, RFEMLES, PENFEARKEHRET TR
B,

M F e EAVRAS | FX

1.1. B8t

ABEHRABERT

s WNEARMBEZEIEMAR iz
m T AIE T2l 253 51 B AL A R K
1.2. XERRBEHPHEERT I
A | mERR &

REFK\MAHBNFEEERFECREMEROSXEERR,
— BTk AR HE LT e , %Rk,

A B
A JR R R AT AL 7 AL BB L S e R R S R M B
— WETSK RIS B S TR 5 , SUB R B

/N |
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AR R R AN HE N T e B B P B S A B S R R YR XU
— WETk A EE HE LT ER , LB RRR

h | 'R
ZIRTAGRERATERE, FH. RFENEETENERARNAR BN
BT

1.3. BHPHE

BN £, FUESF— %8 E R4S E B E BB A A R A8 BB ZE 18 MR 1E
LA,

1.4. %%, HHENSHBH

MR BEMER SATA WERZ 4. MHMSHM. JEd SATA R4
RESRMAILAE, N TFREAFRAHENZG. HENSREFENR
%, SATA RAEBEAEE,

1.5. MR =E

SATA W —XMBESERY |, TREEENEMIPUARERTHEIER
Fit,

ELUTERT , SATA TEEBRIT
s NESFRERESR,

n REFZYWAREA,

n TEAEER R

n REANMABPEE.

m REAREMGNZ

n EEREHFTEAREE,

n BRRFE/ER,

n FEANIEARBMNFTN D,

m REZVF I ZEMIFEEL,

1.6. FRAES. EMMITAE
XX B2 4185 5 52006/42/EC

PREEHE S 2014/34/EU
ATEERERRNEKBHNARAFERNER MRS
DIN EN I1SO 12100:2011

HEnRe , —RER,

DIN EN 1127-1:2011

Fodk , 1309 . EsifAE %,



SATAjet 4800 K spray mix 523 15 B .

DIN EN 1953:2013

BT ARBMBNBSEENHELE — R2ER,

DIN EN 13463-1:2009

EERERRNEKENEANIEBERIRE - F 1589 : ERAER,

DIN 31000:2011

RBRZEMRITEART RN —KRES R,

2. RERR

BB ETHE TIRRNRERTR. TETRERBETES BTHEEER
REZMHER.

21 HARMER
AECRERRAERAEAHARNEAZRNTLARNESINES
HA RS AV E RS,

22. MABHFEE (PSA)

EA. RENPEBONTRAERTEL, EAMNTEAET 85 dB(A)
BFEXR.

n EA, REMBEEIRTHRAZEATNHPES, MBEPERQE
WREE, FRE. PR BRFENBRPE  FERIEHLPE
.

2.3. ERBRIERRH XEN A

A | BERR

B ERAT Y2 SBPRINEER K.

— FERBHETHRXE 0 WERESKRHNXER,

— FEFERETHRBE( & W AR FEEH
AVFRBERAT/FRTHERXE 18 2 BERERRNXEN.
XEAH

Ex 112 GT60°CX

EX EX #5128
[ REA

2 RE TR
G ST
T60°CX BEER

24 RERTR
n FRERAE , X B 1T BEM AN 28 H 1=
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- SATAjet 4800 K spray mix {8 i5 85

n BRI EEY,

n BIFEAL TFRIFARFZERR THBE,

n B —BEMAERIEELEER , HNYMESERZSRNEFREHE
BRENERE.

n BFZEHE,

n BFEHFEME BGR 500,

3. ME A&

BEATEIRSREASENYRBUAMBFAEEAREEEENR

HENR,

4. %8

B e Y 3 4R AR R4

m KIE ( AIEREN ) [113]

nRREIBE | BEEXEP (GREBEERERLEERN ) [1-13].

n HHERSAIR [1-6]

m B4k [1-7]

n HHERRHIEE A BIEL [1-11]

n TREF | BEBIRETEE [1-2]

m FER [1-4]

m EEHER T M RS 2= S [1-8]

m HERETHREED [1-10]

5. RHERH

m ToORRHE I (Y T4

s TEEH

m HER

m SREE 100 msh ( RETERELIIERRFTA )

m EAUHASR

6. ¥3i&

6.1. Bt

[1-1] #&#4 [1-10] FAREETSHRHED
[1-2] BX/REERERFETEE [1-11] FERMEEEHBIEL
[1-3] iR [1-12] BrARERF

[1-4] BUASERTREHA [1-13] HERENBREEH | S8
[1-5] AERSILIRRE B EEEXEF (R
[1-6] WwAHEBKEN BERERESEEA )
[1-7]1 #k

[1-8] WHEEERTHERZESED
[1-9] #BLIEEET



SATAjet 4800 K spray mix 523 15 B .

6.2. TEEH

[2-1] FFO®RF (BRI 4)
[2-2] #IHTE

[2-3] &ER

[2-4] EFEF (FBRT7)
[2-5] SATA4HEIE

[2-6] SATA FRAIRF
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SATAjet 4800 K spray mix £ /B [ON

SATAjet 4800 K spray mix

HENBRRHSE D 2.0 bar - 3.0 bar
BRI R A SED 10.0 bar
BRARBE D 250.0 bar
BEREESE 120 NI/min

(B AEDR 3.0 bar/43.5 psi B )

EFREESE 310 NI/min

(W AEHNR 3.0 bar/43.5 psi BT )

AR RERE 60 °C
HENBURER 18 cm - 25 cm
ERZESEED 1/4“ SAIRLL
wRHEO M16x1.5
EHREGERRRIEENEE 760 g
8. H%

A | EE

HOWRIINBAHRREN RS HZIHRR,
BETENHEAS A EREHEOLRS S ERIRE,
- REHE QLM E A SRR R KIETE DRI,

- {£F SATA 2R E,

A | B

HO MBS RR GRS RS HRR.
S R B A 7R S s AR A R AT | TR LS AN
e

[ EO-DRREL | DERERERD TS SARRERENE
S NRGE.

61



CN' SATAjet 4800 K spray mix {1 B

& /_]\/E,\ |

WK IR4E S HIR A
FABH AV IRE] i A EBAH IR IR B Th BE R R
- AFTEMERIARERRRERE,

s EFFERET RN BEERZSED [1-8] WERZSHAREN
FOBEREHED [1-10] BRBHELA RS,

8.1. RERMBIE

ARNEN

PRER R REIBIE ( T EREEE K ) SE B RERNRER BN

RtEH,

n AFT THAAERT B RIEEE [3-1] FAXIE [3-2] —£ET,
n FERBIBINE [3-3] RAKIE. EEERESEEHNXT,
o FFHEARHARRTFORIBRSXENRBE LR L , HAFIF L,

8.2. REHHBEMA LI BIE

n AFIT TH AR AERST BRI [4-1] H MXIE [4-3] —BE T,

n REE LT [4-4] REBLEBAKNIE,

» RHEEEREEITEE [4-2] RAKIE.

o FHEEHARRTFHORIBREXIE, KREBRENZHET—BRLE , 7
RFT L, T EMESHTRBMNETREIZR L THME.

9. 1E1T

ANELY

WK IR S BRI
FAZh AV IRE] i AR ER AR IR S T RE PR
- AFTEERIARERRRERE,

9.1. BRI

B EME A E#HT T MER. FIERNARBEEXTHTRE (S0
¥ 81F82E),

FRERE .

| | uﬁ*ﬁ&*ﬁo

n REEERERE (NESE),




SATAjet 4800 K spray mix i f i% 89 $

& /_]\/E,\ |

IESS Y ESR 2SS BMA
2RSS B9 48 22 S i R R
> ERATANESRZES , flaEE SATA TiEER 444 (iTHS : 92296

)o

n RERMEIRTRERE,

m T ERIBINE,

n FEHESREEEIERESREO [1-8] L,

n AR EEREIRRHED [1-10] Lo

n FRAESTRETEAREE (RLE 11E),

9.2. EE&IT

FBREATEEREUTEN , XRETUMRIELZSIRERR :

n TEERESERFRE, SERRE, RBED. BRELEHREF
Igno

n FRATANERES,

RESRBMBARS

s EEERLIEEFFENRERAEED,

REBUHE S

RRABHESTRRERT, FARESETHSEBEEL , £4HO4#T

B |, BEE SRR BEE Y JL A AR T A B R o

(i 'm

MERBEEHX BRI FEURBESD , WARSRBBEEE LN

Jj_stO

n FREEDBAEIFFERAED,

77 B

153 i@ B BE A 51 Y A B IR R B Y LA ORI TE o B AR XIS 8
ERZS AT LRRBH R,

n BN R E MR EIE BT 28 (B) [5-1] KiREEFEBIE,

n BT AER [5-2] KBETESHRTE.

gz 3

[l | x
RERMXET IR ED TR L TR URELE
REMIELFENRHER, RREZEFHIEFLEZR.

CN
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n BT ARAGSEE,

» RIS = SEENRBLA

n AR [6-1] BIBIACIEIRH [6-2] AL ARBRIRFL

n REFPHRAMER T [7-1]

m R [7-2] ARG,

GRRRIRE

» A RS [6-1] BRI [6-2] &b E4RES,

n MRREEBERJITRREKARRKN |, M BRHESARB LR
SHAIEFBENERRER (LE 18),

10. RFM4E

A | Es

HENFNBHERREN RS HZMHR/E,
HRFIERZSMNENRREL RSN N B EREN , AESHIABAN
EBHF AR RUR RIS

— BAT—YIMRIFAEALET , CIMTBUEMERZE SN S SREMEL RENE

.

— ARGHME,

BRI S XiE , ARRBHMEARENEERBLTESEZT (=&
250 bar )

— NHREMEEREHTHEMNIRIT,

UTERHRBRNRFMER, RFEMEFELIARTFHILSZ NS
oA BT

m EFTERFMEFELHIHFBEOERZESEQD [1-8]) WERESMHA
RSB ESEHED [1-10] BREMEL RS,

ZHARAT4Y (NE16E ),

10.1. BB 4

I ED SRR B

s AFHTHEMAERAT XIS [8-1].

m JEEREBENE [8-3] —#BHUTXUIE [8-2].
FERETEINE . RS SERLFMBRE

m £ SATA FRIRFF T a5 [8-4].

n 8 SATA & T EiF T8 [8-8].

m LT3 % [8-7].

m FH SATAIRFHETERAESEKL (Wi R 4) [8-5] ( EEIRARLF
REEE)




SATAjet 4800 K spray mix 523 15 B
n EXT BB [8-6]0
RRHMOAGE, BRESIRLMBRE

ANELY

iR ZRINF S BRI
RERFHEIRN |, TRESBRIFEMF,
— ARIEBNREIRT,

n HEARTRV BRI A [8-6].
s ERRFHFINERSEIRK [8-5] ITRHR4 £ (EHHRARFRAE

E)o
n R A EH#E,
n A SATA FRIRFHF LH A a1 5% [8-4].
m P L3R [8-7].
m £ SATA A& T Ei7 Li2H [8-8].

RERARBBIE

(i &m0

AREIBE EH AR O, R BERARER, TEEREEEEH
43Fo

n FEREIBIE [8-3] MARIE [8-2], EEEREEEEHNF,
n FFHEAPARRT XIEER [8-1] EXENRMBRE—ER L , FAFH

+,
10.2. E#RmiHEL
P BRI Sk

n MITIRES T IFEHIRBIBE R, IFERETEIE ., BRA SRR (
nE 101E8),

m £/ SATA FRIRFIT T B LIRF [9-1].

m R4 [9-3] MITH [9-2] LiTT.

m BN THE R FIBTHE L [9-4]0

m BUT O #E [9-5].

TRFTHY BIE L

n SEERHEAMAER [9-6].

m ELEFE O B [9-5].

m BT SK [9-4] MIEWMEBRAHE LIS [9-2].

m (FiR4E [9-3] ITAEL .

m £/ SATA 7 AIRFEHE OIRE [9-1] T4,

n MITIRES R ZEMWETBE, BTRASRLMBBE M, 2EHT R

CN
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B (L 101 E),

10.3. B =SR2 EHR
ERSEAEREE , WITERBESEETANRESE (RE 101

),
FEHZES D ER

ANELY

fEREIRT ESBIRKE

ESSEALTBERELN. AHIELRABEEL, SATANETER
EAERIRM

- BB FE,

— BEMNEAED SATANHIE,

— RES S ERG Iit NBE LI H

n HITIRES TR IFHRBIBE R IFRETEIE, BRA SIRL AR (
nE 101E8),

n XSS EHER SATA L H T E [10-1] FEAH,

- Eﬁuﬁﬂﬁ% [10-2] ZHEEEFRFNET , EEMEFERERBIE LA
{ o

REFHESH R
n TN ES D EARABE L, 22K 5 B K E L #8208 B33 57
[10-3],

s BHEAZS|DER,
s MITRESR RO EIBE, BHRESIRAMBURH M, REIRE
BIE(ME 101F),

10.4. EiRiRi

FERIR I

m R THEE [11-5].

m N [11-3]0

= BV 4R [11-4]

m lUTHERE [111] MEBRB S [11-2].

ZRAHIR

m AR [11-4] ARFRER S [11-1] MERB S [11-2] #ARER
W2 8.

m G104 [11-3] EARD, 2EMNBGE,

m & E#4E [11-5].
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10.5. EHRBURLE B4

FEBR BT ER

n HITIRES TR IFEHRBIBIE R IRBRAT B, RS SERLFBURE (
NEE 101 E),

m f SATA TARF[2-3] MEGFRF (NB R~ 7) [12-2] FEpEr =
R [121] 7,

s REFHHHRH X EEFIRANES , FEMNEETRER,

TENOBRT BE TR

m A Loctite 242 RRAEFFVERIET ZH T REEH A SATA 7 AIRF [12-3]
MEGIRFE (FNBR 7) [12-2] FHR4TBHTE [121] 57 A

n HITIRES R, REFMWEIEE, BRESRLMBUBRH M, REFRE
B (W 101 E),

10.6. FERBER, ZREENZEHAHIE

FRAER, ZEENZHFXR

n HATIRES R IFERBIBE R IR RET B, BR S SBRL BB (
Mg 101E),

n HATRIES TR IFEREEL (NE 102F),

n HATRES R IFRIRIO (RE 104 E),

m FR% SATA A4 T & [13-2] [S8i1LIE4 [13-1] 7 H.

m RTRESRK [14-2].

m BUHESEEHRE [14-1] MZE=SEFEL [14-3].

n FESEE [14-4] B H,

m FH SATAEEATIE (AR 4) [15-1] T HBRHEFZE [15-2],

s FREREZESEEN | LEMBEERERSAN (FlMIARER ) #
TEIR,

ZEFHAER, ZEENRH4ERE

A | B

HENFNBHEIRHN RS HZ MR,
BWERJEKSBANBIRHE H,
— I ABIE RS RERR S EBXIF.

— KRESIIRRERER,
m I SATABAEITE [151] (ML RT 4) FHFHRHHFZR [15-2] i7
Ao

n Al SATA SRCEBRE (ITHS 48173 ) W Z=SIZE [14-4] BB H
FHEHBA, FERERME,
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n ERTNESEEHRE [141] NN ESEEL [14-3]0

m I SATA S8CEBME (1T5H 5 48173 ) WHMNAESR [14-2] HEHFHE
BA. TEREFME,

m FR% SATA A& T B [13-2] F8iLi2# [131] &,

n MITIRES R ZEHMORN (NE 104 E),

n TIRES R, ZREMWEIEL (WE 102F),

n MTIRES R ZEMWETEE, BTRAESKLMBRE M, 2EHR
I (S 101 E ),

10.7. EREFAB R BIEE T 250 £ 5

HFEIEH

m F SATA A& T BN 184 [16-1] HEE,

m R TREIRA [16-2].

m £ SATA FRIRF (FE R 12) IFH E 5 [16-3].

TR EH

m P EH [16-3] H A SATA FARTE (NARYT 12) A,

m R ERTEEA [16-2],

m [ Loctite 242 BOREIU K242 [16-1] BIE H A SATA A8 T EFHITE,

10.8. BRI

A | B

HENFHNBEIRHN RS HZHRE,
A SR B 20 SRR B R B I 2 S BB H I REIR K
— B R BRARBTHEN T REEA,

BRI

m A SATA TARF (MRS 19) It TR IESER [17-2]. AFOR
F (FaR 14) EREEH [171] LREEE,

m BUTRBE [17-1]0

TR REL T

m TERBIE [17-1] RARBEIER [17-2].

n FRREIESERT LHA SATA FARTFE (MRS 19) FHiTE, A
FORE (LR 14 ) FRLEES [171] EREEE.

10.9. EREB RS

FET - MEHENEERS. RBESEVAHRNBEEAERSHE#TE
#,
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FREBRS

m £ SATA A& T EFIrL1E4% [18-1] FEH.
m BN T4 [18-2].

ZERHNEERSR

m R E#EIR [18-3].

m F SATA A& T EFHIFEIILER [181],

1. PEMIEMH#

NTRRERNTIEE  EEEENBRENBANRASHESR. S8RE
BEEEER , REDAENZHER, BEEERT sNERESEREAN
B TR , HRFTEBI R LE SATA B % FEEMR (iT%S : 48173
)O

A | Es

HENFNBHERREN RS HZMHRE,
HRBIERZSMNENRRMEL RGN N EEEN , e HIABAN
EBHF AR RUR PR
éﬁﬁ—@%ﬁﬁﬂ%,w%ﬁﬁﬂEﬁE%M%E%ﬂﬁ%%ﬁWE

ANELY

HRWEEN S BRR
fE AR £ RA,
— TR A ER.

AT EFRAFEREERIEERME,
— £/ pH B 6-8 Ky MEBER
— TEERAR, HW., Bui, FTEENBLENRECRMMEEE.

FEHRAB ARG FER LMK,
— TERBERENEERME,

EIRNEE T EARRILH S BRIEZ R,
— {fER SATA i&5&E Rl
— Z RS REEIRE.

CN
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12, WS BT

R BARSH
B S %S |ER( |BER( |AE |RE (|7 70 bar
ZX) |&EYT) By |(1015 psi)
cm) |NHWBETE
(NI/min)
1840 23044 0,18| 0,007 40° 18(0.16
2325 7328 0,23| 0,009 25° 1410.23
2350 7435 0,23| 0,009 50° 22(0.23
2360 74922 0,23| 0,009 60° 2410.23
2825 16998 0,28 0,011 25° 1410.30
2850 50906 0,28 0,011 50° 22(0.30
2865 13771 0,28| 0,011 65° 26(0.30
3325 20206 0,33| 0,013 25° 1410.45
3350 50898 0,33| 0,013 50° 23(0.45
3365 13789 0,33| 0,013 65° 28|0.45
3375 74930 0,33| 0,013 75° 32(0.45
3390 73742 0,33| 0,013 90° 40/0.45
3825 13797 0,38| 0,015 25° 15|0.61
3850 7344 0,38| 0,015 50° 25(0.61
3882 74948 0,38| 0,015 82° 34(0.61
4650 19307 0,46| 0,018 50° 25(0.95
4682 74955 0,46| 0,018 82° 35(0.95
5370 150276 0,53| 0,021 70° 33(1.28
6050 17004 0,60 0,024 50° 31(1.59
BB
2550 207548 0,25 0,010 20/50°| 14/22|0.25
3050 207555 0,30 0,012 20/50°| 14/22|0.38
3550 207563 0,35 0,014 20/50°| 14/24|0.50
4050 207571 0,40| 0,016 20/50°| 14/25|0.70

FFRIEREL NI/min & 70 bar (1015 psi) BAET B R4 3K (B
ER20CH)ME , ARBELCRRZENRENTRAMESERE L.
RE



FrRIEBAM TR ( %R
30cm (11.8 E~F

13. W&
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RILE ) RETXREUREREN 20 DIN 4/s B BIHEH
) FRYR 2 BV EERS

TR#E R R AL F N Tl A R FLABERR
MRHELEET FRIBIERGE TR , R TR SATA EF RS

#Bo

e EH R &

BIBEARE B L2 | MRS ENRYAR | EABRRSESNES

B, =, FEE., WORRIBIE
EHREIBE,

L5 T FUEBUR 6 R E | BURE B E AR, ERBUR T BH XA (

1¢E§iﬁ"ﬁ"§%’c¢§i§ nE 1015E),

;E o

MARBHE, BAHEE, FENIE (R 11

BISTE AN, ER, R
FREERSE.

ARBIBE (TRERK
8 ) B35,

TBEER R SRR B (
NEME),

T AR U5 S A X B
AR

REIBIEEE,

fE/ SATA &R (
iT# 5 92296 ) 7EBx
FHE,

B T S5 =S MKIE
iR,

EREERAHRAES.

NEREERTEE (
NE11E ) REH (
NE 1065 ).,
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R RER R &
W BB R R, BT KRB,
THRE.

=R B PRRE S iR

ERESOEH (R

iR, % 103%),
R AFFEXIER,
KB BB Z B R B | 5555 R PR

BB S5

HLCREY Sl -U
BESS o

7R % B BT B AR
. IEERES5ERE
BT,

BIERER/SURBIGEE | SR AT B FDR R
R, B (RE1015F),
AEEERREEEY
3o
BHRNAFRPELF |[BEBRHFNERIE
BE, Ho
I RENT e TE
(LB E)REHR
(RE108E),
BESF (REF ). BEEIES. RRAKBEEE 1o
REERRARTR. |[EBESRBEN.
HERRRE AR, [ BREEZ, RRAESREIE B
BRHAE T . BERM.
BT E D K. BEBHEEND.
14. R4

X SE & HRZE A9 B R IR W WU R R 1T R A AL

HBEWFRS | W9

B RN BH T RN BN RTIERL D FAE, BT HAE |

15. EER%E

IEHISATA 2B A N IR E M, FHMBRRZE,
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16. &1

(i 'm0

BRT SIS FRERREE D b a BUE N Z AT,

NE |TTHS |&%

[19-1] |207530 |in&EAHE @B

[19-2] |228056 |A T @IRKTHH B ALERY 89 XIEHE

[19-3] |207522 |ZEEHFHHET

[19-4] [228049 |8 FrfliER Y # XIEER

[19-5] [98459 B | BRGERIE

[19-6] (98434 TEBERE AP BB

[19-7] (97824 S B

[19-8] (98541 BERE &3k

n)u)n)n)n)n)n)n%m

[19-9] [98525 Z=SEITBEYS

[19-10] [1014117 |0 HEE& 55x 11.0

\K\O>>

[19-11] |1006388 |#E%4, EIRFAIKIRR

[19-12] [1006362 |E%h. RitEMAF LB

0| 55| 55

[19-13] |77537 TR A S B HBR

98772 HwHBERE S ERL [19-8] MER 4 [19-13]

[19-14] [18341 BHOERSE

[19-15] (1014109 |iR#23%

[19-16] [1014092 |Z=S@ITAT

[19-17] |82636 ZREHBE4G

[19-18] 1014125 |BiMELi2AG

[19-19] |1006370 |#A &Rl HiA L E K BT L

[19-20] |211391 E E iR

[19-21] [133991 |Z=S@I1k

[19-22] [27813 EREEHRE

[19-23] [1014133 |BURSERET he4d

[19-24] |12260 BREE 60 msh
12278 R#ELE 100 msh
74856 RELE 200 msh

SN I G [ SN [y RN ' 1 [0 JN [RSN E N I N B ) U R N [ N [P N QN (RN [ O RN (RSN ISV J) [P (R N SN (RN ) N

>0(30|30|33(30(30| 30| >a(3a| 30| 30| >a |
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vE |TTH%S B e
[19-25] |1014076 |HHEREETHRETRESRT (BE) i1 A
[19-26] [19745 hEFs ik 1R
[19-27] [1014084 |iRALEHF 13

| o |[a2uE48EHT (FR4%5 1006940 ) |

17. BB — B8

HEUBMNFR , TRE LHESH~RERIT., SHNEHEXTERE
15 2014/34/EU WEARZLER , BRFHEANZHNERNEE , #E
1R1E 2014/34/EU BREBIES M X, B AT LAIEIRIEMEIRE (ATEX) A,

&

SATA GmbH & Co. KG

Domertalstrasse 20

D-70806 Kornwestheim

FmEW

m SATAjet 4800 K spray mix

ATEX #7ig

112 G T60°CX

HEXHREES

m KREEHBR45552006/42/EC

m BRERIER 2014/34/EU AT REMTENRERERF RS
KA R

m DIN EN 1127-1:2011

= DIN EN 13463-1:2009

= DIN EN ISO 12100:2011

m DIN EN 1953:2013

RANEFRFE

= DIN 31000:2011

1£ 2014/34/EU EETKHF VIl FFTERMN BB EETRRESH 0123 WLE
LA 445 70023722 1£1F 10 £,

Kornwestheim , 2014 £7 A 1 H



Albrecht Kruse
RRE

75






Navod k pouziti SATAjet 4800 K spray mix .

Obsah [pUvodni verze: v némciné]

1. VSeobecné informace............ 77 10, Udrzba......ccoveveeeeeeeceeen. 85
2. Bezpecnostni pokyny ............ 79  11. Péce a skladovani................. 91
3. Pouzivani podle uréeni.......... 80 12. Prehled trysek ........cccccuveunnnne 92
4. POPIS .ccovveiieieeee e 80 13. Poruchy .....ccccoeeviiiiiiiicinens 93
5. Obsah dodavky .........cccc....... 81 14. Likvidace ......c.ccceevvevveennennen. 96
6. Slozeni......ccooocveviieiiieiieeins 81 15. Zakaznicky servis.................. 96
7. Technické udaje.........c.......... 81 16. Nahradni dily........cccccvennnee. 96
8. Montaz.......cccoovvvviiieiiece 82 17. EU prohlaseni o shodé.......... 97
9. Provoz.......cninenne. 83

AM®  [Nejdive si prectéte:

Pfed uvedenim provozu a provozem si peclivé pfectete cely tento navod
k pouziti. Dodrzujte bezpecnostni pokyny a varovani!

Tento navod k pouziti méjte vzdy u vyrobku nebo na misté kdykoliv do-
stupném pro kazdého!

1. VSeobecné informace

Tento navod k pouziti obsahuje dllezité informace pro provoz pistole SA-
TAjet 4800 K spray mix, dale jen stfikaci pistole. Rovnéz je zde popsano
uvedeni do provozu, udrzba, pé€e a uskladnéni a odstranéni poruch.

1.1. Cilova skupina

Tento navod k pouziti je uréen

m odbornikiim malifského a lakyrnického femesila.

m vySkolenému personalu pro lakyrnické prace v primyslovych podnicich
a femesliné vyrobé.

1.2. Varovné poznamky a upozornéni v tomto Navodu k pouziti

A\ |Nebezpeti vybuchu!

Toto upozornéni oznacuje vysoce nebezpecénou situaci, ktera ma za
bezprostfedni nasledek smrt nebo vazné zranéni, pokud se ji nezabrani.
— — Tato Sipka upozorfuje na odpovidajici preventivni opatfeni pro
odvraceni nebezpedi.

A Varovani!

cestina

[CZ] Navod k pouziti |
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Toto upozornéni oznaduje stfedné nebezpecnou situaci, ktera by mohla
mit za nasledek smrt nebo vazné zranéni, pokud se ji nezabrani.

— — Tato Sipka upozorfiuje na odpovidajici preventivni opatfeni pro
odvraceni nebezpedi.

& Pozor!

Toto upozornéni oznacuje mirné nebezpecnou situaci, ktera maze mit
za nasledek lehké nebo stfedné tézké zranéni nebo vécné Skody, pokud
se ji nezabrani.

— — Tato Sipka upozorfiuje na odpovidajici preventivni opatfeni pro
odvraceni nebezpedi.

_li] [Upozornéni!

Toto upozornéni vam poskytne doporuéeni k aplikaci a pomocné tipy
pro ovladani, provoz, udrzbu a opravy.

1.3. Prevence urazd

Je zasadné nutné dodrzovat vSeobecné i narodni bezpeénostni predpisy
a bezpecnostni pokyny platné v pfislusné dilné a pfislusném podniku.
1.4. Nahradni dily, pfislusenstvi a dily podléhajici rychlému
opotiebeni

Zasadné pouzivejte jen originalni nahradni dily, pfisluSenstvi a dily pod-
Iéhajici rychlému opotfebeni od spolecnosti SATA. PrisluSenstvi, které
nedodala spole¢nost SATA, neni prezkouSeno a schvaleno. Za Skody
vzniklé pouzitim neschvalenych nahradnich dild, pfisluSenstvi a dild pod-
Iéhajicich rychlému opotiebeni, nepfebira SATA zadnou zaruku.

1.5. Poskytnuti zaruky a ruceni

Plati vSeobecné obchodni podminky SATA a pfipadné dal$i smluvni do-
hody, jakoz i pfisluSné platné zakony.

Spole€nost SATA nenese odpovédnost

m v pfipadé, Ze nebyl dodrzovan navod k pouziti,

m pii pouziti zafizeni nevySkolenym personalem,

m pii pouziti vyrobku, které neni v souladu s jeho uréenim,

m pfi nepouziti osobniho ochranného vybaveni,

m pfi nepouziti originalniho pfislusenstvi a nahradnich dild,

m pokud dojde ke svévolné pfestavbé nebo technickym zménam,
m pfirozené opotfebeni,
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m pfi zatizeni Udery, které neni typické pro pouzivani,
m pfi nedovolenych montaznich a demontaznich pracech.

1.6. Aplikovana smérnice, nafizeni a normy
Smeérnice o strojich 2006/42/ES

EU smérnice 2014/34/EU

Zarizeni a ochranné systémy uréené pro pouziti v prostfedi s nebezpecim
vybuchu

DIN EN ISO 12100:2011

Bezpecnost strojnich zafizeni, VSeobecné pozadavky.

DIN EN 1127-1:2011
Ochrana proti vybuchu ¢ast 1: Zakladni pojmy a metodika.

DIN EN 1953:2013
Stfikaci zafizeni pro natérové hmoty — Bezpecnostni pozadavky.

DIN EN 13463-1:2009

Neelektricka zafizeni pro pouziti v prostfedi s nebezpeim vybuchu — ¢ast
1: Zakladni pojmy a pozadavky.

DIN 31000:2011

Obecné zasady pro bezpeénou konstrukci technickych vyrobkd.

2. Bezpecnostni pokyny
Prectéte si veSkeré nize uvedené pokyny a dodrzujte je. Nedodrzeni nebo
nespravné dodrzeni maze vést k porucham funkce a/nebo zranénim.

2.1. Pozadavky na personal

Stfikaci pistoli sméji pouzivat pouze zkuSeni kvalifikovani pracovnici a
zaskoleni pracovnici, ktefi si kompletné precetli tento Navod k pouziti a
porozuméli mu.

2.2. Osobni ochranné vybaveni

PFi pouziti, pé¢i a udrzbé stiikaci pistole maze dojit k Uniku vypart. Bé-

hem pouzivani mize byt prekrocena hladina akustického tlaku 85 dB(A).

m Pfi aplikaci, udrzbé a ¢isténi vzdy pouzivejte schvalené ochranné
prostfedky. Osobni ochranné prostfedky tvofi ochrana dychacich cest,
ochrana oci, ochranny odév, rukavice a pracovni obuv. V pfipadé potre-
by je nutné navic pouzit ochranu sluchu.

2.3. Pouziti v prostfedi s nebezpeéim vybuchu

& Nebezpecdi vybuchu!
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Nespravné pouziti stfikaci pistole mize zpUsobit neucinnost ochrany
proti vybuchu.

— Stfikaci pistoli nedavejte do prostfedi s nebezpec€im vybuchu zoény 0.
— Nepouzivejte rozpoustédla a Cistici prostfedky na bazi homogenizo-
vanych uhlovodikd.

Stfikaci pistole je schvalena pro pouziti/skladovani v prostiedi s nebez-
pe€im vybuchu v zéné 1 a 2.

Oznaceni:

Ex 112 G T60°CX

EX Oznaceni EX

Il Skupina pfistrojl
2 Kategorie pristrojl
G Kategorie plynu
T60°CX Teplotni tfida

2.4. Bezpec€nostni pokyny

m Pfed kazdym pouzitim provedte se stfikaci pistoli zkousku funk&nosti a
zkous$ku tésnosti.

m Stiikaci pistoli nikdy nemifte na osoby.

m Stiikaci pistoli nikdy nepouzivejte v poskozeném nebo neuplném stavu.

m Pfi poskozeni stiikaci pistoli okamzité vypnéte a odpojte od sité stlaCe-
ného vzduchu a pfivodu materialu.

m Dodrzujte bezpecnostni predpisy.

m Dodrzujte pfedpisy urazové prevence BGR 500.

3. Pouzivani podle ureni
Stfikaci pistole je uréena k nanaseni barev, lakl a jinych vhodnych teku-
tych materiald na vhodné substraty bezvzduchovym postupem.

4. Popis

Stfikaci pistole se sklada z nasledujicich hlavnich soucasti:

m VVzduchova tryska (plynule polohovatelna) [1-13]

m Tryska na material, upevnéna ve vzduchové trysce (tryska na material
neni souc¢asti dodavky) [1-13].

m Spoust' s pojistkou [1-6]

m Télo pistole [1-7]

m Hlava trysky s trubka pro pfivod materialu [1-11]

m Plynula regulace paprsku do kruhu / $itky[1-2]

m VVzduchovy mikrometr [1-4]
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m Pfipojka stlaceného vzduchu s otoénym kloubem [1-8]
m Pfipojka materialu s otoénym kloubem [1-10]

5. Obsah dodavky

m Stfikaci pistole bez materialové trysky

m Sada naradi
m Zavésné oko

m Sitko na material 100 msh (zabudované v pouzdru materialového filtru)

m Navod k pouziti
6. Slozeni
6.1. Stiikaci pistole

[1-1] Hacek pro zavéseni [1-9] Pouzdro materialového filtru
[1-2] Plynula regulace paprsku [1-10] Pfipojeni materialu s
do kruhu / Sifky otocnym kloubem
[1-3] Sroubova zatka [1-11] Hlava trysky s pfivodem
[1-4] Regulace vzduchu materialu
[1-5] Aretacni Sroub [1-12] Ochrana proti dotyku
vzduchového mikrometru [1-13] Sada trysek se vzduchovou
[1-6] Spoust’ s pojistkou tryskou, tryskou na
[1-7] Téleso pistole material, upevnéna ve
[1-8] Pripojka stlaceného vzduchové trysce (tryska
vzduchu s otoénym na material neni soucasti
kloubem dodavky)
6.2. Sada naradi
[2-1] Vidlicovy kli¢ (velikost 4) [2-4] Nastrény kli¢ (velikost 7)
[2-2] Vytahovaci naradi [2-5] Nastroj SATA kombi tool
[2-3] Cistici kartad [2-6] Univerzalni kli¢ SATA
7. Technické udaje
SATAjet 4800 K spray mix
Doporuceny vstupni tlak pistole 2.0 bar - 3.0 bar
Max. vstupni tlak pistole 10.0 bar
Max. tlak materialu 250.0 bar
Spotteba vzduchu paprsku do Sirky 120 NI/min
(prfi vstupnim tlaku 3,0 bard/43.5 psi)
Spotfeba vzduchu paprsku do kruhu 310 Nl/min
(pfi vstupnim tlaku 3,0 bar(i/43.5 psi)
Max. teplota stfikaného média 60 °C
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SATAjet 4800 K spray mix

Doporuéena vzdalenost pfi stfikani 18 cm - 25 cm
Pripojka stla¢eného vzduchu vnéjsi zavit 1/4*
Pfipojka pro material M16x1,5
Hmotnost se sitkem na material a tryskou na material 760 g

8. Montaz

A Varovani!

Nebezpeci poranéni uvolnénymi komponentami nebo vystfikujicim
materialem.

Plsobenim vysokého tlaku se mohou v oblasti pfipojeni materialu nece-
kané uvolnit nékteré komponenty, nebo muze vystriknout material.

— V8echny konstrukéni dily v oblasti pfipojeni materialu museji byt di-
menzovany pro maximalni provozni tlak.

— Pouzivejte hadice na material SATA.

A Varovani!

Nebezpeci poranéni uvolnénymi komponentami nebo vystfikujicim
materialem.

PFi montaznich pracich se stavajicim napojenim k siti stlaceného vzdu-
chu a k pfivodu materialu se mohou neocekavané uvolnit komponenty a
unikat material.

— Pred jakymikoliv montaznimi pracemi odpojte stfikaci pistoli od roz-
vodu stlaéeného vzduchu a od pfivodu materialu.

— Ze systému vypustte tlak.

& Pozor!

Skody zplsobené uvolnénymi $rouby
Uvolnéné Srouby mohou vést k poSkozeni soucasti nebo k porucham.

— Utahnéte vSechny Srouby rukou a zkontrolujte jejich pevné usazeni.

m Pfed zahajenim jakychkoliv montaznich praci preruste pfivod stlacené-
ho vzduchu k pfipojce stlateného vzduchu [1-8] a pfivod materialu k
pfipojce materialu [1-10].
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8.1. Montaz materialové trysky

EE Upozornéni!

Zvolena materialova tryska (neni souc¢asti dodavky) se musi pred prv-
nim pouzitim namontovat do vzduchoveé trysky stfikaci pistole.

m Rukou odSroubujte krouzek vzduchové trysky s ochranou proti dotyku
[3-1] a sejméte jej spolu se vzduchovou tryskou [3-2].

m Do vzduchové trysky nasadte materialovou trysku [3-3]. Dbejte na
orientaci drazky vaci fixaénimu koliku.

m Nasadte krouzek vzduchové trysky s ochranou proti dotyku spolu se
vzduchovou tryskou a rukou jej nasroubuijte.

8.2. Montaz otocné trysky s kolikem

m Rukou odsSroubujte krouzek vzduchové trysky s ochranou proti dotyku
[4-1] a sejméte jej spolu se vzduchovou tryskou [4-3].

m Do vzduchové trysky nasadte té€snici jednotku [4-4].

m Do vzduchové trysky nasadte oto¢nou trysku s kolikem [4-2] .

m Nasadte krouzek vzduchové trysky s ochranou proti dotyku spolu se
vzduchovou tryskou, materialovou tryskou a tésnici jednotkou a rukou
jej nasroubujte. Pfi naSroubovani dbejte na polohu oto¢né trysky s
kolikem viici tésnici jednotce.

9. Provoz

& Pozor!

Skody zplsobené uvolnénymi $rouby
Uvolnéné Srouby mohou vést k poSkozeni soucasti nebo k porucham.
— Utahnéte vSechny Srouby rukou a zkontrolujte jejich pevné usazeni.

9.1. Prvni uvedeni do provozu

Stfikaci pistole se dodava v pfedem smontovaném stavu. Musi se za-
montovat zvolena materialova tryska (viz kapitolu 8.1 nebo 8.2).

Po vybaleni zkontrolujte, zda:

m Poskozena stfikaci pistole.

m Dodavka je kompletni (viz kapitolu 5).
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& Pozor!

Skody zpUsobené zneéisténym stlaéenym vzduchem

Pouziti znecisténého stlaceného vzduchu maze zplsobit poruchy.

— Pouzijte Cisty stlaceny vzduch. Napriklad pomoci filtru SATA 444 (vyr.
€. 92296).

m Zkontrolujte, zda vSechny Srouby tésni.

m Trysku pro barvu pevné utahnéte.

m Pfipojte hadici pro vzduch pro stfikani k pfipojce stlaeného vzduchu
[1-8].

m Pfipojte hadici pro material k pfipojce materialu [1-10].

m Materialovy kanal proplachnéte vhodnou Cistici kapalinou (viz kapito-
lu 11).

9.2. Regulaéni rezim

PFed kazdym pouZzitim zkontrolujte/dodrZujte nasledujici body, abyste

zaijistili bezpe€nou praci se stfikaci pistoli:

m Je zajistén potiebny objemovy pritok stlaceného vzduchu a materialu,
tlak materialu a vzduchu pro stfikani.

m Pouziva se Cisty stlaceny vzduch.

Nastaveni pfivodu materialu
m Potfebny dopravni tlak materialu nastavte na vysokotlakém Cerpadle.

Nastaveni tlaku vzduchu pro rozprasovani

Rozpraseni materialu (barvy, laku) se provadi na bezvzduchovém prin-
cipu. Material se pod vysokym tlakem pfivadi do trysky, na vystupu se
pusobenim vhodné geometrie materialové trysky rozprasuje v pfislusném
tvaru.

|:Ii| Upozornéni!

Pokud neni dosazen tlak pro rozprasSovani, potfebny k vytvoreni poza-
dovaného tlaku materialu, musi se zvySit dopravni tlak materialu.

m Nastavte tlak materialu na nezbytny vstupni tlak.

Nastaveni stfiku

Sitka rozstfiku a thel rozstiku jsou uréeny geometrii materialové trysky.

Pfridavkem stlateného vzduchu prostfednictvim vzduchové trysky Ize tvar

paprsku upravit.

m Paprsek do kruhu Ize nastavit oto¢enim regulace paprsku do kruhu a
Sirky (B) [5-1].
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m Objemovy proud vzduchu Ize regulovat vzduchovym mikrometrem
[5-2].
Lakovani

|:IiZ| Upozornéni!

PFi lakovani pouzivejte vyhradné jen mnozstvi materialu nezbytné pro
pFislusny pracovni krok.

P¥i lakovani dbejte na potfebnou vzdalenost nastfiku. Po skoneni lako-
vani material spravné uskladnéte nebo zlikvidujte.

m Dodrzujte potfebnou vzdalenost nastfiku.

m Zajistéte pfivod vzduchu pro stfikani a pfivod materialu.

m Stfikaci pistoli odjistéte pojistkou [6-1] na spousti[6-2].

m Za UCelem lakovani stisknéte naplno spoust’ [7-1].

m Vedte stfikaci pistoli dle [7-2].

Ukon¢eni lakovani

m Stfikaci pistoli zablokujte pojistkou [6-1] na spousti[6-2].

m Pfi dokonceni lakovani, nebo je-li planovana delsi prestavka v lakova-
ni, vypnéte dodavku vzduchu pro stfikani a pfivod materialu a fidte se
pokyny pro udrzbu a pro skladovani (viz kapitolu 11).

10. Udrzba

A Varovani!

Nebezpeci poranéni uvolnénymi komponentami nebo vystfikujicim
materialem.

PFi udrzbovych pracich s pfipojenim k siti stlaceného vzduchu a k pfi-
vodu materialu se mohou neocekavané uvolnit komponenty a unikat
material.

— Pred jakymikoliv idrzbovymi pracemi odpojte stfikaci pistoli od rozvo-
du stlaceného vzduchu a od pfivodu materialu.

— Ze systému vypustte tlak.

V Castech stfikaci pistole, jimiz prochazi material, a rovnéz v celém sys-
tému dodavky materialu je znaéné vysoky tlak (az 250 bar().
— Hadice i systémy pro pfipojeni museji byt prisluSné dimenzovany.

Nasleduijici kapitola popisuje Udrzbu a servis stfikaci pistole. Udrzbové a
servisni prace smi provadét pouze Skoleni kvalifikovani pracovnici.
m Pfed zahajenim jakychkoliv udrzbovych a servisnich praci preruste pfi-
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vod stlaceného vzduchu k pfipojce stlaceného vzduchu [1-8] a pfivod
materialu k pfipojce materialu [1-10].
Pro provadéni udrzby jsou k dispozici nahradni dily (viz kapitolu 16).

10.1. Vyména dilQ trysky

Demontaz materialové trysky

m Rukou odSroubujte krouzek vzduchové trysky s ochranou proti dotyku
[8-1].

m Vzduchovou trysku [8-2] odejméte spolu s materialovou tryskou [8-3].

Demontujte trysku na barvu, kuli¢kovy hrot z tvrdokovu a jehlu na barvu

m Univerzalnim kli¢em SATA odSroubujte trysku na barvu [8-4].

m OdSroubujte Sroubovou zatku [8-8] nastrojem kombi tool SATA .

m Vyjméte [8-7] pruzinu.

m Klicem SATA (velikost 4) odSroubujte kuli¢kovy hrot z tvrdokovu [8-5]
(pfidrzujte pfitom konec jehly Sroubovakem).

m Vyjméte [8-6] jehlu na barvu.

Montaz nové trysky na barvu, kuliCkového hrotu z tvrdokovu a jehly na

barvu

& Pozor!

Poskozeni v disledku nespravného poradi montaze
V pfipadé nespravného poradi instalace mize dojit k poSkozeni soucas-
ti.

— Dbejte pfi montazi na spravné poradi.

m Zasurite [8-6] novou jehlu na barvu.

m Novy kuli¢kovy hrot z tvrdokovu [8-5] naSroubujte na jehlu na barvu
(pfidrzujte pfitom konec jehly Sroubovakem).

m Jehlu na barvu posunte dozadu.

m Novou trysku na barvu nasroubujte [8-4] univerzalnim kli¢em SATA.

m Nasadte pruzinu [8-7].

m NaSroubujte Sroubovou zatku [8-8] nastrojem kombi tool SATA.

Montaz nové trysky pro material

|:E| Upozornéni!

U trysky na material s reverznim spinacem vlozte trysku na barvu do

vzduchové trysky. Dbejte na orientaci drazky vici fixaénimu koliku.

m Materialovou trysku [8-3] nasadte do vzduchové trysky [8-2] . Dbejte na
orientaci drazky vagéi fixacnimu koliku.
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m Nasadte krouzek vzduchové trysky s ochranou proti dotyku [8-1] spolu
se vzduchovou tryskou a rukou jej nasroubuijte.

10.2. Vyména hlavy trysky

Demontaz hlavy trysky

m Provedte pracovni kroky ,Demontaz materialové trysky“ a ,Demon-
tujte trysku na barvu, kuli¢kovy hrot z tvrdokovu a jehlu na barvu® (viz
kapitolu 10.1).

m OdSroubujte matici hlavy trysky [9-1] univerzalnim kli¢em SATA.

m VySroubujte Sroub [9-3] z drzaku [9-2].

m Drzak vyhaknéte a hlavu trysky [9-4] vyjméte.

m Vyjméte O-krouzek [9-5] .

Montaz nové hlavy trysky

m Vycistéte tésnici a dosedaci plochy [9-6].

m Nasadte nové O-krouzky [9-5].

m Nasadte novou hlavu trysky [9-4] ve spravné poloze a drzak [9-2] za-
véste.

m ZaSroubujte Sroub [9-3] do drzaku .

m Nasroubujte matici hlavy trysky [9-1] univerzalnim klicem SATA.

m Provedte pracovni kroky ,Montaz nové trysky na barvu, kulickového
hrotu z tvrdokovu a jehly na barvu® a ,Montaz nové trysky pro material®
(viz kapitolu 10.1).

10.3. Vyména krouzku rozdélovace vzduchu
Pfred a po vymeéné krouzku rozdélovace vzduchu se provedou pracovni
kroky podle kapitoly ,Vyména sady trysek“ (viz kapitolu 10.1).

Demontaz krouzku rozdélovace vzduchu

& Pozor!

PosSkozeni zplisobené pouzitim nespravného nastroje

Krouzek rozdélovace vzduchu je pevné usazen v hlavé trysky. Pfi po-
uziti prilis velké sily mize dojit k poSkozeni hlavy trysky. Sesmeknuti
vytahovaciho nastroje SATA muze vést ke zranénim.

— Noste pracovni rukavice.

— Vytahovaci nastroj SATA pouzivejte tak, aby vzdy mifil od téla.

— Krouzek rozdélovace vzduchu rovnomérné stahnéte s hlavy trysky.

m Provedte pracovni kroky ,Demontaz materialové trysky® a ,Demon-
tujte trysku na barvu, kuli¢kovy hrot z tvrdokovu a jehlu na barvu* (viz
kapitolu 10.1).
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m Vytahnéte krouzek rozdélovace vzduchu vytahovacim nastrojem SATA
[10-1].

m Zkontrolujte tésnici plochy hlavy trysky [10-2] , jestli nejsou poSkozené
a znecisténé; je-li to nutné, montazni celek hlavy trysky vycistéte nebo
vymeénte.

Instalace nového krouzku rozdélovace vzduchu

m VioZte krouzek rozdélovage vzduchu do hlavy trysky. Cep na spodni
strané krouzku rozdélovace vzduchu pfitom musi byt pfislusné vyrov-
nan [10-3].

m Krouzek rozdélovace vzduchu rovnomérné zatlacte.

m Provedte pracovni kroky ,Montéz nové trysky na barvu, kulickového
hrotu z tvrdokovu a jehly na barvu“ a ,Montaz nové trysky pro material®
(viz kapitolu 10.1).

10.4. Vyména spousté

Demontaz spousté

m Stahnéte bezpecnostni krouzek [11-5].

m Vytahnéte ep ze spousté [11-3].

m Vyjméte spoust [11-4] .

m Sejméte pruznou podlozku [11-1] a plastovou podlozku [11-2].

Montaz nové spousté

m Nasadte spoust [11-4] a pfitom zasunte pruznou podlozku [11-1] a
plastovou podlozku [11-2] mezi télo pistole a spoust.

m Cep spousté [11-3] prostréte skrz spoust, podlozky a télo pistole.

m Nasadte bezpecnostni krouzek [11-5].

10.5. Vyména tésnéni jehly na barvu

Demontaz drzaku tésnéni jehly na barvu

m Provedte pracovni kroky ,Demontaz materialové trysky“ a ,Demon-
tujte trysku na barvu, kuli¢kovy hrot z tvrdokovu a jehlu na barvu® (viz
kapitolu 10.1).

m VySroubujte drzak tésnéni jehly na barvu [12-1] univerzalnim kli-
¢em SATA [12-3] a nastrénym klicem (velikost 7) [12-2] .

m Zkontrolujte drzak tésnéni jehly na barvu z hlediska pfipadného posko-
zeni a znecisténi, je-li to nutné, vycistéte nebo vymeénte je;.

Montéz drzéku tésnéni jehly na barvu

m Zajistéte drzak tésnéni jehly na barvu [12-1] pfipravkem Loctite 242
a zasroubujte univerzalnim klicem SATA [12-3] a nastrénym kli¢em
(velikost 7) [12-2] .
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m Provedte pracovni kroky ,Montaz nové trysky na barvu, kulickového
hrotu z tvrdokovu a jehly na barvu“ a ,Montaz nové trysky pro material*
(viz kapitolu 10.1).

10.6. Vyména vzduchového mikrometru, vzduchového pistu a

drzaku tésnéni

Demontaz vzduchového mikrometru, vzduchového pistu a drzaku tésnéni

m Provedte pracovni kroky ,Demontaz materialové trysky“ a ,Demon-
tujte trysku na barvu, kuli¢kovy hrot z tvrdokovu a jehlu na barvu® (viz
kapitolu 10.1).

m Provedte pracovni kroky ,Demontaz hlavy trysky“ (viz kapitolu 10.2).

m Provedte pracovni kroky ,Demontaz spousté” (viz kapitolu 10.4).

m VySroubujte aretacni Sroub [13-1] originalnim nastrojem SATA kombi
tool [13-2] .

m Stahnéte vzduchovy mikrometr [14-2].

m Vyjméte pruzinu vzduchového pistu [14-1] a hlavu vzduchového pistu
[14-3].

m Vytahnéte vzduchovou pistnici [14-4].

m VySroubujte drzak tésnéni [15-2] nastrojem kombi tool SATA (velikost
4)[15-1] .

m Po demontéazi zkontrolujte vzduchovou pistnici , pfip. ji vyCistéte nebo
pfi poSkozeni (napf. poskrabani nebo ohnuti) vyménte.

Montaz nového vzduchového mikrometru, vzduchového pistu a drzaku

tésnéni

A Varovani!

Nebezpeci poranéni uvolnénymi komponentami nebo vystfikujicim
materialem.

Vzduchovy mikrometr Ize nekontrolované vySroubovat ze strikaci pisto-
le.

— Pfi zaSroubovani aretacniho Sroubu dbejte na spravné vyrovnani
vzduchového mikrometru.

— Zkontrolujte pevné dotazeni aretacniho Sroubu.

m Novy drzak tésnéni [15-2] zaSroubujte nastrojem kombi tool SATA(veli-
kost 4) [15-1] .

m Novou vzduchovou pistnici [14-4] namazte vysoce vykonnym tukem
SATA (vyr. €. 48173) a nasadte. Dbejte na smér montaze.

m VloZzte novou pruzinu vzduchového pistu [14-1] a novou hlavu vzducho-
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vého pistu [14-3].

m Novy vzduchovy mikrometr [14-2] namazte vysoce vykonnym tukem
SATA (vyr. €. 48173) a nasadte. Dbejte na smér montaze.

m Pevné utahnéte aretacni Sroub [13-1] originalnim nastrojem kombi tool
SATA[13-2] .

m Provedte pracovni kroky ,Montaz nové spousté” (viz kapitolu 10.4).

m Provedte pracovni kroky ,Montaz nové hlavy trysky“ (viz kapitolu 10.2).

m Provedte pracovni kroky ,Montaz nové trysky na barvu, kulickového
hrotu z tvrdokovu a jehly na barvu“ a ,Montaz nové trysky pro material*
(viz kapitolu 10.1).

10.7. Vyména vietene regulace paprsku do kruhu a Sifky

Demontaz vieten

m VySroubujte zapustny Sroub [16-1] nastrojem kombi tool SATA .

m Stahnéte ryhovany knoflik [16-2].

m Vieteno [16-3] vySroubuijte univerzalnim klicem SATA (velikost 12).

Montaz nového vietene

m Nasadte nové vieteno [16-3] a zaSroubujte univerzalnim klicem SATA
(velikost 12).

m Nasadte ryhovany knoflik [16-2].

m Zajistéte zapustny Sroub [16-1] pfipravkem Loctite 242 a pevné za-
Sroubujte nastrojem kombi tool SATA.

10.8. Vyména sitka na material

A Varovani!

Nebezpeci poranéni uvolnénymi komponentami nebo vystfikujicim
materialem.

Provoz stfikaci pistole bez sitka na material zpUsobuje ztratu funkce
tésnéni.

— Stfikaci pistoli pouzivejte pouze s instalovanym sitkem na material.

Demontaz sitka na material

m Pouzdro materialového filtru [17-2] vySroubujte univerzalnim kli¢em
SATA (velikost 19). Pridrzte vidlicovym klicem (velikost 14) na dile se
zavitem [17-1].

m Vyjméte [17-1] sitko na material.

Montaz nového sitka na material

m Sitko na material [17-1] nasadte do pouzdra materialového filtru
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[17-2] .

m NaSroubujte pouzdro materialového filtru a pevné je utahnéte univerzal-
nim kli¢em SATA (velikost 19). Pfidrzte vidlicovym klicem (velikost 14)
na dile se zavitem [17-1].

10.9. Vyména zavéSovaciho systému
Pro zavéSeni je namontovan hacek. V pfipadé potfeby mize byt tento
vyménén za dodané zavésné oko.

Demontéz zavéSovaciho systému

m VySroubujte zapustny Sroub [18-1] nastrojem kombi tool SATA .

m Sejméte hacek [18-2].

Montaz nového zavéSovaciho systému

m Nasadte zavésné oko [18-3].

m Pevné zaSroubujte zapustny Sroub [18-1] nastrojem kombi tool SATA.

11. Péce a skladovani

Pro zajisténi funkénosti stfikaci pistole je nezbytné peclivé zachazeni a
neustala udrzba a péce o vyrobek. Stfikaci pistoli po kazdém pouziti vy-
Cistéte a zkontrolujte jeji funk&nost a tésnost. Po vycisténi celou stfikaci
pistoli osuste Cistym stlaenym vzduchem a pohyblivé dily namazte tu-
kem na pistole SATA (vyr. €. 48173).

A Varovani!

Nebezpeci poranéni uvolnénymi komponentami nebo vystfikujicim
materialem.

Pri ¢isténi stlacenym vzduchem se stavajicim napojenim k siti stlacené-
ho vzduchu a k pfivodu materialu se mohou neocekavané uvolnit kom-
ponenty a unikat material.

— Pred jakymikoliv ¢iSténim odpojte stfikaci pistoli od rozvodu stlacené-

ho vzduchu a od pfivodu materialu.
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& Pozor!

Poskozeni v dusledku nevhodného ¢isticiho prostfedku

Pri pouziti agresivnich &isticich prostfedkl mize dojit k poSkozeni stfi-
kaci pistole.

— Nepouzivejte agresivni Cistici prostredky.

K Cisténi smi byt pouzity pouze vhodné distici kapaliny.

— Pouzivejte neutralni Cistici kapalinu s pH 6-8.

— Nepouzivejte kyseliny, louhy, zasady, moridla, nevhodné regeneraty
nebo jiné agresivni Cistici prostredky.

PFi ponoreni stfikaci pistole do Cistici kapaliny hrozi nebezpeci koroze.
— Stikaci pistoli neponofujte do Cistici kapaliny.

Nespravny d¢istici nastroj mize poskodit otvory a vést ke zhorSeni kvality
paprsku.

— Pouzivejte pouze Cistici kartace SATA.

— Nikdy nepouzivejte ultrazvukoveé Cistice.

12. Pfehled trysek

Materialova tryska |Technické udaje

Cislo Obj. &. |@ mm |@ pal- [Uhel |[Sitka |Pratok NI/

trysky ce cm min pfi tla-
ku 70 bar(
(1015 psi)

1840 23044| 0,18| 0,007 40° 180,16

2325 7328| 0,23| 0,009 25° 140,23

2350 7435| 0,23| 0,009 50° 220,23

2360 74922| 0,23| 0,009 60° 240,23

2825 16998| 0,28| 0,011 25° 140,30

2850 50906| 0,28| 0,011 50° 220,30

2865 13771 0,28 0,011 65° 260,30

3325 20206| 0,33| 0,013 25° 140,45

3350 50898| 0,33| 0,013 50° 23|0,45

3365 13789| 0,33| 0,013 65° 280,45

3375 74930 0,33| 0,013 75° 32|0,45
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Materialova tryska |Technické udaje

Cislo Obj. &. |@ mm |@ pal- |Uhel |[Sitka |Pratok NI/

trysky ce cm min pri tla-
ku 70 bar(
(1015 psi)

3390 73742 0,33| 0,013 90° 400,45

3825 13797| 0,38 0,015 25° 150,61

3850 7344| 0,38| 0,015 50° 250,61

3882 74948| 0,38| 0,015 82° 340,61

4650 19307| 0,46| 0,018 50° 25(0,95

4682 74955| 0,46| 0,018 82° 35(0,95

5370 150276| 0,53| 0,021 70° 33(1,28

6050 17004| 0,60| 0,024 50° 31(1,59

Otocna tryska

2550 207548| 0,25| 0,010| 20/50°| 14/22|0,25

3050 207555| 0,30| 0,012 20/50°| 14/22|0,38

3550 207563| 0,35| 0,014| 20/50°| 14/24|0,50

4050 207571| 0,40| 0,016| 20/50°| 14/25|0,70

Pratok

Pritokova mnozstvi uvedena v tabulce v NL/min pfi tlaku 70 bar( (1015
psi) plati pro vodu (pfi 20° C) a u materiald s jinou hustotou a viskozitou
se liSi.

Sitka

Udana Sitka (Sitka paprsku) se vztahuje ke vzdalenosti 30 cm (11.8 inch)
mezi stiikaci tryskou a pfedmétem, na ktery se nanasi povlak pfi viskozité
nanaseného materialu 20 DIN 4/s.

13. Poruchy

Nize popsané poruchy smi opravovat pouze Skoleny personal.
Pokud poruchu nelze popsanym zplisobem odstranit, zaslete stfikaci
pistoli oddéleni zakaznického servisu firmy SATA.
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Porucha

Pfic¢ina

Naprava

Netésnost trysky pro
barvu / pro material.

Cizi téleso v trysce pro
barvu brani utésnéni.

Trysku na barvu vy-
Cistéte fedidlem nebo
vhodnym Cgisticim pfi-
pravkem, profouknéte,
nebo trysku vymeérite.

Stfikané médium uni-
ka za tésnénim jehly
na barvu skrz matici
hlavy trysky.

Tésnéni jehly na barvu
je vadné.

Vyménte drzak tésné-
ni jehly na barvu (viz
kapitolu 10.1).

Srpkovity obrazec
nastriku.

Ucpany otvor v rohu.

Vycistéte vzduchovou
trysku (viz kapitolu 11).

Nastrikany obrazek
je prilis maly, Sikmy,
jednostranny nebo
rozstépeny.

Znecisténa materialova
tryska (pfipadné vzdu-
chova tryska).

Vycistéte vzduchovou
nebo materialovou
trysku (viz kapitolu 11).
Urcete tvar nastfiku
pres materialovou
trysku.

Materialova tryska je
ucpana.

Odstrante ucpani Cis-
tici tryskou SATA (vyr.
€. 92296).

PFi odstaveni stfikaci
pistole unika vzduch
ze vzduchové trysky.

Defektni nebo znedis-
tény vzduchovy pist.

Vzduchovy pist vyCis-
téte (viz kapitolu 11)
nebo vymeérite (viz
kapitolu 10.6).
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Porucha Pricina Naprava
Neklidny Tryska pro barvu neni | Trysku pro barvu do-
paprsek. dostatecné pevné uta- |tahnéte.

zena.

Znecistény nebo po-
Skozeny krouzek roz-
délovace vzduchu.

Vymeérite krouzek roz-
délovace vzduchu (viz
kapitolu 10.3).

Uvolnéna vzduchova
tryska.

Krouzek vzduchové
trysky pevné za-
Sroubuijte.

Znecistény mezipro-
stor mezi vzduchovou
tryskou a tryskou pro
barvu.

Vycistéte meziprostor.

Znecisténa tryska na
barvu a/nebo materia-
lova tryska.

Trysku pro barvu a
materialovou trysku
vycistéte. Dbejte na
orientaci drazky vuci
fixacnimu koliku.

PoSkozena tryska na
barvu a/nebo materia-
lova tryska.

Trysku pro barvu a
materialovou trysku
vymeénte (viz kapito-
lu 10.1). Dbejte na
orientaci drazky vici
fixaénimu koliku.

Tlak stfikaného média
neni konstantni.

Upravte tlak stfikaného
média.

Materialovy filtr vycis-
téte (viz kapitolu 11),
nebo vymeénte (viz
kapitolu 10.8).

Rozdéleni paprsku
(vlastovci ocas).

P¥ilis vysoky rozpraso-
vaci tlak.

Snizte rozpraSovaci
tlak.

PFilis Fidky material,
nebo nedostate¢né
mnozstvi materialu.

Zvyste tlak materialu.

Ccz
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Porucha Pficina Naprava

Prili$ silna vrstva nan- | PriliS§ mnoho materidlu. | Snizte tlak materialu.
eseného materialu ve

stfedu. Nastavena pfiliSna Material zfedte.
hustota materialu.

Prilis nizky rozprasova- | Rozprasovaci tlak
ci tlak. zvyste.

14. Likvidace

Likvidace zcela prazdné stfikaci pistole jako cenného materialu. Aby se
zabranilo $kodam na Zivotnim prosttedi, zlikvidujte nalezitym zplisobem
zbytky stfikaciho média a adhezniho prostfedku oddélené od stfikaci
pistole. Dodrzujte mistni predpisy!

15. Zakaznicky servis
Prislusenstvi, nahradni dily a technickou podporu ziskate u svého prodej-
ce SATA.

16. Nahradni dily

[Iﬂ Upozornéni!

Kromé uvedenych nahradnich dilG Ize vSechny modulové komponenty
objednat jako nahradni dily.

Pol. Obj. ¢&. Nazev Pocet

[19-1] |207530 Pfidavné zafizeni reverzni spinac 1 sada

[19-2] |228056 Krouzek vzduchové trysky s ochranou 1 ks
proti dotyku pro reverzni spina¢

[19-3] |207522 Tésnici jednotka reverzniho spinace 1 ks

[19-4] |228049 Krouzek vzduchové trysky s ochranou 1 ks
proti dotyku

[19-5] |98459 Vzduchova tryska, paprsek do kruhu / 1 ks

Sirky
[19-6] |98434 Tryska na barvu s vlozkou z tvrdokovu 1 ks
[19-7] |97824 Rozdélovaci krouzek vzduchu 3 ks
[19-8] |98541 Kulickovy hrot z tvrdokovu 1 ks
[19-9] |98525 Drzak tésnéni 1ks

[19-10] |[1014117 |O-krouzek @ 5,5x 11,0 10 ks
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Pol. Obj. €. Nazev Pocet
[19-11] |1006388 |Hacek pro zavéSeni, zavésné oko a za- |1 sada
pustny Sroub
[19-12] |1006362 |VFeteno, ryhovany knoflik a zapustny 1 sada
Sroub
[19-13] |77537 Jehla na barvu bez kulickového hrotuz |1 ks
tvrdokovu
98772 Jehla na barvu [19-13] s kulickovym hro- |1 ks
tem z tvrdokovu [19-8]

[19-14] |18341 Pritlacné pero pro jehlu na barvu 1 ks
[19-15] [1014109 |Sroubova zatka 1 ks
[19-16] |1014092 |Tycka vzduchového pistu 1 ks
[19-17] |82636 Drzak tésnéni 1 ks
[19-18] |1014125 |Matice hlavy trysky 1ks
[19-19] |1006370 |[Hlava trysky s pfivodem materialu 1 sada
[19-20] |211391 Aretovaci Sroub 3 ks
[19-21] [133991 Tésnéni vzduchového pistu 3 ks
[19-22] |27813 PruZina pro vzduchovy pist 1ks
[19-23] |1014133 |Regulace vzduchu 1ks
[19-24] |12260 Sitko na material 60 msh 4 ks
12278 Sitko na material 100 msh 4 ks
74856 Sitko na material 200 msh 4 ks

[19-25] |1014076 |[Pouzdro materialového filtru kompl. s 1ks
otocnym kloubem

[19-26] |19745 otocnym kloubem 1ks
[19-27] |1014084 |[Sada pro spoust’ 1ks

| o [Obsazen vsadé pro opravy (&. art. 1006940) |

17. EU prohlaseni o shodé

Timto prohlasujeme, Ze nize uvedeny produkt v provedeni, v jakém jej
uvadime do provozu, odpovida na zakladé jeho koncepce, konstrukce

a zpUsobu provedeni zékladnim bezpeénostnim poZzadavkim smérnice
Evropské unie 2014/34/EU, vCetné zmén platnych v dobé tohoto prohla-
Seni, a Ze podle smérnice 2014/34/EU se muze pouzivat v prostiedich s
nebezpecim vybuchu (ATEX), pfiloha X, B.
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Vyrobce

SATA GmbH & Co. KG
Domertalstr. 20
D-70806 Kornwestheim

Oznaceni vyrobku
m SATAjet 4800 K spray mix

Oznaceni ATEX

112G T60°CX

Pfislusné smérnice ES

m Smérnice o strojich 2006/42/ES

m Smérnice 2014/34/EU Zafizeni a ochranné systémy pro pouziti v soula-
du s UuCelem a s predpisy v prostfedich s nebezpecim vybuchu

Pouzité harmonizované normy:
m DIN EN 1127-1:2011

= DIN EN 13463-1:2009

= DIN EN ISO 12100:2011

= DIN EN 1953:2013

Pouzité vnitrostatni normy

= DIN 31000:2011

Podklady pozadované podle smérnice 2014/34/EU priloha VIl jsou u
notifikovaného organu €islo 0123 ulozeny s ¢islem dokumentu 70023722
na 10 let.

Kornwestheim, 01.07.2014
9\{

Albrecht Kruse
Jednatel
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MA®  |Laes dette forst!

Lees hele denne betjeningsvejledning omhyggeligt fer ibrugtagning og
drift. Folg sikkerheds- og farehenvisningerne!

Opbevar altid denne betjeningsvejledning sammen med produktet eller pa
et sted, der til enhver tid er tilgeengeligt for alle!

1. Generel information

Denne betjeningsvejledning indeholder vigtige oplysninger vedrgrende
brug af SATAjet 4800 K spray mix, herefter kaldet sprgjtepistol. Ogséa
ibrugtagning, vedligeholdelse og reparation, pleje og opbevaring samt
udbedring af fejl beskrives her.

1.1. Malgruppe

Denne driftsvejledning er beregnet il

m Fagfolk inden for maler- og lakhandvaerk.

m Uddannet personale inden for malerarbejde i industri og handvaerk.

1.2. Advarsler i denne betjeningsvejledning

é Eksplosionsfare!

Denne henvisning betegner en fare med hgj risiko, som umiddelbart
medferer dgdsfald eller alvorlig tilskadekomst, hvis den ikke undgas.
— Denne pil henviser til den tilhgrende sikkerhedsforanstaltning til af-
veergelse af faren.

A Advarsel!

[DK] Betjeningsvejledning | dansk
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Denne henvisning betegner en fare med medium risiko, som muligvis
kan medfere degdsfald eller alvorlig tilskadekomst, hvis den ikke undgas.
— Denne pil henviser til den tilhgrende sikkerhedsforanstaltning til af-
veergelse af faren.

& Forsigtig!

Denne henvisning betegner en fare med lav risiko, som kan medfare let
eller medium tilskadekomst eller materiel skade, hvis den ikke undgas.
— Denne pil henviser til den tilhgrende sikkerhedsforanstaltning til af-
veergelse af faren.

L] |OBS!

Denne meddelelse giver anbefalinger og nyttige tips om handtering,

drift, vedligeholdelse og reparation.

1.3. Forebyggelse af ulykker

De generelle og de landespecifikke forskrifter til forebyggelse af ulykker
samt relevante vaerksteds- og virksomhedssikkerhedsanvisninger skal
altid overholdes.

1.4. Udskiftning, tilbeher og sliddele

Som udgangspunkt ma kun originale reservedele, tilbehgr og sliddele fra
SATA anvendes. Tilbehar, som ikke bliver leveret af SATA, er ikke testet
og ikke godkendt. SATA patager sig intet ansvar for skader, som opstar
ved brug af ikke godkendt tilbehgr og sliddele.

1.5. Garanti og ansvar
SATAs almindelige forretningsbetingelser, eventuelle yderligere kontrakili-
ge aftaler samt geeldende lovgivning er geeldende for dette produkt.

SATA er ikke ansvarlig for

m Manglende overholdelse af driftsvejledningen.

m Anvendelse af ikke-uddannet personale.

m Forkert brug af produktet.

m Manglende brug af personlige vaernemidler.

m Manglende brug af originalt tilbehgr og reservedele.
m Uautoriserede aendringer eller tekniske aendringer.
m Naturlig nedslidning/slitage.

m Atypisk brug af slagbelastning.

m Forkert montering og afmontering.
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1.6. Anvendte direktiver, forordninger og standarder
EF-maskindirektivet 2006/42/EF

EU-direktiv 2014/34/EU
Udstyr og sikkerhedssystemer til tilsigtet anvendelse i eksplosive omrader

DIN EN ISO 12100:2011
Maskinsikkerhed, generelle krav.

DIN EN 1127-1:2011
Eksplosionsbeskyttelse del 1: Grundlag og metodik.

DIN EN 1953:2013
Sprgijte- og sprayapparater til overfladebelaegningsstoffer - sikkerheds-
krav.

DIN EN 13463-1:2009
Ikke-elektrisk udstyr til brug i eksplosive atmosfaerer - del 1: Grundlag og
krav.

DIN 31000:2011
Generelle principper vedragrende den korrekte sikkerhedsmeessige ud-
formning af tekniske produkter.

2. Sikkerhedshenvisninger
Alle nedenstaende henvisninger skal leeses og falges. Manglende eller
forkert overholdes kan forarsage funktionsfejl eller tilskadekomst.

2.1. Krav til personale
Sprgijtepistolen ma kun anvendes af erfarne fagfolk og opleert personale,
som har leest og forstaet hele denne betjeningsvejledning.

2.2. Personlige varnemidler (PV)

Der kan opsté dampe ved brug, vedligeholdelse og pleje af sprajtepisto-

len. Lydtryksniveauet kan overstige 85 dB(A) under brug.

m Beer altid godkendt beskyttelsesudstyr under brug, vedligeholdelse og
rengaring. Det personlige beskyttelsesudstyr bestar af andedraetsveern,
sikkerhedsbriller, beskyttelsesdragt, beskyttelseshandsker og sikker-
hedssko. Bzer ved behov ogséa hereveern.

2.3. Anvendelse i eksplosionsfarlige omrader

& Eksplosionsfare!
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Fagligt ukorrekt brug af sprejtepistolen kan medfgre tab af eksplosions-
beskyttelsen.

— Sprajtepistolen ma ikke bruges i eksplosionsfarlige omrader i Ex-zo-
ne 0.

— Brug ikke opl@snings- og renggringsmidler baseret pad homogenisere-
de kulbrinter.

Sprajtepistolen er godkendt til brug/opbevaring i eksplosive atmosfaerer i
Ex-zone 1 og 2.

Omradekode:

Ex 112 G T60°CX

EX EX- tegn

1] Apparatgruppe

2 Apparatkategori
G Gaskategori
T60°CX Temperaturklasse

2.4. Sikkerhedshenvisninger

m Udfaer en funktions- og teethedstest af sprajtepistolen far brug.

m Ret aldrig sprajtepistolen mod dig selv, andre personer eller dyr.

m Brug aldrig en sprgjtepistol, hvis den er beskadiget eller mangler dele.

m Tag straks en beskadiget sprajtepistol ud af drift, og kobl den fra luftnet-
tet og materialeforsyningen.

m Overhold sikkerhedsbestemmelser.

m Ulykkesforebyggende forskrifter skal opfylde BGR 500.

3. Korrekt anvendelse
Sprgijtepistolen er beregnet til pafgring af maling og lak samt andre egne-
de, flydende materialer pa egnede overflader vha. airless-princippet.

4. Beskrivelse

Sprejtepistolen bestar af hovedkomponenterne:

m Luftdyse (kan indstilles trinlgst) [1-13]

m Materialedyse fastgjort i luftdyse (materialedyse indgar ikke i leve-
ringsomfanget) [1-13].

m Aftreeksbgjle med aftreeksspeerre [1-6]

m Pistolkrop [1-7]

m Dysehoved med materialetilfgrselsrar [1-11]

m Trinlgs rund-/bredstraleregulering [1-2]

m Luftmikrometer [1-4]
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m Tryklufttilslutning med drejeled [1-8]

m Materialetilslutning med drejeled [1-10]

5. Samlet levering

m Sprgjtepistol uden materialedyse
m Veerktgjssaet

m Ophaengningsgje

m Materialesi 100 msh (indbygget i materialefilterhus)

m Betjeningsvejledning
6. Opbygning

6.1. Sprgjtepistol

[1-1] Pistolophaengningskrog
[1-2] Trinlgs rund-/bredstralere-
gulering

Afslutningsskrue
Luftmikrometer

Stopskrue luftmikrometer
Aftraeksbgijle med aftraeks-
spaerre

Pistolkrop
Tryklufttilslutning med
drejeled

6.2. Vaerktojsseet

[2-1] Gaffelnggle (n@glebredde
4)

[2-2] Udtreeksveerktgj

[2-3] Renggringsberste

7. Tekniske data

[1-3]
[1-4]
[1-5]
[1-6]

[1-7]
[1-8]

[1-9]
[1-10]

[1-11]

[1-12]
[1-13]

[2-4]
[2-5]
[2-6]

Materialefilterhus
Materialetilslutning med
drejeled

Dysehoved med materiale-
tilfersel
Bergringsbeskyttelse
Dysesaet med luftdyse,
materialedyse fastgjort i
luftdyse (materialedyse
medfelger ikke)

Topnagle (naglebredde 7)
SATA kombi-tool
SATA Universalnggle

SATAjet 4800 K spray mix

Anbefalet pistolindgangstryk 2.0 bar - 3.0 bar
Maks. Pistolindgangstryk 10.0 bar

Maks. materialetryk 250.0 bar
Luftforbrug bredstrale 120 NI/min

(ved 3,0 bar/43,5 psi indgangstryk)

Luftforbrug rundstrale 310 NI/min

(ved 3,0 bar/43,5 psi indgangstryk)

Maks. temperatur i spritmediet 60 °C
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SATAjet 4800 K spray mix

Anbefalet sprgjteafstand 18 cm - 25 cm

Lufttilslutningsstykke 1/4* udvendigt
gevind

Materialetilslutning M16x1,5

Veaegt med materialesi og materialedyse 760 g

8. Montage

A Advarsel!

Risiko for tilskadekomst pga. komponenter, der Igsner sig,
eller udlgbende materiale.

Pga. det hgjre driftstryk kan komponenter uventet Igsne sig eller materi-
ale lgbe ud ved materialetilslutningen.

— Alle komponenter i omradet ved materialetilslutningen dimensioneres
til det maksimale driftstryk.

— Brug materialeslanger fra SATA.

A Advarsel!

Risiko for tilskadekomst pga. komponenter, der lgsner sig,
eller udlgbende materiale.

Under monteringsarbejde med tilsluttet luftnet og materialeforsyning kan
komponenter Igsne sig uventet og materiale Igbe ud.

— Adskil sprgjtepistolen fra luftnettet og materialeforsyningen for alt
monteringsarbejde.

— Ggr systemet tryklgst.

& Forsigtig!

Skader pga. Igse skruer

Lose skruer kan medfgre beskadigelse af komponenterne eller funkti-
onsfejl.

— Efterspaend alle skruer med handen, og kontroller, at de sidder fast.

m For alt monteringsarbejde skal trykluftforsyningen til tryklufttilslutningen
[1-8] og materialeforsyningen til materialetilslutningen [1-10] afbrydes.

104



Betjeningsvejledning SATAjet 4800 K spray mix

8.1. Montering af materialedyse

" li] |oBst!

Den valgte materialedyse (medfglger ikke) skal monteres i sprgjtepisto-
lens luftdyse, far sprajtepistolen anvendes fgrste gang.

m Skru luftdyseringen med bergringsbeskyttelse [3-1] af med handen, og
tag den af sammen med luftdysen [3-2].

m Saet materialedysen [3-3] ind i luftdysen. Vaer opmaerksom pa justerin-
gen af noten til fikseringsstiften.

m Seet luftdyseringen med bergringsbeskyttelse pa sammen med luftdy-
sen og materialedysen, og skru dem pa med handen.

8.2, Montering af vendedyse med knebel

m Skru luftdyseringen med bergringsbeskyttelse [4-1] af med handen, og
tag den af sammen med luftdysen [4-3].

m Seet pakningsenheden [4-4] ind pa den korrekte placering i luftdysen.

m Seet vendedysen med knebel [4-2] ind i luftdysen.

m Saet luftdyseringen med bergringsbeskyttelse pd sammen med luft-
dysen, materialedysen og pakningsenheden, og skru dem pa med
handen. Vaer opmaerksom pa placeringen af vendedyse med knebel i
forhold til pakningsenheden ved paskruning.

9. Brug

& Forsigtig!

Skader pga. lgse skruer

Lgse skruer kan medfgre beskadigelse af komponenterne eller funkti-
onsfejl.

— Efterspaend alle skruer med handen, og kontroller, at de sidder fast.

9.1. Forste ibrugtagning

Sprajtepistolen leveres formonteret. Den valgte materialedyse skal mon-
teres (se kapitel 8.1 eller 8.2).

Kontroller fglgende efter udpakning:

m Sprgjtepistol beskadiget.

m At leveringsomfanget er komplet (se kapitel 5).
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& Forsigtig!

Skader pga. snavset trykluft
Brug af snavset trykluft kan medfare fejlfunktion.
— Brug ren trykluft, f.eks. ved hjeelp af SATA-filter 444 (art. nr. 92296).

m Kontroller, at alle skruer sidder fast.

m Spaend fordysen.

m Slut sprgjtelufttilslutningen til tryklufttilslutningen [1-8].

m Slut materialeslangen til materialetilslutningen [1-10].

m Skyl materialekanalen igennem med egnet renggringsmiddel (se kapi-
tel 11).

9.2. Reguleringsdrift

Veer opmaerksom pa/kontroller falgende punkter fgr hver brug for at gere

arbejdet med sprajtepistolen sikkert:

m Ngdvendig trykluftvolumenstrem, materialevolumenstrgm, materiale-,
sprgijtelufttryk er garanteret.

m Der anvendes ren trykluft.

Indstilling af materialeforsyning

m Indstil det ngdvendige materialeafgangstryk pa hajtrykspumpen.

Indstilling af forstevningstryk

Forstavningen af lakmaterialet sker vha. airless-princippet. Materialet

fares til dysen under hgijt tryk, forsteves ved udgang, og sprejtebilledet

dannes med materialedysens geometri.

" li] |oBst!

Hvis det ngdvendige materialetryk til sprgjtestraledannelsen ikke opnas,
skal materialeafgangstrykket forgges.

m Indstil materialetrykket til det ngdvendige indgangstryk.

Indstil sprojtestralen

Sprgijtestralebredden og sprajtevinklen er defineret med materialedysens

geometri. Straleformen kan tilpasses ved at tilfgre trykluft via luftdysen.

m En rundstrale kan indstilles ved at dreje pa rund- og bredstraleregulerin-
gen (B) [5-1].

m Luftvolumenstrgmmen kan reguleres vha. luftmikrometeret [5-2].

Lakering
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" li] |oBs!

Brug ved lakering kun den materialemaengde, der er ngdvendig for ar-
bejdstrinnet.

Veer ved lakering opmeerksom pa den nadvendige sprajteafstand. Efter
lakering skal materialet opbevares eller bortskaffes korrekt.

m Overhold den ngdvendige sprgjteafstand.

m Kontroller sprgjtelufttiifersel og materialeforsyning.

m Afsikr sprajtepistolen med aftraeksspaerren [6-1] pa aftreeksbagjlen [6-2].

m Traek aftraeksbgijlen helt af ved lakering [7-1].

m For sprgjtepistolen i henhold til [7-2].

Afslutning af lakeringsprocessen

m Sikr sprojtepistolen med aftraeksspeerren [6-1] pa aftraeksbagjlen [6-2].

m Afbryd sprajteluft og materialeforsyning, og falg henvisningerne ved-
rgrende pleje og opbevaring (se kapitel 11), hvis lakeringsprocessen
afsluttes, eller en laengere lakeringspause planleegges.

10. Vedligeholdelse og reparation

A Advarsel!

Risiko for tilskadekomst pga. komponenter, der lgsner sig,

eller udlgbende materiale.

Under vedligeholdelse med tilsluttet luftnet og materialeforsyning kan
komponenter Igsne sig uventet og materiale Igbe ud.

— Adskil sprgjtepistolen fra luftnettet og materialeforsyningen for alt

vedligeholdelsesarbejde.

— Ggr systemet tryklgst.

Sprgijtepistolens materialefgrende omrade samt materialeforsyningen og
ledninger star under hgijt tryk (op til 250 bar).

— Dimensioner slangeledninger og tilslutningssystemer derefter.

Folgende kapitel beskriver vedligeholdelse og reparation af sprgjtepisto-
len. Vedligeholdelses- og reparationsarbejde ma kun udfgres af uddannet
fagpersonale.

m For alt vedligeholdelses- og reparationsarbejde skal trykluftforsyningen
til tryklufttilslutningen [1-8] og materialeforsyningen til materialetilslut-
ningen [1-10] afbrydes.

Der kan fas reservedele til reparation (se kapitel 16).
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10.1. Udskiftning af dysedele

Demontering af materialedyse
m Skru luftdyseringen med bergringsbeskyttelse [8-1] af med handen.
m Tag luftdysen [8-2] af sammen med materialedysen [8-3].

Demontering af fordyse, kuglespids af hardt metal og farvenal

m Skru fordysen [8-4] af med SATA-universalngglen.

m Skru afslutningsskruen [8-8] af med SATA kombi-tool.

m Fjern fijederen [8-7].

m Skru kuglespidsen af hardt metal (ngglebredde 4) [8-5] af med SATA
skruenggle (hold imod pa nalens ende med en skruetreekker).

m Fjern farvenalen [8-6].

Montering af ny fordyse, kuglespids af hardt metal og farvenal

é Forsigtig!

Beskadigelse pga. forkert monteringsraekkefolge
Komponenterne kan beskadiges ved forkert monteringsraekkefalge.

— Veer opmaerksom pé korrekt monteringsraekkefelge.

m Skub en ny farvenal [8-6] ind.

m Skru en ny kuglespids af hardt metal [8-5] pa farvenalen med en skru-
enggle (hold imod pa nalens ende med en skruetraekker).

m Skub farvenalen bagud.

m Skru en ny fordyse [8-4] pa med SATA universalngglen.

m Szt fiederen [8-7] pa.

m Skru afslutningsskruen [8-8] pa med SATA kombi-tool.

Montering af ny materialedyse

[li] |oBs!

Ved materialedyse med vendekontakt saettes fordysen ind i luftdysen.

Veaer opmaerksom pa justeringen af noten til fikseringsstiften.

m Szet materialedysen [8-3] ind i luftdysen [8-2] . Vaer opmaerksom pa
justeringen af noten til fikseringsstiften.

m Saet luftdyseringen med bergringsbeskyttelse [8-1] p4 sammen med
luftdysen og materialedysen, og skru dem pa med handen.

10.2. Udskiftning af dysehoved

Demontering af dysehoved
m Udfer arbejdstrin ,Demontering af materialedyse* og ,Demontering af
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fordyse, kuglespids af hardt metal og farvenal“ (se kapitel 10.1).

m Skru dysehovedmetrikken [9-1] af med SATA universalnaglen.

m Skru skruen [9-3] ud af holdepladen [9-2].

m Haegt holdepladen af, og tag dysehovedet [9-4] af.

m Tag O-ringe [9-5] af.

Montering af nyt dysehoved

m Renggr paknings- og anlaegsflader [9-6].

m Szt nye O-ringe [9-5] i.

m Sezet det nye dysehoved [9-4] ind pa det korrekte sted, og [9-2] saet
holdepladen pa igen.

m Skru skruen [9-3] i holdepladen .

m Skru dysehovedmgtrikken [9-1] fast pa med SATA universalngglen.

m Udfar arbejdstrin ,Montering af ny fordyse, kuglespids af hardt metal og
farvenal® og ,Montering af ny materialedyse* (se kapitel 10.1).

10.3. Udskiftning af luftfordelerring
Arbejdstrinnene i kapitlet "Udskiftning af dysedele (se kapitel 10.1) skal
udfgres far og efter udskiftning af luftfordelerringen.

Demontering af luftfordelerring

& Forsigtig!

Beskadigelse pga. af brug af forkert vaerktoj

Luftfordelerringen sidder fast i dysehovedet. Brug af for meget kraft kan
beskadige dysehovedet. Hvis SATA-udtraeksvaerktgjet glider, kan det
forarsage tilskadekomst.

— Beer arbejdshandsker.

— Brug altid SATA-udtraeksvaerktgjet veek fra kroppen.

— Treek luftfordelerringen jeevnt ud af dysehovedet.

m Udfgr arbejdstrin ,Demontering af materialedyse” og ,Demontering af
fordyse, kuglespids af hardt metal og farvenal” (se kapitel 10.1).

m Traek luftfordelerringen ud med SATA-udtraeksveerktgjet [10-1].

m Kontroller dysehovedets [10-2] pakningsflader for beskadigelser og
forureninger, renger eller udskift dysehovedet efter behov.

Montering af ny luftfordelerring

m Szt en ny luftfordelerring i dysehovedet. Tappen pa undersiden af luft-
fordelerringen skal samtidig veere korrekt justeret [10-3].

m Tryk luftfordelerringen jeevnt ind.

m Udfaer arbejdstrin ,Montering af ny fordyse, kuglespids af hardt metal og
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farvenal® og ,Montering af ny materialedyse” (se kapitel 10.1).
10.4. Udskiftning af aftreksbgjle

Demontering af aftreeksbgjle

m Traek laseringen [11-5] af.

m Treek bgjlebolten [11-3] ud.

m Tag aftraeksbgjlen [11-4] ud.

m Tag fiederskiven [11-1] og plastikskiven [11-2] af.

Montering af ny aftraeksbgjle

m Saet aftreeksbgjlen [11-4] i, og skub samtidig fijederskiven [11-1] og
plastikskiven [11-2] ind mellem pistolkroppen og aftracksbgjlen.

m Stik bgjlebolten [11-3] gennem aftraeksbagjlen, skiverne og pistolkrop-
pen.

m Seet laseringen [11-5] i.

10.5. Udskiftning af farvenalspakning

Demontering af farvenalspakningsholder

m Udfgr arbejdstrin ,Demontering af materialedyse” og ,Demontering af
fordyse, kuglespids af hardt metal og farvenal“ (se kapitel 10.1).

m Skru farvenalspakningsholderen [12-1] ud med SATA universalngglen
[12-3] og en topnggle (n@glebredde 7) [12-2].

m Kontroller farvenalspakningsholderen for beskadigelser og forureninger,
renggr eller udskift ved behov.

Montering af nye farvenalspakningsholdere

m Smer en ny farvendlspakningsholder [12-1] med Locktite 242, og skru
den i med SATA universalngglen [12-3] og en topnggle (n@glebredde 7)
[12-2].

m Udfer arbejdstrin ,Montering af ny fordyse, kuglespids af hardt metal og
farvenal® og ,Montering af ny materialedyse” (se kapitel 10.1).

10.6. Udskiftning af luftmikrometer, luftstempel og pak-
ningsholder

Demontering af luftmikrometer, luftstempel og pakningsholder

m Udfgr arbejdstrin ,Demontering af materialedyse” og ,Demontering af
fordyse, kuglespids af hardt metal og farvenal“ (se kapitel 10.1).

m Udfgr arbejdstrin ,Demontering af dysehoved* (se kapitel 10.2).

m Udfgr arbejdstrin ,Demontering af aftraeksbgijle” (se kapitel 10.4).

m Skru stopskruen [13-1] ud med det originale SATA kombi-tool [13-2] .

m Treek luftmikrometeret [14-2] af.
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m Tag luftstempelfjederen [14-1] og luftstempelhovedet [14-3] af.

m Traek luftstempelstangen [14-4] ud.

m Skru pakningsholderen [15-2] ud med SATA kombi-tool (ngglebredde 4)
[15-1].

m Kontroller luftstempelstangen efter demontering; renggr om nedvendigt,
eller udskift ved beskadigelse (f.eks. ridser eller bgjet).

Montering af nyt luftmikrometer, luftstempel og pakningsholder

A Advarsel!

Risiko for tilskadekomst pga. komponenter, der lgsner sig,
eller udlgbende materiale.

Luftmikrometeret kan ukontrolleret blive skudt ud af sprgjtepistolen.

— Veer ved iskruning af stopskruen opmaerksom pa korrekt justering af
luftmikrometeret.

— Kontroller, at stopskruen sidder fast.

m Skru en ny pakningsholder [15-2] i med SATA kombi-tool (n@glebredde
4)[15-1].

m Smer en ny luftstempelstang [14-4] med hgjtydende SATA-fedt (art. nr.
48173), og seet den i. Vaer opmaerksom pa monteringsretningen.

m Seet en ny luftstempelfjeder [14-1] og et nyt luftstempelhoved [14-3] i.

m Smer et nyt luftmikrometer [14-2] med hajtydende SATA-fedt (art. nr.
48173), og seet det i. Veer opmeerksom pa monteringsretningen.

m Spaend stopskruen [13-1] fast med det originale SATA kombi-tool
[13-2].

m Udfgr arbejdstrin ,Montering af ny aftreeksbgjle” (se kapitel 10.4).

m Udfgr arbejdstrin ,Montering af nyt dysehoved® (se kapitel 10.2).

m Udfer arbejdstrin ,Montering af ny fordyse, kuglespids af hardt metal og
farvenal® og ,Montering af ny materialedyse” (se kapitel 10.1).

10.7. Udskiftning af rund- og bredstralereguleringens spind-
ler

Demontering af spindel

m Skru underszenkskruen [16-1] ud med SATA kombi-tool.

m Traek fingermeatrikken [16-2] af.

m Skru spindlen [16-3] ud med SATA universalngglen (naglebredde 12).

Montering af nye spindler
m Saet en ny spindel [16-3] pa, og skru den i med SATA universalngglen
(n@glebredde 12).

m
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m Seet fingermetrikken [16-2] pa.
m Smer undersaenkskruen [16-1] med Loctite 242, og skru den handfast i
med SATA kombi-tool.

10.8. Udskiftning af materialesi

A Advarsel!

Risiko for tilskadekomst pga. komponenter, der lgsner sig,
eller udlgbende materiale.

Hvis sprajtepistolen bruges uden materialesi, gar pakningsfunktionen
tabt.

— Brug kun sprgjtepistolen med monteret materialesi.

Demontering af materialesi

m Skru materialefilterhuset [17-2] af med SATA-universalnaglen (n@g-
lebredde 19). Hold imod péa gevinddelen [17-1] med en gaffelnggle
(neglebredde 14).

m Fjern materialesien [17-1].

Montering af ny materialesi

m Saet materialesien [17-1] ind i materialefilterhuset [17-2] .

m Skru materialefilterhuset pa, og spaend det handfast med SATA-univer-
salngglen (ngglebredde 19). Hold imod pa gevinddelen [17-1] med en
gaffelnagle (n@glebredde 14).

10.9. Udskiftning af opha@ngningssystem
En opheengningskrog er formonteret som ophaengningssystem. Ved be-
hov kan denne udskiftes med det medfglgende ophaengningsgie.

Demontering af ophangningssystem

m Skru undersaenkskruen [18-1] ud med SATA kombi-tool.

m Tag ophaengningskrogen [18-2] af.

Montering af nyt ophangningssystem

m Seet ophaengningsejet [18-3] pa.

m Skru underszenkskruen [18-1] handfast i med SATA kombi-tool.

11. Pleje og opbevaring

For at sikre sprgjtepistolens funktion er en omhyggelig omgang samt Ig-
bende vedligeholdelse og pleje af produktet ngdvendigt. Renggr sprgjte-
pistolen efter hver brug, og kontroller den for funktion og taethed. Tar hele
sprojtepistolen med ren trykluft efter rengering, og smer de beveegelige
dele med SATA-sprajtefedt (art. nr. 48173).
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A Advarsel!

Risiko for tilskadekomst pga. komponenter, der lgsner sig,
eller udlgbende materiale.

Under renggringsarbejde med tilsluttet luftnet og materialeforsyning kan
komponenter Igsne sig uventet og materiale lgbe ud.

— Adskil sprajtepistolen fra luftnettet og materialeforsyningen for alt
renggringsarbejde.

& Forsigtig!

Beskadigelse pga. forkert rengsringsmiddel
Brug af aggressive renggringsmidler kan beskadige sprgjtepistolen.
— Brug ikke aggressive renggringsmidler.

Kun egnede renggringsveesker ma bruges til rengaring.

— Brug en neutral renggringsvaeske med en pH-veerdi pa 6-8.

— Brug ikke syre, lud, base, malingsfjerner, uegnede regenerater eller
andre aggressive renggringsmidler.

Der er risiko for korrosion, hvis sprgjtepistolen nedsaenkes i renggrings-
veesken.
— Nedsaenk ikke sprajtepistolen i renggringsvaeske.

Forkert renggringsveerktgj kan beskadige boringerne og begraense
sprojtestralen.

— Brug kun SATA-rensebgrsterne.

— Brug aldrig ultralydsrenggringssystemer.

12. Dyseoversigt

Materialedyse Tekniske data
Dysenr. |Art. nr. |@ mm |@ tom-|Vinkel |Bred- |Gennem-
mer de cm | stremnings-
mangde NI/
min ved 70
bar (1015
psi)

1840 23044| 0,18] 0,007 40° 18]0,16
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Materialedyse

Tekniske data

Dysenr. |Art. nr. |@ mm |@ tom-|Vinkel |Bred- |Gennem-
mer de cm | stremnings-

mangde NI/
min ved 70
bar (1015
psi)

2325 7328| 0,23| 0,009 25° 140,23

2350 7435| 0,23| 0,009 50° 220,23

2360 74922| 0,23| 0,009 60° 240,23

2825 16998| 0,28| 0,011 25° 140,30

2850 50906| 0,28| 0,011 50° 220,30

2865 13771 0,28| 0,011 65° 2610,30

3325 20206| 0,33| 0,013 25° 140,45

3350 50898| 0,33| 0,013 50° 23(0,45

3365 13789| 0,33] 0,013 65° 280,45

3375 74930 0,33| 0,013 75° 32(0,45

3390 73742| 0,33| 0,013 90° 400,45

3825 13797| 0,38| 0,015 25° 15/0,61

3850 7344| 0,38 0,015 50° 250,61

3882 74948| 0,38| 0,015 82° 340,61

4650 19307| 0,46| 0,018 50° 250,95

4682 74955| 0,46| 0,018 82° 35]0,95

5370 150276| 0,53| 0,021 70° 33|1,28

6050 17004| 0,60| 0,024 50° 311,59

Vendedyse

2550 207548 | 0,25| 0,010| 20/50°| 14/22|0,25

3050 207555| 0,30| 0,012]| 20/50°| 14/22|0,38

3550 207563| 0,35| 0,014]| 20/50°| 14/24|0,50

4050 207571| 0,40| 0,016]| 20/50°| 14/25|0,70

Gennemstremning

De gennemstremningsmaengder i NL/min ved 70 bar (1015 psi), der er
anfert i tabellen, refererer til vand (ved 20° C) og varierer ved materialer
med en anden massefylde og viskositet.

Bredde
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Den angivne bredde (stralebredde) refererer til en afstand mellem sprgjte-
dyse og det objekt, der skal lakeres, pa 30 cm (11,8 tomme) ved en lake-
ringsviskositet for lakeringsmaterialet pa 20 DIN 4/sek.

13. Fejilmeddelelser

De fejl, der er beskrevet herunder, ma kun afhjeelpes af uddannet fagper-

sonale.

Hvis en fejl ikke kan udbedres vha. de herunder naevnte udbedringsfor-
slag, skal sprgjtepistolen sendes til SATAs kundeserviceafdeling.

Fejl

Arsag

Hjaelp

Uteethed ved for- og
materialedyse.

Fremmedlegemer i for-
dysen hindrer taetning.

Renggar fordysen i op-
Igsningsmiddel eller
egnet renggringsmid-
del, blees ud, udskift
fordyse.

Der lgber sprgjteme-
die ud bag farvenals-
pakningen via dyseho-
vedmetrikken.

Farvenalspakning de-
fekt.

Udskift farvenalspak-
ningsholderen (se kapi-
tel 10.1).

Seglformet sprgjtebil-
lede.

Hornhul tilstoppet.

Renger luftdysen (se
kapitel 11).

Sprgjtemgnsteret er
for lille, skaevt, ensi-
digt eller delt.

Materialedyse (eller
luftdyse) snavset.

Renger Iuft- eller ma-
terialedyse (se kapi-
tel 11).

Fastseet straleform
vha. materialedyse.

Materialedyse tilstop-
pet.

Fjern tilstopningen med
SATA rengeringsdyse
(art. nr. 92296).

Der stremmer luft ud
af luftdysen, nar sprgj-
tepistolen er slukket.

Defekt eller snavset
luftstempel.

Renger luftstemplet (se
kapitel 11), eller udskift
det (se kapitel 10.6).
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Fejl Arsag Hjzlp
Sprgijtestrale Fordyse ikke spaendt | Efterspaend fordyse.
urolig. tilstraekkeligt.

Luftfordelerring snav-
set eller beskadiget.

Udskift luftfordelerring
(se kapitel 10.3).

Lgs luftdyse.

Skru luftdyseringen pa
med handen.

Mellemrum mellem luft-
og fordyse snavset.

Renggr mellemrum-
met.

For- og/eller materiale-
dyse snavset.

Renger for- og materi-
aledyse. Veer opmeerk-
som pa justeringen af
noten til fikseringsstif-
ten.

For- og/eller materiale-
dyse beskadiget.

Udskift for- og ma-
terialedyse (se kapi-

tel 10.1). Veer opmaerk-
som pa justeringen af
noten til fikseringsstif-
ten.

Sprejtemediets flyde-
tryk er ikke konstant.

Korriger sprgjtemediets
flydetryk.

Renggr materialefilte-
ret (se kapitel 11), eller
udskift det (se kapi-

tel 10.8).
Stralespaltning (sva- | For hgijt forstav- Reducer forstgv-
lehale). ningstryk. ningstrykket.

For tyndt eller ikke
tilstraekkeligt materiale.

Forag materialetrykket.

Materialepéafering i
midten for kraftig.

For meget materiale.

Reducer materialetryk-
ket.

Materialet er for tykt.

Fortynd materialet.

For lavt forstgv-
ningstryk.

Forag forstgvningstryk-
ket.
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14. Bortskaffelse

Bortskaffelse af den helt tamte sprajtepistol som brugbart materiale.
Rester af sprajtemediet og skillemidler skal bortskaffes fagligt korrekt
separat fra sprgjtepistolen for at undgé miljgskader. Overhold de lokale
forskrifter!

15. Kundeservice
Tilbehar, reservedele og teknisk support far du hos din nsermeste SA-
TA-forhandler

16. Reservedele

[li] |oBs!

Ud over de anfgrte reservedele kan alle modulkomponenter bestilles
som reservedel.

Pos. |Art. nr. Betegnelse Antal
[19-1] |207530 Eftermonteringssaet vendekontakt 1 saet
[19-2] |228056 Luftdysering med bergringsbeskyttelse til |1 stk.
vendekontakt
[19-3] |207522 Pakningsenhed vendekontakt 1 stk.
[19-4] |228049 Luftdysering med bergringsbeskyttelse |1 stk.
[19-5] |98459 Luftdyse rund-/bredstrale 1 stk.
[19-6] |98434 Fordyse med indsats af hardt metal 1 stk.
[19-7] |97824 Luftfordelerring 3 stk.
[19-8] |98541 Kuglespids af hardt metal 1 stk.
[19-9] |98525 Taetningsholder 1 stk.
[19-10] |1014117 |O-ring @ 5,5 x 11,0 10 Stk.
[19-11] |1006388 |Ophaengningskrog, ophaengningsgje og |1 saet
undersaenkskrue
[19-12] |1006362 |[Spindel, fingermgtrik og undersaenkskrue |1 saet
[19-13] |77537 Farvenal uden kuglespids af hardt metal |1 stk.
98772 Farvenal [19-13] med kuglespids af hardt |1 stk.
metal [19-8]
[19-14] |18341 Trykfjeder til farvenal 1 stk.
[19-15] |[1014109 |Afslutningsskrue 1 stk.
[19-16] 1014092 |Luftstempelstang 1 stk.
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Pos. |Art. nr. Betegnelse Antal
[19-17] |82636 Teetningsholder 1 stk.
[19-18] |1014125 |Dysehovedmetrik 1 stk.
[19-19] |[1006370 [Dysehoved med materialetilfgrsel 1 seet
[19-20] |211391 Stopskrue 3 stk.
[19-21] |133991 Luftstempelhoved 3 stk.
[19-22] |27813 Fjeder til luftstempel 1 stk.
[19-23] |[1014133 |Luftmikrometer 1 stk.
[19-24] |12260 Materialesi 60 msh 4 stk.
12278 Materialesi 100 msh 4 stk.
74856 Materialesi 200 msh 4 stk.
[19-25] |1014076 |Materialefilterhus kpl. med drejeled 1 stk.
[19-26] |19745 Drejeled 1 stk.
[19-27] |1014084 |Aftreekkerbgjle-saet 1 stk.

| o |Ink|uderetireparationssaettet (Varenr. 1006940)

17. EU-overensstemmelseserklaring

Vi erklaerer hermed, at nedenstaende produkt med dets design, konstruk-
tion og konstruktionsmade og i den af os markedsfarte udfarelse opfylder
de grundlaeggende sikkerhedskrav i EU-direktiv 2014/34/EU inkl. de aen-
dringer, der var geeldende pa tidspunktet for erklaeringen, og kan anven-

des i henhold til EU-direktiv 2014/34/EU i eksplosive atmosfeerer (ATEX),
bilag X, B.

Producent

SATA GmbH & Co. KG
Domertalstralie 20
D-70806 Kornwestheim

Produktinformation
m SATAjet 4800 K spray mix

ATEX-maerkning
12 GT60°CX

Relevante EF-direktiver
m EF-maskindirektivet 2006/42/EF
m EU-direktiv 2014/34/EU Materiel og sikringssystemer til tilsigtet anven-
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delse i eksplosive atmosfaerer

Anvendte harmoniserede standarder:
m DIN EN 1127-1:2011

m DIN EN 13463-1:2009

= DIN EN ISO 12100:2011

m DIN EN 1953:2013

Anvendte, nationale standarder

= DIN 31000:2011

Den dokumentation, der kraeves i henhold til 2014/34/EU bilag VI, er
arkiveret pa naevnte sted nummer 0123 med dokumentnummer 70023722
i10 ar.

Kornwestheim, 01.07.2014

—f—
Albrecht Kruse
Adm. direktar
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Koigepealt lugege!

Lugege see kasutusjuhend enne kasutuselevéttu ja kasutamist taielikult
ning tédhelepanelikult 1&bi. Jargige ohutus- ja ohusuuniseid!

Hoidke k&esolevat kasutusjuhendit alati toote Idheduses vdi igal ajal kdigi-

le ligipdasetavas kohas!
1. Uldine informatsioon

See kasutusjuhend sisaldab olulist teavet SATAjet 4800 K spray mixi,
edaspidi varvipustol, kditamise kohta. Lisaks kirjeldatakse kasutuselevét-
tu, hooldamist ja korrashoidu, puhastamist ning ladustamist, samuti rikete

korvaldamist.
1.1. Sihtrithm

See kasutusjuhend on méeldud jargmiseks.
m Professionaalsetele maalri- ja varvimisettevotetele.
m Varvitdode spetsialistidele t60stus- ja kasitdoettevotetes.

[EE] Kasutusjuhend | eesti

1.2. Selles kasutusjuhendis olevad hoiatused

A

Plahvatusoht!

See juhis tahistab suure riskiastmega ohtu, mis p&hjustab vahetult sur-
ma voi raskeid kehavigastusi, kui seda ei valdita.
— See nool viitab vastavale ettevaatusabindule, et ohtu valtida.

A

Hoiatus!
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See juhis tahistab keskmise riskiastmega ohtu, mis vdib pdhjustada
surma voi raskeid kehavigastusi, kui seda ei valdita.
— See nool viitab vastavale ettevaatusabindule, et ohtu valtida.

& Ettevaatust!

See juhis tahistab vaikese riskiastmega ohtu, mis v6ib pdhjustada ker-
geid voi keskmise raskusastmega kehavigastusi vdi varalist kahju, kui
seda ei valdita.

— See nool viitab vastavale ettevaatusabindule, et ohtu valtida.

] |Juhis!

See nduanne annab teile kasutamissoovitusi ja abistavaid napunaiteid

kasutamiseks, t06ks, hoolduseks ja remondiks.

1.3. Onnetuste viltimine
Alati tuleb jargida dldiseid ja riigis kehtivaid dnnetusjuhtumite valtimise
eeskirju ning vastavaid t66koja ja td6kaitse-eeskirju.

1.4. Varu-, lisa- ja kuluosad

P&himdtteliselt on lubatud kasutada liksnes SATA originaalvaru-, lisa- ja
kuluosi. Tarvikud, mis ei ole tarnitud SATA poolt, ei ole kontrollitud ja
heaks kiidetud. Kahjude eest, mis tulenevad heakskiitmata varu-, lisa- ja
kuluosade kasutamisest, SATA ei vastuta.

1.5. Garantii ja vastutus
Kehtivad nii SATA (ldised tliiptingimused ja vastavalt olukorrale taienda-
vad lepingulised kokkulepped kui ka vastavalt kehtivad seadused.

SATA ei vastuta

m kasutusjuhendi mittejargimise eest

m koolituseta t6otajate varbamise eest

m toote mitte-eesmargiparase kasutamise eest

m isikukaitsevarustuse mittekasutamise eest

m originaaltarvikute ja -varuosade mittekasutamise eest

m omaalgatuslike Umberehituste vdi tehniliste muudatuste eest
m loomuliku kulumise eest

m kasutamisele mittevastava koormuse eest

m lubamatute paigaldus- ja demonteerimistéode eest
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1.6. Kohaldatud direktiivid, maarused ja standardid
EU-masinadirektiiv 2006/42/EU

ELi direktiiv 2014/34/EL

Seadmed ja kaitsestisteemid otstarbekohaseks kasutamiseks plahvatus-
ohtlikus keskkonnas

DIN EN ISO 12100:2011

Masinate ohutus. Uldnduded.

DIN EN 1127-1:2011

Plahvatuskaitse — osa 1. Alused ja metoodika.

DIN EN 1953:2013

Kattematerjalide pihustus- ja pritsimisseadmed: ohutusnéuded.

DIN EN 13463-1:2009

Mitteelektrilised seadmed plahvatusohtlike keskkondade jaoks — osa 1.
Alused ja néuded.

DIN 31000:2011
Uldised pdhimédtted ohutute tehniliste toodete valmistamiseks.

2. Ohutusjuhised
Lugege ja jargige koiki alljargnevaid juhiseid. Nende eiramine voi puudulik
jargimine vdib pohjustada talitlushaireid vdi tekitada vigastusi.

2.1. Noudmised tooétajatele

VarvipUstolit véivad kasutada ainult kogenud spetsialistid ja instrueeritud
personal, kes on selle kasutusjuhendi tervenisti 1abi lugenud ning sellest
aru saanud.

2.2, Isikukaitsevahendid (PSA)

VarvipUstoli kasutamise, hoolduse ja korrashoiu ajal vdib sellest valjuda

auru. Kasutamise ajal on véimalik helirdhutaseme 85 dB(A) lletamine.

m Kandke seadme kasutamise, tehnohoolduse ja puhastamise ajal ette-
nahtud kaitsevahendeid. Isiklikud kaitsevahendid koosnevad hingamis-
teede kaitsmest, silmakaitsmest, kaitsellikonnast, kaitsekinnastest ja
té0jalatsitest. Vajaduse korral kandke lisaks ka kuulmiskaitsmeid.

2.3. Kasutamine plahvatusohtlikes keskkondades

A\ |Plahvatusoht!
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VarvipUstoli asjatundmatu kasutamine vdib kaotada plahvatuskaitse.

— Arge viige varvipiistolit Ex-tsooni 0 plahvatusohtlikku keskkonda.

— Arge kasutage homogeniseeritud siisivesinikepdhiseid lahusteid ega
puhastusvahendeid.

Varvipistolit on lubatud kasutada/hoida Ex-tsoonide 1 ja 2 plahvatusonhtli-
kus keskkonnas.

Keskkonna kood:

Ex 112 G T60°CX

EX EX-tahis

1] Seadmegrupp

2 Seadme kategooria
G Kategooria Gaas
T60°CX Temperatuuriklass

2.4. Ohutusjuhised

m Tehke enne kasutamist varvipustoli talitlus- ja tihedusproov.

m Arge kunagi suunake vérvipistolit elusolendi poole.

m Arge kunagi kasutage kahjustatud vai mitteterviklikku varvipistolit.

m Kahjustuste korral kdrvaldage varvipustol kohe kasutuselt ning lahutage
surudhuvorgust ja materjali juurdevoolust.

m Jargige ohutuseeskirju.

m Jargige dnnetuste valtimise eeskirju BGR 500.

3. Sihipdrane kasutamine
VarvipUstol on ette nahtud varvi, laki ja teiste voolavate materjalide 6hu-
vabaks kandmiseks sobivatele aluspindadele.

4. Kirjeldus

VarvipUstol koosneb jargmistest pdhikomponentidest.

m Ohuduiis (sujuvalt reguleeritav) [1-13]

m MaterjalidiUs, kinnitatud 6hudutsi (materjalidiits ei sisaldu tarnekomp-
lektis) [1-13].

m Lukuga paastik [1-6]

m Pistoli korpus [1-7]

m Materjali juurdevoolutoruga diitsipea [1-11]

m Sujuv Umara/laia pihustusjoa regulaator [1-2]

m Ohukruvik [1-4]

m Pdordliigendiga surudhuiihendus [1-8]

m Pdordliigendiga materjali Gthendus [1-10]




Kasutusjuhend SATAjet 4800 K spray mix .

5. Tarnekomplekt

m MaterjalidiUsita varvipustol
m Tooriistakomplekt

m Riputusaas

m Materjalisdel 100 msh (paigaldatud materjalifiltri korpusesse)

m Kasutusjuhend
6. Ehitus

6.1. Varvipiistol

[1-1] Riputuskonks

[1-2] Sujuv Umaral/laia pihus-
tusjoa regulaator

[1-3] sulgemiskork

[1-4] Ohukruvik

[1-5] Ohukruviku kinnituskruvi

[1-6] Lukuga paastik

[1-7] Pdustoli korpus

[1-8] Pd&ordliigendiga surudhu-
Uhendus

[1-9] Materjalifiltri korpus

6.2. Tooriistakomplekt

[2-1] Harkvéti (votmemdot 4)
[2-2] tdmmits
[2-3] puhastushari

7. Tehnilised andmed

[1-10]
[1-11]

[1-12]
[1-13]

[2-4]
[2-5]
[2-6]

P&dérdliigendiga materjali
uhendus

Materjali juurdevooluga
dldsipea

Puutekaitse
Dutsikomplekt koos
6huduisiga, materja-
lidisiga, kinnitatud
Ohuduisi (materjalidiils ei
sisaldu tarnekomplektis)

otsvoti (votmemaoodt 7)
SATA kombitddriist
SATA universaalvoti

SATAjet 4800 K spray mix

Pustoli soovitatav sisendréhk

2,0 bar - 3,0 bar

Pustoli maksimaalne sisendrohk 10,0 bar
Max materjali réhk 250,0 bar
Laia pihustusjoa 6hukulu 120 NI/min
(3,0 baari / 43,5 naela ruuttolli kohta sisendréhu korral)

Umara pihustusjoa 6hukulu 310 NI/min
(3,0 baari / 43,5 naela ruuttolli kohta sisendréhu korral)
Pihustatava aine maksimaalne temperatuur 60 °C

Soovitatav pihustuskaugus

18 cm-25cm

Surudhuliitmik

1/4“ valiskeere

materjali litmik

M16 x 1,5
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SATAjet 4800 K spray mix

Mass koos materjalis6ela ja materjaliduiisiga |760 g

8. Montaaz

A\ |Hoiatus!

Vigastusoht lahtitulevate komponentide vo6i vdljuva materjali
tottu.

Kdrge t66rdhu téttu voivad materjali Ghenduse piirkonnas komponendid
ootamatult lahti tulla véi materjal valja voolata.

— Varustage koéik detailid materjalithenduse piirkonnas maksimaalse
téoréhuga.

— Kasutage SATA materjalivoolikuid.

A Hoiatus!

Vigastusoht lahtitulevate komponentide vo6i valjuva materjali
tottu.

Kui suruéhuvdrk ja materjali juurdevool on paigaldusté6de ajal tihenda-
tud, vdivad komponendid ootamatult lahti tulla ja materjal valja voolata.
— Lahutage enne kéiki paigaldustoid varvipustol surudhuvérgust ja ma-
terjali juurdevoolust.

— Lulitage stisteem réhuvabaks.

& Ettevaatust!

Kindlalt kinnikeeramata kruvidest tingitud kahjustused

Kindlalt kinnikeeramata poldid vdivad pdhjustada komponentidel kahjus-
tusi voi talitlushaireid.

— Keerake koik poldid kasitsi kinni ja kontrollige tugevat kinnitust.

m Katkestage enne kéiki paigaldustdid surudhutihenduse surudhuvarus-
tus [1-8] ja materjali (henduse materjali juurdevool [1-10].

8.1. Materjalidiiusi paigaldus

[ 1i] [Junis!

Valitud materjalidus (ei sisaldu tarnekomplektis) tuleb enne esimest

kasutust paigaldada varvipustoli 6hudisi.

m Keerake puutekaitsega dhudiilsirdngas [3-1] kasitsi lahti ja votke koos
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6huduusiga [3-2] ara.

m Paigaldage materjaliduts [3-3] 6huduusi. Jalgige soone joondust kinni-
tustihvti suhtes.

m Asetage puutekaitsega 6huduusirdngas koos éhuduisiga ja materja-
liduusiga peale ning keerake kasitsi kinni.

8.2. Pooraga poorddiiiisi paigaldus

m Keerake puutekaitsega dhudiusirdngas [4-1] k&sitsi lahti ja votke koos
6huduusiga [4-3] ara.

m Paigaldage tihenduksus [4-4] diges asendis 6hududusi.

m Paigaldage pddraga p6orddiis [4-2] dhudiusi.

m Asetage puutekaitsega 6huduusiréngas koos dhudulisiga, materjalidia-
siga ja tihendlksusega peale ja keerake kasitsi kinni. Jalgige kinnikee-
ramisel pdoraga pdoérdduusi asendit tihendlksuse suhtes.

9. Kasitsemine

é Ettevaatust!

Kindlalt kinnikeeramata kruvidest tingitud kahjustused

Kindlalt kinnikeeramata poldid vdivad pdhjustada komponentidel kahjus-
tusi vai talitlushaireid.

— Keerake koéik poldid kasitsi kinni ja kontrollige tugevat kinnitust.

9.1. Esmakordne kasutuselevott

Varviplstol tarnitakse monteerituna. Paigaldada tuleb valitud materja-
lidiUs (vt vastavalt peatiikki 8.1 8.2).

Parast lahtipakkimist kontrollige alljargnevat.

m Varvipustol on kahjustatud.

m Kas tarnekomplekt on terviklik (vt peatiikki 5).

& Ettevaatust!

Mustast surudhust tingitud kahjustused
Saastunud surudhu kasutamine voib pohjustada vaartalitlust.

— Kasutage puhast surudhku. Naiteks SATA filtriga 444 (art-nr 92296).

m Kontrollige kéikide kruvide ja poltide tugevat kinnitust.

m Keerake eeldiius kdvasti kinni.

m Uhendage pihustuséhuvoolik surudhuiihenduse [1-8] killge.

m Uhendage materjalivoolik materjali ihenduse [1-10] kiilge.

m Peske materjalikanal sobiva puhastusvedelikuga labi (vt peatikki 11).
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9.2. Tavareziim

Arvestage/kontrollige alati enne kasutamist jargmisi punkte, et oleks taga-

tud varvipustoli kindel t66.

m Tagatud on vajalik surudhu labivool, materjali Iabivool, materjali- ja
pihustusdhuréhk.

m Kasutatakse puhast suruéhku.

Materjali juurdevoolu reguleerimine
m Reguleerige kérgrohupumbal vajalik materjali pumpamisrdhk.

Pihustusrohu reguleerimine

Varvimaterjali pihustamine toimub Shuvabalt. Materjal juhitakse kdrge
rohu all dlidsi, pihustatakse valja ja pihustuspilt kujundatakse materja-
liditisi geomeetria kohaselt.

[ [i] [Junis!

Kui pihustusjoa kujundamiseks vajalikku materjali réhku ei saavutata,
tuleb tésta materjali pumpamisréhku.

m Reguleerige materjali rohk vajalikule sisendréhule.

Pihustusjoa reguleerimine

Pihustusjoa laius ja pihustusnurk on maaratud materjalidiilisi geomeetria-

ga. Joa kuju saab kohandada surudhu lisamisega 6huduilsi kaudu.

m Umarat pihustusjuga saab reguleerida iimara ja laia pihustusjoa regu-
laatorit (B) [5-1] keerates.

m Ohu vooluhulka saab reguleerida 8hukruviku [5-2] abil.

Varvimine

[ i] [Junis!

Kasutage varvimiseks eranditult vaid selle t6detapi jaoks vajalikku ma-
terjalikogust.

Arvestage varvimisel vajalikku pihustamiskaugust. Parast varvimist pan-
ge materjal nduetekohaselt hoiule voi utiliseerige.

m Hoidke vajalikku pihustamiskaugust.

m Tagage pihustusdhu ja materjali juurdevool.

m Vabastage varvipustoli lukk [6-1] paastikul [6-2].
m TOdmmake varvimiseks paastik taielikult ara [7-1].
m Juhtige varvipustolit [7-2] kohaselt.

Varvimise I6petamine
m Kinnitage varvipustoli lukk [6-1] paastikul [6-2].
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m Kui varvimine |8petatakse voi plaanitakse pikemat varvimispausi, tuleb
pihustusdhk ja materjali juurdevool vélja lulitada ning hoolduse ja hoius-
tamise suuniseid jargida (vt peattkki 11).

10. Tehnohooldus ja korrashoid

A Hoiatus!

Vigastusoht lahtitulevate komponentide vo6i valjuva materjali
tottu.

Kui suruéhuvdrk ja materjali juurdevool on hooldustédde ajal tihendatud,
véivad komponendid ootamatult lahti tulla ja materjal valja voolata.

— Lahutage enne kéiki hooldustéid varvipustol surudhuvérgust ja mater-
jali juurdevoolust.

— Lulitage sUisteem réhuvabaks.

Varvipustoli materjali juhtiv piirkond ning materjali juurdevool ja voolikud
on kérge réhu all (kuni 250 bar).
— Paigaldage voolikud ja ihendusstisteemid vastavalt.

Jargmises peatukis kirjeldatakse varvipustoli hooldust ja korrashoidu.
Hooldus- ja korrashoiutéid tohivad teha ainult koolitatud erialaspetsialistid.
m Katkestage enne kéiki hooldus- ja korrashoiutdid surudhutihenduse su-

ruéhuvarustus [1-8] ning materjali Ghenduse materjali juurdevool [1-10].
Korrashoiuks on saadaval varuosad (vt peatikki 16).

10.1. Diilisiosade valjavahetamine

Materjalidiilisi demonteerimine

m Keerake puutekaitsega dhudiilsirdngas [8-1] kasitsi lahti.

m Votke Shudiis [8-2] koos materjalidliisiga [8-3] ara.

Eeldiiiisi, kovasulamist kuuliga otsa ja varvinéela demonteerimine

m Keerake eeldiils [8-4] SATA universaalvotmega ara.

m Keerake sulgemiskork [8-8] SATA kombitdoriistaga ara.

m Eemaldage vedru [8-7].

m Keerake kdvasulamist kuuliga ots (v6tmemddt 4) [8-5] SATA kruvikee-
rajaga ara (hoidke ndela otsal kruvikeerajaga vastu).

m Eemaldage varvindel [8-6].

Uue eeldiiisi, kdvasulamist kuuliga otsa ja varvinéela paigaldamine

EE
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& Ettevaatust!

Valest paigaldusjarjekorrast tingitud kahjustused
Kui paigaldusjarjekord on vale, véivad komponendid kahjustada saada.
— Jalgige diget paigaldusjarjekorda.

m Likake uus varvindel [8-6] sisse.

m Keerake uus kdvasulamist kuuliga ots [8-5] kruvikeerajaga varvindelale
peale (hoidke ndela otsal kruvikeerajaga vastu).

m Likake varvindel taha.

m Keerake uus eeldiils [8-4] SATA universaalvotmega sisse.

m Asetage vedru [8-7] kohale.

m Keerake sulgemiskork [8-8] SATA kombitdoriistaga peale.

Uue materjalidiiiisi paigaldamine

[ 1i] [Junis!

Paigaldage podrdlilitiga materjaliduisi korral eelduis éhududsi. Jalgige
soone joondust kinnitustihvti suhtes.

m Paigaldage materjalidiitis [8-3] dhuduisi [8-2]. Jalgige soone joondust
kinnitustihvti suhtes.

m Asetage puutekaitsega 6huduilsirdngas [8-1] koos Shuddisiga ja ma-
terjalidiiisiga peale ja keerake kasitsi kinni.

10.2. Diilisipea véljavahetamine

Diiisipea demonteerimine

m Tehke t6é6sammud ,Materjalidiitisi demonteerimine® ja ,Eeldiusi,
kévasulamist kuuliga otsa ja varvindela demonteerimine® (vt peatik-
ki 10.1).

m Keerake duusipea mutter [9-1] SATA universaalvdtmega éara.

m Keerake kruvi [9-3] hoideplaadist [9-2] valja.

m Vdtke hoideplaat lahti ja eemaldage dulsipea [9-4].

m Eemaldage O-rdngad [9-5].

Uue diilisipea paigaldamine

m Puhastage tihend- ja paigalduspinnad [9-6].

m Asetage uued O-réngad [9-5] sisse.

m Paigaldage diges asendis diusipea [9-4] ja kinnitage hoideplaat [9-2].

m Keerake kruvi [9-3] hoideplaati.

m Keerake diilsipea mutter [9-1] SATA universaalvotmega kdvasti kinni.

m Tehke té6sammud ,Uue eelduusi, kdvasulamist kuuliga otsa ja varvi-
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ndela paigaldamine® ja ,Uue materjalidiilisi paigaldamine” (vt peatik-
ki 10.1).

10.3. Ohujaoturi viljavahetamine
Enne ja parast 6hujaoturi valjavahetamist tuleb teha peatukis ,Diusiosa-
de valjavahetamine* kirjeldatud t66sammud (vt peatiikki 10.1).

Ohujaoturi demonteerimine

é Ettevaatust!

Valede tooriistade kasutamisest tingitud kahjustused
Ohujaotur on kdvasti diilisipeas kinni. Liigse jéu rakendamine véib
diusipead kahjustada. SATA valjatdmbeseade voib libisedes vigastusi
tekitada.

— Kandke tdokindaid.

— Kasutage SATA valjatdmbeseadet alati kehast eemale suunatuna.
— Tdmmake dhujaotur Uhtlaselt dilsipeast valja.

m Tehke té6sammud ,Materjaliditsi demonteerimine® ja ,Eeldlusi,
kévasulamist kuuliga otsa ja varvindela demonteerimine® (vt peatiik-
ki 10.1).

m Tdmmake dhujaotur SATA valjatdmbeseadmega [10-1] vélja.

m Kontrollige dlisipea tihendpindu [10-2] kahjustuste ja mustuse suhtes,
vajaduse korral puhastage vdi vahetage duusipea sélm valja.

Uue 6hujaoturi paigaldamine

m Asetage uus dhujaotur diiiisipeasse. Ohujaoturi alumisel kiiljel olev
tapp peab olema seejuures vastavalt joondatud [10-3].

m Suruge Shujaotur Ghtlaselt sisse.

m Tehke té6sammud ,Uue eeldiitsi, kdvasulamist kuuliga otsa ja varvi-
ndela paigaldamine” ja ,Uue materjalidilisi paigaldamine® (vt peatlk-
ki 10.1).

10.4. Paastiku véljavahetamine

Paastiku demonteerimine

m Eemaldage kinnitusrdngas [11-5].

m Tdmmake paastiku polt [11-3] valja.

m Votke paastik [11-4] valja.

m Eemaldage vedruseib [11-1] ja plastseib [11-2].

Uue paastiku paigaldamine

m Paigaldage paastik [11-4] ning likake seejuures vedruseib [11-1] ja
plastseib [11-2] pustoli korpuse ja paastiku vahele.

EE
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m Pange péaastiku polt [11-3] 18bi paastiku, seibide ja pustoli korpuse.
m Paigaldage kinnitusrdngas [11-5].

10.5. Varvinodela tihendi valjavahetamine

Varvinoela tihendihoidiku demonteerimine

m Tehke té6sammud ,Materjalidiiisi demonteerimine ja ,Eeldiilsi,
kdvasulamist kuuliga otsa ja varvindela demonteerimine® (vt peatiik-
ki 10.1).

m Keerake varvindela tihendihoidik [12-1] SATA universaalvétmega [12-3]
ja otsvdtmega (votmemo6t 7) [12-2] valja.

m Kontrollige varvindela tihendihoidikut kahjustuste ja mustuse suhtes,
vajaduse korral puhastage véi vahetage valja.

Uue varvinoela tihendihoidiku paigaldamine

m Kinnitage uus varvindela tihendihoidik [12-1] vahendiga Loctite 242
ning keerake SATA universaalvdotmega [12-3] ja otsvdtmega (vOtme-
mobt 7) [12-2] sisse.

m Tehke t6é6sammud ,Uue eeldlisi, kdvasulamist kuuliga otsa ja varvi-
ndela paigaldamine® ja ,Uue materjalidiilisi paigaldamine® (vt peatik-
ki 10.1).

10.6. Ohukruviku, éhukolvi ja tihendihoidiku véljavahetami-
ne

Ohukruviku, dhukolvi ja tihendihoidiku demonteerimine

m Tehke té6sammud ,Materjalidiitsi demonteerimine® ja ,Eeldiusi,
kdvasulamist kuuliga otsa ja varvindela demonteerimine® (vt peatiik-
ki 10.1).

m Tehke té6sammud ,Diilsipea demonteerimine” (vt peatlkki 10.2).

m Tehke t6é6sammud ,Paastiku demonteerimine” (vt peatiikki 10.4).

m Keerake kinnituskruvi [13-1] SATA originaalkombitddriistaga [13-2]
vélja.

m Eemaldage dhukruvik [14-2].

m Eemaldage 6hukolvi vedru [14-1] ja dhukolvi pea [14-3].

m Tdmmake 8hukolvi varras [14-4] vélja.

m Keerake tihendihoidik [15-2] SATA kombitddriistaga (v6tmemddt 4)
[15-1] valja.

m Parast demonteerimist kontrollige dhukolvi varrast; vajaduse korral
puhastage vdi kahjustuste (nt kriimustused v6i deformatsioonid) esine-
misel asendage.

Uue Shukruviku, 6hukolvi ja tihendihoidiku paigaldamine
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A Hoiatus!

Vigastusoht lahtitulevate komponentide vo6i valjuva materjali
tottu.

Ohukruvik véib varvipiistolist kontrollimatult pihustada.

— Jalgige kinnituskruvi sissekeeramisel dhukruviku diget joondust.

— Kontrollige kinnituskruvi tugevat kinnitust.

m Keerake uus tihendihoidik [15-2] SATA kombitddriistaga (votmemaot 4)
[15-1] sisse.

m Maarige uus dhukolvi varras [14-4] SATA kvaliteetmaéardega (art-nr
48173) sisse ja paigaldage. Jalgige paigaldussuunda.

m Paigaldage uus dhukolvi vedru [14-1] ja uus dhukolvi pea [14-3].

m Maarige uus dhukruvik [14-2] SATA kvaliteetmaardega (art-nr 48173)
sisse ja paigaldage. Jalgige paigaldussuunda.

m Keerake kinnituskruvi [13-1] SATA originaalkombitdodriistaga [13-2]
kdvasti kinni.

m Tehke t66sammud ,Uue paastiku paigaldamine® (vt peatikki 10.4).

m Tehke t66sammud ,Uue dilsipea paigaldamine® (vt peatuikki 10.2).

m Tehke t6é6sammud ,Uue eeldiisi, kdvasulamist kuuliga otsa ja varvi-
ndela paigaldamine® ja ,Uue materjalidiiisi paigaldamine® (vt peatuk-
ki 10.1).

10.7. Umara ja laia pihustusjoa regulaatori spindli viljava-
hetamine

Spindli demonteerimine

m Keerake peitpeakruvi [16-1] SATA kombitodriistaga valja.

m Eemaldage rihvelpea [16-2].

m Keerake spindel [16-3] SATA universaalvotmega (v6tmemdot 12) vélja.

Uue spindli paigaldamine

m Asetage uus spindel [16-3] peale ja keerake SATA universaalvdtmega
(v6tmemdot 12) sisse.

m Asetage rihvelpea [16-2] kohale.

m Kinnitage peitpeakruvi [16-1] vahendiga Loctite 242 keerake
SATA kombittoriistaga kasitsi sisse.
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10.8. Materjalisoela véljavahetamine

A Hoiatus!

Vigastusoht lahtitulevate komponentide vo6i valjuva materjali
tottu.

Varviplstoli kasutamine ilma materjalisdelata pdhjustab tihendusfunkt-
siooni kadumise.

— Kasutage varvipustolit ainult koos paigaldatud materjalisdelaga.

Materjalis6ela demonteerimine

m Keerake materjalifiltri korpus [17-2] SATA universaalvétmega (v6tme-
moot 19) ara. Hoidke harkvétmega (votmemaodt 14) keermestatud osa
[17-1] kinni.

m Eemaldage materjalisdel [17-1].

Uue materjalisdela paigaldamine

m Paigaldage materjalisel [17-1] materjalifiltri korpusesse [17-2].

m Keerake materjalifiltri korpus peale ja SATA universaalvétmega (votme-
moot 19) kasitsi kinni. Hoidke harkvdtmega (votmemoot 14) keermesta-
tud osa [17-1] kinni.

10.9. Riputussiisteemi valjavahetamine
Riputussiisteemina on eelpaigaldatud riputuskonks. Vajaduse korral voib
selle kaasasoleva riputusaasa vastu valja vahetada.

Riputussiisteemi demonteerimine
m Keerake peitpeakruvi [18-1] SATA kombitddriistaga valja.
m Votke riputuskonks [18-2] ara.

Uue riputussiisteemi paigaldamine
m Asetage riputusaas [18-3] kohale.
m Keerake peitpeakruvi [18-1] késitsi SATA kombitdriistaga sisse.

11. Korrashoid ja hoiustamine

VarvipUstoli talitluse tagamiseks tuleb toodet hoolikalt kasitseda ja pide-
valt hooldada. Puhastage ja kontrollige varvipistoli tihedust iga kord pa-
rast kasutamist. Puhastamise jarel kuivatage kogu varvipustol puhta suru-
6huga ja maarige kaiki liikuvaid osi SATA pustolimaardega (art-nr 48173).
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A Hoiatus!

Vigastusoht lahtitulevate komponentide vo6i vdljuva materjali

tottu.

Kui suruéhuvdrk ja materjali juurdevool on puhastustddde ajal thenda-
tud, vdivad komponendid ootamatult lahti tulla ja materjal valja voolata.
— Lahutage enne kéiki puhastustoid varvipustol surudhuvérgust ja ma-
terjali juurdevoolust.

& Ettevaatust!

Vale puhastusvahendi péhjustatud kahjustused

Agressiivsete puhastusvahendite kasutamine vdib varvipustolit kahjus-
tada.

— Arge kasutage agressiivseid puhastusvahendeid.

Puhastamiseks vdib kasutada ainult sobivaid puhastusvedelikke.

— Kasutage neutraalseid puhastusvedelikke, mille pH-vaartus jaab va-
hemikku 6-8.

— Arge kasutage happeid, leeliseid, aluseid, peitse, ebasobivaid rege-
neraate ega muid agressiivseid puhastusvahendeid.

Vér_yipl'jstoli kastmisel puhastusvedelikku tekib korrosioonioht.
— Arge kastke varvipustolit puhastusvedelikku.

Vale puhastustdoriist vdib ava kahjustada ja pihustusjuga halvendada.
— Kasutage ainult SATA puhastusharju.
— Arge kunagi kasutage ultrahelipuhastit.

12. Diiiisi lilevaade

Materjalidiiiis Tehnilised andmed

Diiiisi nr |Art-nr (@ mm (@ toll [Nurk |Laius |Labivool
cm NI/min 70
baari (1015
naela ruut-
tolli kohta)
juures

1840 23044| 0,18] 0,007 40° 18]0,16
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Materjalidiiiis Tehnilised andmed
Diiiisi nr |Art-nr (@ mm |@ toll |Nurk |[Laius |Labivool
cm NI/min 70
baari (1015
naela ruut-
tolli kohta)
juures
2325 7328| 0,23| 0,009 25° 140,23
2350 7435| 0,23| 0,009 50° 220,23
2360 74922| 0,23| 0,009 60° 240,23
2825 16998| 0,28| 0,011 25° 140,30
2850 50906| 0,28| 0,011 50° 220,30
2865 13771 0,28| 0,011 65° 260,30
3325 20206| 0,33| 0,013 25° 140,45
3350 50898| 0,33| 0,013 50° 23(0,45
3365 13789| 0,33| 0,013 65° 280,45
3375 74930 0,33| 0,013 75° 32(0,45
3390 73742| 0,33| 0,013 90° 400,45
3825 13797| 0,38| 0,015 25° 15]0,61
3850 7344| 0,38| 0,015 50° 250,61
3882 74948 | 0,38| 0,015 82° 340,61
4650 19307| 0,46| 0,018 50° 25|0,95
4682 74955 0,46| 0,018 82° 35(0,95
5370 150276| 0,53| 0,021 70° 33(1,28
6050 17004| 0,60| 0,024 50° 31(1,59
Poorddiilis
2550 207548 | 0,25| 0,010| 20/50°| 14/22|0,25
3050 207555| 0,30| 0,012]| 20/50°| 14/22|0,38
3550 207563| 0,35| 0,014]| 20/50°| 14/24|0,50
4050 207571 0,40| 0,016| 20/50°| 14/25|0,70
Labivool

Tabelis naidatud labivoolukogused NI/min 70 baari (1015 psi) juures keh-
tivad vee (20° C) kohta ning varieeruvad muu tiheduse ja viskoossusega
materjalide puhul.

Laius
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Naidatud laius (joalaius) kehtib pihustusdiiUsi ja varvitava objekti vaheli-
sele kaugusele 30 cm (11,8 tolli), kui pihustatava materjali viskoossus on

20 DIN 4/sek.
13. Rikked

Jargnevalt kirjeldatud rikkeid tohivad kdrvaldada ainult koolitatud erialas-

petsialistid.

Kui jargnevalt kirjeldatud meetmete abil ei ole vdimalik riket kérvaldada,
saatke varvipustol SATA kliendiabi- ja teeninduskeskusesse.

Rike P6hjus Abinéu
Eel- ja materjalidiisi | Eelduusis olev vodrke- | Puhastage eeldiisi
ebatihedus. ha takistab tihendust. |lahustis v6i sobivas

puhastusvahendis, pu-
huge tlihjaks, vahetage
eelduis valja.

Varvindela tihendi ta-
gant duusipea mutrist
lekib pihustusainet.

Varvindela tihendi rike.

Vahetage varvindela
tihendihoidik valja (vt
peatukki 10.1).

Pihustuspilt on sirbiku-
juline.

Sarve ava on ummis-
tunud.

Puhastage 6huduis (vt
peatikki 11).

Pihustusmuster liiga
vaike, viltu, Ghel pool
voi triibuline.

Materjalidiis (voi
6hudiits) on maardu-

Puhastage 6hu- voi
materjalidiis (vt pea-

nud. tikki 11).
Andke joa kuju mater-
jaliduusiga.
Materjalidiids on um- | Kérvaldage ummistus
mistunud. SATA puhastusdiiisiga

(art-nr 92296).

Ohk véljub peatatud
varvipustoli korral
6huduusist.

Ohukolb on rikkis v&i
maardunud.

Puhastage dhukolb (vt
peatukki 11) véi vahe-
tage valja (vt peatlk-
ki 10.6).
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Rike

P&hjus

Abinéu

Pihustusjuga
on ebaiihtlane.

Eeldiits pole piisavalt
tugevasti kinni keera-
tud.

Keerake eeldlilis kdve-
mini kinni.

Ohujaotur on maéardu-
nud voi kahjustatud.

Vahetage 6hujaotur
valja (vt peatukki 10.3).

Ohudiiiis on lahti.

Keerake 6huduusirdon-
gas kasitsi kinni.

Vahemik 6hu- ja eel-
diUsi vahel on maar-
dunud.

Puhastage vahemik.

Eel- ja/vdi materja-
lidGds on maardunud.

Puhastage eel- ja
materjalidiusi. Jalgige
soone joondust kinni-
tustihvti suhtes.

Eel- ja/vdi materja-
lidiiis on kahjustatud.

Vahetage eel- ja ma-
terjaliduds valja (vt
peatiikki 10.1). Jalgige
soone joondust kinni-
tustihvti suhtes.

Pihustusaine voolusur-
ve pole pusiv.

Korrigeerige pihustu-
saine voolusurvet.

Puhastage materjali-
filter (vt peatukki 11)
vOi vahetage valja (vt
peatukki 10.8).

Joa jagunemine (paa-
sukese saba).

Liiga kdrge pihustus-
rohk.

Véhendage pihustus-
rohku.

Liiga vedel vdi ebapii-
sav materjal.

Suurendage materjali
réhku.

Materjali kantakse
keskel liiga paksult
peale.

Liiga palju materjali.

Vahendage materjali
réhku.

Liiga paksult seatud
materjal.

Lahjendage materjali.

Liiga madal pihustus-
rohk.

Suurendage pihustus-
réhku.
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14. Jaatmekaitlus

Taielikult tihjendatud varvipustoli utiliseerimine kasuliku materjalina.
Véltimaks keskkonnakahjusid utiliseerige pihustusaine jaagid ja maarded
nduetekohaselt varvipustolist eraldi. Jargige kohalikke eeskirju!

15. Kliendiabi- ja teeninduskeskus
Tarvikuid, varuosasid ja tehnilist abi saate oma SATA miiligiesindaja kau-
du

16. Varuosad

[ [i] | Juhis!
Lisaks nimetatud varuosadele véib kdiki moodulkomponente tellida va-
ruosana.
Nr Art-nr Nimetus Kogus
[19-1] |207530 Poordldliti jarelvarustuskomplekt 1 komp-
lekt
[19-2] |228056 Puutekaitsega dhudiitsirongas poordli- |1 tk
litile
[19-3] |207522 Poordliliti tihendiksus 1tk
[19-4] |228049 Puutekaitsega dhudtitsirdngas 1tk
[19-5] |98459 Umaral/laia pihustusjoa 6hudiiiis 1tk
[19-6] |98434 Kdvasulamist siidamikuga eeldils 1tk
[19-7] |97824 Ohujaotur 3tk
[19-8] |98541 Kdvasulamist kuuliga ots 1tk
[19-9] |98525 Tihendihoidik 1tk
[19-10] |1014117 |O-rongas & 5,5 x 11,0 10 tk
[19-11] |1006388 |Riputuskonks, riputusaas ja peitpeakruvi |1 komp-
lekt
[19-12] |1006362 |[Spindel, rihvelpea ja peitpeakruvi 1 komp-
lekt
[19-13] |77537 Varvindel ilma kdvasulamist kuuliga ot- |1 tk
sata
98772 Varvindel [19-13] koos kdvasulamist kuu- |1 tk
liga otsaga [19-8]
[19-14] |18341 Varvindela survevedru 1tk
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Nr Art-nr Nimetus Kogus
[19-15] |1014109 |[sulgemiskork 1tk
[19-16] [1014092 |Ohukolvi varras 1tk
[19-17] |82636 Tihendihoidik 1tk
[19-18] |1014125 |Duusipea mutter 1tk
[19-19] |1006370 [Materjali juurdevooluga diusipea 1 komp-
lekt
[19-20] |211391 Kinnituskruvi 3tk
[19-21] |133991 6hukolvi ots 3tk
[19-22] |27813 Ohukolvi vedru 1tk
[19-23] |1014133 |Ohukruvik 1tk
[19-24] |12260 Materjalisel 60 msh 4 tk
12278 Materjalisdel 100 msh 4 tk
74856 Materjalisdel 200 msh 4 tk
[19-25] |1014076 |Materjalifiltri korpus, terviklik koos po6rd- |1 tk
ligendiga
[19-26] |19745 Sarniir 1tk
[19-27] |1014084 |paastikukomplekt 1tk

| o [Sisaldub remondikomplektis (art. nr 1006940)

17. EL-i vastavusdeklaratsioon

Kaesolevaga kinnitame, et jargmine toode vastab meie poolt miidaval
kujul oma kasituselt, projektilt ja ehitusviisilt turvalisuse pdhinduetele ELi
direktiivis 2014/34/EL ja kinnitamise hetkel kehtivatele muudatustele, ning
et seda voib ELi direktiivi 2014/34/EL (ATEX), lisa X, B kohaselt kasutada
plahvatusohtlikus keskkonnas.

Tootja

SATA GmbH & Co. KG
Domertalstralle 20
D-70806 Kornwestheim

Toote kirjeldus
m SATAjet 4800 K spray mix

ATEX-margistus
112 GTB0°CX
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Asjaomased EU direktiivid

m EU-masinadirektiiv 2006/42/EU

m ELi direktiiv 2014/34/EL plahvatusohtlikus keskkonnas kasutatavatest
seadmetest ja kaitsesUsteemidest

Kohaldatud iihtlustatud normid:
m DIN EN 1127-1:2011

m DIN EN 13463-1:2009

= DIN EN ISO 12100:2011

m DIN EN 1953:2013

Kohaldatud riiklikud standardid

= DIN 31000:2011

Direktiivi 2014/34/EL lisaga VIII ndutud dokumentatsioon on 10 aastat
hoiul teavitatud asutuses numbriga 0123 dokumendinumbri 70023722 all.

Kornwestheim, 01.07.2014

e
Albrecht Kruse
Tegevdirektor
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MA®  |Read first!

Read these operating instructions thoroughly and carefully before com-
missioning and use. Comply with the safety instructions and danger
warnings!

Always make sure that these operating instructions are kept with the
product or keep them easily accessible for everyone at any time!

1. General information

These operating instructions contain important information for operating
the spray gun SATAjet 4800 K spray mix, referred to hereinafter as spray
gun. They also describe commissioning, maintenance and servicing, care
and storage as well as troubleshooting.

1.1. Target group

This operating manual is intended for

m Painting and varnishing professionals.

m Trained personnel for varnishing work in industrial and craftman's work-
shops.

1.2. Warning notifications in this
operating manual

é Explosion risk!

This warning indicates a high-risk hazard resulting directly in death or
severe injuries if not avoided.

— This arrow draws your attention to corresponding precautions for
averting the hazard.

[EN] Operating Instructions | english
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A Warning!

This warning indicates a medium-risk hazard resulting possibly in death
or severe injuries if not avoided.

— This arrow draws your attention to corresponding precautions for
averting the hazard.

& Attention!

This warning indicates a low-risk hazard which can result minor or mod-
erate injuries or damage to property if not avoided.

— This arrow draws your attention to corresponding precautions for
averting the hazard.

’1il |Notice!

This notification provides recommendations for users and helpful tips for
operation, maintenance and repair.

1.3. Accident prevention

As a basic principle, the general and specific national accident prevention
regulations must be heeded, together with corresponding workshop and
industrial safety instructions.

1.4. Replacement, accessory and wear-and-tear parts

In principle, only original replacement, accessory and wear-and-tear parts
from SATA are to be used. Accessories that were not delivered by SATA
are not tested and not approved. SATA assumes no liability whatsoever
for damages incurred due to the use of unapproved replacement, acces-
sory and wear-and-tear parts.

1.5. Warranty and liability
The SATA General Conditions of Sale and Delivery and further contractual
agreements, if applicable, as well as the valid legislation at the time apply.

SATA is not liable in case of

m non-adherence to the operating manual.

m use of untrained personnel.

m unintended use of the product.

m personal protection gear not being used.

m original accessory and spare parts not being used.
m independent conversions or technical changes.
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m natural wearandtear.
m abnormal impact.
m impermissible assembly and disassembly work.

1.6. Applicable directives, regulations and standards
EC machinery directive 2006/42/EC

EC directive 2014/34/EC
Equipment and protective systems intended for use in potentially explo-
sive atmospheres

EN I1SO 12100:2011
Safety of machinery, general requirements.

EN 1127-1:2011
Explosive atmospheres Part 1: Basic concepts and methodology.

EN 1953:2013
Atomising and spraying equipment for coating materials - Safety require-
ments.

EN 13463-1:2009
Non-electrical equipment for use in potentially explosive atmospheres -
Part 1: Basic concepts and requirements.

DIN 31000:2011
General principles for the safe design of products.

2, Safety Instructions
Always read and heed all instructions given below. Failure to comply or
incorrect compliance can result in malfunctions or cause injuries.

2.1. Requirements regarding personnel

The spray gun may only be used by experienced skilled workers and
instructed persons who have thoroughly read and understood these oper-
ating instructions.

2.2. Personal protection gear (PSA)

Vapours may be produced during use, maintenance and servicing of the

spray gun. The noise level during production can exceed 85 dB(A).

m Always use approved personal protective equipment during the usage,
maintenance and cleaning of the automatic gun. The personal protec-
tive equipment consists of breathing and eye protection equipment,
protective overall, protective gloves and safety boots. Wear suitable
hearing protection.
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2.3. Use in explosive atmospheres

& Explosion risk!

Incorrect use of the spray gun can jeopardise the explosion protection.
— Do not bring the spray gun into potentially explosive atmospheres of
ex-zone 0.

— Do not use any solvents and cleaning agents based on homogenised
hydrocarbons.

The spray gun is approved for use/storage in explosive atmospheres of
ex-zone 1 and 2.

Zone code:

Ex 112 G T60°CX

EX EX symbol

1] Equipment category

2 Device category

G Gas category
T60°CX Temperature category

2.4, Safety Instructions

m Check the functions and check the spray gun for any leaks each time
before use.

m Never point the spray gun at human beings.

m Never use the spray gun when damaged or when components are
missing.

m When damaged, stop using the spray gun immediately and disconnect
it from the compressed air circuit and material supply.

m Adhere to safety regulations.

m Adhere to BGR 500 accident prevention regulations.

3. Intended Use

The spray gun is designed for the application of paints, lacquers and
other suitable sprayable media on suitable substrates using the Airless
principle.

4. Description

The spray gun consists of the following main parts:

m Air cap (fully variable positioning) [1-13]

m Material nozzle, fixed in air cap (material nozzle not in scope of supply)
[1-13].
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m Trigger guard with trigger lock [1-6]

m Gun body [1-7]

m Nozzle head with material feed line [1-11]

m Fully variable round/flat fan control [1-2]

m Air micrometer [1-4]

m Compressed air connection with swivel joint [1-8]
m Material connection with swivel joint [1-10]

5. Scope of Delivery

m Spray gun without material nozzle

m Tool kit

m Suspension eye

m Material sieve 100 msh (integrated in material filter housing)
m Operating Instructions

6. Technical Design
6.1. Spray gun

[1-1] Gun suspension hook [1-9] Material filter housing
[1-2] Continuous round/flat spray  [1-10] Material connection with
control swivel joint
[1-3] Closing screw [1-11] Nozzle head with material
[1-4] Air micrometer (aif flow feed line
control knob) [1-12] Contact protection
[1-5] Air micrometer locking [1-13] Nozzle set with air cap,
screw material nozzle, fitted in
[1-6] Trigger guard with trigger air cap (material nozzle
lock not included in scope of
[1-7]1 Spray gun body delivery)

[1-8] Compressed air connection
with swivel joint

6.2. Tool kit

[2-1] Open-end spanner (size 4)
[2-2] Extraction tool

[2-3] Cleaning brush

[2-4] Socket wrench (size 7)
[2-5] SATA Combi-Tool

[2-6] SATA Universal spanner
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SATAjet 4800 K spray mix

Recommended spray gun inlet pressure 2.0 bar - 3.0 bar
Max. spray gun inlet pressure 10.0 bar

Max. material pressure 250.0 bar

Air consumption flat fan 120 NI/min

(at 3.0 bar/43.5 psi input pressure)

Air consumption round fan 310 NI/min

(at 3.0 bar/43.5 psi input pressure)

Max. temperature of the spray medium 60 °C
Recommended spraying distance 18 cm - 25 cm
Compressed air connection 1/4" male thread
Material connection M16x1.5
Weight with material sieve and material nozzle 760 g

8. Assembly

A Warning!

Risk of injuries from components coming loose or leaking
material.

The high operating pressure can make components come loose or ma-
terial can leak unexpectedly around the material connection.

— Rate all components around the material connection to the maximum
operating pressure.

— Use SATA material hoses.

A Warning!

Risk of injuries from components coming loose or leaking
material.

If assembly work is performed while the gun is still connected to the
compressed air circuit and material supply, components can unexpect-
edly work loose and material can leak.

— Disconnect the spray gun from the compressed air circuit and the
material supply before any cleaning work.

— Depressurise the system.

149



ENY Operating instructions SATAjet 4800 K spray mix

150

& Attention!

Damage from loose screws
Loose screws can cause damage to parts or result in malfunctions.
— Tighten all screws by hand and check that they are screwed tight.

m Disconnect the compressed air supply from the compressed air connec-
tion [1-8] and the material supply from the material connection [1-10]
before any assembly work.

8.1. Fitting the material nozzle

|:E| Notice!

The chosen material nozzle (not included in the scope of supply) must
be fitted in the air cap of the spray gun before being used for the first
time.

m Unscrew the air cap ring, with contact protection, [3-1] by hand and
remove together with the air cap [3-2].

m Insert material nozzle [3-3] in air cap. Pay attention to the groove align-
ment with the fixing pin.

m Position the air cap ring, with contact protection, together with the air
cap and material nozzle, then screw on by hand.

8.2. Installation of the reversing nozzle with knob

m Unscrew the air cap ring, with contact protection, [4-1] by hand and
remove together with the air cap [4-3].

m Correctly orientate and insert the sealing unit [4-4] in air cap.

m Insert the reversing nozzle with knob [4-2] in the air cap.

m Position the air cap ring, with contact protection, together with the air
cap, material nozzle and sealing unit, then screw on by hand. Pay
attention to the position of the reversing nozzle and knob relative to the
sealing unit when screwing it on.

9. Operation

& Attention!

Damage from loose screws
Loose screws can cause damage to parts or result in malfunctions.
— Tighten all screws by hand and check that they are screwed tight.
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9.1. First Use

The spray gun is supplied pre-mounted. The chosen material nozzle must
be fitted (see chapter 8.1 or 8.2).

After unpacking, check:

m Spray gun damaged.

m Scope of supply complete (see chapter 5).

& Attention!

Damage from dirty compressed air

Using soiled compressed air can cause malfunctions.

— Use clean compressed air. For example with SATA filter 444 (Art. No.
92296).

m Check that all screws are screwed tight.

m Screw pre-nozzle tight.

m Connect spraying air connection to compressed air connection [1-8].

m Connect material hose to material connection [1-10].

m Rinse material passages with a suitable cleaning solution (see chap-
ter 11).

9.2. Normal Operation

Before using the spray gun, heed/check the following points to warrant

safe working with the spray gun:

m The necessary compressed air flow, material volume flow, material,
spraying air pressure are present.

m Clean compressed air is being used.

Adjust material supply
m Set the necessary material feed pressure at the high-pressure pump.

Adjust the atomising air pressure

The spray material is atomised with the airless principle. The material
arrives at the nozzle under high pressure and is atomised when it exits
the nozzle; the spray pattern is formed via the geometry of the material
nozzle.

[:E Notice!

If the material pressure necessary to form the spray fan pattern is not
reached, the material feed pressure must be increased.

m Adjust the material pressure to the necessary input pressure.
Adjust spray fan pattern
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The material nozzle geometry defines the spray fan pattern width and the
spraying angle. The spray fan pattern can be adjusted by adding more
compressed air at the air cap.
m Around fan can be set by rotating the round and flat fan control

(B) [5-1].
m The air flow can be regulated via the air micrometer [5-2].
Painting

[E Notice!

When painting, only use as much material as is required for the specific
procedure.
When painting, maintain the necessary spray distance. After painting,

store or dispose of the material correctly.

m Heed the necessary spray distance.

m Ensure there is sufficient spraying air feed and material supply.

m Release the spray gun with the trigger lock [6-1] on the trigger
guard [6-2].

m Completely remove the trigger guard for spraying [7-1].

m Move the spray gun as shown in [7-2].

End the spraying process

m Secure the spray gun with the trigger lock [6-1] on the trigger
guard [6-2].

m If painting has finished or a longer painting pause is planned, discon-
nect the spraying air and the material supply and heed the instructions
for care and storage (see chapter 11).
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10. Maintenance and repairs

A Warning!

Risk of injuries from components coming loose or leaking
material.

If maintenance work is performed while the gun is still connected to the
compressed air circuit and material supply, components can unexpect-
edly work loose and material can leak.

— Disconnect the spray gun from the compressed air circuit and the
material supply before any maintenance work.

— Depressurise the system.

All parts of the spray gun that convey material, the material supply and
lines are under high pressure (up to 250 bar).

— Hoses and connection systems must be rated accordingly.

The following chapter describes the procedures involved for maintaining
and servicing the spray gun. Maintenance and service work may only be
carried out by specialist personnel.

m Disconnect the compressed air supply from the compressed air connec-
tion [1-8] and the material supply from the material connection [1-10]
before any maintenance and service work.

Spare parts are available for carrying out repairs (see chapter 16).

10.1. Replace nozzle parts

Dismantle material nozzle
m Unscrew air cap ring and contact protection [8-1] by hand.
m Remove air cap [8-2] together with material nozzle [8-3].

Remove the pre-nozzle, hard metal ball tip and paint needle

m Unscrew pre-nozzle [8-4] using the SATA universal spanner.

m Unscrew the end screw [8-8] with the SATA Combi-Tool.

m Remove the spring [8-7].

m Unscrew the hard metal ball tip (spanner size 4) [8-5] using the SATA
spanner (holding the end of the needle firmly with a screwdriver).

m Remove paint needle [8-6].

Fit a new pre-nozzle, hard metal ball tip and paint needle

153



EN

154

Operating instructions SATAjet 4800 K spray mix

& Attention!

Damage from incorrect installation sequence
The components can be damaged if fitted in the wrong order.
— Heed correct installation sequence.

m Insert new paint needle [8-6].

m Screw the new hard metal ball tip [8-5] onto the paint needle using the
spanner (holding the end of the needle firmly with a screwdriver).

m Push paint needle to the back.

m Screw in the new pre-nozzle [8-4] using the SATA universal spanner.

m Position the spring [8-7].

m Screw the end screw [8-8] on with the SATA Combi-Tool.

Mount a new material nozzle

|:E| Notice!

Insert the pre-nozzle in the air cap for material nozzles with reversing
switch. Pay attention to the groove alignment with the fixing pin.

m Insert material nozzle [8-3] in air cap [8-2]. Pay attention to the groove
alignment with the fixing pin.

m Position the air cap ring, with contact protection [8-1], together with the
air cap and material nozzle, then screw on by hand.

10.2. Replace nozzle head

Remove nozzle head

m Carry out the working steps ,Dismantle material nozzle and ,Remove
the pre-nozzle, hard metal ball tip and paint needle” (see chapter 10.1).

m Unscrew the nozzle head nut [9-1] using the SATA universal spanner.

m Unscrew the screw [9-3] in the holding plate [9-2].

m Remove the holding plate and remove the nozzle head [9-4].

m Remove O-rings [9-5].

Fit new nozzle head

m Clean the sealing and contact surfaces [9-6].

m Insert new O-rings [9-5].

m Insert new nozzle head [9-4] with the correct orientation and insert the
holding plate [9-2].

m Screw the screw [9-3] into the holding plate.

m Screw the nozzle head nut [9-1] on firmly using the SATA universal
spanner.




Operating instructions SATAjet 4800 K spray mix FEN

m Carry out the working steps ,Fit a new pre-nozzle, hard metal ball
tip and paint needle” and ,Mount a new material nozzle“ (see chap-
ter 10.1).

10.3. Replacing the air distribution ring
Replacing the air distribution ring must be preceded and followed by the
steps required for replacing the nozzle parts (see chapter 10.1).

Dismantle the air distribution ring

/N | Attention!

Damage from using the wrong tool

The air distribution ring is fitted firmly in the nozzle head, which can be
damaged if excessive force is used. Injuries can be caused if the SATA
extraction tool slips during use.

— Wear protective gloves.

— Always use the SATA extraction tool pointing away from your body.

— Pull the air distribution ring evenly out of the nozzle head.

m Carry out the working steps ,Dismantle material nozzle* and ,Remove
the pre-nozzle, hard metal ball tip and paint needle” (see chapter 10.1).

m Remove the air distribution ring using the SATA extraction tool [10-1].

m Check sealing surfaces of the nozzle head [10-2] for damage and soil-
ing, clean or replace nozzle head assembly if necessary.

Fit new air distribution ring

m Insert the new air distribution ring in the nozzle head. The pin on the
bottom of the air distribution ring must be aligned accordingly [10-3].

m Press the air distribution ring in evenly.

m Carry out the working steps ,Fit a new pre-nozzle, hard metal ball
tip and paint needle“ and ,Mount a new material nozzle* (see chap-
ter 10.1).

10.4. Replace trigger guard

Remove trigger guard

m Pull the circlip off [11-5].

m Pull the trigger bolt out [11-3].

m Remove the trigger guard [11-4].

m Remove the spring washer [11-1] and plastic washer [11-2].

Mount a new trigger guard
m Insert the trigger guard [11-4], at the same time insert the spring wash-
er [11-1] and plastic washer [11-2] between the gun body and trigger
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guard.

m Push the trigger bolt [11-3] through the trigger guard, washers and gun
body.

m Attach the circlip [11-5].

10.5. Replace the paint needle seal

Dismantle the paint needle seal retainer

m Carry out the working steps ,Dismantle material nozzle and ,Remove
the pre-nozzle, hard metal ball tip and paint needle” (see chapter 10.1).

m Unscrew the paint needle seal retainer [12-1] using the SATA universal
spanner [12-3] and socket spanner (size 7) [12-2].

m Check paint needle seal retainer for damage and soiling, clean or
replace if necessary.

Mount new paint needle seal retainer

m Secure a new paint needle seal retainer [12-1] with Loctite 242 and
screw in using the SATA universal spanner[12-3] and socket spanner
(size 7) [12-2].

m Carry out the working steps ,Fit a new pre-nozzle, hard metal ball
tip and paint needle” and ,Mount a new material nozzle* (see chap-
ter 10.1).

10.6. Replace the air micrometer, air piston and seal retainer

Remove the air micrometer, air piston and seal retainer

m Carry out the working steps ,Dismantle material nozzle“ and ,Remove
the pre-nozzle, hard metal ball tip and paint needle” (see chapter 10.1).

m Carry out the working steps ,Remove nozzle head” (see chapter 10.2).

m Carry out the working steps ,Remove trigger guard® (see chapter 10.4).

m Unscrew the locking screw [13-1] using the original SATA Combi-Tool
[13-2].

m Remove the air micrometer [14-2].

m Remove the air piston washer [14-1] and head [14-3].

m Pull the air piston rod out [14-4].

m Unscrew the seal retainer [15-2] using the original SATA Combi-Tool
[15-1] (size 4).

m Check the air piston rod after removal; clean if necessary or replace if
damage is present (e.g. scratches or bent).

Fit a new air micrometer, air piston and seal retainer
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A Warning!

Risk of injuries from components coming loose or leaking
material.

The air micrometer may shoot out of the spray gun in an uncontrolled
manner.

— When screwing in the locking screw, ensure the air micrometer is
correctly aligned.

— Check the locking screw for tight fit.

m Screw in a new seal retainer [15-2] using the original SATA Combi-Tool
[15-1] (size 4).

m Grease a new air piston rod [14-4] using SATA high-performance
grease (Art. No. 48173) and insert. Check correct installation direction.

m Insert a new air piston washer [14-1] and head [14-3].

m Grease a new air micrometer [14-2] using SATA high-performance
grease (Art. No. 48173) and insert. Check correct installation direction.

m Firmly screw in the locking screw [13-1] using the original SATA Com-
bi-Tool [13-2].

m Carry out the working steps ,Mount a new trigger guard® (see chap-
ter 10.4).

m Carry out the working steps ,Fit new nozzle head” (see chapter 10.2).

m Carry out the working steps ,Fit a new pre-nozzle, hard metal ball
tip and paint needle” and ,Mount a new material nozzle“ (see chap-
ter 10.1).

10.7. Replacing spindles of round/flat fan control

Dismantle spindle

m Unscrew the countersunk screw [16-1] using the SATA Combi-Tool.

m Remove the control knob [16-2].

m Unscrew the spindle [16-3] using the SATA universal spanner (size 12).

Mount new spindle

m Position a new spindle [16-3] and screw in using the SATA universal
spanner (size 12).

m Position the control knob [16-2].

m Secure the countersunk screw [16-1] with Loctite 242 and hand-tighten
it using the SATA Combi-Tool.
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10.8. Replace material sieve

A Warning!

Risk of injuries from components coming loose or leaking
material.

Operation of the spray gun without a material sieve will lead to loss of
the sealing function.

— Only use the spray gun when the material sieve is inserted.

Remove the material sieve

m Unscrew the material filter housing [17-2] using the SATA universal
spanner (size 19). Hold with an open-end spanner (size 14) at the
threaded part [17-1].

m Remove the material sieve [17-1].

Fit new material sieve

m Insert material sieve [17-1] in material filter housing [17-2].

m Screw the material filter housing on and hand-tighten with SATA univer-
sal spanner (size 19). Hold with an open-end spanner (size 14) at the
threaded part [17-1].

10.9. Replace suspension system
A suspension hook is pre-mounted as a suspension system. This can be
replaced using the supplied suspension eye if necessary.

Remove suspension system
m Unscrew the countersunk screw [18-1] using the SATA Combi-Tool.
m Remove the suspension hook [18-2].

Mount a new suspension system
m Position the suspension eye [18-3].
m Hand tighten the countersunk screw [18-1] using the SATA Combi-Tool.

11. Care and storage

Careful handling, together with constant maintenance and care of the
product, is necessary to ensure the functioning of the spray gun. Always
clean the spray gun, check its function and check for leaks after every
use. After cleaning, dry the complete spray gun with clean compressed
air and grease moving parts with SATA high performance grease (Art. No.
48173).
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A Warning!

Risk of injuries from components coming loose or leaking
material.

If cleaning work is performed while the gun is still connected to the com-
pressed air circuit and material supply, components can unexpectedly
work loose and material can leak.

— Disconnect the spray gun from the compressed air circuit and the
material supply before any cleaning work.

& Attention!

Damage from wrong cleaning agents
The use of aggressive cleaning agents can damage the spray gun.
— Do not use aggressive cleaning agents.

Only use suitable cleaning solutions for cleaning.

— Use a neutral cleaning solution with a pH of 6-8.

— Do not use acids, caustic solutions, bases, paint strippers, unsuitable
regenerates or other aggressive cleaning agents.

There is a risk of corrosion if the spray gun is submerged in the cleaning
solution.
— Do not submerge the spray gun in cleaning solution.

Incorrect cleaning tools can damage the holes and impair the spray fan
pattern.

— Only use the SATA cleaning brushes.

— Never use ultrasonic cleaners.

12. Nozzle list

Fluid tip Technical Data
Nozzle Art. @ mm |@ inch |Angle |Width |Flow rate
No. No. cm SL/min
at 70 bar
(1015 psi)
1840 23044| 0,18| 0,007 40° 18]0.16
2325 7328| 0,23| 0,009 25° 1410.23
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Fluid tip Technical Data
Nozzle Art. @ mm |@ inch [Angle |Width [Flow rate
No. No. cm SL/min
at 70 bar
(1015 psi)
2350 7435| 0,23| 0,009 50° 2210.23
2360 74922| 0,23| 0,009 60° 24(0.23
2825 16998| 0,28| 0,011 25° 1410.30
2850 50906| 0,28| 0,011 50° 22(0.30
2865 13771 0,28| 0,011 65° 26(0.30
3325 20206| 0,33| 0,013 25° 1410.45
3350 50898| 0,33| 0,013 50° 23(0.45
3365 13789| 0,33| 0,013 65° 28(0.45
3375 74930 0,33| 0,013 75° 32(0.45
3390 73742| 0,33| 0,013 90° 40|0.45
3825 13797| 0,38| 0,015 25° 15]0.61
3850 7344| 0,38 0,015 50° 25(0.61
3882 74948| 0,38| 0,015 82° 3410.61
4650 19307| 0,46| 0,018 50° 25(0.95
4682 74955| 0,46| 0,018 82° 35]/0.95
5370 150276| 0,53| 0,021 70° 33|1.28
6050 17004| 0,60| 0,024 50° 31]1.59
Reversing nozzle
2550 207548 | 0,25| 0,010| 20/50°| 14/22|0.25
3050 207555| 0,30| 0,012]| 20/50°| 14/22|0.38
3550 207563| 0,35| 0,014| 20/50°| 14/24|0.50
4050 207571 0,40| 0,016| 20/50°| 14/25|0.70
Flow rate

The flow rates stated in the table in SL/min at 70 bar (1015 psi) refer to
water (at 20° C) and vary for materials of other density and viscosity.

Width

The stated width (fan pattern width) refers to a distance of 30 cm (11.8
inch) between spray nozzle and object being coated for a coating material
viscosity of 20 DIN 4/sec.
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13. Malfunctions

The malfunctions described below may only be remedied by trained per-

sonnel.

If it is not possible to remedy a malfunction with the described corrective
actions, send the spray gun to the SATA customer service department.

Malfunction

Cause

Corrective action

Leaks at the pre-noz-
zle and material noz-
Zle.

Foreign bodies in the
pre-nozzle prevent
sealing.

Clean pre-nozzle in
solvent or suitable
cleaning agent, blow
out, replace pre-noz-
Zle.

Material leaks from
behind the paint nee-
dle seal through the
nozzle head nut.

Defective paint needle
seal.

Replace paint needle
seal retainer (see
chapter 10.1).

Spray pattern in sickle
shape.

Horn hole clogged.

Clean air cap (see
chapter 11).

Spray pattern too
small, slanted,
one-sided or split.

Material nozzle (poss.
air cap) clogged.

Clean air cap or mate-
rial nozzle (see chap-
ter 11).

Specify fan pattern with
the material nozzle.

Material nozzle
blocked.

Remove blockage with
SATA cleaning nozzle
(Art. No. 92296).

Air comes out of the
air cap when the spray
gun is off.

Air piston defective or
soiled.

Clean the air piston
(see chapter 11) or
replace it (see chap-
ter 10.6).
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Malfunction

Cause

Corrective action

Spray fan
Noisy.

Pre-nozzle not properly
tightened.

Tighten pre-nozzle.

Air distribution ring
soiled or damaged.

Replace air distribution
ring (see chapter 10.3).

Loose air cap.

Tighten air cap ring by
hand.

Gap between air cap
and pre-nozzle is
clogged.

Clean gap.

Pre-nozzle and/or ma-
terial nozzle clogged.

Clean pre-nozzle and
material nozzle. Pay
attention to the groove
alignment with the
fixing pin.

Pre-nozzle and/or ma-
terial nozzle damaged.

Replace pre-nozzle
and material nozzle
(see chapter 10.1). Pay
attention to the groove
alignment with the
fixing pin.

Material flow pressure
not constant.

Correct the material
flow pressure.

Clean the material filter
(see chapter 11) or
replace it (see chap-
ter 10.8).

Fan pattern splits
(swallow’s tail).

Atomising pressure too

Reduce atomising

high. pressure.
Material too thin or Increase material pres-
insufficient. sure.

Too much material
applied in the middle.

Too much material.

Reduce material pres-
sure.

Material adjusted too
thick.

Dilute material.

Atomising pressure too
low.

Increase atomising
pressure.




14. Disposal
Dispose of the completely emptied spray gun as a recyclable material.

To avoid damage to the environment, dispose of the spray material and
release agent separately from the spray gun in an appropriate manner.
Comply with local regulations!

15. After Sales Service
For accessories, spare parts and technical support, contact your SATA

dealer.

16. Spare Parts

[E Notice!

All module assemblies can be ordered as spare parts in addition to the
listed spare parts.

tip [19-8]

Posi- |Art. No. |Description Num-

tion ber

[19-1] |207530 Retrofit kit reversing switch 1 set

[19-2] |228056 Air cap ring with contact protection for the |1 ea.
reversing switch

[19-3] |207522 Reversing switch sealing unit 1 ea.

[19-4] |228049 Air cap ring with protection against acci- |1 ea.
dental contact

[19-5] |98459 Air cap round/flat fan 1 ea.

[19-6] |98434 Pre-nozzle with hard metal insert 1 ea.

[19-7] |97824 Air distribution ring 3 units

[19-8] |98541 Hard metal ball tip 1 ea.

[19-9] |98525 Seal retainer 1 ea.

[19-10] |[1014117 [Oring @ 5.5x 11.0 10 pcs.

[19-11] |1006388 |[Suspension hook, suspension eye and 1 set
countersunk screw

[19-12] 1006362 |Spindle, control knob and countersunk 1 set
screw

[19-13] |77537 Paint needle without hard metal ball tip 1 ea.

98772 Paint needle [19-13] with hard metal ball |1 ea.

Operating instructions SATAjet 4800 K spray mix FEN
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Posi- |Art. No. |Description Num-
tion ber
[19-14] |18341 Compression spring for paint needle 1 ea.
[19-15] |1014109 |[Closing screw 1 ea.
[19-16] |1014092 |Air piston rod 1 ea.
[19-17] |82636 Seal retainer 1 ea.
[19-18] |[1014125 |Nozzle head nut 1 ea.
[19-19] |1006370 |[Nozzle head with material feed line 1 set
[19-20] |211391 Locking screw 3 units
[19-21] |133991 Air piston head 3 units
[19-22] |27813 Air piston spring 1 ea.
[19-23] |1014133 |Air micrometer (aif flow control knob) 1 ea.
[19-24] |12260 Material sieve 60 msh 4 units
12278 Material sieve 100 msh 4 units
74856 Material sieve 200 msh 4 units
[19-25] |1014076 |Material filter housing, complete with 1 ea.
swivel joint
[19-26] |19745 Swivel joint 1 ea.
[19-27] |1014084 |Trigger kit 1 ea.

| o [included in repair kit (Art. No. 1006940)

17. EU Declaration of Conformity

We herewith declare that in terms of design, construction and type, and
in the version placed on the market by us, the product named below com-
plies with EU Directive 2014/34/EU including the amendments valid at
the point in time of making this declaration, and can be used in potentially
explosive atmospheres (ATEX) pursuant to EU Directive 2014/34/EU,
Annex X, B.

Manufacturer

SATA GmbH & Co. KG
Domertalstrasse 20
D-70806 Kornwestheim
Product description

m SATAjet 4800 K spray mix
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ATEX classification
I 2 GT60°CX

Relevant EU directives

m EC machinery directive 2006/42/EC

m EU Directive 2014/34/EU Equipment and protective systems intended
for use in potentially explosive atmospheres

Applied harmonised norms:
m EN 1127-1:2011

m EN 13463-1:2009

m ENISO 12100:2011

m EN 1953:2013

Applied national standards

= DIN 31000:2011

The documentation required in accordance with 2014/34/EC, Appen-
dix VIII, has been deposited for 10 years under the document number
70023722 with the named body number 0123.

Kornwestheim, 01.07.2014

—f—
Albrecht Kruse
President
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A®  |iLeer primero!

Antes de la puesta en marcha y el funcionamiento, leer completa y de-
tenidamente estas instrucciones de servicio. jObservar las indicaciones
de seguridad y de peligro!

iGuardar siempre las instrucciones de servicio junto con el producto o en
un lugar accesible en todo momento y para toda persona!

1. Informacién general

Las presentes instrucciones de servicio contienen informacién importante
sobre el funcionamiento de la SATAjet 4800 K spray mix, denominada en
lo sucesivo pistola de pintura. Asimismo, en ellas se describen la puesta
en marcha, el mantenimiento y la conservacion, el cuidado y el almace-
namiento, asi como la eliminacion de fallos.

1.1. Destinatarios de este manual

Este manual de uso esta dirigido a

m pintores y barnizadores/esmaltadores profesionales.

m Personal formado para trabajos de barnizado/esmaltado en empresas
industriales y artesanales.

1.2. Indicaciones de advertencia de estas instrucciones de
servicio

[ES] Instrucciones de servicio | espafiol

& iPeligro de explosion!
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Esta indicacién sefiala una situacion peligrosa de riesgo elevado, que
conllevara de inmediato la muerte o lesiones corporales graves si no se
observa.

— Esta flecha le indica la medida de precaucioén correspondiente para
evitar la situacion peligrosa.

A jAviso!

Esta indicacion sefiala una situacion peligrosa de riesgo medio, que
puede conllevar la muerte o lesiones corporales graves si no se obser-
va.

— Esta flecha le indica la medida de precaucion correspondiente para
evitar la situacién peligrosa.

& jCuidado!

Esta indicacion sefiala una situacion peligrosa de riesgo reducido, que
puede conllevar lesiones corporales leves o moderadas o dafios mate-
riales si no se observa.

— Esta flecha le indica la medida de precaucion correspondiente para
evitar la situacion peligrosa.

[1il |jAviso!

Esta indicacion muestra recomendaciones de aplicacion y consejos

utiles para el manejo, el servicio, el mantenimiento y la reparacion.

1.3. Prevencioén de accidentes

Se respetaran por principio las normas generales y especificas del pais
relativas a la prevencion de accidentes, asi como las respectivas indica-
ciones del taller y de proteccion de la empresa.

1.4. Accesorios y piezas de repuesto y desgaste

Por lo general, deben utilizarse exclusivamente accesorios y piezas de
repuesto y desgaste originales SATA. Los accesorios no suministrados
por SATA no han sido verificados ni autorizados. SATA no asume respon-
sabilidad alguna por la utilizaciéon de accesorios y piezas de repuesto y
desgaste no autorizados.

1.5. Garantia y responsabilidad
Aqui se aplican las condiciones generales de venta de SATAy en su caso
acuerdos contractuales asi como respectivamente la ley en vigor.
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SATA no asume responsabilidades por

m |la no observacion de las indicaciones del manual de uso.

m la utilizacién de personal no formado.

m la utilizacién del producto no conforme a la finalidad prevista.

m la no utilizacién del equipo de proteccién personal.

m la no utilizacion de accesorios y piezas de repuesto originales.

m las transformaciones o modificaciones técnicas realizadas por cuenta
propia.

m Desgaste/deterioro naturales.

m golpes producidos por una utilizacién inadecuada.

m trabajos de montaje y desmontaje no autorizados.

1.6. Directivas, reglamentos y normas aplicadas

Directiva sobre maquinas 2006/42/CE

Directiva CE 2014/34/CE

Aparatos y sistemas de proteccion para uso en atmosferas potencialmen-
te explosivas

DIN EN ISO 12100:2011

Seguridad de las maquinas — Requisitos generales.

DIN EN 1127-1:2011

Prevencion y proteccion contra explosiones - Parte 1: Conceptos béasicos
y metodologia.

DIN EN 1953:2013

Equipos de atomizacién y pulverizacién para materiales de revestimiento
— Requisitos de seguridad.

DIN EN 13463-1:2009

Equipos no eléctricos destinados a areas con riesgo de explosion — Parte
1: Requisitos y metodologia basica.

DIN 31000:2011

Principios generales para el disefio seguro de productos técnicos.

2. Instrucciones de seguridad

Leer y observar todos los avisos enunciados a continuacion. El incumpli-
miento o el cumplimiento deficiente pueden conducir a fallos de funciona-
miento u ocasionar lesiones.
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2.1. Exigencias al personal

El uso de la pistola de pintura esta reservado a personal técnico experi-
mentado y a personal instruido que haya leido y comprendido completa-
mente las presentes instrucciones de servicio.

2.2. Equipo de proteccién personal (EPP)

En el uso, mantenimiento y cuidado de la pistola de pintura pueden esca-

par vapores. Durante el uso es posible que se supere el nivel de presion

acustica de 85 dB(A).

m Durante el uso, el mantenimiento y la limpieza, llevar siempre equipo
de proteccién homologado. El equipo de proteccion personal se com-
pone de proteccion respiratoria, proteccion ocular, ropa de proteccion,
guantes de proteccidn y zapatos de trabajo. De ser necesario, utilizar
ademas proteccion auditiva.

2.3. Utilizacion en zonas bajo peligro de explosion

& iPeligro de explosion!

El uso indebido de la pistola de pintura puede conllevar la pérdida de la
proteccién contra explosiones.

— No llevar la pistola de pintura a areas con riesgo de explosién de la
zona 0.

— No utilizar soluciones ni productos de limpieza a base de hidrocarbu-
ros.

La pistola de pintura estd homologada para su uso/almacenamiento en
areas con riesgo de explosion de las zonas 1y 2.

Codigo de area:

Ex 112 G T60°CX

EX Simbolo EX

Il Grupo del aparato

2 Categoria del aparato
G Categoria gas
T60°CX Clase de temperatura

2.4, Instrucciones de seguridad

m Efectuar una prueba de funcionamiento y estanqueidad con la pistola
de pintura antes de cada uso.

m No dirigir nunca la pistola de pintura hacia seres vivos.

m No usar nunca la pistola de pintura si presenta dafios o esta incomple-
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ta.

m En caso de dafios, poner de inmediato la pistola de pintura fuera de
servicio, y desconectarla de la red de aire comprimido y de la alimenta-
cion de material.

m Respetar las normas de seguridad.

m Respetar las normas para la prevencion de accidentes BGR 500.

3. Utilizacion adecuada

La pistola de pintura esta prevista para aplicar pinturas y barnices, asi
como otros materiales fluidos adecuados, sobre sustratos apropiados
mediante el principio de 'airless’.

4. Descripcidn

La pistola de pintura consta de los siguientes componentes principales:

m Boquilla de aire (posicionable en progresion continua) [1-13]

m Boquilla de material, fijada en la boquilla de aire (no incluida en el volu-
men de suministro) [1-13].

m Palanca del gatillo con bloqueo de gatillo [1-6]

m Cuerpo de la pistola [1-7]

m Cabeza de boquilla con tubo de alimentacion de material [1-11]

m Regulacién del abanico redondo/lineal en progresién continua [1-2]

m Micrémetro de aire [1-4]

m Conexién de aire comprimido con articulacion giratoria [1-8]

m Conexién de material con articulacion giratoria [1-10]

5. Volumen de suministro

m Pistola de pintura sin boquilla de material

m Juego de herramientas

m Anilla de suspension

m Tamiz de material de 100 msh (montado en la carcasa del filtro de
material)

m Instrucciones de servicio

6. Componentes
6.1. Pistola de pintura

[1-11 Gancho de suspensién [1-5] Tornillo de bloqueo del

[1-2] Regulacion del abanico micrémetro de aire
redondo/lineal en [1-6] Palanca del gatillo con
progresion continua bloqueo de gatillo

[1-3] Tornillo de cierre [1-7] Cuerpo de la pistola

[1-4] Micrémetro de aire
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[1-8] Conexién de aire

[1-12] Proteccién contra contacto

comprimido con articulaciéon  [1-13] Juego de boquillas con
giratoria boquilla de aire, boquilla de

[1-9] Carcasa del filtro de

material fijada en la boquilla

material de aire (boquilla de material

[1-10] Conexién de material con

no incluida en el volumen

articulacion giratoria de suministro)

[1-11] Cabeza de boquilla con
alimentacion de material

6.2. Juego de herramientas

[2-1] Llave de boca (ancho de 4 [2-4] Llave tubular (ancho de

mm) llave 7)
[2-2] Herramienta extractora [2-5] Herramienta
[2-3] Cepillo de limpieza combinada SATA

[2-6] Llave universal SATA

7. Datos técnicos

SATAjet 4800 K spray mix

Presion de entrada recomendada de la pistola

2,0 bar - 3,0 bar

Presion de entrada maxima de la pistola 10,0 bar
Max. presion del material 250,0 bar
Consumo de aire del abanico lineal 120 NI/min
(con presion de entrada de 3,0 bar/43,5 psi)

Consumo de aire del abanico redondo 310 NI/min
(con presion de entrada de 3,0 bar/43,5 psi)

Temperatura max. del medio fluido 60 °C

Distancia de rociado recomendado

18 cm-25cm

Conexion de aire comprimido

Rosca exterior
1/4“

Conexiéon de material

M16x1,5
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SATAjet 4800 K spray mix

Peso con tamiz de material y boquilla de material | 760 g

8. Montaje

A jAviso!

Peligro de lesiones por componentes que se sueltan o mate-
rial que escapa.

Debido a la elevada presion de servicio, en la zona de la conexién de
material es posible que de forma inesperada se suelten componentes o
escape material.

— Dimensionar todos los componentes en la zona de conexién de ma-
terial a la presion maxima de servicio.

— Usar mangueras de material de SATA.

A jAviso!

Peligro de lesiones por componentes que se sueltan o mate-
rial que escapa.

Al efectuar trabajos de montaje con la conexién establecida a la red de
aire comprimido y la alimentacion de material, es posible que de forma
inesperada se suelten componentes y escape material.

— Desconectar la pistola de pintura de la red de aire comprimido y de la
alimentacién de material antes de todos los trabajos de montaje.

— Eliminar la presion del sistema.

/\ | iCuidado!

Danos por tornillos flojos

Los tornillos flojos pueden conllevar dafios en los componentes o fallos
de funcionamiento.

— Apretar a mano todos los tornillos y comprobar su ajuste correcto.

m Antes de todos los trabajos de montaje, cortar la alimentacién de aire
comprimido a la conexion de aire comprimido [1-8] y la alimentacion
de material a la conexién de material [1-10].
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8.1. Montaje de la boquilla de material

" li] | jAviso!

La boquilla de material seleccionada (no incluida en el volumen de su-
ministro) debe montarse antes del primer uso en la boquilla de aire de la
pistola de pintura.

m Desenroscar a mano el anillo de la boquilla de aire con proteccién con-
tra contacto [3-1], y retirarlo junto con la boquilla de aire [3-2].

m Colocar la boquilla de material [3-3] en la boquilla de aire. Prestar aten-
cion a la alineacion de la ranura con el pasador de fijacion.

m Colocar el anillo de la boquilla de aire con proteccion contra contacto
junto con la boquilla de aire y la boquilla de material, y enroscarlos a
mano.

8.2. Montaje de la boquilla inversora con muletilla

m Desenroscar a mano el anillo de la boquilla de aire con proteccién con-
tra contacto [4-1], y retirarlo junto con la boquilla de aire [4-3].

m Colocar la unidad de junta [4-4] en posicién correcta en la boquilla de
aire.

m Colocar la boquilla inversora con muletilla [4-2] en la boquilla de aire.

m Colocar el anillo de la boquilla de aire con proteccion contra contacto
junto con la boquilla de aire, la boquilla de material y la unidad de junta,
y enroscarlos a mano. Al enroscarlos, prestar atencion a la posiciéon de
la boquilla inversora con muletilla respecto de la unidad de junta.

9. Funcionamiento

/\ |iCuidado!

Danos por tornillos flojos

Los tornillos flojos pueden conllevar dafios en los componentes o fallos
de funcionamiento.

— Apretar a mano todos los tornillos y comprobar su ajuste correcto.

9.1. Primera puesta en servicio

La pistola de pintura se entrega premontada. La boquilla de material se-
leccionada debe montarse (véase el capitulo 8.1 0 8.2).

Tras el desembalaje, comprobar si:

m Pistola de pintura sin dafios.

m Volumen de suministro completo (véase el capitulo 5).
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/\ |iCuidado!

Dafos por aire comprimido sucio

El uso de aire comprimido sucio puede conllevar un funcionamiento
incorrecto.

— Usar aire comprimido limpio, por ejemplo mediante el SATA filter 444
(ref. 92296).

m Comprobar el ajuste correcto de todos los tornillos.

m Apretar bien la boquilla delantera.

m Conectar la manguera de aire de proyeccion a la conexion de aire
comprimido [1-8].

m Conectar la manguera de material a la conexion de material [1-10].

m Lavar el conducto del material con un liquido limpiador adecuado (véa-
se el capitulo 11).

9.2. Servicio regular

Antes de cada uso, prestar atencién/comprobar los puntos siguientes

para garantizar un trabajo seguro con la pistola de pintura:

m El caudal de aire comprimido, el caudal de material, la presién del ma-
terial y la presion del aire de proyeccion requeridos estan garantizados.

m Se utiliza aire comprimido limpio.

Ajustar la alimentaciéon de material

m Ajustar la presion de impulsion del material requerida en la bomba de
piston.

Ajustar la presion de pulverizacion

La pulverizacién del material de pintura se realiza mediante el principio

de 'airless'. El material se conduce bajo alta presion a la boquilla, se pul-

veriza al salir y el patrén de abanico se forma mediante la geometria de

la boquilla de material.

" li] | jAviso!

De no alcanzarse la presion de material necesaria para la forma del
abanico, se debera aumentar la presion en la impulsion de material.

m Ajustar la presion del material a la presion de entrada necesaria.

Ajustar abanico

La anchura del abanico y el angulo de proyeccion quedan definidos por la
geometria de la boquilla de material. Afladiendo aire comprimido a través
de la boquilla de aire es posible adaptar la forma del abanico.
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m Un abanico redondo se puede ajustar girando la regulacién del abanico
redondo y lineal (B) [5-1].

m El flujo volumétrico de aire se puede regular mediante el micrometro de
aire [5-2].

Pintar

[E jAviso!

Durante la aplicacion de pintura, usar exclusivamente la cantidad de
material necesaria para el paso de trabajo.

Durante la aplicacion de pintura, prestar atencioén a la distancia de pro-
yeccién necesaria. Tras la aplicacidn, almacenar o eliminar el material

de forma debida.

m Observar la distancia de proyeccién necesaria.

m Asegurar la alimentacién de aire de proyeccion y la alimentacion de
material.

m Desbloquear la pistola de pintura con bloqueo de gatillo [6-1] en la
palanca del gatillo [6-2].

m Para pintar, accionar por completo la palanca del gatillo [7-1].

m Manejar la pistola de pintura conforme a [7-2].

Finalizar el proceso de pintura

m Bloquear la pistola de pintura con bloqueo de gatillo [6-1] en la palanca
del gatillo [6-2].

m Si se finaliza el proceso de pintura o se prevé una pausa de pintura
mas prolongada, desconectar el aire de proyeccion y la alimentacién de
material y observar las indicaciones sobre el cuidado y almacenamien-
to (véase el capitulo 11).



Instrucciones de servicio SATAjet 4800 K spray mix FES

10. Mantenimiento y conservacion

A\ |iAviso!

Peligro de lesiones por componentes que se sueltan o mate-
rial que escapa.

Al efectuar trabajos de mantenimiento con la conexién establecida a la
red de aire comprimido y la alimentacion de material, es posible que de
forma inesperada se suelten componentes y escape material.

— Desconectar la pistola de pintura de la red de aire comprimido y de la
alimentaciéon de material antes de todos los trabajos de mantenimiento.
— Eliminar la presion del sistema.

La zona conductora de material de la pistola de pintura, asi como la
alimentacion de material y los conductos, se encuentran a alta presion
(hasta 250 bar).

— Dimensionar los conductos flexibles y los sistemas de conexion de

forma correspondiente.

En el siguiente capitulo se describen el mantenimiento y la conservacion

de la pistola de pintura. Los trabajos de mantenimiento y conservacion

estan reservados Unicamente a personal técnico formado.

m Antes de todos los trabajos de mantenimiento y conservacion, cortar la
alimentacién de aire comprimido a la conexién de aire comprimido [1-8]
y la alimentacion de material a la conexién de material [1-10].

Para la conservacion se hallan disponibles piezas de recambio (véase el

capitulo 16).

10.1. Sustituir piezas de la boquilla

Desmontar la boquilla de material

m Desenroscar a mano el anillo de la boquilla de aire con proteccién
contra contacto [8-1].

m Retirar la boquilla de aire [8-2] junto con la boquilla de material [8-3].

Desmontar la boquilla delantera, la punta con bola de metal duro y la
aguja de pintura
m Desenroscar la boquilla delantera [8-4] con la llave universal SATA.
m Desenroscar el tornillo de cierre [8-8] con la herramienta combina-
da SATA.
m Quitar el resorte [8-7].
m Desenroscar la punta con bola de metal duro (ancho de llave de 4 mm)

177



ES

178

Instrucciones de servicio SATAjet 4800 K spray mix

[8-5] con la llave de tuercas SATA (sujetar el extremo de la aguja en
sentido contrario con un destornillador).
m Quitar la aguja de pintura [8-6].
Montar una nueva boquilla delantera, la punta con bola de metal
duro y la aguja de pintura

& jCuidado!

Daios por orden de montaje incorrecto
De no seguirse el orden de montaje correcto, los componentes pueden
sufrir dafios.

— Prestar atencion al orden de montaje correcto.

m Introducir una nueva aguja de pintura [8-6].

m Enroscar la nueva punta con bola de metal duro [8-5] con una llave de
tuercas en la aguja de pintura (sujetar el extremo de la aguja en sentido
contrario con un destornillador).

m Desplazar la aguja de pintura hacia atras.

m Enroscar una nueva boquilla delantera [8-4] con la llave univer-
sal SATA.

m Colocar el resorte [8-7].

m Enroscar el tornillo de cierre [8-8] con la herramienta combinada SATA.

Montar una nueva boquilla de material

[Iﬂ jAviso!

En boquillas de material con interruptor de cambio, colocar la boquilla
delantera en la boquilla de aire. Prestar atencion a la alineacion de la

ranura con el pasador de fijacion.

m Colocar la boquilla de material [8-3] en la boquilla de aire [8-2]. Prestar
atencion a la alineacion de la ranura con el pasador de fijacion.

m Colocar el anillo de la boquilla de aire con proteccion contra contacto
[8-1] junto con la boquilla de aire y la boquilla de material, y enroscarlos
a mano.

10.2. Sustituir la cabeza de la boquilla

Desmontar la cabeza de la boquilla

m Ejecutar los pasos de trabajo ,Desmontar la boquilla de material“y
,D0esmontar la boquilla delantera, la punta con bola de metal duro y la
aguja de pintura“ (véase el capitulo 10.1).

m Desenroscar la tuerca de la cabeza de la boquilla [9-1] con la llave
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universal SATA.

m Desenroscar el tornillo [9-3] de la chapa de sujecién [9-2].

m Desenganchar la chapa de sujecion y retirar la cabeza de la boquilla
[9-4].

m Quitar las juntas téricas [9-5].

Montar una nueva cabeza de la boquilla

m Limpiar las superficies de junta y de apoyo [9-6].

m Colocar las nuevas juntas téricas [9-5].

m Colocar la nueva cabeza de la boquilla [9-4] en la posicidn correcta y
enganchar la chapa de sujecion [9-2].

m Atornillar el tornillo [9-3] en la chapa de sujecion.

m Enroscar firmemente la tuerca de la cabeza de la boquilla [9-1] con la
llave universal SATA.

m Ejecutar los pasos de trabajo ,Montar una nueva boquilla delantera,
la punta con bola de metal duro y la aguja de pintura“y ,Montar una
nueva boquilla de material” (véase el capitulo 10.1).

10.3. Sustituir el anillo de distribucién de aire

Antes y después de sustituir el anillo de distribucion de aire se ejecutaran
los pasos de trabajo del capitulo «Sustituir piezas de la boquilla» (véase
el capitulo 10.1).

Desmontar el anillo de distribucion de aire

A jCuidado!

Daifos por utilizaciéon de herramientas incorrectas

El anillo de distribucion de aire esta fijo en la cabeza de la boquilla. La
aplicacion de fuerza excesiva puede dafiar dicha cabeza. El desliza-
miento de la herramienta extractora SATA puede producir lesiones.

— Usar guantes de trabajo.

— Utilizar la herramienta extractora SATA siempre en direccion contra-
ria al cuerpo.

— Extraer uniformemente el anillo de distribucion de aire de la cabeza

de la boquilla.

m Ejecutar los pasos de trabajo ,Desmontar la boquilla de material® 'y
L,Desmontar la boquilla delantera, la punta con bola de metal duro y la
aguja de pintura“ (véase el capitulo 10.1).

m Sacar el anillo de distribucion de aire con la herramienta extractora
SATA[10-1].

m Comprobar si existen dafios o suciedad en las superficies de las juntas
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de la cabeza de la boquilla [10-2]; de ser necesario, limpiarlas o susti-
tuir el médulo de cabeza de la boquilla.

Montar un nuevo anillo de distribucion de aire

m Colocar un nuevo anillo de distribucion de aire en la cabeza de la
boquilla. El perno de la parte inferior del anillo debe estar alineado de
forma correspondiente [10-3].

m Introducir el anillo de distribucién de aire presionando de modo unifor-
me.

m Ejecutar los pasos de trabajo ,Montar una nueva boquilla delantera,
la punta con bola de metal duro y la aguja de pintura“y ,Montar una
nueva boquilla de material” (véase el capitulo 10.1).

10.4. Sustituir la palanca del gatillo

Desmontar la palanca del gatillo

m Extraer la anilla de seguridad [11-5].

m Sacar el perno de la palanca [11-3].

m Sacar la palanca del gatillo [11-4].

m Retirar la arandela elastica [11-1] y la arandela de plastico [11-2].

Montar una nueva palanca del gatillo

m Colocar la palanca del gatillo [11-4] desplazando a la vez la arandela
elastica [11-1] y la arandela de plastico [11-2] entre el cuerpo de la
pistola y la palanca del gatillo.

m Introducir el perno [11-3] por la palanca del gatillo, las arandelas y el
cuerpo de la pistola.

m Colocar la anilla de seguridad [11-5].

10.5. Sustituir la junta de la aguja de pintura

Desmontar el soporte de juntas de la aguja de pintura

m Ejecutar los pasos de trabajo ,Desmontar la boquilla de material“y
L,Desmontar la boquilla delantera, la punta con bola de metal duro y la
aguja de pintura“ (véase el capitulo 10.1).

m Destornillar el soporte de juntas de la aguja de pintura [12-1] con la
llave universal SATA [12-3] y la llave de vaso (ancho de 7 mm) [12-2].

m Comprobar si existen dafios o suciedad en el soporte de juntas de la
aguja de pintura; de ser necesario, limpiarlo o sustituirlo.

Montar un nuevo soporte de juntas de la aguja de pintura
m Asegurar el nuevo soporte de juntas de la aguja de pintura [12-1] con
Loctite 242 y atornillarlo con la llave universal SATA[12-3] y la llave de
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vaso (ancho de 7 mm) [12-2].

m Ejecutar los pasos de trabajo ,Montar una nueva boquilla delantera,
la punta con bola de metal duro y la aguja de pintura“ y ,Montar una
nueva boquilla de material” (véase el capitulo 10.1).

10.6. Sustituir el micrometro de aire, el piston de aire y el
soporte de juntas

Desmontar el micrometro de aire, el piston de aire y el soporte de

juntas

m Ejecutar los pasos de trabajo ,Desmontar la boquilla de material“y
L.Desmontar la boquilla delantera, la punta con bola de metal duro y la
aguja de pintura“ (véase el capitulo 10.1).

m Ejecutar los pasos de trabajo ,Desmontar la cabeza de la boquilla“
(véase el capitulo 10.2).

m Ejecutar los pasos de trabajo ,Desmontar la palanca del gatillo* (véase
el capitulo 10.4).

m Desenroscar el tornillo de bloqueo [13-1] con la herramienta combina-
da SATA[13-2].

m Extraer el micrémetro de aire [14-2].

m Quitar el resorte del piston de aire [14-1] y la cabeza del pistén de aire
[14-3].

m Sacar el émbolo del pistdn de aire [14-4].

m Destornillar el soporte de juntas [15-2] con la herramienta combina-
da SATA (ancho de 4 mm) [15-1].

m Tras el desmontaje, comprobar el émbolo del piston de aire; dado el
caso, limpiarlo o, si presentar dafos (p. ej. arafiazos o deformaciones),
sustituirlo.

Montar un nuevo micrémetro de aire, piston de aire y soporte de
juntas

A\ |iAviso!

Peligro de lesiones por componentes que se sueltan o mate-
rial que escapa.

El micrometro de aire puede salir despedido y sin control de la pistola
de pintura.

— Al enroscar el tornillo de bloqueo, prestar atencion a la alineacion
correcta del micrometro de aire.

— Controlar el ajuste correcto del tornillo de bloqueo.
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m Atornillar el nuevo soporte de juntas [15-2] con la herramienta combi-
nada SATA (ancho de 4 mm) [15-1].

m Engrasar el nuevo émbolo del piston de aire [14-4] con grasa de alto
rendimiento SATA (ref. 48173) y colocarlo. Observar la direccién de
montaje.

m Colocar el nuevo resorte del piston de aire [14-1] y la nueva cabeza del
pistén de aire [14-3].

m Engrasar el nuevo micrémetro de aire [14-2] con grasa de alto rendi-
miento SATA (ref. 48173) y colocarlo. Observar la direccién de montaje.

m Apretar el tornillo de bloqueo [13-1] con la herramienta combina-
da SATA[13-2].

m Ejecutar los pasos de trabajo ,Montar una nueva palanca del gatillo*
(véase el capitulo 10.4).

m Ejecutar los pasos de trabajo ,Montar una nueva cabeza de la boquilla“
(véase el capitulo 10.2).

m Ejecutar los pasos de trabajo ,Montar una nueva boquilla delantera,
la punta con bola de metal duro y la aguja de pintura“ y ,Montar una
nueva boquilla de material” (véase el capitulo 10.1).

10.7. Sustituir el huso de la regulaciéon del abanico redondo
y lineal

Desmontar el huso

m Desenroscar el tornillo avellanado [16-1] con la herramienta combina-
da SATA.

m Extraer el boton regulable [16-2].

m Desenroscar el huso [16-3] con la llave universal SATA (ancho de 12
mm).

Montar un nuevo huso

m Colocar el nuevo huso [16-3] y enroscarlo con la llave universal SATA
(ancho de 12 mm).

m Colocar el botén regulable [16-2].

m Asegurar el tornillo avellanado [16-1] con Loctite 242 y enroscarlo a
mano con la herramienta combinada SATA.
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10.8. Sustituir el tamiz de material

A\ |iAviso!

Peligro de lesiones por componentes que se sueltan o mate-
rial que escapa.

El funcionamiento de la pistola de pintura sin tamiz de material conlleva
la pérdida de la funcion de estanqueidad.

— Poner la pistola de pintura en funcionamiento unicamente con el

tamiz de material montado.

Desmontar el tamiz de material

m Desenroscar la carcasa del filtro de material [17-2] con la llave univer-
sal SATA (ancho de 19 mm). Sujetar la pieza roscada [17-1] en sentido
contrario con una llave de boca (ancho de 14 mm).

m Quitar el tamiz de material [17-1].

Montar un nuevo tamiz de material

m Colocar el tamiz de material [17-1] en la carcasa del filtro de material
[17-2].

m Enroscar la carcasa del filtro de material y apretarla a mano con la llave
universal SATA (ancho de 19 mm). Sujetar la pieza roscada [17-1] en
sentido contrario con una llave de boca (ancho de 14 mm).

10.9. Sustituir el sistema de suspension

Como sistema de suspension se encuentra premontado un gancho de

suspension. De ser necesario, se |lo puede sustituir por la anilla de sus-

pension.

Desmontar el sistema de suspension

m Desenroscar el tornillo avellanado [18-1] con la herramienta combina-
da SATA.

m Retirar el gancho de suspension [18-2].

Montar un nuevo sistema de suspension

m Colocar la anilla de suspension [18-3].

m Enroscar el tornillo avellanado [18-1] a mano con la herramienta com-
binada SATA.
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11. Cuidado y almacenamiento

Para garantizar el buen funcionamiento de la pistola de pintura, se
requiere un manejo cuidadoso asi como un mantenimiento y cuidado
permanentes. Limpiar la pistola de pintura tras cada uso y comprobar su
funcionamiento y estanqueidad. Después de la limpieza, secar la pistola
de pintura completa con aire comprimido limpio y engrasar los compo-
nentes moviles con grasa para pistolas SATA (ref. 48173).

A\ |iAviso!

Peligro de lesiones por componentes que se sueltan o mate-
rial que escapa.

Al efectuar trabajos de limpieza con la conexion establecida a la red de
aire comprimido y la alimentacién de material, es posible que de forma
inesperada se suelten componentes y escape material.

— Desconectar la pistola de pintura de la red de aire comprimido y de la
alimentacion de material antes de todos los trabajos de limpieza.

& iCuidado!

Danos por productos de limpieza incorrectos

El uso de productos de limpieza agresivos puede daiar la pistola de
pintura.

— No utilizar productos de limpieza agresivos.

Para la limpieza se deben utilizar unicamente liquidos limpiadores ade-
cuados.

— Usar un liquido limpiador con un pH de 6-8.

— No utilizar acidos, lejias, bases, decapantes, regeneradores no ade-
cuados ni otros productos de limpieza agresivos.

Al sumergir la pistola de pintura en el liquido limpiador existe peligro de
corrosion.
— No sumergir la pistola de pintura en ningun liquido limpiador.

El uso de una herramienta de limpieza incorrecta puede conllevar dafios
en los orificios y afectar al abanico.

— Usar unicamente cepillos de limpieza SATA.

— No usar nunca equipos de limpieza por ultrasonidos.
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12. Sinopsis de las boquillas

Boquilla de ma- Datos técnicos
terial
N.° de Ref. Gen |Gen |Angu- |An- |[Flujo en NI/
boquilla mm pulga- |lo chura |min a 70
das en cm |bar (1015
psi)
1840 23044| 0,18| 0,007 40° 180,16
2325 7328| 0,23| 0,009 25° 140,23
2350 7435| 0,23| 0,009 50° 220,23
2360 74922| 0,23| 0,009 60° 240,23
2825 16998| 0,28| 0,011 25° 140,30
2850 50906| 0,28| 0,011 50° 220,30
2865 13771 0,28 0,011 65° 260,30
3325 20206| 0,33| 0,013 25° 140,45
3350 50898| 0,33| 0,013 50° 230,45
3365 13789| 0,33| 0,013 65° 280,45
3375 74930| 0,33| 0,013 75° 32(0,45
3390 73742| 0,33| 0,013 90° 400,45
3825 13797| 0,38| 0,015 25° 15]0,61
3850 7344| 0,38| 0,015 50° 250,61
3882 74948 | 0,38| 0,015 82° 340,61
4650 19307| 0,46| 0,018 50° 25|0,95
4682 74955| 0,46| 0,018 82° 35(0,95
5370 150276| 0,53| 0,021 70° 33(1,28
6050 17004| 0,60| 0,024 50° 31(1,59
Bogquilla inversora
2550 207548| 0,25| 0,010| 20/50°| 14/22|0,25
3050 207555| 0,30| 0,012] 20/50°| 14/22|0,38
3550 207563| 0,35| 0,014]| 20/50°| 14/24|0,50
4050 207571 0,40| 0,016| 20/50°| 14/25|0,70
Flujo

Los valores de flujo mencionados en la tabla en NI/min a 70 bar (1015
psi) se refieren a agua (a 20° C) y varian respecto a materiales con otra
densidad y viscosidad.
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Anchura

La anchura (anchura del abanico) indicada se refiere a una distancia de
30 cm (11,8 pulgadas) entre la boquilla de atomizacién y el objeto a recu-
brir, con una viscosidad de revestimiento del material de revestimiento de

20 DIN 4/s.
13. Fallos

La eliminacion de los fallos descritos a continuacion esta reservada uni-
camente a personal técnico formado.
Si no fuera posible eliminar un fallo aplicando las medidas seguidamente
mencionadas, enviar la pistola de pintura al departamento de servicio al

cliente de SATA.

Averia

Causa

Solucién

Falta de estanqueidad
en la boquilla delante-
ray la de material.

Un cuerpo extrafio en
la boquilla delantera
impide la estanquei-
dad.

Limpiar la boquilla
delantera con disol-
vente o un producto
de limpieza adecuado
y soplarla; sustituir la
boquilla delantera.

Sale medio fluido
detras de la junta de
la aguja de pintura a
través de la tuerca de
la cabeza de la bo-
quilla.

La junta de la aguja
de pintura esta defec-
tuosa.

Sustituir el soporte de
juntas de la aguja de
pintura (véase el capi-
tulo 10.1).

Patrén de abanico en
forma de hoz.

Orificio del cuerno
obstruido.

Limpiar la boquilla de
aire (véase el capitu-
lo 11).

Cuadro de rociado
demasiado pequerio,
sesgado, unilateral o
separado.

Boquilla de material
(dado el caso, boquilla
de aire) sucia.

Limpiar la boquilla de
aire o la de material
(véase el capitulo 11).
Determinar la forma
del abanico mediante
la boquilla de material.

Boquilla de material
obstruida.

Eliminar la obstruc-
cion con un cepillo de
limpieza SATA (ref.
92296).
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Averia

Causa

Solucion

Sale aire de la bo-
quilla de aire con la
pistola de pintura des-
conectada.

Piston de aire defec-
tuoso o sucio.

Limpiar el piston de
aire (véase el capitu-
lo 11) o sustituirlo (véa-
se el capitulo 10.6).

Abanico
irregular.

La boquilla delantera
no esta apretada lo
suficiente.

Reapretar la boquilla
delantera.

El anillo de distribucion
de aire esta sucio o
danado.

Sustituir el anillo de
distribucion de aire
(véase el capitu-

lo 10.3).

La boquilla de aire esta
floja.

Atornillar a mano el
anillo de la boquilla de
aire.

El intersticio entre la
boquilla de aire y la
delantera esta sucio.

Limpiar el intersticio.

Boquilla delantera y/o
de material sucia.

Limpiar la boquilla
delantera y la de ma-
terial. Prestar atencion
a la alineacion de la
ranura con el pasador
de fijacion.

Boquilla delantera y/o
de material dafiada.

Sustituir la boquilla
delantera y la de
material (véase el ca-
pitulo 10.1). Prestar
atencion a la alinea-
cion de la ranura con el
pasador de fijacion.

La presion de flujo
del medio fluido no es
constante.

Corregir la presion de
flujo del medio fluido.

Limpiar el filtro de ma-
terial (véase el capitu-
lo 11) o sustituirlo (véa-
se el capitulo 10.8).
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Averia

Causa

Solucion

Abanico dividido (cola
de milano).

Presion de pulveriza-
cion demasiado alta.

Reducir la presién de
pulverizacion.

Material demasiado
fluido o insuficiente.

Aumentar la presién
del material.

Aplicacion de material
demasiado fuerte en
el centro.

Demasiado material.

Reducir la presién del
material.

Material ajustado con
demasiada viscosidad.

Diluir el material.

Presion de pulveriza-
cion demasiado baja.

Aumentar la presion de
pulverizacion.

14. Eliminacion

Eliminacion de la pistola de pintura completamente vacia como desecho
reciclable. Para evitar danos medioambientales, eliminar los restos de
medio fluido y agente separador aparte de la pistola de pintura y de forma
debida. jObservar las disposiciones locales!

15. Servicio al cliente
Accesorios, recambios y apoyo técnico los encuentra en su distribuidor

SATA.

16. Piezas de recambio

(1§

jAviso!

Ademas de las piezas de recambio enunciadas, también es posible
encargar todos los elementos modulares como pieza de recambio.

Pos. Ref. Denominacion Canti-
dad

[19-1] |207530 Juego de reequipamiento interruptor de |1 juego
cambio

[19-2] |228056 Anillo de boquilla de aire con proteccion |1 ud./s.
contra contacto para interruptor de cam-
bio

[19-3] |207522 Unidad de junta para interruptor de cam- |1 ud./s.
bio
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Pos. Ref. Denominacién Canti-
dad

[19-4] |228049 Anillo de boquilla de aire con proteccion |1 ud./s.
contra contacto

[19-5] |98459 Boquilla de aire para abanico redondo/ |1 ud./s.

lineal
[19-6] |98434 Boquilla delantera con inserto de metal |1 ud./s.
duro
[19-7] |97824 Anillo de distribucion de aire 3 ud./s.
[19-8] [98541 Punta con bola de metal duro 1 ud./s.
[19-9] |98525 Soporte de juntas 1 ud./s.
[19-10] |1014117 |Junta torica & 5,5 x 11,0 10 uds.

[19-11] |1006388 |Gancho de suspension, anilla de suspen- |1 juego
sion y tornillo avellanado

[19-12] |1006362 |Huso, botdn regulable y tornillo avella- 1 juego
nado

[19-13] |77537 Aguja de pintura sin punta con bola de 1 ud./s.
metal duro

98772 Aguja de pintura [19-13] con punta con |1 ud./s.
bola de metal duro [19-8]

[19-14] |18341 Resorte a presion para aguja de pintura |1 ud./s.

[19-15] [1014109 |Tornillo de cierre 1 ud./s.
[19-16] |[1014092 |Vastago de piston de aire 1 ud./s.
[19-17] |82636 Soporte de juntas 1 ud./s.
[19-18] |1014125 |Tuerca de cabeza de la boquilla 1 ud./s.
[19-19] |1006370 [Cabeza de boquilla con alimentaciéon de (1 juego
material

[19-20] |211391 Tornillo de bloqueo 3 ud./s.
[19-21] |133991 Cabeza de pistén de aire 3 ud./s.
[19-22] |27813 Resorte para pistén de aire 1 ud./s.
[19-23] 1014133 [Micrometro de aire 1 ud./s.
[19-24] |12260 Tamiz de material de 60 msh 4 ud./s.

12278 Tamiz de material de 100 msh 4 ud./s.

74856 Tamiz de material de 200 msh 4 ud./s.
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Pos. Ref. Denominacién Canti-
dad

[19-25] |1014076 |Carcasa del filtro de material compl. con |1 ud./s.
articulacion giratoria

[19-26] |19745 Articulacion giratoria 1 ud./s.

[19-27] |1014084 |Juego de palanca del gatillo 1 ud./s.

| =] |Incluido en el juego de reparacion (ref. 1006940)

17. Declaracién de Conformidad UE

Declaramos por la presente que el producto mencionado a continuacion
cumple en su concepcion, construccion y tipo de ejecucion, en la version
comercializada por nosotros, los requisitos esenciales de seguridad de la
Directiva 2014/34/CE incluidas las modificaciones vigentes en el momen-
to de la declaracion, y que puede ser utilizado conforme a la Directiva
2014/34/CE en atmésferas potencialmente explosivas (ATEX), anexo X,
B.

Fabricante

SATA GmbH & Co. KG
Domertalstr. 20
D-70806 Kornwestheim

Denominacion del producto
m SATAjet 4800 K spray mix

Identificacion ATEX
12 G Te0°CX

Directivas CE aplicables

m Directiva sobre maquinas 2006/42/CE

m Directiva 2014/34/CE Aparatos y sistemas de proteccién para uso en
atmadsferas potencialmente explosivas.

Normas homologadas aplicadas:
= DIN EN 1127-1:2011

m DIN EN 13463-1:2009

= DIN EN ISO 12100:2011

m DIN EN 1953:2013

Normas nacionales aplicadas
= DIN 31000:2011
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La documentacion requerida segun la Directiva 2014/34/CE, anexo VI,
se encuentra en el denominado puesto numero 0123 con el numero de
documento 70023722 por 10 afios.

Kornwestheim, 01.07.2014

~
Albrecht Kruse
Gerente
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AM  [Lue tama ensin!

Lue tdma kayttdohje taydellisesti ja huolellisesti 1api ennen kayttéonottoa
ja kayttda. Noudata turvaohijeita ja varoituksia!

Sailyta tama kayttéohje aina laitteen lahella tai aina kaikkien kayttajien
kasilla!

1. Yleistiedot

Tama kayttdohje sisaltaa tarkeita tietoja SATAjet 4800 K spray mix -tuot-
teen kaytosta, jota kutsutaan jaljempana maaliruiskuksi. Siind on kuvail-
tuna myds kayttéonotto, huolto ja kunnossapito, hoito ja sailytys seka
viankorjaus.

1.1. Kohderyhma

Tama kayttéohje on tarkoitettu

m Maalaamisen ja lakkauksen ammattilaisille.

m Koulutetuille henkilGille lakkaustdihin teollisuudessa ja kasitdissa.

[FI] Kayttdohje | suomi

1.2. Tdméan kayttdohjeen sisaltdmat varoitukset

A\ |Rajahdysvaara!

Tama huomautus merkitsee suurta vaaraa, josta on seurauksena valitén
kuolema tai vakavia vammoja, ellei vaaraa valteta.

— Tama nuoli viittaa vastaavaan varotoimenpiteeseen vaaran valttami-
seksi.

A Varoitus!
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Tama huomautus merkitsee keskivakavaa vaaraa, josta voi olla seu-
rauksena valitdn kuolema tai vakavia vammoja, ellei vaaraa valteta.

— Tama nuoli viittaa vastaavaan varotoimenpiteeseen vaaran valttami-
seksi.

& Huomio!

Tama huomautus merkitsee vahaista vaaraa, lievaa tai keskivakavaa
vammaa tai esinevahinkoja, ellei vaaraa valteta.

— Tama nuoli viittaa vastaavaan varotoimenpiteeseen vaaran valttami-
seksi.

[lil |Ohje!

Tassa kayttdohjeessa annetaan suosituksia ja ohjeita laitteen kayttéon,
huoltoon ja korjaamiseen.

1.3. Onnettomuuksien ehkaisy
Kaikkia yleisia sekd maakohtaisia tapaturmantorjuntamaarayksia ja vas-
taavia korjaamon ja yrityksen turvallisuusohjeita taytyy noudattaa.

1.4. Varaosat, lisdosat ja kuluvat osat

Lahtdkohtaisesti on kaytettava vain alkuperaisia SATA:n varaosia, lisa-
osia ja kuluvia osia. Sellaiset lisdosat, jotka eivat ole SATA:n toimittamia,
eivat ole testattuja tai yhteensopivia. SATA ei ota vastuuta yhteensopi-
mattomien varaosien, lisdosien ja kuluvien osien kaytdsta johtuvista va-
hingoista.

1.5. Takuu ja vastuu
Maaliruiskun kohdalla ovat voimassa SATA:n yleiset myyntiehdot ja tilan-
teen mukaan muut tehdyt sopimukset seka voimassa olevat lait.

SATA ei vastaa

m Kayttdohjeen noudattamatta jattamisesta.

m Kouluttamattoman henkildston kaytdsta.

m Tuotteen maarittelyn vastaisesta kaytosta.

m Henkil6kohtaisten suojavarusteiden kayttamatta jattamisesta.

m Muiden kuin alkuperéisten lisa- ja varaosien kaytosta.

m liman lupaa suoritetuista modifikaatioista tai teknisistd muutoksista.
m Luonnollisesta kulumisesta/kuluneisuudesta.

m Kaytolle epatyypillisista iskuvoimista.

m Luvattomista purku- ja kokoamistodista.
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1.6. Sovellettavat direktiivit, sddnndkset ja standardit
EU-konedirektiivi 2006/42/EY

EU-direktiivi 2014/34/EU

Laitteet ja suojajarjestelmat maaraysten mukaiseen kayttédn rajahdys-
vaarallisissa tiloissa

DIN EN ISO 12100:2011
Koneturvallisuus, yleiset vaatimukset.

DIN EN 1127-1:2011
Rajahdyksen esto ja suojaus. Osa 1: Peruskasitteet ja menetelmat.

DIN EN 1953:2013
Pinnoitemateriaalien sumutus- ja ruiskutuslaitteet - Turvallisuusvaatimuk-
set.

DIN EN 13463-1:2009
Rajahdysvaarallisten tilojen muut kuin sahkélaitteet. Osa 1: Perusmene-
telma ja vaatimukset.

DIN 31000:2011
Yleiset suuntaviivat turvallisten teknisten tuotteiden luomiselle.

2. Turvallisuusohjeet
Lue kaikki jaljempéanéa olevat ohjeet ja noudata niita. Laiminlyonti tai vir-
heellinen noudattaminen voi johtaa toimintahairidihin tai vammoihin.

2.1. Henkil6stdén vaatimukset

Maaliruiskuja saa kayttaa vain kokenut ammattitaitoinen ja koulutettu
henkildkunta, joka on lukenut tdméan kayttdohjeen kokonaan ja ymmarta-
nyt sen.

2.2. Henkilokohtainen suojavaatetus (PPE)

Maaliruiskujen kaytdn, huollon ja hoidon aikana voi pdasta ulos hoyryja.

Aanenpainetaso 85 dB(A) voi ylittya kaytdn aikana.

m Kaytodn, huollon ja puhdistuksen aikana on aina kaytettava hyvaksyttyja
henkildésuojaimia. Henkilésuojaimia ovat hengityssuojain, silmésuojain,
suojapuku, suojakasineet ja tydkengat. Tarvittaessa on kaytettava
liséksi kuulosuojaimia.

2.3. Kaytto réjahdysvaarallisilla alueilla

& Réajahdysvaara!
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Maaliruiskujen virheellinen kayttd voi johtaa rajahdyssuojauksen menet-
tdmiseen.

— Maaliruiskuja ei saa vieda Ex-vydhykkeen 0 rajahdysvaarallisille
alueille.

— Homogenisoituihin hiilivetyihin perustuvia liuoksia ja puhdistusaineita
ei saa kayttaa.

Maaliruiskun kayttd/sailytys on sallittua Ex-vyéhykkeen 1 ja 2 rajahdys-
vaarallisissa tiloissa.

Aluekoodi:

Ex 112 G T60°CX

EX EX-merkki

Il Laiteryhma

2 Laiteluokka

G Luokka kaasu
T60°CX Lampotilaluokka

2.4. Turvallisuusohjeet

m Tarkasta maaliruiskun toiminta ja tiiviys ennen jokaista kayttokertaa.

m Al3 koskaan suuntaa maaliruiskua elavia olentoja kohti.

m Al3 koskaan kaytd maaliruiskua vaurioituneena tai jos siitd puuttuu osia.

m Jos maaliruiskuun tulee vaurioita, poista se heti kaytdsta ja erota se
paineilmaverkosta ja ainesyotosta.

m Noudata turvavaatimuksia.

m Noudata onnettomuudenestovaatimusta BGR 500.

3. Maaraystenmukainen kayttd
Maaliruisku on tarkoitettu maalien ja lakkojen sek& muiden soveltuvien,
juoksevien aineiden levitykseen sopiville pinnoille Airless-periaatteella.

4. Kuvaus

Maaliruisku koostuu paarakenneosista:

m lImasuutin (portaattomasti sdadettéva) [1-13]

m Ainesuutin, ilmasuuttimeen kiinnitetty (ainesuutin ei sisally toimituk-
seen) [1-13].

m Vetokahva, jossa vetolukitus [1-6]

m Ruiskun runko [1-7]

m Suutinpda ja aineen syo6ttdputki [1-11]

m Portaaton py6ro-/viuhkasadesaato [1-2]

m lImamikrometri [1-4]
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m Paineilmaliitanta ja kiertoliitos [1-8]

m Aineliitanta ja kierreliitos [1-10]

5. Toimituksen sisaltd

m Maaliruisku ilman ainesuutinta
m Tyokalusarja

m Ripustuslenkki

m Ainesuodatin 100 msh (yhdysrakennettu ainesuodatinkoteloon)

m Kayttdohje

6. Rakenne

6.1. Maaliruisku

[1-1] Ripustuskoukku

[1-2] Portaaton py6ro-/viuhkasa-
desaato

[1-3] Paatyruuvi

[1-4] llmamikrometri

[1-5] Illmamikrometrin lukitusruuvi

[1-6] Vetokahva, jossa
vetolukitus

[1-7] pistoolin runko

[1-8] Paineilmaliitéanta ja kierto-

liitos
6.2. Tydkalusarja

[2-1] Kiintoavain (kitaleveys 4)
[2-2] Ulosvedin
[2-3] Puhdistusharja

7. Tekniset tiedot

[1-9]
[1-10]
[1-11]

[1-12]
[1-13]

[2-4]
[2-5]
[2-6]

Ainesuodatinkotelo
Aineliitanta ja kiertoliitos
Suutinpaa ja aineen
syo6ttéputki

Kosketussuoja
Suutinsarja sis. ilmasuutin,
ainesuutin ilmasuuttimeen
kiinnitettyna (ainesuutin ei
sisélly toimitukseen)

Pistoavain (kitaleveys 7)
SATA -yhdistelmatydkalu
SATA -yleisavain

SATAjet 4800 K spray mix

Ruiskun suositeltu tulopaine 2,0 bar - 3,0 bar
Ruiskun maks. tulopaine 10,0 bar

Maks. ainepaine 250,0 bar
Viuhkasadesuuttimen ilmankulutus 120 NI/min

(3,0 bar/43,5 psi tulopaineessa)

Pyorésadesuuttimen ilmankulutus 310 Nl/min

(3,0 bar/43,5 psi tulopaineessa)

Ruiskutettavan aineen maks. lampétila 60 °C
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SATAjet 4800 K spray mix

Suositeltu ruiskutusetaisyys 18 cm - 25 cm
Paineilmaliitanta 1/4* ulkokierre
Materiaaliliitanta M16x1,5
Paino ainesuodattimen ja ainesuuttimen kanssa 760 g

8. Asentaminen

A Varoitus!

Irtoavat osat ja ulostuleva aine aiheuttavat loukkaantumisvaaran.
Korkea kayttdpaine voi irrottaa odottamatta osia aineliitdnnan alueella
tai ainetta voi tulla sielté ulos.

- Mitoita kaikki aineliitdnnan alueella olevat rakenneosat maksimille
kayttopaineelle.

— Kayta SATA:n aineletkuja.

A Varoitus!

Irtoavat osat ja ulostuleva aine aiheuttavat loukkaantumisvaaran.
Jos asennustditd suoritetaan laite paineilmaverkkoon ja ainesyo6ttéon
litettynd, komponentteja voi irrota ja ainetta paasta ulos odottamatta.
— Irrota maaliruisku ennen kaikkia asennustéita paineilmaverkosta ja
ainesyo6tosta.

— Katkaise jarjestelmasta paine.

& Huomio!

Léyhien ruuvien aiheuttamat vauriot
Léyhat ruuvit voivat aiheuttaa rakenneosien vaurioita tai toimintahairi6i-
ta.

— Kirista kaikki ruuvit kasin ja tarkista, ovatko ne tiukasti paikallaan.

m Katkaise paineilmansy6ttd paineilmaliitantdan [1-8] ja ainesyottd ainelii-
tantaan [1-10] ennen kaikkia asennustoita.
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8.1. Ainesuuttimen asennus

[ [i] | onje!

Valittava ainesuutin (ei sisally toimitukseen) on asennettava ennen maa-
liruiskun ilmasuuttimen ensikayttoa.

m Ruuvaa kosketussuojalla varustettu ilmasuuttimen rengas [3-1] kasin
auki ja irrota se yhdessa ilmasuuttimen [3-2] kanssa.

m Aseta ainesuutin [3-3] ilmasuuttimeen. Huomioi uran suunta sokkaa
kohti.

m Aseta kosketussuojalla varustettu ilmasuuttimen rengas yhdessa il-
masuuttimen ja ainesuuttimen kanssa paikoilleen ja ruuvaa kéasin kiinni.

8.2. Nupillisen kdantdsuuttimen asennus

m Ruuvaa kosketussuojalla varustettu ilmasuuttimen rengas [4-1] kasin
auki ja irrota se yhdessa ilmasuuttimen [4-3] kanssa.

m Aseta tiiviste [4-4] iimasuuttimeen oikeaan asentoon.

m Aseta nupillinen kadantésuutin [4-2] ilmasuuttimeen.

m Aseta kosketussuojalla varustettu ilmasuuttimen rengas yhdessa
ilmasuuttimen, ainesuuttimen ja tiivisteen kanssa paikoilleen ja ruuvaa
kasin kiinni. Kiinnita kiinniruuvatessasi huomiota nupillisen kdantdsuutti-
men asentoon tiivisteeseen nahden.

9. Kayttd

& Huomio!

Léyhien ruuvien aiheuttamat vauriot

Léyhéat ruuvit voivat aiheuttaa rakenneosien vaurioita tai toimintahairi6i-
ta.

— Kirista kaikki ruuvit kasin ja tarkista, ovatko ne tiukasti paikallaan.

9.1. Ensikayttdéoénotto

Maaliruiskut toimitetaan valmiiksi asennettuina. Valittava ainesuutin on
asennettava (katso luku 8.1 tai 8.2).

Kun olet poistanut laitteen pakkauksesta, tarkasta:

m Onko maaliruisku vaurioitunut.

m Onko toimitussisaltd taydellinen (katso luku 5).
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& Huomio!

Likainen paineilma aiheuttaa vahinkoja

Likaisen paineilman kayttd voi aiheuttaa toimintahairigita.

— Kayta puhdasta paineilmaa. Esimerkiksi SATA-suodattimen 444 (tuo-
tenro 92296) kautta.

m Tarkista, ovatko kaikki ruuvit tiukasti paikoillaan.

m Kiristd esisuutin tiukalle.

m Liita ruiskutusilmaletku paineilmaliitantaan [1-8].

m Liité aineletku aineliitantaan [1-10].

m Huuhdo ainekanava sopivalla puhdistusnesteella (katso luku 11).

9.2. Normaalikayttd

Huomioi/tarkasta seuraavat kohdat ennen jokaista kayttdkertaa maaliruis-

kun turvallisen kaytdén takaamiseksi:

m Tarvittava paineilman tilavuusvirta, aineen tilavuusvirta, aineen ja ruis-
kutusilmanpaine on taattu.

m Kaytetdan puhdasta paineilmaa.

Ainesy6tdn saatd

m S3ada suurpainepumpulle tarvittava aineen syéttdpaine.

Sumutuspaineen saato

Maaliaineen sumutus toteutetaan Airless-periaatteella. Aine johdetaan

korkean paineen alaisena suuttimeen, ruiskutetaan sen tullessa ulos ja

ainesuuttimen geometria muodostaa ruiskutuskuvion.

[ li] |ohje!

Ellei ruiskutussateen muodostamiseen riittdvaa ainepainetta saavuteta,
aineen kuljetuspainetta on nostettava.

m Saada ainepaine tarvittavaan tulopaineeseen.

Ruiskutussateen saataminen

Ainesuuttimen geometria maarittelee ruiskutussateen leveyden ja ruisku-

tuskulman. Ruiskutusmuotoa voidaan mukauttaa lisadmalla paineilmaa

ilmasuuttimen kautta.

m Pyodrésade voidaan saataa pyoro- ja viuhkasadesaatoa (B) [5-1] kaan-
tamalla.

m lIman tilavuusvirtaa voidaan s&ataa ilmamikrometrilla [5-2].

Maalaaminen
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[ [i] | onje!

Kayta maalattaessa vain tyovaihetta varten tarvittavaa ainemaaraa.
Huomioi maalattaessa tarpeellinen ruiskutusetaisyys. Kun lopetat maa-
lauksen, varastoi aine asianmukaisesti tai havita se.

m Sailyta sopiva ruiskutusetaisyys.

m Varmista ruiskutusilman sy6tto ja ainesyotto.

m Vapauta maaliruiskun kahvalukitus [6-1] vetokahvasta [6-2].
m Veda vetokahvasta [7-1] taysilla maalaamista varten.

m Ohjaa maaliruiskua kuvan [7-2] mukaisesti.

Maalaustoimenpiteen paattaminen

m Varmista maaliruiskun vetokahva [6-2] kahvalukituksella [6-1].

m Jos maalaustoimenpide paattyy tai suunnitellaan pidempaa maalaus-
taukoa, katkaise ruiskutusilma ja ainesy6ttd ja noudata hoito- ja saily-
tysohjeita (katso luku 11).

10. Huolto ja kunnossapito

A Varoitus!

Irtoavat osat ja ulostuleva aine aiheuttavat loukkaantumisvaaran.
Jos huoltotdita suoritetaan laite paineilmaverkkoon ja ainesy6ttdon liitet-
tyna, komponentteja voi irrota ja ainetta paasta ulos odottamatta.

— Irrota maaliruisku ennen kaikkia huoltotdita paineilmaverkosta ja ai-
nesyotosta.

— Katkaise jarjestelmasta paine.

Maaliruiskun ainetta kuljettava alue seka ainesyo6tto ja letkut ovat kor-
kean paineen alaisia (jopa 250 bar).
— Mitoita letkut ja litdntajarjestelmat sen mukaan.

Seuraavassa luvuissa on kuvailtuna maaliruiskun huolto ja kunnossapito.

Ainoastaan koulutettu ammattihenkilékunta saa tehda huolto- ja kunnos-

sapitotdita.

m Katkaise paineilmansy6ttd paineilmaliiténtaan [1-8] ja ainesydttd ainelii-
tantdan [1-10] ennen kaikkia huolto- ja kunnossapitotoita.

Varaosia on saatavilla kunnossapitoa varten (katso luku 16).

10.1. Suutinosien vaihto

Ainesuuttimen irrottaminen
m Ruuvaa kosketussuojallinen ilmasuuttimen rengas [8-1] kasin irti.
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m Irrota ilmasuutin [8-2] yhdessa ainesuuttimen [8-3] kanssa.

Esisuuttimen, kovametallikuulakarjen ja varineulan irrottaminen

m Ruuvaa esisuutin [8-4] irti SATA-yleisavaimella.

m Ruuvaa kantaruuvi [8-8] iirti SATA -yhdistelmaavaimella.

m Irrota jousi [8-7].

m Ruuvaa kovametallikuulakarki (kitaleveys 4) [8-5] irti SATA-ruuvimeis-
selilld (pida ruuvimeisselid naulan paata vasten).

m Irrota vérineula [8-6].

Uuden esisuuttimen, kovametallikuulakarjen ja varineulan asentaminen

é Huomio!

Vaaran asennusjarjestyksen aiheuttamat vauriot
Komponentit voivat vaurioitua, jos ne asennetaan vaarassa jarjestykses-
sa.

— Noudata oikeaa asennusjarjestysta.

m Tyoénna uusi varineula [8-6] paikalleen.

m Ruuvaa uusi kovametallikuulakarki [8-5] ruuvimeisselilla varineulaan
(pida ruuvimeisselia naulan paata vasten).

m Tybénna varineulaa taaksepain.

m Ruuvaa uusi esisuutin [8-4] kiinni SATA -yleisavaimella.

m Asenna jousi [8-7].

m Ruuvaa kantaruuvi [8-8] ikiinni SATA -yhdistelmaavaimella.

Uuden ainesuuttimen asentaminen

[ li] |ohje!

Kayta kaantokytkimen sisaltdvassa ainesuuttimessa esisuutinta il-

masuuttimessa. Huomioi uran suunta sokkaa kohti.

m Aseta ainesuutin [8-3] ilmasuuttimeen [8-2]. Huomioi uran suunta
sokkaa kohti.

m Aseta kosketussuojalla varustettu ilmasuuttimen rengas [8-1] ilmasuut-
timen ja ainesuuttimen kanssa paikoilleen ja ruuvaa kasin kiinni.

10.2. Suutinpéén vaihto

Suutinpaan irrottaminen

m Suorita tydvaiheet ,Ainesuuttimen irrottaminen® ja ,Esisuuttimen, kova-
metallikuulakarjen ja varineulan irrottaminen” (katso luku 10.1).

m Ruuvaa suutinpdan mutteri [9-1] irti SATA -yleisavaimella.

m Ruuvaa ruuvi [9-3] irti pidikelevystéa [9-2].
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m Ripusta pidikelevy ja irrota suutinpaa [9-4].

m Irrota o-renkaat [9-5].

Uuden suutinpdén asennus

m Puhdista tiiviste- ja tukipinnat [9-6].

m Asenna uudet o-renkaat [9-5].

m Aseta uusi suutinpaa [9-4] oikein paikalleen ja ripusta pidikelevy [9-2].

m Ruuvaa ruuvi [9-3] pidikelevyyn.

m Ruuvaa suutinpaan mutteri [9-1] kiinni SATA -yleisavaimella.

m Suorita tydvaiheet ,Uuden esisuuttimen, kovametallikuulakarjen ja
varineulan asentaminen® ja ,Uuden ainesuuttimen asentaminen” (katso
luku 10.1).

10.3. limanjakorenkaan vaihtaminen
Ennen ilmanjakorenkaan vaihtoa ja sen vaihdon jalkeen taytyy suorittaa
"Suutinosien vaihto" -luvun tyévaiheet (katso luku 10.1).

limanjakorenkaan purkaminen

& Huomio!

Vaaran tydkalun kaytté aiheuttaa vaurioita

limanjakorengas on kiinnitettyna suutinpaahan. Liika voimankaytto voi
vahingoittaa suutinpaaté. SATA-ulosvetimen luiskahtaminen voi aiheut-
taa vammoja.

— Kayta tyokasineita.

— Kayta SATA-ulosvedintad aina kehosta poispain kdannettyna.

— Veda ilmanjakorengas tasaisesti irti suutinpaasta.

m Suorita tyovaiheet ,Ainesuuttimen irrottaminen® ja ,Esisuuttimen, kova-
metallikuulakarjen ja varineulan irrottaminen® (katso luku 10.1).

m Veda ilmanjakorengas irti SATA-ulosvetimella [10-1].

m Tarkista suutinpaan [10-2] tiivistyspinnat vaurioiden ja epapuhtauksien
varalta, puhdista tarvittaessa tai vaihda suutinpddkokoonpano.

Uuden ilmanjakorenkaan asentaminen

m Aseta suutinpddhan uusi ilmanjakorengas. lIimanjakorenkaan alapuolel-
la oleva tappi téytyy kohdistaa tuolloin [10-3] vastaavasti.

m Paina ilmanjakorengas tasaisesti paikoilleen.

m Suorita tydvaiheet ,Uuden esisuuttimen, kovametallikuulakarjen ja
varineulan asentaminen® ja ,Uuden ainesuuttimen asentaminen® (katso
luku 10.1).
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10.4. Vetokahvan vaihto

Vetokahvan irrottaminen

m Veda pidatinrengas [11-5] irti.

m Veda kahvan pultti [11-3] irti.

m Irrota vetokahva [11-4].

m Irrota jousilaatta [11-1] ja muovilaatta [11-2].

Uuden vetokahvan asentaminen

m Aseta vetokahva [11-4] paikalleen ja tydénna jousilaatta [11-1] ja muovi-
laatta [11-2] ruiskun rungon ja vetokahvan valiin.

m Tyoénna kahvan pultti [11-3] vetokahvan, laattojen ja ruiskun rungon
1api.

m Asenna pidatinrengas [11-5] paikalleen.

10.5. Véarineulan tiivisteen vaihto

Varineulan tiivistepidikkeiden purkaminen

m Suorita tydvaiheet ,Ainesuuttimen irrottaminen® ja ,Esisuuttimen, kova-
metallikuulakarjen ja varineulan irrottaminen® (katso luku 10.1).

m Ruuvaa vérineulan tiivistepidike [12-1] irti SATA -yleisavaimella
[12-3] ja -pistoavaimella (kitaleveys 7) [12-2].

m Tarkasta varineulan tiivistepidike vaurioiden ja epapuhtauksien varalta,
puhdista tai vaihda ne tarvittaessa.

Varineulan uusien tiivistepidikkeiden asentaminen

m Kiinnita uusi vérineulan tiivistepidike [12-1] Loctite 242 -limalla ja ruu-
vaa kiinni SATA -yleisavaimella [12-3] ja -pistoavaimella (kitaleveys 7)
[12-2].

m Suorita ty6vaiheet ,Uuden esisuuttimen, kovametallikuulakarjen ja
varineulan asentaminen® ja ,Uuden ainesuuttimen asentaminen® (katso
luku 10.1).

10.6. limamikrometrin, ilmamannan ja tiivistepidikkeen vaihto

llImamikrometrin, ilmamannan ja tiivistepidikkeen irrottaminen

m Suorita tyovaiheet ,Ainesuuttimen irrottaminen® ja ,Esisuuttimen, kova-
metallikuulakarjen ja varineulan irrottaminen” (katso luku 10.1).

m Suorita tyovaiheet ,Suutinpaan irrottaminen® (katso luku 10.2).

m Suorita tyovaiheet ,Vetokahvan irrottaminen® (katso luku 10.4).

m Ruuvaa lukitusruuvi [13-1] irti alkuperaiselld SATA -yhdistelmatydkalul-
la [13-2].

m Veda ilmamikrometri [14-2] irti.

m Irrota ilmamannan jousi [14-1] ja ilmamannan paa [14-3].
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m Veda ilmamannan varsi [14-4] irti.

m Ruuvaa tiivistepidike [15-2] irti SATA -yhdistelmatyokalulla (kitaleveys
4) [15-1].

m Tarkasta ilmamannanvarsi sen irrottamisen jalkeen, tarvittaessa puh-
dista tai jos se on vaurioitunut (esim. naarmuja tai vaantynyt), vaihda
uuteen.

Uuden ilmamikrometrin, iimamannan ja tiivistepidikkeen asennus

A Varoitus!

Irtoavat osat ja ulostuleva aine aiheuttavat loukkaantumisvaaran.
llImamikrometri voi lentaa odottamatta ulos maaliruiskusta.

— Varmista ilmamikrometrin oikea kohdistus, kun ruuvaat lukitusruuvin
Kiinni.

— Tarkista, etta lukitusruuvi on tiukasti kiinni.

m Ruuvaa uusi tiivistepidike [15-2] kiinni SATA -yhdistelmatydkalulla
(kitaleveys 4) [15-1].

m Voitele uusi iimamannanvarsi [14-4] SATA-suurtehorasvalla (tuotenro
48173) ja asenna paikalleen. Huomioi asennussuunta.

m Aseta uusi ilmamannan jousi [14-1] ja uusi iimamannan paa [14-3]
paikoilleen.

m Voitele uusi ilmamikrometri [14-2] SATA-suurtehorasvalla (tuotenro
48173) ja asenna paikalleen. Huomioi asennussuunta.

m Ruuvaa lukitusruuvi [13-1] tiukasti kiinni alkuperaisellda SATA -yhdistel-
matydkalulla [13-2].

m Suorita tydvaiheet ,Uuden vetokahvan asentaminen® (katso luku 10.4).

m Suorita tyovaiheet ,Uuden suutinpdan asennus* (katso luku 10.2).

m Suorita tyovaiheet ,Uuden esisuuttimen, kovametallikuulakarjen ja
varineulan asentaminen® ja ,Uuden ainesuuttimen asentaminen® (katso
luku 10.1).

10.7. Pyodr6- ja viuhkasddesaadon karojen vaihtaminen

Karojen purkaminen

m Ruuvaa uppokantaruuvi [16-1] irti SATA -yhdistelmatydkalulla.

m Veda pyalletty nuppi [16-2] irti.

m Ruuvaa kara [16-3] irti SATA -yleisavaimella (kitaleveys 12).

Uusien karojen asentaminen

m Aseta uusi kara [16-3] paikalleen ja ruuvaa se kiinni SATA -yleisavai-
mella (kitaleveys 12).
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m Sijoita pyalletty nuppi [16-2] paikalleen.
m Varmista uppokantaruuvi [16-1] Loctite 242 -liimalla ja ruuvaa kasikirey-
delle SATA -yhdistelmatyokalulla.

10.8. Ainesuodattimen vaihto

A Varoitus!

Irtoavat osat ja ulostuleva aine aiheuttavat loukkaantumisvaaran.
Maaliruiskun kayttd ilman ainesuodatinta aiheuttaa tiivistetoiminnon
rikkoutumisen.

— Maaliruiskun saa ottaa kayttéon vain ainesuodatin asennettuna.

Ainesuodattimen irrottaminen

m Ruuvaa ainesuodatinkotelo [17-2] irti SATA-yleisavaimella (kitaleveys
19). Pida kierreosasta [17-1] kiinni kiintoavaimella (kitaleveys 14).

m Irrota ainesuodatin [17-1].

Uuden ainesuodattimen asentaminen

m Aseta ainesuodatin [17-1] ainesuodatinkoteloon [17-2].

m Ruuvaa ainesuodatinkotelo kiinni ja kiristé kasikireydelle SATA-yleis-
avaimella (kitaleveys 19). Pida kierreosasta [17-1] kiinni kiintoavaimella
(kitaleveys 14).

10.9. Ripustusjarjestelméan vaihto
Ripustuskoukku on valmiiksi asennettuna oleva ripustusjarjestelma. Se
voidaan tarvittaessa vaihtaa mukana toimitettuun ripustuslenkkiin.

Ripustusjarjestelman irrottaminen
m Ruuvaa uppokantaruuvi [18-1] irti SATA -yhdistelmatydkalulla.
m Irrota ripustuskoukku [18-2].

Uuden ripustusjarjestelman asentaminen

m Aseta ripustuslenkki [18-3] paikalleen.

m Ruuvaa uppokantaruuvi [18-1] k&sikireydelle SATA -yhdistelmatydka-
lulla.

11. Hoito ja sailyttdminen

Maaliruiskua taytyy sen toiminnan takaamiseksi kasitella huolella ja huol-
taa ja hoitaa sdanndllisesti. Puhdista maaliruisku jokaisen kayttdkerran
jalkeen ja tarkista sen toiminta ja tiiviys. Kuivaa koko maaliruisku puhdis-
tuksen jalkeen puhtaalla paineilmalla ja voitele likkuvat osat SATA-ruisku-
rasvalla (tuotenro 48173).
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A Varoitus!

Irtoavat osat ja ulostuleva aine aiheuttavat loukkaantumisvaaran.
Jos puhdistustoéita suoritetaan laite paineilmaverkkoon ja ainesyottoon
litettyna, komponentteja voi irrota ja ainetta paasta ulos odottamatta.
— Irrota maaliruisku ennen kaikkia puhdistustéitd paineilmaverkosta ja
ainesyo6tosta.

& Huomio!

Vaaran puhdistusaineen aiheuttamat vauriot
Maaliruisku voi vaurioitua, jos kaytetdan sydvyttavia puhdistusaineita.
— Syodvyttavia puhdistusaineita ei saa kayttaa.

Puhdistukseen saa kayttda vain soveltuvia puhdistusnesteita.

— Kéayta neutraalia puhdistusnestettd, jonka pH-arvo on 6-8.

— Happoja, lipeita, eméaksia, maalinpoistoaineita, sopimattomia uusioai-
neita tai muita syévyttavia puhdistusaineita ei saa kayttaa.

Maaliruiskun upottaminen puhdistusnesteeseen aiheuttaa ruostumisvaa-
ran.
— Maaliruiskuja ei saa upottaa puhdistusnesteeseen.

Véaarat puhdistustydkalut voivat vahingoittaa reikia ja heikentaa ruisku-
tussadetta.

— Kayta vain SATA-puhdistusharjoja.

— Al& koskaan kayta ultradénipuhdistuslaitetta.

12. Suutinkatsaus

Ainesuutin Tekniset tiedot

Suuttimen [Tuoten- |@ mm |@ tuu- |Kulma |Leve- |Virtaama NI/

nro ro maa ys cm [min, 70 bar
(1015 psi)

1840 23044| 0,18| 0,007 40° 180,16

2325 7328| 0,23| 0,009 25° 140,23

2350 7435 0,23| 0,009 50° 2210,23
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Ainesuutin Tekniset tiedot
Suuttimen | Tuoten- |@ mm |J tuu- [Kulma |Leve- |Virtaama NI/
nro ro maa ys cm [min, 70 bar
(1015 psi)
2360 74922| 0,23| 0,009 60° 2410,23
2825 16998| 0,28| 0,011 25° 140,30
2850 50906| 0,28 0,011 50° 2210,30
2865 13771 0,28 0,011 65° 260,30
3325 20206| 0,33| 0,013 25° 140,45
3350 50898| 0,33| 0,013 50° 2310,45
3365 13789| 0,33| 0,013 65° 280,45
3375 74930| 0,33| 0,013 75° 32(0,45
3390 73742| 0,33| 0,013 90° 40|0,45
3825 13797 0,38| 0,015 25° 150,61
3850 7344| 0,38| 0,015 50° 250,61
3882 74948| 0,38| 0,015 82° 340,61
4650 19307 0,46| 0,018 50° 25(0,95
4682 74955| 0,46| 0,018 82° 350,95
5370 150276 0,53| 0,021 70° 331,28
6050 17004| 0,60 0,024 50° 311,59
Kaantosuutin
2550 207548| 0,25 0,010 20/50°| 14/22|0,25
3050 207555 0,30| 0,012 20/50°| 14/22|0,38
3550 207563| 0,35| 0,014 20/50°| 14/24(0,50
4050 207571 0,40 0,016 20/50°| 14/25|0,70
Virtaama

Taulukossa nakyvat virtaamamaarat NL/min / 70 bar (1015 psi) perustu-
vat veteen (20 ° C), ja ne vaihtelevat eri tiheyksissa ja viskositeeteissa.
Leveys

Annettu leveys (ruiskutusleveys) perustuu ruiskutussuuttimen ja maalatta-
van kohteen valiseen 30 cm (11,8 tuumaa) etaisyyteen paallystysaineen
paallystysviskositeetilla 20 DIN 4/s.

13. Hairiot

Vain koulutettu ammattihenkilékunta saa korjata jaljempana kuvailtuja
hairioita.
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Ellei hairiéta voi poistaa kuvaillulla korjaavalla toimenpiteella, laheta maa-

liruisku SATAN asiakaspalveluun.

Hairioé

Syy

Toiminta

Esi- tai ainesuuttimen
epatiiviys.

Esisuuttimen epapuh-
taudet estavat tiivis-
tyksen.

Puhdista esisuutin
liuottimessa tai sopi-
vassa puhdistusai-
neessa, puhalla kui-
vaksi, vaihda esisuutin.

Ruiskutettavaa ainetta
tulee ulos varineulan
tiivisteen takaa suutin-
paan mutterin kautta.

Varineulan tiiviste vial-
linen.

Vaihda véarineulan
tiivistepidike uuteen
(katso luku 10.1).

Sirpinmuotoinen ruis-
kutusmalli.

Torvireika tukossa.

Puhdista ilmasuutin
(katso luku 11).

Ruiskutuskuvio liian
pieni, vino, yksinker-
tainen tai hajanainen.

Ainesuutin (mahd.
ilmasuutin) likainen.

Puhdista ilma- tai aine-
suutin (katso luku 11).
Saada ruiskutusmuoto
ainesuuttimen kautta.

Ainesuutin tukossa.

Poista tukos SA-
TA-puhdistussuuttimel-
la (tuotenro 92296).

liImasuuttimesta tulee
ilmaa, kun maaliruisku
on laskettuna alas.

llmamanta viallinen tai
likainen.

Puhdista (katso

luku 11) tai vaihda
(katso luku 10.6) ilma-
manta.
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Hairi6é

Syy

Toiminta

Epétasainen
ruiskutussade.

Esisuutinta ei ole ruu-
vattu riittdvan tiukalle.

Kirista esisuutinta.

llmanjakorengas likai-
nen tai vaurioitunut.

Vaihda ilmanjakoren-
gas uuteen (katso
luku 10.3).

limasuutin 16yhalla.

Kirista ilmasuuttimen
rengas kasitiukkuu-
teen.

lima- ja esisuuttimen

valinen tila on likainen.

Puhdista valitila.

Esi- ja/tai ainesuutin
likainen.

Puhdista esi- ja aine-
suutin. Huomioi uran
suunta sokkaa kohti.

Esi- ja/tai ainesuutin
vaurioitunut.

Vaihda esi- ja ainesuu-
tin (katso luku 10.1).
Huomioi uran suunta
sokkaa kohti.

Ruiskutettavan aineen
virtauspaine ei ole
muuttumaton.

Korjaa ruiskutettavan
aineen virtauspainetta.

Puhdista (katso

luku 11) tai vaihda
(katso luku 10.8) aine-
suodatin.

Ruiskutuksen jakaan-
tuminen (lohenpyrsto).

Liian korkea sumutus-
paine.

Alenna sumutuspai-
netta.

Aine liian ohutta tai
ainetta liilan vahan.

Nosta ainepainetta.

Ainetta levitetaan kes-
kelle liian paksulti.

Liikaa ainetta.

Alenna ainepainetta.

Aine saadetty liian
paksuksi.

Ohenna ainetta.

Liian alhainen sumu-
tuspaine.

Nosta sumutuspainet-
ta.
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14. Havittdminen

Havita taysin tyhjennetty maaliruisku hyotyjatteend. Havita ruiskutettavan
aineen ja irrotusaineen jadmat asianmukaisella tavalla maaliruiskusta eril-
1da8n ymparistdvahinkojen valttdmiseksi. Noudata paikallisia maarayksia!

15. Asiakaspalvelu

Lisatarvikkeet, varaosat ja tekninen tuki ovat saatavissa SATA-jalleen-
myyijaltasi.

16. Varaosat

[ [i] |ohje!

Mainittujen varaosien ohella kaikkia moduuliosia voidaan tilata varaosi-
na.

Aset. |Tuotenro |Nimitys Luku-
maara
[19-1] |207530 Kaantokytkimen jalkiasennussarja 1 sarja

[19-2] |228056 limasuuttimen rengas ja kosketussuoja |1 kpl
kaantokytkimelle

[19-3] |207522 Kaantokytkimen tiivisteyksikkod 1 kpl
[19-4] |228049 llmasuuttimen rengas sis. kosketussuoja |1 kpl
[19-5] |98459 llmasuutin, py6ré-/viuhkasade 1 kpl
[19-6] |98434 Esisuutin sis. kovametallisisadke 1 kpl
[19-7] |97824 limanjakorengas 3 kpl
[19-8] |98541 Kovametallikuulakarki 1 kpl
[19-9] |98525 Tiivisteen pidin 1 kpl
[19-10] |1014117 |O-rengas & 5,5 x 11,0 10 kpl.
[19-11] |1006388 |Ripustuskoukku, ripustuslenkki ja uppo- |1 sarja
kantaruuvi

[19-12] |1006362 |Kara, pyalletty nuppi ja uppokantaruuvi |1 sarja
[19-13] |77537 Vérineula ilman kovametallikuulakérked |1 kpl
98772 Vérineula [19-13] sis. kovametallikuula- |1 kpl

karki [19-8]
[19-14] {18341 Varineulan painejousi 1 kpl
[19-15] [1014109 |Paatyruuvi 1 kpl

[19-16] |1014092 |llmam&nnanvarsi 1 kpl
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Aset. |Tuotenro |Nimitys Luku-
maara
[19-17] |82636 Tiivisteen pidin 1 kpl
[19-18] |1014125 |Suutinpdan mutteri 1 kpl
[19-19] |1006370 |Suutinpaa ja aineen syo6ttoputki 1 sarja
[19-20] |211391 Lukitusruuvi 3 kpl
[19-21] |133991 ilmamannan paa 3 kpl
[19-22] |27813 llmamannan jousi 1 kpl
[19-23] |1014133 |limamikrometri 1 kpl
[19-24] |12260 Ainesuodatin 60 msh 4 kpl
12278 Ainesuodatin 100 msh 4 kpl
74856 Ainesuodatin 200 msh 4 kpl
[19-25] |1014076 |Ainesuodatinkotelo kok. sis. kiertoliitos 1 kpl
[19-26] |19745 Kiertonivel 1 kpl
[19-27] |1014084 |liipaisinsarja 1 kpl

| =] | Sisaltyy korjaussarjaan (tuote Nro 1006940)

17. EU-vaatimustenmukaisuusvakuutus

Vakuutamme, etta jaliempana mainittu markkinoille tuomamme tuote on
suunnittelultaan, rakenteeltaan ja tyypiltdan EU-direktiivin 2014/34/EU
yleisten turvavaatimusten seka ilmoituksen ajankohtana voimassa olevien
muutosten mukainen ja etta sitd voidaan kayttda EU-direktiivin 2014/34/
EU mukaisesti réjahdysvaarallisissa tiloissa (ATEX), liite X, B.

Valmistaja

SATA GmbH & Co. KG
Domertalstralle 20
D-70806 Kornwestheim

Tuotteen nimi
m SATAjet 4800 K spray mix

ATEX-merkinta
112 G T60°CX

Asiaankuuluvat EY-direktiivit
m EU-konedirektiivi 2006/42/EY
m EU-direktiivi 2014/34/EU rajahdysvaarallisissa tiloissa kaytettavien
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laitteiden ja suojajarjestelmien maardysten mukaisesta kaytosta
Sovelletut yhdenmukaistetut standardit:
m DIN EN 1127-1:2011
m DIN EN 13463-1:2009
= DIN EN ISO 12100:2011
m DIN EN 1953:2013
Sovelletut kansalliset standardit
= DIN 31000:2011
Direktiivin 2014/34/EU liitteen VIIl mukaan vaadittavat asiakirjat séilyte-
tédan 10 vuoden ajan ilmoitetussa laitoksessa numero 0123 asiakirjanu-
merolla 70023722.

Kornwestheim, 01.07.2014

Albrecht Kruse
Toimitusjohtaja
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A®  |Alire avant I'utilisation !

Lire le présent mode d'emploi, attentivement et intégralement, avant la
mise en service et l'utilisation. Respecter les consignes de sécurité et
avertissements sur les dangers !

Toujours conserver le présent mode d'emploi a proximité du produit ou a
un endroit accessible par tous a tout moment !

1. Informations générales

Ce mode d'emploi comporte des informations importantes pour I'utilisation
du pistolet SATAjet 4800 K spray mix, ci-aprés nommeé le pistolet de pein-
ture. Il décrit également la mise en service, la maintenance, I'entretien et
le stockage, de méme que les remédes aux pannes.

1.1. Groupe cible

Ce mode d'emploi s'adresse aux

m peintres en batiment et en carrosserie.

m personnel qualifié de peinture dans les entreprises industrielles et
artisanales.

1.2. Avertissements de ce mode d'emploi

é Danger d'explosion !

[FR | BL | L] Mode d'emploi | frangais
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Cette remarque identifie un danger avec un haut risque qui aura pour
conséquence un décés immédiat ou des blessures graves s'il n'est pas
évité.

— Cette fleche renvoie a la mesure de précaution correspondante pour
éviter le danger.

A Avertissement!

Cette remarque identifie un danger avec un risque moyen qui aura
éventuellement pour conséquence un déces ou des blessures graves
s'il n'est pas évité.

— Cette fleche renvoie a la mesure de précaution correspondante pour
éviter le danger.

/\ |Attention!

Ce renseignement identifie un danger avec un risque faible, pouvant
avoir pour conséquence des blessures corporelles faibles a légeres s'il
n'est pas évité.

— Cette fléche renvoie a la mesure de précaution correspondante pour
éviter le danger.

lii |Renseignements!

Ce symbole renvoie a des recommandations d'application et a des
conseils pratiques pour la commande, l'exploitation, la maintenance et
la réparation.

1.3. Prévention des accidents

Il convient fondamentalement de respecter les consignes de prévention
des accidents générales et nationales ainsi que les instructions d'atelier et
de protection d'exploitation correspondantes.

1.4. Piéces de rechange, accessoires et piéces d'usure
Fondamentalement, seuls les pieces de rechange, les accessoires et les
piéces d'usure d'origine SATA doivent étre utilisés. Les accessoires qui
n'ont pas été livrés par SATA n'ont pas fait I'objet d'un contrdle et ne sont
pas approuveés. SATA décline toute responsabilité pour les dommages
résultant de I'utilisation de piéces de rechange, d'accessoires et de piéces
d'usure non approuvés.
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1.5. Garantie et responsabilité

Sont valables les Conditions Générales de Vente et de Livraison de SATA
et, le cas échéant, d'autres accords contractuels, ainsi que les lois corres-
pondamment en vigueur.

SATA n'assume aucune responsabilité

m en cas de non-respect du mode d'emploi,

en cas de recours a un personnel non qualifié,

en cas d'utilisation non-conforme du produit,

en cas de non utilisation de I'équipement de protection individuelle,

en cas de non utilisation d'accessoires et de piéces de rechange qui ne

sont pas d'origine,

m en cas de modifications ou de changements techniques non autorisé(e)
S,

m en cas d'usure naturelle.

m en cas de charge d'impact atypique,

m en cas de travaux de montage et de démontage mal effectués.

1.6. Directives appliquées, décrets et normes

Directive de machines CE 2006/42/EG

Directive 2014/34/UE

Appareils et systémes de protection pour une utilisation conforme a
l'usage prévu dans des zones a risques d'explosion

DIN EN ISO 12100:2011

Sécurité des machines, exigences générales.

DIN EN 1127-1:2011

Protection contre les explosions partie 1: bases et méthodologie.

DIN EN 1953:2013

Equipements d'atomisation et de pulvérisation pour produits de revéte-
ment — exigences de sécurité.

DIN EN 13463-1:2009

Matériels non électriques pour utilisation en atmospheres explosibles —
Partie 1 : prescriptions et méthode de base.

DIN 31000:2011

Principes généraux pour la conception de produits techniques conforme
aux exigences de sécurité.
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2. Renseignements de sécurité

Lire et respecter toutes les instructions mentionnées ci-dessous. L'inob-
servation ou un respect erroné peuvent étre a l'origine de dysfonctionne-
ments ou de blessures.

2.1. Exigences envers le personnel
Seuls les spécialistes et un personnel formé ayant lu et compris l'intégrali-
té du mode d'emploi sont habilités a utiliser le pistolet de peinture.

2.2. Equipement de protection individuelle (EPI)

Des vapeurs peuvent s'échapper pendant I'utilisation, la maintenance et

I'entretien du pistolet de peinture. Le niveau de pression sonore peut dé-

passer 85 dB(A) pendant I'utilisation.

m Lors de l'utilisation, de I'entretien et du nettoyage, toujours porter un
équipement de protection individuelle. L'équipement de protection
individuelle est composé d'une protection respiratoire, d'une protec-
tion oculaire, d'une tenue de protection, de gants de protection et de
chaussures de sécurité. Si nécessaire, porter également une protection
auditive.

2.3. Utilisation dans des zones a danger d'explosion

& Danger d'explosion !

Une utilisation incorrecte du pistolet de peinture peut entrainer la perte
de la protection antidéflagrante.

— Ne pas amener le pistolet de peinture dans des atmosphéres explo-
sibles de la zone Ex 0.

— Ne pas utiliser d'hydrocarbures homogénéisés sur base de solvants
ou de produits de nettoyage.

Le pistolet de peinture est homologué pour une utilisation/conservation
dans des atmosphéres explosibles des zones Ex 1 et 2.

Code de zone :

Ex 112 G T60°CX

EX Signe EX

Il Groupe d'appareils

2 Catégorie d'appareils

G Catégorie Gaz

T60°CX Catégorie de température
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2.4. Renseignements de sécurité

m Avant chaque utilisation, procéder a un test de fonctionnement et
d'étanchéité du pistolet de peinture.

m Ne jamais diriger le pistolet de peinture sur des étres vivants.

m Ne jamais utiliser le pistolet de peinture s'il est endommagé ou dans un
état incomplet.

m En cas d'endommagement, mettre immédiatement le pistolet de
peinture hors service et le débrancher du réseau d'air comprimé et de
I'alimentation en produit.

m Respectez les consignes de sécurité.

m Respectez les régles de prévention des accidents des associations
professionnelles (BGR 500).

3. Utilisation correcte

Le pistolet de peinture est destiné a I'application de peintures et de laques
ainsi que d'autres produits liquides adaptés sur des subjectiles appropriés
d'aprés le principe sans air.

4. Description

Le pistolet de peinture est constitué des composants principaux suivants :

m Buse d'air (positionnable en continu) [1-13]

m Buse a produit fixée dans le buse d'air (buse a produit non fournie)
[1-13].

m Gachette avec arrét de gachette [1-6]

m Corps du pistolet [1-7]

m Téte de buse avec conduit d'apport en matériau [1-11]

m Régulation jet rond/jet plat a variation continue [1-2]

m Micrometre d'air [1-4]

m Raccord d'air comprimé a articulation tournante [1-8]

m Raccord de produit a articulation tournante [1-10]

5. Contenu de livraison

m Pistolet de peinture sans buse a produit

m Kit d'outils

m (Eillet de suspension

m Filtre de produit 100 msh (intégré au carter du tuyau de produit)
m Mode d'emploi

6. Composition

6.1. Pistolet de peinture
[1-1] Crochet de suspension
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[1-2]
[1-3]
[1-4]
[1-5]
[1-6]

[1-7]
[1-8]

Réglage continu du jet
rond/plat

Vis de fermeture
Micrométre d'air

Vis de fixation du
micromeétre d'air
Gachette avec arrét de
gachette

Corps du pistolet
Raccord d'air comprimé a
articulation tournante

6.2. Kit d'outils

[2-1]
[2-2]
[2-3]
[2-4]
[2-5]
[2-6]

Clé a fourche (de 4)
Broche d'extraction
Brosse de nettoyage
Clé a douille (taille 7)
Outil combiné SATA
Clé universelle SATA

[1-9] Carter du tuyau de produit

[1-10] Raccord de produit a articu-
lation tournante

[1-11] Téte de buse avec apport
en matériau

[1-12] Protection contre les
contacts accidentels

[1-13] Jeu de buses avec buse
d'air, buse a produit fixée
dans la buse d'air (buse a
produit non fournie)



7. Données techniques
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SATAjet 4800 K spray mix

Pression recommandée a I'entrée du pistolet 2,0 bar - 3,0 bar

Pression maximale d'entrée au pistolet 10,0 bar

Pression de produit maximale 250,0 bar

Consommation d'air du jet plat 120 NI/min

(lors d'une pression d'entrée de 3,0 bar/43.5 psi)

Consommation d'air du jet rond 310 NI/min

(lors d'une pression d'entrée de 3,0 bar/43.5 psi)

Température maximale du produit a projeter 60 °C

Distance recommandée de pistolage 18 cm - 25 cm

Raccord d'air comprimé Filetage exte-
rieur 1/4"

Raccord de produit M16x1,5

Poids avec le filtre de produit et la buse a produit 760 g

8. Montage

A Avertissement!

chant ou une fuite de produit.

la pression de régime élevée.

sur la pression de régime maximale.

— Utiliser des tuyaux souples de matiere de SATA.

Risque de blessures causées par des composants se déta-

Des composants peuvent se détacher de maniéere inattendue ou du
produit peut s'échapper dans la zone du raccord de produit en raison de

— Dimensionner tous les éléments dans la zone du raccord de produit

A Avertissement!

chant ou une fuite de produit.

— Dépressuriser le systéeme.

Risque de blessures causées par des composants se déta-

Lors des travaux de montage avec connexion existante au réseau d'air
comprimé et a I'alimentation en produit, des composants peuvent se
désolidariser de maniére inattendue et du produit s'échapper.

— Débrancher le pistolet de peinture du réseau d'air comprimé et de
I'alimentation en produit avant tous les travaux de montage.




Mode d'emploi du SATAjet 4800 K spray mix [ER

& Attention!

Dommages diis aux vis desserrées

Les vis desserrées peuvent provoquer des endommagements des com-
posants ou des défauts de fonctionnement.

— Serrer toutes les vis a la main et en vérifier la bonne fixation.

m Avant tous les travaux de montage, couper l'alimentation en air com-
primé du raccord d'air comprimé [1-8] et I'alimentation en produit du
raccord de produit [1-10].

8.1. Montage de la buse a produit

|:IiZ| Renseignements !

Il faut monter la buse a produit choisie (non fournie) dans la buse d'air
du pistolet de peinture avant la premiére utilisation.

m Dévisser I'anneau de buse d'air protégé contre les contacts accidentels
[3-1] a la main et enlever ensemble avec la buse d'air [3-2].

m Insérer la buse a produit [3-3] dans la buse d'air. Veiller a I'orientation
de la rainure vers la broche de fixation.

m Installer I'anneau de buse d'air protégé contre les contacts accidentels
ensemble avec la buse d'air et la buse a produit et visser a la main.

8.2. Montage de la buse réversible a garrot

m Dévisser I'anneau de buse d'air protégé contre les contacts accidentels
[4-1] a la main et enlever ensemble avec la buse d'air [4-3].

m Insérer l'unité d'étanchéité [4-4] dans la buse d'air en position correcte.

m Insérer la buse réversible a garrot [4-2] dans la buse d'air.

m Installer I'anneau de buse d'air protégé contre les contacts accidentels
ensemble avec la buse d'air et I'unité d'étanchéité et visser a la main.
Observer la position de la buse réversible a garrot par rapport a l'unité
d'étanchéité en dévissant.

9. Fonctionnement

& Attention!

Dommages diis aux vis desserrées

Les vis desserrées peuvent provoquer des endommagements des com-
posants ou des défauts de fonctionnement.

— Serrer toutes les vis a la main et en vérifier la bonne fixation.
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9.1. Premiére mise en service

Le pistolet de peinture est fourni en I'état prémonté. La buse a produit
choisie doit étre intégrée (voir chapitre 8.1 ou 8.2).

Aprés le déballage, contrller :

m Pistolet de peinture endommagé.

m Fourniture compléte (voir le chapitre 5).

& Attention!

Dommages dus a l'air comprimé encrassé

L'utilisation d'air comprimé impur peut provoquer des dysfonctionne-
ments.

— Utiliser de I'air comprimé propre. Par exemple au moyen de filtres
SATA 444 (réf. 92296).

m Contréler la bonne fixation de toutes les vis.

m Bien serrer la pré-buse.

m Raccorder le flexible d'air de pulvérisation au raccord d'air de pulvérisa-
tion [1-8].

m Raccorder le tuyau souple de matiére au raccord de produit [1-10].

m Rincer le canal de produit avec un liquide de nettoyage approprié (voir
chapitre 11).

9.2. Mode régulé

Avant chaque utilisation, contrdler/respecter les points suivants pour ga-

rantir un travail sQr avec le pistolet de peinture :

m Le débit volumique de I'air comprimé nécessaire, le débit volumétrique
du produit, la pression du produit et la pression d'air de pulvérisation
sont assurés.

m de l'air comprimé propre est utilisé.

Réglage de I'alimentation en produit
m Régler la pression de refoulement du produit nécessaire sur la pompe
haute pression.

Réglage de la pression de pulvérisation

La pulvérisation du produit de peinture s'effectue d'aprés le principe sans
air. Le produit est dirigé jusqu'a la buse avec une pression éleveée, pul-
vérisé au niveau de la sortie et le motif de pulvérisation est réalisé via la
géomeétrie de la buse a produit.
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[Iﬂ Renseignements !

Si la pression de produit ne suffit pas a créer le jet de pulvérisation né-
cessaire, il convient d'augmenter la pression de refoulement du produit.

m Régler la pression de produit sur la pression d'entrée nécessaire.

Ajuster le jet

La largeur du jet de pulvérisation et I'angle de pulvérisation sont définis

via la géométrie de la buse a produit. L'adaptation de la forme du jet est

possible via I'ajout d'air comprimé au niveau de la buse d'air.

m Le réglage du jet rond s'effectue en tournant la régulation de jet rond et
jet plat (B) [6-1].

m Le réglage du débit d'air est possible via le micrométre d'air [5-2].

Peindre

EE Renseignements !

Pour la peinture, utiliser exclusivement la quantité de produit nécessaire
pour l'étape de travail.

Lors de l'application de peinture, veiller a respecter la distance de pulvé-
risation nécessaire. A lissue, entreposer ou éliminer le produit dans les
regles de l'art.

m Respecter la distance de pulvérisation nécessaire.

m Assurer |'alimentation en air de pulvérisation et I'alimentation en produit.

m Déverrouiller la gachette [6-2] du pistolet de peinture avec arrét de
gachette [6-1] .

m Détendre la gachette complétement pour appliquer la peinture [7-1].

m Guider le pistolet de peinture suivant [7-2].

Terminer le processus de peinture

m Verrouiller la gachette [6-2] du pistolet de peinture avec arrét de ga-
chette [6-1] .

m Si le processus de peinture est terminé ou si une longue pause de pein-
ture est prévue, couper l'air de pulvérisation et I'alimentation en produit
et prendre en compte les instructions relatives au soin et a I'entrepo-
sage (voir chapitre 11).
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10. Entretien et maintenance

A Avertissement!

Risque de blessures causées par des composants se déta-
chant ou une fuite de produit.

Des composants peuvent se détacher de maniére inattendue ou du
produit peut s'échapper lors des opérations de maintenance quand
la connexion au réseau d'air comprimé et a l'alimentation du produit
restent branchées.

— Débrancher le pistolet de peinture du réseau d'air comprimé et de
I'alimentation en produit avant tous les travaux d'entretien.

— Dépressuriser le systéme.

La zone contenant le produit du pistolet de peinture ainsi que I'alimen-
tation en produit et les conduites sont soumises a une pression élevée
(jusqu'a 250 bars).

— Dimensionner les conduites en tuyaux souples et les systéemes de

raccordement en conséquence.

Le chapitre suivant décrit I'entretien et la maintenance du pistolet de pein-
ture. Seules personnes spécialisées diment formées sont autorisées a
exécuter les travaux d'entretien et de maintenance.

m Avant tous les travaux d'entretien et de maintenance, couper l'alimenta-
tion en air comprimé du raccord d'air comprimé [1-8] et I'alimentation en
produit du raccord de produit [1-10].

Des piéces de rechange sont disponibles pour la maintenance (voir cha-

pitre 16).

10.1. Remplacement des piéces de la buse

Démontage de la buse a produit

m Dévisser I'anneau de buse d'air protégé contre les contacts accidentels
[8-1] a la main.

m Enlever la buse d'air [8-2] ensemble avec la buse a produit [8-3].

Démontage de la pré-buse, de la pointe boule en métal dur et de I'ai-

guille de peinture

m Dévisser la pré-buse [8-4] avec la clé universelle SATA.

m Dévisser le systéeme antigoutte [8-8] avec I'outil combiné SATA.

m Retirer le ressort [8-7].

m Dévisser la pointe boule en métal dur (clé de 4) [8-5] avec la clé plate
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SATA (maintenir I'extrémité de I'aiguille avec un tournevis).
m Retirer I'aiguille de peinture [8-6].
Montage d'une pré-buse neuve, d'une pointe boule en métal dur
neuve et d'une l'aiguille de peinture neuve

A Attention!

Dommages dus a un ordre de montage erroné

Les composants peuvent étre endommagés par un ordre de montage
erroné.

— Respecter I'ordre de montage correct.

m Enfoncer l'aiguille de peinture neuve [8-6].

m Visser une pointe boule en métal dur neuve [8-5] avec la clé plate sur
I'aiguille de peinture (maintenir I'extrémité de I'aiguille avec un tourne-
vis).

m Glisser l'aiguille de peinture en arriére.

m Visser la pré-buse neuve [8-4] avec la clé universelle SATA.

m Installer le ressort [8-7].

m Visser le systéme antigoutte [8-8] avec l'outil combiné SATA.

Montage d'une buse a produit neuve

|:E| Renseighements !

Insérer la pré-buse dans la buse d'air si la buse a produit dispose d'un
inverseur de marche. Veiller a I'orientation de la rainure vers la broche
de fixation.

m Insérer la buse a produit [8-3] dans la buse d'air [8-2]. Veiller a I'orienta-
tion de la rainure vers la broche de fixation.

m Installer I'anneau de buse d'air protégé contre les contacts accidentels
[8-1] ensemble avec la buse d'air et la buse a produit et visser a la
main.

10.2. Remplacement de la téte de buse

Démontage de la téte de buse

m Exécuter les étapes de travail ,Démontage de la buse a produit” et ,Dé-
montage de la pré-buse, de la pointe boule en métal dur et de l'aiguille
de peinture” (voir chapitre 10.1).

m Dévisser I'écrou de la téte de buse [9-1] avec la clé universelle SATA.

m Dévisser la vis [9-3] de la plaque support [9-2].

m Décrocher la plaque support et enlever la téte de buse [9-4] .
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m Extraire les joints toriques [9-5].

Montage d'une téte de buse neuve

m Nettoyer les surfaces d'étanchéité et d'appui [9-6] .

m Insérer les joints toriques neufs [9-5].

m Insérer la téte de buse neuve [9-4] en position correcte et accrocher la
plaque support [9-2] .

m Visser la vis [9-3] dans la plaque support .

m Visser I'écrou de la téte de buse [9-1] a bloc avec la clé univer-
selle SATA.

m Exécuter les étapes de travail ,Montage d’'une pré-buse neuve, d'une
pointe boule en métal dur neuve et d’'une l'aiguille de peinture neuve* et
»,Montage d’'une buse a produit neuve® (voir chapitre 10.1).

10.3. Remplacer I'anneau de distribution d'air

Avant et apres le remplacement de I'anneau de distribution d'air, exécuter
les étapes de travail du chapitre « Remplacement des piéces de la buse »
(voir chapitre 10.1).

Démonter I'anneau de distribution d'air

/\ | Attention !

Dommages dus a I'emploi d'outils erronés

L'anneau de distribution d'air est fixé dans la téte de buse. Appliquer
une force excessive peut endommager la téte de buse. Le glissement
avec l'outil d'extraction SATA peut provoquer des blessures.

— Porter des gants de travail.

— Toujours utiliser I'outil d'extraction SATA orienté éloigné du corps.

— Serrer |'anneau de distribution d'air uniformément sur la téte de buse.

m Exécuter les étapes de travail ,Démontage de la buse a produit” et ,Dé-
montage de la pré-buse, de la pointe boule en métal dur et de I'aiguille
de peinture” (voir chapitre 10.1).

m Extraire I'anneau de distribution d'air avec I'outil d'extraction SATA
[10-1].

m Controler si les surfaces d'étanchéité de la téte de buse [10-2] pré-
sentent des endommagements ou des encrassements, si nécessaire
nettoyer ou remplacer la téte de buse.

Monter un nouvel anneau de distribution d'air

m Insérer un anneau de distribution d'air neuf dans la téte de buse. Le
tourillon du co6té inférieur de I'anneau de distribution d'air doit étre orien-
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té en conséquence [10-3].

m Enfoncer I'anneau de distribution d'air en conséquence.

m Exécuter les étapes de travail ,Montage d’'une pré-buse neuve, d’'une
pointe boule en métal dur neuve et d’'une l'aiguille de peinture neuve® et
»,Montage d’'une buse a produit neuve® (voir chapitre 10.1).

10.4. Remplacement de la gachette

Démontage de la gachette

m Retirer le circlip [11-5].

m Retirer le boulon joug [11-3].

m Extraire la gachette [11-4] .

m Enlever la rondelle a ressort [11-1] et la rondelle en plastique [11-2].

Montage d'une gachette neuve

m Insérer la gachette [11-4] et glisser simultanément la rondelle a ressort
[11-1] et la rondelle en plastique [11-2] entre le corps du pistolet et la
gachette.

m Faire passer le boulon joug [11-3] a travers la gachette, les rondelles et
le corps du pistolet.

m Insérer le circlip [11-5].

10.5. Remplacement du joint d'aiguille de peinture

Démonter le support de joint d'aiguille de peinture

m Exécuter les étapes de travail ,Démontage de la buse a produit” et ,Dé-
montage de la pré-buse, de la pointe boule en métal dur et de I'aiguille
de peinture” (voir chapitre 10.1).

m Dévisser le support de joint d'aiguille de peinture [12-1] avec la clé
universelle SATA [12-3] et la clé a pipe (clé de 7) [12-2].

m Contréler si le support de joint d'aiguille de peinture présente des en-
dommagements ou des encrassements, si nécessaire le nettoyer ou le
remplacer.

Monter des supports de joint d'aiguille de peinture neufs

m Enduire le support de joint d'aiguille de peinture neuf [12-1] de Loctite
242 et visser avec la clé universelle SATA [12-3] et |a clé a pipe (clé de
7[12-2] .

m Exécuter les étapes de travail ,Montage d’'une pré-buse neuve, d'une
pointe boule en métal dur neuve et d’'une l'aiguille de peinture neuve“ et
»,Montage d’'une buse a produit neuve® (voir chapitre 10.1).
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10.6. Remplacement du micrométre d'air, du piston d'air et
du support de joint

Démontage du micrométre d'air, du piston d'air et du support de

joint

m Exécuter les étapes de travail ,Démontage de la buse a produit” et ,Dé-
montage de la pré-buse, de la pointe boule en métal dur et de l'aiguille
de peinture” (voir chapitre 10.1).

m Exécuter les étapes de travail ,Démontage de la téte de buse* (voir
chapitre 10.2).

m Exécuter les étapes de travail ,Démontage de la gachette” (voir cha-
pitre 10.4).

m Dévisser la vis de fixation [13-1] avec I'outil combiné original SATA
[13-2].

m Retirer le micromeétre d'air [14-2].

m Enlever le ressort du piston d'air [14-1] et la téte du piston d'air [14-3].

m Extraire la tige du piston d'air [14-4] .

m Dévisser le support de joint [15-2] avec I'outil combiné SATA (clé de 4)
[15-1].

m Vérifier I'état de la tige du piston d'air aprés le démontage ; nettoyer si
nécessaire ou remplacer si elle est endommagée (égratignures, défor-
mations etc.).

Montage d'un micrométre d'air neuf, d'un piston d'air neuf et d'un
support de joint neuf

A Avertissement!

Risque de blessures causées par des composants se déta-
chant ou une fuite de produit.

Le micrométre d'air peut jaillir du pistolet de peinture de maniére incon-
trélée.

— Veiller a I'orientation correcte du micrométre d'air lors du vissage de
la vis de fixation.

— Controle le logement correct et a bloc de la vis de fixation.

m Visser le support de joint neuf [15-2] avec I'outil combiné SATA (clé de
4)[15-1].

m Graisser la tige du piston d'air neuve [14-4] avec de la graisse haute
performance SATA (Réf. 48173) et insérer. Observer le sens de mon-
tage.

m Insérer le ressort du piston d'air neuf [14-1] et la téte du piston d'air
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neuve [14-3].

m Graisser le micrometre d'air neuf [14-2] avec de la graisse haute perfor-
mance SATA (Réf. 48173) et insérer. Observer le sens de montage.

m Serrer la vis de fixation a bloc [13-1] avec I'outil combiné original SATA
[13-2].

m Exécuter les étapes de travail ,Montage d’'une gachette neuve” (voir
chapitre 10.4).

m Exécuter les étapes de travail ,Montage d’une téte de buse neuve® (voir
chapitre 10.2).

m Exécuter les étapes de travail ,Montage d’'une pré-buse neuve, d’'une
pointe boule en métal dur neuve et d’'une l'aiguille de peinture neuve® et
»,Montage d’'une buse a produit neuve® (voir chapitre 10.1).

10.7. Remplacer les broches de la régulation de jet rond ou
plat

Démonter les broches

m Dévisser la vis a téte conique [16-1] avec I'outil combiné SATA.

m Extraire la vis moletée [16-2].

m Dévisser la broche [16-3] avec la clé universelle SATA (clé de 12).

Monter des broches neuves

m Installer une broche neuve [16-3] et visser avec la clé universelle SATA
(clé de 12).

m Installer la vis moletée [16-2].

m Enduire la vis a téte conique [16-1] de Loctite 242 et visser a la main
avec l'outil combiné SATA.

10.8. Remplacement du filtre de produit

A Avertissement!

Risque de blessures causées par des composants se déta-
chant ou une fuite de produit.

L'utilisation du pistolet de peinture sans filtre de produit nuit a la fonction
d'étanchéité.

— Utiliser le pistolet de peinture uniquement avec un filtre de produit
intégreé.

Démontage du filtre de produit
m Dévisser le carter du filtre de produit [17-2] avec la clé universelle SATA
(clé de 19). Se servir d’'une clé a fourche (clé de 14) pour maintenir la
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zone du filetage [17-1] en place.
m Retirer le filtre de produit [17-1].

Montage d'un filtre de produit neuf

m Insérer le filtre de produit [17-1] dans le carter du filtre de produit [17-2].

m Visser le carter du filtre de produit avec la clé universelle SATA (clé de
19) a la main. Se servir d'une clé a fourche (clé de 14) pour maintenir la
zone du filetage [17-1] en place.

10.9. Remplacement du systéme de suspension

Un crochet de suspension est prémonté pour servir de systeme de sus-
pension. Il est possible de le remplacer par I'ceillet de suspension fourni si
nécessaire.

Démontage du systéme de suspension
m Dévisser la vis a téte conique [18-1] avec I'outil combiné SATA.
m Enlever le crochet de suspension [18-2].

Montage d'un systéme de suspension neuf
m Installer I'ceillet de suspension [18-3].
m Visser la vis a téte conique [18-1] avec I'outil combiné SATA.

11. Soin et entreposage

Pour garantir la fonction du pistolet de peinture, une manipulation soi-
gneuse ainsi qu'un entretien et une maintenance permanente du produit
sont nécessaires. Nettoyer le pistolet de peinture aprés chaque utilisa-
tion et contréler le fonctionnement et I'étanchéité. Aprés le nettoyage,
sécher le pistolet de peinture dans I'ensemble a I'air comprimé propre et
sec et graisser les piéces mobiles avec de la graisse pour pistolet SATA
(Ref. 48173).

A Avertissement!

Risque de blessures causées par des composants se déta-
chant ou une fuite de produit.

Des composants peuvent se détacher de maniéere inattendue ou du pro-
duit peut s'échapper lors des 6pération de nettoyage si la connexion au
réseau d'air comprimé et a l'alimentation du produit restent branchées.
— Débrancher le pistolet de peinture du réseau d'air comprimé et de
I'alimentation en produit avant tous les travaux de nettoyage.
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& Attention!

Dommages dus aux détergents erronés

L'emploi de détergents agressifs risque d'endommager le pistolet de
peinture.

— Renoncer a I'emploi de détergents agressifs.

Utiliser pour le nettoyage exclusivement des liquides de nettoyage ap-
propriés.

— Utiliser un liquide de nettoyage neutre avec une valeur pH de 6-8.
— Renoncer a I'emploi des acides, soudes, bases, décapants, produits
régénéres inappropriés ou autres détergents agressifs.

Attention au risque de corrosion en cas d'immersion du pistolet de pein-
ture dans le liquide de nettoyage.
— Ne pas plonger le pistolet de peinture dans un liquide de nettoyage.

Un outil de nettoyage erroné peut provoquer un endommagement des
alésages et affecter le jet de pulvérisation.

— Utiliser uniquement des brosses de nettoyage SATA.

— Ne jamais utiliser un appareil de nettoyage a ultrasons.

12. Apercgu des buses

Buse de produit Données techniques
N° de Réf. 2 mm |@ Angle |Lar- |Débit NI/
buse pouce geur |min a
cm 70 bars
(1015 psi)
1840 23044| 0,18 0,007 40° 18|0,16
2325 7328| 0,23| 0,009 25° 1410,23
2350 7435| 0,23| 0,009 50° 220,23
2360 74922| 0,23 0,009 60° 240,23
2825 16998| 0,28 0,011 25° 140,30
2850 50906| 0,28 0,011 50° 220,30
2865 13771 0,28| 0,011 65° 260,30
3325 20206| 0,33 0,013 25° 1410,45
3350 50898| 0,33 0,013 50° 23|0,45
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Buse de produit Données techniques
N° de Réf. 2 mm @ Angle |Lar- |Débit NI/
buse pouce geur |min a
cm 70 bars
(1015 psi)
3365 13789| 0,33| 0,013 65° 280,45
3375 74930 0,33| 0,013 75° 32(0,45
3390 73742| 0,33| 0,013 90° 400,45
3825 13797| 0,38| 0,015 25° 150,61
3850 7344| 0,38| 0,015 50° 250,61
3882 74948| 0,38| 0,015 82° 340,61
4650 19307| 0,46| 0,018 50° 25(0,95
4682 74955 0,46| 0,018 82° 35(0,95
5370 150276| 0,53| 0,021 70° 33(1,28
6050 17004| 0,60 0,024 50° 31(1,59
Buse réversible
2550 207548| 0,25| 0,010| 20/50°| 14/22|0,25
3050 207555| 0,30| 0,012| 20/50°| 14/22|0,38
3550 207563| 0,35| 0,014| 20/50°| 14/24|0,50
4050 207571 0,40| 0,016| 20/50°| 14/25|0,70
Débit

Les débits du tableau exprimés en NL/min a 70 bar (1015 psi) font réfé-
rence a de I'eau (a 20° C) et varient en fonction de la masse volumique et
de la viscosité du produit.

Largeur

La largeur indiquée (largeur du jet) fait référence a une distance entre
la buse de pulvérisation et I'objet a pulvériser de 30 cm (11.8 pouces), a
raison d'une viscosité du produit a pulvériser de 20 DIN 4/sec.

13. Dysfonctionnements

Seules personnes spécialisées diment formées sont autorisées aux dys-
fonctionnements décrits ci-apres.

S'il est impossible d'éliminer le dysfonctionnement a I'aide du remede
décrit, envoyer le pistolet de peinture au service apres-vente de SATA.
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Défaut

Cause

Solution

Défaut d'étanchéité
de la pré-buse et de la
buse a produit.

Un corps étrangers
dans la pré-buse géne
I'étanchéité.

Nettoyer la pré-buse
avec un solvant ou un
produit de nettoyage
approprié, souffler et
remplacer la pré-buse.

Du liquide de pulvéri-
sation s'échappe der-
riere le joint d'aiguille
de peinture a travers
I'écrou de la téte de
buse.

Joint d'aiguille de pein-
ture défectueux.

Remplacer le support
de joint d'aiguille de
peinture (voir cha-
pitre 10.1).

Jet en forme de fau-
cille.

Percage de la corne
bouché.

Nettoyer la buse d'air
(voir chapitre 11).

Profil d'injection trop
petit, incling, unilatéral
ou divisé.

Buse a produit (ou
buse d'air) encrassée.

Nettoyer la buse d'air
ou la buse a produit
(voir chapitre 11).
Définir la forme du jet
via la buse a produit.

Buse a produit bou-
chée.

Remédier au colma-
tage avec la brosse de
nettoyage SATA (Réf.
92296).

Echappement d'air
de la buse d'air du
pistolet de peinture
débranché.

Piston d'air défectueux
Oou encrasseé.

Nettoyer le piston d'air
(voir chapitre 11) ou
nettoyer (voir cha-
pitre 10.6).
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Défaut

Cause

Solution

Jet de pulvérisation
agite.

Pré-buse n'est pas
assez serrée.

Resserrer la pré-buse.

Anneau de distribution
d'air encrassé ou en-
dommagé.

Remplacer I'anneau de
distribution d'air (voir
chapitre 10.3).

Buse d'air desserrée.

Visser I'anneau de
buse d'air a la main.

Entrefer entre la buse
d'air et la pré-buse
encrasseé.

Nettoyer I'entrefer.

Pré-buse et/ou buse a
produit encrassée.

Nettoyer la pré-buse et
la buse a produit. Veil-
ler a 'orientation de la
rainure vers la broche
de fixation.

Pré-buse et/ou buse a
produit endommagée.

Remplacer la pré-buse
et la buse a produit
(voir chapitre 10.1).
Veiller a l'orientation de
la rainure vers la bro-
che de fixation.

Pression d'écoulement
du liquide de pulvérisa-
tion inconstante.

Corriger la pression
d'écoulement du li-
quide de pulvérisation.

Nettoyer le filtre de ma-
tériau (voir chapitre 11)
ou nettoyer (voir cha-
pitre 10.8).

Division du jet (queue
d'aronde).

Pression de pulvérisa-
tion trop élevée.

Réduire la pression de
pulvérisation.

Produit trop fin ou pas
assez de produit.

Augmenter la pression
de produit.
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Défaut Cause Solution
Application trop Exces de produit. Réduire la pression de
épaisse de produit au produit.
milieu. Produit réglé sur Diluer le produit.
une application trop
épaisse.
Pression de pulvérisa- | Augmenter la pression
tion trop faible. de pulvérisation.

14. Evacuation

Eliminer le pistolet de peinture complétement vidé comme produit valo-
risable ou recyclable. Pour ne pas nuire a I'environnement, éliminer les
restes de liquide de pulvérisation et les anti-agglomérants séparément
du pistolet de peinture. Observer les prescriptions applicables sur le plan
local !

15. Service aprés-vente
Vous recevrez des accessoires, des piéces de rechange et une aide tech-
nique auprés de votre distributeur SATA.

16. Pieces de rechange

|:E| Renseighements !

En plus des pieces de rechange indiquées, il est possible de comman-
der tous les modules comme piéce de rechange.

Pos. Réf. Dénomination Quan-
tité
[19-1] |207530 Kit de rééquipement de l'inverseur de 1jeu
marche

[19-2] |228056 Anneau de buse d'air protégé contre les |1 pc
contacts accidentels pour l'inverseur de
marche

[19-3] |207522 Unité d'étanchéité de l'inverseur de 1pc
marche
[19-4] |228049 Anneau du chapeau d'air avec protection |1 pc
anti-contact
[19-5] |98459 Buse d'air a jet rond/jet plat 1 pc

FR
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Pos. Réf. Dénomination Quan-
tité
[19-6] |98434 Pré-buse avec insert en métal dur 1 pc
[19-7] |97824 Anneau de distribution d'air 3 pcs
[19-8] |98541 Pointe boule en métal dur 1 pc
[19-9] |98525 Fixation de joint 1 pc
[19-10] |1014117 |Joint torique & 5,5 x 11,0 10 pcs.
[19-11] |1006388 |Crochet de suspension, ceillet de suspen- |1 jeu
sion et vis a téte conique
[19-12] |1006362 |Broche, vis moletée et vis a téte conique |1 jeu
[19-13] |77537 Aiguille de peinture sans pointe boule en |1 pc
métal dur
98772 Aiguille de peinture [19-13] avec pointe |1 pc
boule en métal dur [19-8]
[19-14] {18341 Ressort a pression pour aiguille de pein- |1 pc
ture
[19-15] |[1014109 |Vis de fermeture 1 pc
[19-16] |1014092 |Tige du piston d'air 1pc
[19-17] |82636 Fixation de joint 1 pc
[19-18] |[1014125 |Ecrou de la téte de buse 1pc
[19-19] 1006370 |Téte de buse avec apport en matériau 1jeu
[19-20] |211391 Vis de fixation 3 pcs
[19-21] |[133991 Téte du piston d'air 3 pcs
[19-22] |27813 Ressort pour piston d‘air 1 pc
[19-23] |[1014133 |Micromeétre d'air 1 pc
[19-24] |12260 Filtre de produit 60 msh 4 pcs
12278 Filtre de produit 100 msh 4 pcs
74856 Filtre de produit 200 msh 4 pcs
[19-25] |1014076 |Carter du filtre de produit complet avec |1 pc
articulation tournante
[19-26] |19745 Raccord tournant 1pc
[19-27] |1014084 |Kit de gachette 1 pc
| O |Compris dans le kit de réparation (réf. 1006940)
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17. Déclaration de conformité CE

Par la présente, nous déclarons que la conception et le type de construc-
tion du produit décrit ci-aprés, ainsi que la version que nous avons com-
mercialisée, répond aux exigences fondamentales de sécurité de la direc-
tive UE 2014/34/UE, y compris les amendements valables au moment de
la présente déclaration, et que son utilisation dans des zones a risques
d'explosion (ATEX), annexe X, B est admissible suivant la directive UE
2014/34/UE.

Fabricant

SATA GmbH & Co. KG
Domertalstr. 20
D-70806 Kornwestheim

Désignation du produit
m SATAjet 4800 K spray mix

Identification ATEX
112 G Te0°CX

Directives CE en vigueur

m Directive de machines CE 2006/42/EG

m Directive UE 2014/34/UE Appareils et systemes de protection pour une
utilisation conforme a l'usage prévu dans des zones a risques d'explo-
sion

Normes harmonisées employées :

= DIN EN 1127-1:2011

= DIN EN 13463-1:2009

= DIN EN ISO 12100:2011

= DIN EN 1953:2013

Normes nationales appliquées

= DIN 31000:2011

Les documents exigés aux termes de la directive 2014/34/UE, An-

nexe VIII, sont consignés auprés de I'organe de contrble indiqué numéro
0123 avec le numéro de document 70023722 pour une durée de 10 ans.

Kornwestheim, 01.07.2014

e’\,

Albrecht Kruse
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Oodnyieg Aeitoupyiag SATAjet 4800 K spray mix .

Mepiexopeva [TrpwToéTUTTO KEipPEVO: MEppavVIKd]

1. TevikéG TTANPOPOPIEG ........... 243 KOAA KATAOTOON......cveeereeee. 253
2. Odnyieg ao@aAeiag.............. 245  11. ®povrida kal ammobrikeuan...260
3. TpoBAemduevn xpnon......... 247  12. ZuvoTITIKA TTapouadiacn

4. TIEPIYPOAPA .eovvveereerreciieeienns 247 AKPOPUGTWV...eeereeriereeeaas 261
5. TMepiexduevo ouokeuaaiag...247 13, BAGBEG.....ccovevveririiieerene 262
6. KATOOKEUN.....ccovvereeirenennn, 247 14, ATIOPPIYN ceeeveeeeieeeeciee e 265
7. Texvikd XOpaKTnNPIOTIKG ....... 248  15. EEuminpétnon TTEAATWV........ 265
8. TomoBEéTNON...ccvvveeveeieee 249  16. AVTOANOKTIKG ....oooevreieennnns 265
9. AEITOUPYIC.....ceceeereeireie, 250  17. AfAwon Zupudpewaong

10. Zuvtrpnon kai diaTrpnon o€ EE e, 267

A®  |AoBaoTe mpwiTal

Mpiv atmé Tn B€on o€ Aeitoupyia Kai Tn Asitoupyia diaBdoTe TTPWTA TTPO-
OEKTIKA TIG TTAPOUOCEG 0dnYieg AsiToupyiag aTo aUVOAS Toug. Tnpeite TIG
uTTodEigEIS ao@AAEIag Kal TTPOANWNG Kivouvou!

duldooeTe TIG TTapoUoeg 0dnyieg AsItoupyiag Tavta SiTTAa aTo TTPOIOV A
o€ éva gnueio Trou €ival avd TTdoa aTiyur TpoaAacipo yia 6Aoug!

1. F'evikég TAnpo@opieg

O1 TapoUaeg odnyieg AEITOUPYIOG TTEPIEXOUV ONUAVTIKEG TTANPOPOPIES YIa

TN Aeimoupyia Tou SATAjet 4800 K spray mix, To otroio aTn ouvéyxela Ba

ovopddetal ToTOM Bagng. Emiong mepiypdgeTal n B€on o€ Asitoupyia, n

OuVTAPNON, N ETTIOKEUN, N @POVTIOA KaI N atroBrkeuon Kabwg Kail n avti-

petwTmon BAaBwv.

1.1. & moiloug amreuBuveTal

O1 TTapouaeg 0dnyieg XpAong TrpoopifovTal yia

m Eidikeupévo epyatikoé SUVANIKO TTOU ATTAOXOAEITAI OE XEIPWVOAKTIKEG
epyaoieg Bagng Kal BEPVIKWUATOG

m KaTapTIopEVO TTPOCWTTIKO YIA £PYACIEG BEPVIKWUATOG G€ BIOUNXAVIKEG
Kal BIOTEXVIKEG DPACTNPIOTNTES

1.2. NMpocidomoinTikég uTTodEi§EIg O AUTEG TIG 0dNYieg Acl-

TOoUpYyiag

& Kivduvog ékpnéng!

[GR] Odnyieg Asitoupyiag | greek
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AuTr n uTTédEIgN eTTIoNpaivel évav peydAo Kivduvo, o oTroiog Ba £xel
atreuBeiag wg ouvetela Tov Bdvato r cofapolg TpauPaTIoyous, av dev
QATTOQEUXDEI.

— AuTO T0 BEAOG OAG TTAPATTEUTTEI GTO QVTIOTOIXO TTIPOANTITIKO YETPO, YIa
va aTroTPaTTEi O Kivouvog.

A Mposgidomoinon!

AuTA n uTTodeIEn emaonuaivel évav PETpio Kivduvo, o otroiog Ba £xel
mOavVWG WG ouvéTTela Tov BdvaTto | coapous TpauPaTIoPoUG, av Bev
ATTOPEUXDEI.

— AuT6 T0 BEAOG OAG TTOPOTTEUTIEI GTO AVTIOTOIXO TTPOANTITIKO PETPO, YIa
va aTroTpaTrei 0 Kiviuvog.

& Mpoooxn!

AuTr n UTTGBEIEN ETTIONMAIVEI évav PIKPO KivOUVO, TTOU PTTOPET va EXEI

WG CUVETTEIA EAAPPEIG 1 PETPIOUG TPAUUATIOPOUG ] UANIKEG CnMIEG, av dev
aTToQeUyBEi.

— AUTO TO BEAOG OAG TTAPATTEUTTEI GTO QVTIGTOIXO TTIPOANTITIKO PETPO, YIa
Va ATTOTPATTEI O KivOUVOG.

Tl

L] | Ywédeign!

H ouykekpiyévn uTTOdEIEN TTAPEXEI CUCTATEIG YIa TNV EQAPUOYNA KAl XPh-
OIJEG OUPBOUAEG yia TOV XEIPIOWO, TN AEIToUpyia, TN oUVTAPNON Kal TNV
ETTIOKEUN.

1.3. MpéAnyn atuxnpdTwyv

Katd kavova TpETTel va TnpoUvTal Ol YEVIKEG KaBWG Kal o1 €I0IKEG YIa KABE
XWpa TPodIaypaPEéS TTEPi TTPOANYNG ATUXNUATWY KAl Ol avTiIOTOIXEG 0dNyi-
€G yIQ TNV TTPOCTACIA TOU EPYACTNPIOU KAI TNG ETTIXEIPNONG.

1.4. AvTaAAOKTIKG, a§eooudp Kal avaAwoipa

OuoI00TIKG TTPETTEI VA XPNOIYOTTOIOUVTal HOVO YVACIO avTOAAGKTIKE, age-
ooudp kal avoAwaiya attd 1n SATA. NpdoBeTa eapTtriuata, Ta oTToia dev
TrapéxovTal atro Tn SATA, dev éxouv eAeyxBei kai dev £xouv eykplBei. MNa
{nui€g TTou oeidovTal 0T XPAON HN EYKEKPIPEVWV AVTAAAAKTIKWY, ae-
ooudp kal avaAwoipgwy, n SATA dev avaAaufdvel kapia eudavn.
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1.5. EyyUnon ka1 eu@ivn
loxUouv ol 'evikoi Opor ZuvaAlaywv Tng SATA Kail evOEXOUEVEG TTEPAITE-
pw ouppaoceig KaBwg Kal n IoxUouca vouoBeaia.

H SATA dev @épel euBUvVN OTIG OKOAOUBEG TTEPITITWOEIG

m Mn TApnon Twv 0dnylwv Xprnong.

m XpAon a1ré un KaTapTIOPEVO TTPOCWTTIKO.

m Mn evdeIKVUOPEVN EQOPUOYT) TOU TTPOIGVTOG.

m Mn epappoyr| Twv Yéowv aTouIKAG TTPOCTACIAG.

m Mn xpron yvAciwy ageooudp Kal avTaAAQKTIKWV.

m AuBQipeTEG HETATPOTTEG N TEXVIKEG TPOTTOTTOINTEIG.

m Quaoikr Bopd/TaAaiwon.

m AcuviBioTo yia Tn xprAon @opTio kpolong.

m Mn emTpemrdueveg epyacieg cuvapuoAdynong Kal atroouvapuoAdynong.
1.6. EQappolépeveg odnyieg, KAVvovIOHOi Kal TTPOTUTTA
Odnyia Tng E.E. oxeTIKA pE TIG pnxavég 2006/42/EK

Odnyia EE 2014/34/EE

JUOKEUEG KOl GUCTAPATA TTPOCTACIAG Yia TNV evOEDEIYUEVN XPAON O€ TTE-
pIOXEG HE KivOUVo €kpnéng

DIN EN ISO 12100:2011

ACQAAEID UNXOVWYV, YEVIKEG OTTAITAOEIG.

DIN EN 1127-1:2011

MpooTaaia amd ékpnén Mépog 1: Baoikég apyég kai yebodoAoyia.

DIN EN 1953:2013

ZUOKEUEG WEKOTHOU YIa UAIKA €TTIOTPWONG - ATTAITACEIG AOQPAAEiag.

DIN EN 13463-1:2009

Mn nAEKTPIKEG CUOKEUEG yIa XPAON O€ TTEPIOXEG UE KivOuvo €kpnéng - Mé-
pog 1: BaoikéG apxXEG KAl ATTAITATEIG.

DIN 31000:2011

[evIKEG apXEG yIa TOV OXEDIOQTUO AOPAAWY TEXVIKWY TTPOIOVTWV.

2. Odnyieg aopaleiag

AloBaoTe ka1 TNPEITE OAEG TIG OTN OUVEXEID TTOPATIOEPEVEG UTTOOEIEEIS. H
un Tpnon A n eEANITTAG THPNON PTTOPET va £XEI WG ATTOTEAECUA OUCAEI-
Toupyieg f TPAUPATIOPOUG.
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2.1. ATaITAOEIG YIA TO TTPOCWTTIKO
To mOTOMN Bang EMTPETTETAI VO XPNOIPOTTIOIEITAl OVO aTTd £UTTEIPOUG TE-
XVIKOUG KalI EKTTAIBEUPEVO TTPOCWTTIKO TTOU £X0UV O1aBACEl KOl KOTAVOATEI
TTANPWG TIG TTapouoeg odnyieg AeImoupyiag.

2.2. Méoa aTtopikng mpooTaciag (MAIM)

Katd tn xprion, Tn ouvtpnaon Kai Tn @povTida Tou TaToAIoU BapAg uTTo-

pei va ekAuBoUv avabupidoeig. 21n diIdpKeia TNG XProng, N oTadun nxnTi-

KNG TTieang utropei va Eetmepdaoel Ta 85 dB(A).

m Katd tn xprion, Tn ouvIipnon Kai Tov Kabapioud opdte Travia Tov
EYKEKPIPEVO TTPOCWTTIKG £EOTTAIONOG TTpooTaciag. O TTPocwTTIKOG
€COTTAIOUOG TTpOCTaCiag aTroTeAEiTal ATTd TTPOCTACIA TNG AVATIVONG,
TTPOCTACIA TWV PATIWV, TTPOCTOTEUTIKA @Opua, YAvTIa TTpoCTaCiag Kal
uTTOdANATA EPYATIOG. AV XPEIQOTEI POPECTE TTPOCTOCIA TNG AKONG.

2.3. Xpon og mePIOXEG HE Kiviuvo ekpR§ewv

& Kivduvog ékpnéng!

Mn evdedelypévn xprion Tou TTIOTOAIOU Ba@rg eVOEXETAI VA £XEI WG OTTO-
TéEAEOa TNV akUpwWaon TNG TTpooTaCiag atrd €kpnén.

— Mnv @épveTe TO TTIOTON BaQPriG O€ TTEPIOXEG ME KiVOUVO £KpnéNg TNG
{wvng Ex 0.

— Mnv xpnoipotroigite dIaAUTEG Kal kaBapioTikd TTou BaaifovTal o€ opo-
YEVOTTOINUEVOUG USPOYOVAVOPAKEG.

To mOTOA Bagng gival eyKEKPINEVO yia Xpran/eUAagn o TTEPIOXEG UE
Kivouvo €kpnéng Tng dwvng Ex 1 kai 2.

Kwdikég epIoXAs:

Ex 112 G T60°CX

EX ZAua EX

Il Opdda ouoKEUWV

2 Katnyopia cuckeuwyv

G Katnyopia agpiou
T60°CX Kartnyopia Bepuokpaagiwv

2.4. Odnyieg ao@alAciag

m Mpiv a6 KABE Xprion kavTe SOKIPA AEITOUPYiag Kal OTEYavVOTNTAG UE TO
OTOMN BA®AG.

m Mnv oTpépeTe TTOTE TO TOTOM Bagrg og {Wa ) avepwTToug.

m Mnv xpnoiyoTroleiTe TTOTE TO TOTOAI Bagrg, dTav gival xaAaouévo r dev
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eival TTANpeG.

m O£0Te TO TOTOAI Ba@rG auTépaTa eKTOG AgiToupyiag av £xel {nUIEG Kal
aTroouvOECTE TO ATTO TO OIKTUO TTETTIECHEVOU aépa Kal TNV TPo@odoaia
UANIKoU.

m TnpeiTe TOUg Kavoviopoug ao@dAelag.

m Tnpeite TOug KavoviopoUg TTPAANYNG atuxnuarwy BGR 500.

3. MpofAemopevn XxpRon

To moToAl Bang TTpoBAETTETON XApN OTNV apxn Aeimoupyiag Airless yia
EMOTPWON XPWUATWY Kal BEPVIKIWV KaBWG Kal GAAwV KATAAANAwY, peu-
OTWV UNIKWV 0€ KATAANNAEG ETTIPAVEIEG.

4. Neprypaen

To moTOAI Bagng atroTeAsital atmd Ta £€M¢ kKUpIa eEapTrpaTa:

m AKPOQUOIO aépa (e EAeUBepN pUBUIoN Béong) [1-13]

m AKPOQUGIO UAIKOU, OTEPEWNEVO OTO AKPOPUGIO agpa (TO aKpoPUalo
UAIKOU dev TrepidapfaveTtal atov TTapadoTtéo e¢otrAiopo) [1-13].

m ZKavOAAn pe ag@dieia okavddaAng [1-6]

m Zwpa moToAiou [1-7]

m Ke@aA wekaouoU pe cwAnva Tpo@odoaiag uAikou [1-11]

m EAe0Bepn puBuIon oTpoyyUAAG/TTAQTIAS BEOUNG WeKATHOU [1-2]

m Mikpopetpo aépa [1-4]

m ZUVOEQN TIETTIECUEVOU QEPA UE TTEPIOTPEPOUEVN GpBpwan [1-8]

m ZUvOean UAIKOU pe TTepIoTpe@OuEVN apBpwaon [1-10]

5. Nepiexdépuevo cuokevaoiag

m [TioTOAI Ba®ig Xwpig akpo@Uaio UAIKOU

m ZET epyaAciwv

m Kpikog avaptnong

m 2T UAIKOU 100 msh (evowpaTwpuévn aTto TTePiBAnua @iATpou UAIKOU)
m Odnyieg Asitoupyiag

6. Kataokeun
6.1. MoT16AI Bagpng

[1-1]1 AykioTpo avaptnong [1-6] Bida ac@daAiong pikpo-

[1-2] EAe0Bepn pUBuion METPOU aépa
oTpoyyuAng/mAaridg 8éoung  [1-6]  ZkavOaAn pe aoedAcia
YeKATUOU oKavoaAng

[1-3] Bida oppdyiong [1-7]1 ZWwpa moToAIoU

[1-4] MikpoueTpo aépa
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[1-8] ZuUvdeon TremeGuévVOU
aEPA PE TTEPIOTPEPOUEVN
dpbpwaon

[1-9] MepiBAnua @iATpou UAIKOU

[1-10] ZUvdeon uAikoU pe
TEPIOTPEPOUEVN ApBpwan

[1-11] KepaAf wekaopol e

Tpo@odoaia UAIKOU
6.2. ZeT gpyaleiwy

[2-1] Teppaviko kAeidi (uéyeBog
KA&IBI0U 4)

[2-2] EpyaAcio e€aywyng

[2-3] Bouptoa kabapiouou

7. TeXVIKA XOPOAKTNPIOTIKA

[1-12] MpooTacia £vavt eTagRg

[1-13] ZuykpdTnua akpoPuaiwv
ME aKPOPUOIO aépa,
aKpo@Ua10 UAIKOU,
OTEPEWMEVO OTO OKPOPUCTIO
aépa (To akpo@UaIo UAIKOU
Oev TrepIAaUBAvETaI OTOV
TapadIdduevo eEOTTAITHO)

[2-4] Kapuddki piTn (uéyeBog
KA&IBI0U 7)

[2-5] [MoAuepyaAcio SATA

[2-6] KA&1di TToOAATTAWV
xproswv SATA

SATAjet 4800 K spray mix

2UVIOTWWEVN TTiEON €I00D0U TTIGTOAIOU

2.0 bar - 3.0 bar

M¢y. trieon €10660u TTIGTOAIOU 10.0 bar
Méy. trieon uAikou 250.0 bar
KatavaAwon aépa o€ TTAATId EOUN WeKAGUOU 120 NI/min
(o€ mieon e10660u 3,0 bar/43.5 psi)

KatavaAwaon aépa ae aTpoyyuAr) déoun wekaouou 310 Nl/min
(o€ Triean €106d0u 3,0 bar/43.5 psi)

Méy. Bepuokpaaia pégou WeKaouou 60 °C

2UVIOTWWHEVN AaTTO0TACN WEKATHOU

18 cm-25cm

> UvOECN TIETTIEGUEVOU Qépa

E€wrepikd oTrei-
pwpa 1/4*

>Uvdean UNIKOU

M16x1,5
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SATAjet 4800 K spray mix
Bdapog pe orjta uAikoU Kal akpo@Uaio UAIKOU | 760 g

8. TomroBéTnon

A Mposgidotmoinon!

Kiviuvog Tpaupatiopol ammé e§apTAPOTA TTOU ATToocuva£ovTal
n Siappon UAIKOU.

NAGyw TNG UWNANG TTiEONG AEITOUPYIOG UTTOPEI OTNV TTEPIOXH TNG OUVOE-
ong UAIKoU va atroouvOeBoUV pn avauevoueva £EapTrUaTa rf va UTtapEel
dlappor] UAIKoU.

— Alapop@WVETE OAa Ta EEAPTANATA GTNV TTEPIOXT TNG OUVOETNG UAIKOU
oTn PéyloTn TTiecn AeImoupyiag.

— XPNOIUOTIOIEITE EUKAPTITOUG OWANVEG UAIKOU TNG SATA.

A Mpogidomoinon!

Kivduvog Tpaupatiogol amo e§apTANATA TTOU aTTOcUVSéovTal
A diappon UAIKOU.

>¢ gepyaaieg ouvappoAdynong evw dlatnpeital n olvoeon Pe TO BiKTUO
TTETTIEOUEVOU AEPQ KAl TRV TPOPOdOCia UAIKOU, EVOEXETAI VO ATTOCUVOE-
Boulv egapTripaTa un avapevopeva Kal va utrdpéel diappor) UAIKOU.

— ATTOOUVOEDTE TO TIIOTOAI BAPAG TTPIV OTTO KABE EPyaTia GUVAPHUOAS-
ynong amo 1o &iKTUO TTETTIECUEVOU AEPA KAl TNV TPOPodoaia UAIKOU.

— ATTOOUMTTIEGTE TO CUCTNHAL.

& Mpoooxn!

Znuiég amo xaAapég Bideg
XaAapég Bideg PTTopEi va £XOUV WG ATTOTEAETUA CNUIEG TV EEAPTNHATWY
Il SUCAEITOUPYiIEG.

— 2QiETe pE TO XEPI OAEG TIG BiOEG KOl EAEYETE TIG I KAAT EQAPUOYH).

m [piv a1moé kGO epyaaia cuvappoAdynaong diakdWTe TV TpoPodoaia
TTETTIECUEVOU AEPQ TTPOG T oUvOEeDT TTeEmETUEVOU aépa [1-8] kal Tnv
TPoPodoaia UAIKOU TTpog Tn ouvdean UAikou [1-10].

249



GRY Oodnyieg Acitoupyiag SATAjet 4800 K spray mix

250

8.1. TomoBéTnon akpo@uaciou UAIKoU

[ li] | Ymoseign!

To emmAeypéVo akpo®Uaio UAIKOU (dev TrepIAapBdaveral aTov TTapadidope-
VO €EOTTAICO) TTPETTEI VO TOTTOBETNOET TTPIV TNV TTPWTN XPHON OTO OKPO-
@UaI0 agpa Tou TMoToAIoU Bagpnig.

m =ef16waoTe Tov SAKTUANIO OKPOQUOioU aépa PE TTPOOTACIa EVAVTI ETTAPAG
[3-1] pe 1O XEpI KAl apaipéoTe Tov Padi ge To akpopuoio aépa [3-2].

m ToTmoBeTAOTE TO OKPOPUOI0 UAIKOU [3-3] oTO akpopuaoio aépa. Mpooégte
TNV €UBUYPAPMION TNG EYKOTING TTPOG TOV TTEIPO OTEPEWONG.

m ToTmoBeTAOTE TOV BAKTUAIO AKPOPUGIoU aEpa e TTPOOTACIa EvavTl ETTO-
®NG padi ye To akpoPUOIo aEPA Kal TO akpopUaIo UAIKOU Kail BISWOTE
TOV PE TO XEPI.

8.2. ToroBéTnon akpo@uaoiou evaAAayfg e OTEAEXOG

m =ef16woTe Tov SAKTUNIO aKPOYUOiou aépa Pe TTPOOTACIa EVavVTI ETTAPAG
[4-1] pe TO XEpI KAl apaipéoTe Tov padi ye To akpo@uoio aépa [4-3].

m TommoBeTAOTE TN povada oTeyavotroinong [4-4]oTo akpo@Uoio aépa oTn
owoTh Béon.

m TOTTOBETAOTE TO OKPOPUOIO EVOANAYAG PE OTEAEXOG [4-2] OTO aKPOPUTIO
aépa.

m TotroBeTAOTE TOV OAKTUAIO OKPOPUCIioU aépa PE TTPOCTACIA EVAVTI
ETTAQNG padi ue To akpo@UaCIo aépd, TO aKPOPUOIO UAIKOU Kal T povada
oTeyavoTroinong Kai BIdwaTe Tov Ye To XéPI. Katd To Bidwua, TpooéfTe
Tn B€0n Tou aKpoPuaiou eVOAAAYHG UE OTEAEXOG WG TTPOG TN HOVAda
aTeyavoTroinong.

9. AsiToupyia

& Mpoooxn!

Znuiég amo xaAapég Bideg

XaAapég Bideg PTTopEi va £XOUV WG ATTOTEAETUA CNUIEG TV EEAPTNHATWY
Il SUCAEITOUPYiIEG.

— 2ZQIETe pE TO XEPI OAEG TIG BiOEG KOl EAEYETE TIG yIA KAAT EQOPUOYH).

9.1. MpwTtn évapén AsiToupyiag

To moToN Baghg TTapadideTal TTpocuvappoloynuévo. To TTIAEyUEVO
aKkpo@Ualo UAIKOU TTpETTel va ToTroBeTnBei (Oeite KepdaAaio 8.1 kai 8.2).
MeTd Tnv agaipeon Tng ouokeuaaciag, eEAEYETE Ta €EAG:

m [MioTéA Bagnig pe Cnuid.
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m MAApNG TTapadoTéog eCOTTAIOUOG (deiTE KEPAAQIO 5).

& Mpoooxn!

ZnHi€g AOyw BPOPIKOU TTETTIECHEVOU aépa

H xprion 6x1 kaBapou TreTmEoPEVOU aEpa UTTOPET va TTpogevioel SUTAEI-
TOUpYi€g.

—XpPNOIUOTTOINCTE KABAPO TTEMETPEVO aépa. MNa TTapddelyua Xpnoipo-

TTOIWVTAG TO PIATPO SATA 444 (ap. €idoug 92296).

m EAEyETe OAeg TIg BideG yia KaAr epapuoyh.

m ZQi€Te yEPA TO APXIKO OKPOPUOTIO.

m JUVOEOTE TOV EUKAUTITO CWANVA aépa WeKaauou aTn oUvOeon TTETTIE-
opévou aépa [1-8].

m ZUvO£OTE TOV EUKAUTITO OWArvVA UAIKOU oTn oUvdeon uAikou [1-10].

m =eTTAUVETE TO KavAAl UNIKOU KaAd pe katdAAnAo uypd kabapiopou (deite
Ke@AAaio 11).

9.2. Asitoupyia puBpiong

Mpiv o116 KGO ¥Xprion TTPoCEETE/EAEYETE Ta €€ G OonEia, yia va dIac@aAi-

CeTal pia ao0@aAng epyacia Ye 1o TOTOM Bagng:

m Eival e§ao@aliopéveg n amaitoUPevn OYKOUETPIKA TTAPOXH TTETTIECUEVOU
agpa, N OYKOUETPIKN TTapOxr UAIKOU, N TTiean UAIKOU Kal aépa WeKa-
ouou.

m XpnolpoTrolgital KaBapdg TTETTIECUEVOG AEPAG.

PUBuion Tpo@odoaciag uAikou

m PuBpioTe Tnv amraitoluevn mmieon Trapoyng UAIkoU atnv avTtAia upnAng
TTieong.

PUOuIoN TTiEong yekaopou

O wekaopog Tou UAIKOU Ba@ng yiveTal JEGw TNG apxng AeIToupyiag

Airless. To UAIKO TTpoo@yeTal UTTO UYNAR TTiEGN OTO AKPO@UAIOo, WeKAETAl

aTnv g€aywyn Kal N €Ikéva YeKAoUoU SIaPOP@PWVETAI JECW TNG YEWETPI-

0G TOU aKPO®UGTiou UAIKOU.

[ li] [ Ymoseign!

Av dev eTmiTeUXOEi N TTiEon UAIKOU TTOu aTTaITEITal yIa TH SIGUOPPWON TNG
0éoung Wekaopou, TTPETTEl va auénBei n ieon oTnv TTapoxr UAIKOU.

m PuBuioTe Tnv Trieon uAIkoU oTnv avaykaia Trieon €106dou.

PUBuion déopng wekaopoU
To TAGTOG TNG €0uNG WekaopoU Kal N ywvia wekaopou opidovtal atré Tn
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YEWWETPIa TOU aKpo@uaiou UAIKOU. Me TTpocaywyr TTETTIECHEVOU aépa

HEOW TOU AKPOPUaIioU agpa UTTopEi va TTpocapudleTal To oxXAua TngG oé-

oung.

m Mia oTpoyyuAr déoun wekaopoU PTropei va pubpideTal ue TEPIOTPOPN
TNG PUBUIONG OTPoYYUAAG Kal TTAaTIAG Béaung wekaouou (B) [5-1].

m H oykopueTpIkn TTapoyn agpa utropei va pubpideral Je 1o JIKPOUETPO
aépa [5-2].

Aakdpiopa

[ li] | Ymoseign!

Katd 1n Bagr] XpNOIUOTIOIEITE ATTOKAEIOTIKA TNV TTOCOTNTA UAIKOU TTOU
gival avaykaia yia 10 Bripa epyaciag.

Kartd tn Bagn, TTpoc€ETe TNV ammaitoUpevn amoéoTaon Wekaouou. Metd tn
Bar ammoBnkeUoTe CWOTA TO UAIKO I ATTOPPIYTE TO.

m Tnpeite TNV avaykaia amméoTaon Wekaouou.

m AIoo@aAioTe TNV TPoPodoaia aépa WEKATHOU Kal TV TPOYodoaia
UAIkoU.

m ATTac@aAioTe To TOTOA Ba@rg ue TNV ac@dAeia okavddAng [6-1] otn
OoKavoaAn [6-2].

m [Na 0 Baen, TpaBnére TTAAPwWG TN oKavadAn [7-1].

m OdnynoTe 10 MOTOAI Bagrg cup@wva Pe To [7-2].

TeppaTiopog Siadikaciag Bapnig

m Ao@ahioTe To MOTOA Bapng pe TNV ao@aAeia okavddAng [6-1] oTn
okavdaAn [6-2].

m Av TepparTioTei n diadikaaia Ba@ng f TTPOYPAUUATIOTEN Yia TTaparTe-
Tapévn TTalon Bagng, aTTEVEPYOTTOINOTE TOV 0€Pa WEKATUOU Kal TNV
TPo@odOCia UAIKOU Kal TNPEITE TIG UTTOBEIEEIG yIa TN @PovTida Kal TV
amoBnikeuon (deite ke@aAaio 11).
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10. ZuvtApnon Kal d1aTAPNON 0& KAAR KATACTAON

A Mpogidomoinon!

Kivduvog Tpaupatiopol amo e§apTAPATA TTOU ATTOCUVSéovTal
N Siappon UAIKoU.

>€ gpyaaieg ouvTnPNONG Evw dlaTnpPEiTal N oUvOEDN WE TO BIKTUO TTETTI-
€TUEVOU agpa Kal TNV TPOPOod0aia UAIKOU, EVOEXETAI va aTToouvoeBoUV
€EAPTAMATA PN OVAUEVOUEVA Kal Va UTTAPEEl dlappor| UAIKOU.

— ATToouvdEaTE TO TIIOTOAI BA®RG TTIPIV aTTO KABE Epyaaia auviipnong
aTT0 TO BIKTUO TTETTIECUEVOU QEPA Kal TNV TPOYodoaia UAIKOU.

— ATTOOUNTTIECTE TO CUGTNHA.

H 1repioxn Tou TTIoTOAIOU Ba@rg TTou 0dnyei UAIKG KaBwG Kal n TPOPodo-
oia UAIKOU Kail oI wArveg TEAOUV UTTd uWnAn Triean (Ewg kai 250 bar).
— AIOJOPPWVETE AVTIOTOIXA TOUG EUKAUTITOUG aywyoUg Kal Ta GUCTHHO-
T0 OUVOEDNG.

To eréuevo KeQAAQIO TTEPIYPAPEI TN CUVTAPNON KAl TIG EPYATiES yIa TN

dlatpnon TnG KaANg kartdoTaong Tou MaToAloU Bagng. O1 epyaaieg ou-

VT PNONG Kai dIaTAPNONG KAANG KATdoTaong ETTITPETTETAI VA TTPAYUATO-

TToI0UVTal JOVO ATTO EKTTAIBEUPEVO EIBIKO TTPOCWTTIKO.

m [piv a1m6 KGO epyacia ouvthpnang Kai diaTpnong KAAAG katdoTaong
OIAKOWTE TNV TPOPOBOTIia TTETTIETUEVOU AEPA TTPOG T OUVOEDN TTETTIE-
opévou aépa [1-8] kai TNV Tpo@odoaia UAIKOU TTpOG T aUvdeon UAIKOU
[1-10].

MNa tnv emaokeun) diaTiBevTal avTaAAaKTIKA (OeiTe Ke@aAaio 16).

10.1. AvTiKatdoTaon TUNHATWY OKPOQUCiou

ATTooUVApPHOASGYNON OKPOPUCiOU UAIKOU

m =£R10waTe Tov SAKTUAIO OKPOQUOIOU aépa PE TTPOCTACia EvavTl ETTAPNG
[8-1] pe 1O XépI.

m AQaipéoTe To akpo@ualo aspa [8-2] padi e To akpo@uaio UAIKou [8-3].

ATToouUVapHOASGYNON apXIKOU AKPOQPUGCiou, MUTNG ME UTTIAIO OKANpoU

HMETAAAOU Kal BEAOVOG XPWHATOG

m ZeLI10WOTE TO ApXIKO aKPoPUaio [8-4] ue To KAEIDI TTOAATTAWY XPATEWV
SATA.

m =ef1dwoTe TN Bida kKAgioipaTog [8-8] e To TTOAUEpyaAcio SATA.

m AQaipéoTe To eAathpio [8-7].

m =£B1dwaoTe TN PUTN Pe PTTiAia oKANPoU peTdAAou (EyeBog KAEIBIOU 4)

GR
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[8-5] e 1o yaAAIkS KAeIdi SATA (kpataTe KOVTPaA OTO GKPO TNG BeAdvag
pe kaToaRidl).
m AgaipéoTe Tn BeAdva xpwpaTog [8-6].
ZuvappoAoynon véou apXikoUu aKpo@uaiou, MUTNG pe utriAia okAn-
poU peTdAAou kai BeAdvag xpwHATOG

A Mpoocoxn!

Znpiég amwod AdBog oeipd ToroBéTnoNng
>& AdBog oeipd TOTTOBETNONG UTTOPEI Va uTTooTOUV ¢nuId Ta £EapTANATA.
— [pocé€Te yia cwaoTr oeIpd TOTTOBETNONG.

m Eiodyete véa BeAdva xpwpuarog [8-6].

m BidwoTe 1n véa putn pe ptridia okAnpoU petdAAou [8-5] pe yaAAikod
KA€16i 0Tn BeAdva XpwpaTog (KpaToTe KOVIPA aTO AKPO TNG BEAGVAG pE
Katoafiol).

m QB6A0TE TN BeEAOVA XpWHATOG TTPOG TA TTIOW.

m BidwoTe 10 vEo TO apyIké akpo@uoio [8-4] pe To KAEISi TTOAATTAWV
xpnoewv SATA.

m TotmmoBeTAoTE TO €AaTrpIO [8-7].

m BidwoTe 1n Bida kAcioipatog [8-8] pe 1o ToAuepyaAeio SATA.

ZuvapMOASYNoN VEOU OKPOPUGCioU UAIKOU

[ li] | Ymoseign!

>€& akpo@Ua1o UAIKOU e BIaKOTITN eVAAAQYAG, TOTTOBETIOTE TO APXIKO
aKkpo@UaIo GTO AKPOPUGIOo agpa. MNpooéfTe TNV euBUYPAUUIOT TNG EYKO-
TG TTPOG TOV TTEIPO OTEPEWANG.

m ToTroBeTrOTE TO OKPOPUOIO UAIKOU [8-3] 0TO akpopuaoio aépa [8-2] .
MpooéTe TNV eUBUYPAPMION TNG EYKOTIAG TTPOG TOV TTEIPO OTEPEWONG.

m ToTroBeTrOTE TOV BAKTUAIO OKPOPUGTIOU a€Pa PE TTPOCTACTN EVAVTI
emrapng [8-1] padi pe To akpoPUoIo aépa Kal TO aKPoPUalo UAIKOU Kal
BIdBWOTE TOV PE TO XEPI.

10.2. AVTIKATAOTAON KEQPAANG YEKATHOU

AmroouvappuoAdynon Ke@aAng Yekaouou

m [NpaypartotroinoTe Ta Bripara epyaciag ,ATToouvapuoAdynan aKpo®u-
oiou UAIkoU® Kal ,ATTOOUVOPUOAOYNOT apXIKOU aKPOPUaiou, HUTNG PE
pTTiAla oKAnpoU peTdAAou kail BeAdvag xpwpuaTtog” (deite kepdaAaio 10.1).

m =£R1dwoTe TO TTAgIadl KEQAAAG wekaouou [9-1] pe To KAEISI TTOAAG-
AWV XprAoewv SATA.
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m =gf1dwoTe Tn Bida [9-3] a1md TO éAagua guykpdTtnong [9-2].

m ATTOYKIOTPWOTE TO EAACHA OUYKPATNONG KAl OQAIPECTE TNV KEPAAT)
Yekaopou [9-4] .

m AgaipéoTe Toug dakTuAioug O [9-5].

ZuvapuoAoynon véag KEQPAANG YWEKOOHOU

m KaBapioTe Tig €TTIQAVEIEG OTEYAVOTTOINONG KAl £TTA®RG [9-6] .

m TomroBeTroTE TOUG VEOug dakTuAioug O [9-5].

m TOTTOBETACTE TN VEQ KEQAAN WeKaoHOoU [9-4] ue Tn owaoTr Béon kal
avapTtAoTE To EAaoua ouykpaTnong [9-2] .

m BidwaorTe 1 Bida [9-3] 010 éAaoua ouykpATNONG .

m BidwoTe yepd 10 Tagipuadl ke@ahig wekaouou [9-1] pe To KA&ISi TTOAAG-
AWV XprAoewv SATA.

m [NpaypatotroinoTe Ta Bripara epyaciag ,XuvapuoAdynan véou apxikou

akpo@uaiou, uuTng Pe PtmiAla okANpoU PETAAAOU Kail BeAOvVOG XpwuaTog”

Kal ,2uvapuoAdynaon véou akpo@uaiou UAIKoU® (BeiTe ke@dhaio 10.1).

10.3. Avtikatdotaon SakTuAiou diavoung aépa

MpIv Kal HETA TNV AVTIKATACGTACT TOU SAKTUAIOU IavOuAG aépa TTRETTEI va
TTpayuaToTroiNBoUV Ta BAUATA Epyaaiag atod To KePaAaio "AvTikatdoTaon
TUNUATWYV akpoguaiou” (deite kepaAaio 10.1).

AtroouvappoAdynon dakTuAiou diavoung aépa

& Mpoooxn!

Znuiég amo Tn xpnon AdBog epyalAeiou

O dakTUAIOG diavoung aépa edpaleTal oTaBepd pEoa OTNV KEQPOAN We-
kaopoU. H aoknaon utrepBoAikrg dUvaung Ytmopei va mpogeviael {nuid
oTnVv KEQaAn wekaopou. ‘Eva yAioTpnua pe 1o epyaleio e€aywyng SATA
UTTOPEI VO €XEI WG OTTOTEAECUA TPOUPATIGHOUG.

— QopdTe yavTia epyaaiag.

— XpnoiyoTrolgiTe To epyaAeio e€aywyrng SATA TTGvTa OTPAPPEVO ava-
Tmoda aTrd TO CWuaA.

— TpaBné&rte Tov dokTUAIO dlavourg agpa ouoIOPoPPa atrd TNV KEPOAN
WeKaoPoU.

m [MpayuartotroinoTe Ta BAUATA £pyaaiag ,ATTOCUVAPHOASYNGN AKPOPU-
giou UAIKoU® Kal ,ATTOOUVOPUOAOYNOT apXIKOU aKPOoQUaiou, YUTnG JE
MTTiAI0 oKANPOU peTdAAoU Kail BeAdvag XpwpaTtog” (Oeite ke@dAaio 10.1).

m AQaipéoTe Tov OAKTUAIO BIavoung aépa e To epyaAeio eCaywyng SATA
[10-1].

m EAEyETE TIG EMIQAVEIEG OTEYAVOTTOINGNG TNG KEPAARG Wekaauou [10-2]
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yla {nui€g Kal pUTTOUG, Qv XPEIOOTEN KOBApIoTE TIG A AVTIKATAGTACTE TNV
KATAOKEUAOTIKA OPAda KEQAANG WeKaopou.

TomroBéTnon véou SakTuliou diavoung aépa

m ToroBeTrOTE VEO dAKTUAIO Biavoung aépa oTnv Ke@ah wekaopou. O
TTEIPOG OTNV KATW TTAEUPA TOu BAKTUAIOU BIAVOUAG aépa TTPETTEI OE QUTH
Tn dladikaaoia va gival avTioToixa poocavatoliopévog [10-3].

m [MpecdpeTe opoidpOPPa TOV BOKTUAIO BIAVOUAG agpa.

m [paypartotroinoTe Ta Briparta epyaciag ,XuvapuoAdynan véou apxikou
akpo@uaiou, puTNg Pe PUtmiAla okAnpoU PeTAAAoU Kail BeAOvVag XpwuaTog”
Kal ,2uvapuoAdynaon véou akpo@uaiou UAIKoU® (BeiTe ke@dhaio 10.1).

10.4. AvTikatdoTaon oKavSdaAng

AtroouvappoAéynon okavddaAng

m A@aipéoTe Tov daKTUAIO ao@dAiong [11-5].

m AQaipéoTe Tov TTEiPO TNG okavddAng [11-3].

m AQaipéoTe Tn okavddaAn [11-4] .

m AgaipéaTe TNV eAatnpiwTr podéAa [11-1] kal TNV TTAACTIKI) podEéAa
[11-2].

ZuvappoAdynon véag okavdaAng

m TommoBeTAOTE TN OKAVOAAN [11-4] ka1 TauTéXpova WOAROTE TNV €AATN-
pIwTA podéAa [11-1] kai Tnv TTAAOTIKY podéAa [11-2] peTagu cwpaTog
TTOTOAIOU KOl OKAVOGANG.

m TotroBeTrioTE TOV TTEIPO OKAVOAANG [11-3] péoa atd TN oKAvOAAN, TIg
POBEAEG KAI TO WA TTIOTOAIOU.

m TotroBeTroTE TOV BAKTUAIO 0o0@AAiong [11-5].

10.5. AVTIKOTAOTAO OTEYAVOTTOINTIKOU TrTapePBUoHaTOG BE-

Abévag xpwpaTog

AmrocuvappuoAdéynon Bdaong oTeyavotroinTikou Trapepfuoparog Be-

Aévag xpwpatog

m [NpaypartotroinoTe Ta Bripara epyaciag ,,ATToouvappuoAdynan aKpo®u-
oiou UAIkoU® Kal ,ATTOoUVOPUOASYNOT apXIKOU aKPOPUaiou, HUTNG PE
pTTiAIa oKAnpoU peTdAAou kail BeAdvag xpwpaTtog” (deite kepdaAaio 10.1).

m =ef1dwoTe Tn Bdon oTeyavotroinTikoU TTapeuBuouaTog BeAdvag Xpwuao-
106 [12-1] pe 10 KAEISi TTOAAOTTAWV Xprioewv SATA [12-3] kai To kKapudd-
KI (M€yeBog KAeIdI0U 7) [12-2] .

m EAéyEre TN Bdon oTeyavotroinTikoU TTapeuBuouatog BeAdvag XpwUaTog
yla {nuI€g Kal pUTTOUG, Qv XPEIOOTEI KOBAPIOTE i OVTIKATAGTACTE TNV.
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TomroBéTnon véag Bdaong oTeyavotroinTikoU TrapefUopaTtog BeAdvag

XPWHATOG

m Ao@ahioTe Tn véa BAaan oteyavoTroinTikoU TTapepBUopaTog BeAdvag
xpwparog [12-1] pe Loctite 242 kai BIBWOTE TN YE TO KAEIDI TIOAAATTAWV
xprRoswv SATA [12-3] kail To Kapudaki (MEyeBog KAeIdIoU 7) [12-2] .

m [paypatotroinoTe Ta Bripara epyaciag ,XuvapuoAdynan véou apxikou
akpo@uaiou, HUTNG Pe PTTiAla okANPoU PeTAAAoU Kail BeAOvVag XpwuaTog”
Kal ,2uvapuoAdynaon véou akpouaiou UAIKoU” (BeiTe ke@dhaio 10.1).

10.6. AvTiKaTdoTaon HIKPOHETPOU aépd, egBOAoU aépa Kal
Bdong oTeyavoTtroIinTikoU TapeUBUOHATOG
AtroouvapuoAdynon HIKpOUETpoU aépa, euBoAou aépa kal Baong
OTEYAVOTTOINTIKOU TTaPEUPRUCATOG

m [MpayuartotroinoTe Ta BAUATA £pyaagiag ,ATTOCUVAPHOAGYNGN AKPOPU-
giou UAIKoU® Kal ,,ATTOOUVOPUOAOYNOT apXIKOU aKPOQUaiou, JUTNG JE
MTTiAI OKANPOU peTdAAoU Kail BeAdvag XpwpaTtog” (deite ke@daAaio 10.1).

m [MpayuartotroinoTe Ta BAUATA £pyaaiag ,ATTOCUVAPHOASYNGN KEQAAAG
yekaopou” (Oeite ke@dAaio 10.2).

m [MpayuartomroinoTe Ta BAPATa pyaadiag ,ATToouvapuoAdynon okavod-
Ang* (d¢eite kepaAaio 10.4).

m =ef1dwoTe TN Bida aceaiiong [13-1] pe 10 yvAaio TToAugpyaleio SATA
[13-2] .

m AQaIpéoTe TO HIKPOUETPO aépa [14-2].

m AQaipéoTe To eAatiplo euBoAou aépa [14-1] kai TNV KEPAAT eudAou
aépa [14-3].

m Tpafnigte £€€w 1o BdakTPO guRdAou aépa [14-4].

m =ef1dwaoTe TN Bdon oTeyavotroinTikoU TTapeuRuouatog [15-2] e 1o
TroAugpyaAcio SATA (uéyeBog kAeidiou 4) [15-1] .

m MeTd TNV atmmoguvappoAdynan eAEyETe To BAkTpo eufOAou aépa . Evdey.
KaBapioTe To | av €xel ZNUIG (TT.X. YPOTOOUVIEG 1] AUYIGHEVO), QVTIKATA-
OTNOTE TO.

ZuvapuoASGynon véou JIKPOUETPOU aépa, eBOAou aépa kai Baong

OTEYOAVOTTOINTIKOU TTapEUBUCHATOG

257



GRY Oodnyieg Acitoupyiag SATAjet 4800 K spray mix

258

A Mpoeidomoinon!

Kivduvog Tpaupatiopol amo e§apTAPATA TTOU ATTOCUVSéovTal
N Siappon UAIKOU.

To PIKPOPETPO AEPO UTTOPET VO EKTOEEUTET aveCEAEYKTA £EW QTTO TO TTIOTO-
N Bagrig.

— Katd 1o Bidwpua tng Bidag acpdaAiong TTPocéETe TN CWOTH eUBUYPAU-
MIGN TOU UIKPOUETPOU A€Pal.

— EAEyETe TN 0TABEPN £Papuoyn TNG Bidag ac@AAiong.

m BidwaoTe 1n véa Baon oteyavoTtroinTikou Tapeppucpatog [15-2] pe 10
TToAugpyaAeio SATA (u€yeBog kAeidiou 4) [15-1] .

m [pacdpete 10 vEo BAKTPO euPOAou aépa [14-4] pe ypadao uwnAwv
emdocewv SATA (ap. €idoug 48173) kai TorroBeTrioTe TO. MPOCEETE TN
popd ToTToBETNONG.

m TommoBeTAOTE TO VEO eAaTApPIO euBOAou aépa [14-1] kai Tn vEa KEQAA
gMBOAou aépa [14-3].

m [pacdpete 10 vEO PIKPOUETPO aépa [14-2] pe ypdaoo uwnAwv €mdo-
oewv SATA (ap. €idoug 48173) kai ToTT0BeTACTE TO. [pOCEETE TN POPd
TOTT00€TNONG.

m Z@i€te yepd TN Bida aoceaiiong [13-1] pe 10 yvrioio TToAuepyaAeio SATA
[13-2] .

m [MpaypartotroinoTe Ta BAPATA EPYATiag ,ZuvapuoAdynon véag okavod-
Ang* (d¢eite kepGAaio 10.4).

m [MpaypatotroinoTe Ta BAPATA EPYATIiag ,ZUVAPUOAOYNON VEAG KEQAANG
yekaopou” (deite ke@dAaio 10.2).

m [MpaypartotroinoTe Ta BAPATA EPYATiag ,ZuvapuoAdynon véou apxIkou
akpo@uaiou, pUTNG Pe PtTiAia okAnpouU petdAAou kal BeAdvag xpwuaTog”
Kal ,2UVapPoAGyNon véou akpo@uaiou UAIKOU® (Beite ke@dAaio 10.1).

10.7. AvtikatdoTaon puBuioTiKAG Bidag Tng puBuiong oTpoy-
YUARG Kai TTAaTidg déoung yekaouou

AtmrocuvapuoAdéynon pubuioTikAg Bidag

m =eB1dwoTe TN @peaTn RBida [16-1] pe To TToAugpyaAeio SATA.

m AQaIPECTE TO PIKVWTO KOUWTTI [16-2].

m =eP1dwaoTe TN pubuIoTIKN Bida [16-3] ue KA€IOi TTOAAATTAWY XprioE-
wv SATA (uéyeBog KAeIdIoU 12).

TomroBéTnon véag puBuIoTIKAG Bidag

m TommoBeTAOTE TN VEQ pUBUIOTIKN Bida [16-3] kai BIOWOTE TN PE KAEIO
ToAaTTAWV Xprioewv SATA (uéyeBog kAeIdIoU 12).
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m ToTTOBETACTE TO PIKVWTO KOUUTTI [16-2].
m Ao@ahioTte Tn @pelaTn Bida [16-1] e Loctite 242 kai BIBWOTE TN e TO
XEPI XPNOIMOTTOIWVTAG TO TToOAuEpyaAeio SATA.

10.8. AvTikatdoTaon oRTag UAIKoU

A Mpogidomoinon!

Kivduvog Tpaupatiopol amo e§apTAPATA TTOU aTTOCUVSéovTal
n diappon UAIKOU.

H Agitoupyia Tou TTIoTOAIOU Ba@Ag Xwpig oTa UNIKOU €XEl WG ATTOTEAE-
OJa TNV oTTWAEIO TNG AEITOUPYiag OTEYavVOTToinoNG.

— O¢oTe o€ Aeimoupyia 1o TOTOAI Bagpng pOvo e TOTTOBETNUEVN O Ta
UAIKOU.

AmrocuvapuoAdynon onrag uAikou

m =eP1dwoTe To TEPIRBANUA QIATPOU UAIKOU [17-2] pe KA€IOi TTOAAATTAWY
xpRocwv SATA (uéyeBog KAeidiou 19). KpatioTe KOVTpa UE £va yepUavi-
KO KAEIOi (HE€yeBog KAeIBIOU 14) oTo pépog aTreipwpaTog [17-1].

m AQaipéoTe Tn onTa UAIKOU [17-1].

ZuvapuoASynon véag oNTag UAIKOU

m TommoBeTAGTE TN GATA UAIKOU [17-1] oTO TrepiBAnua @iATpou UAIKOU
[17-2] .

m BidwaTe 10 TTepiBAnua @iATpou UAIKOU KOl OQIETE TO JE TO XEPI JE TO
KA€10i TTOAAQTTAWYV xprioewv SATA (uéyeBog kAeidIou 19). KpaTtroTe KO-
vTpa PE €va YEPUAVIKO KAEIDI (UEyeBOG KAEIBIOU 14) OTO PUEPOG OTTEIPW-
patog [17-1].

10.9. AVTIKATAOTAON CUCTAMATOG AVAPTRONG

Q¢ cuaTnua avaptnong éxel TOTToBeTNBEI aTTd TO £PYOOTACIO £va AYKIOTPO
avapTtnong. Av XpelaaoTei, autd PTTOPEi va avTIKATaoTaBEl ue Tov TTapadi-
OOMEVO KpiKo avapTnong.

AtroouvappoAdynon GuoTHHATOG avapTNONg

m =ef1dwoTe TN @peaTn Bida [18-1] pe To TToAUgpyaAeio SATA.

m A@aipéaTe TO AyKIoTPO avaptnong [18-2].

ZuvapuOoASGYNon VEOU CUGTANOTOG AVAPTNONG

m TommoBeTAOTE TOV KpiKo avaptnong [18-3].

m BidwoTe Tn @peldtn Bida [18-1] pe 1o ToAuepyaAeio SATA pe 10 xEpI.
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11. ®povrTida Kal arodRkeuon

MNa va dilac@aAieTal n AsiToupyia Tou TTIOTOAIOU BA®rG, ATTAITEITAI TTPO-
OEKTIKOG XEIPIOPOG KABWG Kal uéviun ouvTipnon Kal @povTida Tou TTpoi-
ovtog. KaBapioTe 10 TIOTOM Bagrg peTd ammd kdBe xprion Kal eAEyETe TO
yia Aeitoupyia kal oteyavoTnTta. MeTd Tov KaBapioud oTeyvwoTe OAO TO
TOTON BagAg e KOBOPO TTETTIECUEVO aéPA Kal YPOAOAPETE TA KIVOUUEVA
TUANATa pe ypdoo toToAiou SATA (ap. idoug 48173).

A Mpogidomoinon!

Kivduvog Tpaupatiopol amo e§apTAPATA TTOU ATTOCUVSéovTal
N Siappon UAIKOU.

>¢ epyaaoieg kaBapioyol evw diatnpeital n ouvoean PE TO SIKTUO TTETTI-
€TUEVOU agpa Kal TNV TPOPOodO0Gia UAIKOU, EVOEXETAI Vva aTTooUVOEBOUV
€EAPTAMATA PN OVAUEVOUEVA Kal Va UTTAPEEl dlappor| UAIKOU.

— ATToouvdEaTE TO TIOTOAI BA®G TTPIV aTTo KABE epyaaia kaBapiguou
atré TO SIKTUO TTETTIEGPEVOU aépa Kal TNV TPOPOod0aia UAIKOU.

& Mpoooxn!

Znuiég amwo AdBog KabBapioTIKO HECO

Me Tn xprRon SIaBPWTIKWY KaBapIoTIKWY EVOEXETAI VA UTTOOTEI ¢nuId TO
MOTON Ba®ng.

— Mnv xpnoiuoTToIEiTe EMOETIKA KABAPIOTIKA péTa.

MNa Tov KaBapIoud EMTPETTETAI VA XPNOIKOTTIOIOUVTAl HOVO KATAAANAQ
KaBapIaTIKG uypd.

— XpNOIUOTIOIEITE OUBETEPA KABAPIOTIKA UYPd WE TiUA pH 6-8.

— Mnv xpnoipoTroigite 0&éa, aAkaAika diaAUuaTa, BATEIG, OTTOXPWOTIKY,
akat@AAnAa avayevvnuéva Aadia j GAAa TTIOETIKG KABAPIOTIKA Uéoa.

Katd 1n fuUBion Tou TTIaToAIoU Barg oTo uypod KaBapIoPoU UTTAPXEI
Kivouvog d1aBpwang.
— Mnv Bubicete To MOTON BapAg aTO UYPO KaBapIoUOU.

NGBog epyaAeio kaBapiopol uTTopei va TTpogevroel (NuUIG OTIG OTTEG Kal
va €XEl WG aTToTEAECUA BUCEVH ETTIOPACN OTN dEOUN WEKOTHOU.

— Xpnoiyotrolgite yévo TG BoupToeg kaBapiaguoUu SATA.

— Mnv XpNOIUOTIOIEITE TTOTE CUOKEUN KABAPIoUOU UTTEPHXWV.
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12. ZuvoTITIKN TTOPOUCIOCN AKPOPUTiWV

AKpo@UaI0 UAIKOU | TEXVIKA XOPOKTNPIOTIKA
Ap. akpo- | Ap. g mm |Q Fwvia |MAa- |Mapoxn NI/
Quaoiou €idoug ivioeg TOG min o€ 70
cm bar (1015
psi)
1840 23044| 0,18| 0,007 40° 180,16
2325 7328| 0,23| 0,009 25° 140,23
2350 7435| 0,23| 0,009 50° 220,23
2360 74922| 0,23| 0,009 60° 240,23
2825 16998| 0,28| 0,011 25° 140,30
2850 50906| 0,28| 0,011 50° 220,30
2865 13771 0,28 0,011 65° 260,30
3325 20206| 0,33| 0,013 25° 140,45
3350 50898| 0,33| 0,013 50° 230,45
3365 13789| 0,33| 0,013 65° 280,45
3375 74930| 0,33| 0,013 75° 32(0,45
3390 73742| 0,33| 0,013 90° 400,45
3825 13797| 0,38| 0,015 25° 15]0,61
3850 7344| 0,38| 0,015 50° 250,61
3882 74948 | 0,38| 0,015 82° 340,61
4650 19307| 0,46| 0,018 50° 25|0,95
4682 74955| 0,46| 0,018 82° 35(0,95
5370 150276| 0,53| 0,021 70° 33(1,28
6050 17004| 0,60| 0,024 50° 31(1,59
AKpOQ@UOCIO eEVaA-
Aaynig
2550 207548| 0,25| 0,010| 20/50°| 14/22|0,25
3050 207555| 0,30| 0,012] 20/50°| 14/22|0,38
3550 207563| 0,35| 0,014]| 20/50°| 14/24|0,50
4050 207571 0,40| 0,016| 20/50°| 14/25|0,70
Mapoxry

O1 To0OTNTEG TTAPOXG TTou TrapaTiBevral aTov TTivaka o€ NL/min oTa
70 bar (1015 psi) avagépovtal aTo vepo (aToug 20° C) kai dlapépouy o€
UAIKG GAANG TTUKVOTNTAG KOl 1EWA0UG.
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MAdTog

To ava@epopevo TTAGTOG (TTAATOG SE0UNG) avVaQEPETAl O ATTOOTACH
avaueoa 010 aKPOoPUOIO WEKATHOU KAl OTO TTPOG ETTICTPWOTN AVTIKEI-
pevo 30 cm (11.8 inch) o€ 1IEwdeg eTTiOTPWONG TOU UAIKOU ETTIOTPWONG

20 DIN 4/d¢uT.
13. BAdBeg

O1 BAGBEeG TTOU TTEPIYPAPOVTAI GTN CUVEXEIQ ETTITPETTETAI VA ETTIOIOPOWVO-
VTOl JOVO OTTO EKTTAIOEUMEVO EIBIKO TTPOCWTTIKO.
Av pia BAGBN dev utropei va diopBwBei e Ta oTn oUVEXEID TTEPIYPAPOUEVA
UETPQ QVTIPETWTTIONG, OTEIATE TO TMOTON Ba@AG OTO TUAUA EEUTTNPETNONG

TeAaTWV TNG SATA.

BAGBN

AiTia

AvVTIpeETWITION

Aiappor| 1o apxIKO
aKPOPUOIO Kal OTO
aKpPo@PUaIo UAIKOU.

=¢v0 OWPa aTO apxIKO
AKPOPUGIO £UTTODICE!
Tn oTEYOVOTTIOINON.

KaBapioTe 10 apyiko
akpo@Ualo ag dIaAUTN
| Kat@AAnAo kaBapioTi-
KO, EEQUONETE TO, AVTI-
KOTOOTAOTE TO APXIKO
aKpo@ualo.

To péoo wekaouou
eCEPYETAI TTIOW ATTO
TO OTEYOVOTTOINTIKO
TapéuBucua BeAdvag
XPWHATOG HECW TOU
TTagIuadIoU KEQAARG
WEKATUOU.

2TEYaAvVOTIOINTIKO TTO-
pépBuoua BeAdvag
XPWUOTOG EAATTWHO-
TIKO.

AvTIKOTAOTHOTE TN
Bdaon ateyavotroinTikou
TTapeURUCHATOG BEAS-
vag xpwpuarog (oeite
Ke@aAaio 10.1).

Eikéva wekaopuou og
pop®n dpetraviou.

Omm piTNG PpPaypévn.

KaBapioTe 10 akpopuU-
alo aépa (deiTe KEPA-
Aaio 11).
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BAGBN

AiTia

AVTIJHETWTTION

Eikéva yekaouou
TTOAU pikpn, Aogn,
MovOTTAEUpN 1 dlaxw-
piceTal.

Akpo@Ualo UAIKOU (gv-
Oex. akpo@UaIo agpa)
pe pUTTOUG.

KaBapioTe 10 akpo@uU-
olo agpa f uAikou (Ogi-
TE KEQAAQIO 11).
MpodiaypdyTe TO
OXnMa TG deoung
HEOW TOU AKPOPUTiou
UAIKOU.

AKpPO®UGIO UAIKOU
PPaAYHEVO.

EmdiopbwaoTe 10 @pa-
&Iuo ue akpo@uaio
kaBapiopou SATA (ap.
€idoug 92296).

O aépag eCEpxeTal
atrd 10 aKPoPUCIo
aépa ye ofnotd 10
MOTON Ba®ng.

‘EpBolo aépa eAaTTw-
MaTIKG 1} JE pUTTOUG.

KaBapioTe 10 éupBoAo
aépa (Ocite KEPA-
Aaio 11) ] avTikaTa-
OoTNOTE TO (DEiTE KEPA-
Aaio 10.6).
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BAdpn Artia AVTIJHETWTTION
Aéoun yekaopou To apyIk6 akpo@UOIo | ZQiETe CUUTTANPWUA-
OXI OJaAn. O¢ev éxel oQIxOei eTTap- | TIKG TO APXIKO AKPO-

KWG.

puaolo.

AakTUAIOG dlavoung
aépa e PUTTOUG N
dnuia.

AVTIKOTOOTHOTE TOV Oa-
KTUAIO dlavoung agpa
(O¢eite kKepdaAaio 10.3).

AKpO®UaIO aépa xa-
Aapo.

Bidware yepd ue 10
Xép! Tov OaKTUAIO
aKpOoQYuaiou aépa.

Evdidueoog xwpog
METAgU aKkpopuaiou
aépa Kal apxIkou aKpo-
@uaiou e pUTTOUG.

KaBapioTe Tov evoIGuE-
00 XWpPO.

ApXIKO akpo@pUaIo
KaI/r] akpo@Uaio UAIKOU
ME pUTTOUG.

KaBapioTe 10 apyiko
aKpo@UOIO Kal TO aKPO-
@Uaol10 UAIKoU. Mpoaét-
T€ TNV €UBUYPAuMION
TNG EYKOTIAG TTPOG TOV
TTEIPO OTEPEWONG.

ApXIKO akpo@pUalo
KaI/rf] akpo@Uaio UAIKOU
ME gnuIa.

AVTIKATAOTAOTE TO
APXIKO aKPOPUOIO Kal
TO OKPO®PUOIO UAIKOU
(S¢eite kKeAAaio 10.1).
MpooégTe TNV euBu-
YPAMMION TNG EYKOTIFG
TTPOG TOV TTEIPO OTEPE-
waong.

Mieon pong pyéoou we-
KaopouU Oyl oTabepn.

AlopBwaTe TNV TTiECN
poNG NETOU WEKATUOU.

KaBapioTe 10 @iATpO
UAIKOU (BgiTe KEPA-
Aaio 11) ) avTikaTa-
OTNOTE TO (OEITE KEPA-
Aaio 10.8).
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BAdpn Artia AVTIJHETWTTION
Avolypa déoung (oupd | MoAU uywnAn Triean MeiwoTe TnVv TTiEon
xeAidoviou). YeKaopoU. WYEKATHOU.

MoAU AeTtTd A OX1 €TTOP- | AUEAOTE TNV TTiEDN

KEG UAIKO. UAIKOU.
Y1repBOAIKA TTOAU YT1repBOAIKG TTOAU MeiwaoTe TNV TTiECN
AmAwpa UAIKoU OTO UAIKO. UAIKOU.
KEVTPO. YAIKO TTOU £X€I pUB- ApaiwaTE TO UAIKO.

pioTel o€ UTTEPBOAIKG

peyaAo Tréxog.

MoAU xaunAr Tieon AugnoTe Tnv TTieon

WEKATUOU. WEKATHOU.

14. Amoéppiyn

ATTOppIYn TOu TTANPWG EKKEVWOEVTOG TTIGTOAIOU Ba@Prig wé UAIKOU avaKU-
KAwong. MNa va armo@elyeTtal mPRApuUvVon Tou TTEPIBAAAOVTOG, ATTOPPITITETE
OWOTA Ta KATAAOITTA TOU JEGOU WEKATHOU Kal TOU PHECOU BIaXwpeIouoU
EexwpioTd atod 1o MOTOM BAPAG. TnPEITE TIG TOTTIKEG TTPOdIAYPAPES!

15. ESumrnpétnon meAatwv
MapeAkdpevo €€0TTAIOUS, avTAAAGKTIKG Kal TEXVIKA UTTOOTAPIEN Ba AdPReTE
Q116 TOV TOTTIKO 0ag £UTTopo TNG SATA.

16. AVTOAAOGKTIKA

[ li] | Ymoseign!

EkT66 0116 Ta TTapaTiOEéuEVa avTaAAAKTIKE pTTopoUlv va TTapayyeABouv
OAEG 01 BOUIKEG HOVADEG WG AVTOANAKTIKO.

Oéon |Ap. &i- Ovouacia MARQ-
doug 0og
[19-1] |207530 ST YETAYEVEDTEPNG TOTTOBETNONG O1aKO- |1 O€T
TITN EVOAAQYNG
[19-2] |228056 AaKkTUAIOG OKpO®YUOioU aépa PE TTPoaTa- |1 TEY.
gia €évavT ETTAQEAG yia SIOKOTITN eVAAAQ-
yng

[19-3] |207522 Movdada oTeyavotroinang O1akOTIT evaA- |1 TEY.
Aayrig

GR
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Oéon |Ap. &i- Ovouacia MARQ-
doug 0og
[19-4] |228049 AaKTUAIOG OKpO®YUOioU aépa PE TTpoaTa- |1 TEY.
gia Eévavt ETagnRg
[19-5] |98459 AKPOQUGIO aépa aTPOYYUAN/TTAaTIG O¢- |1 TEp.
OMN Yekaouou
[19-6] |98434 ApxIkO akpo@UOIo Je OTEAEXOG OKANPOU |1 TE.
HETGAAOU
[19-7] |97824 AakTUMNIOG dIavounig aépa 3 Tep.
[19-8] |98541 MUTn pe ptriAia okAnpoU PETAAAOU 1 Tep.
[19-9] |98525 2UyKpaTNTHPAG OTEYAVOTTOINTIKOU 1 TEV.
[19-10] |[1014117 [AakTUAIog O @ 5,5 x 11,0 10 1Y
[19-11] |1006388 |AykioTpo avdpTnong, Kpikog avaptnong |1 o€t
Kal @pedaTn Bida
[19-12] |1006362 [PuBuioTikA Bida, pIKVWTSO KOUNTTI Kal @pe- |1 O€T
{amn Bida
[19-13] |77537 BeAdva xpwpartog xwpig ot pe ptridia - |1 Tep.
oKANpoU PeTGAAOU
98772 BeAdva xpwparog [19-13] pe putn pe 1 Tep.
MTTIAI0 OKANPOU peTdAAou [19-8]
[19-14] |{18341 EAatipio yia BeAdva XpwuaTog 1 Teu.
[19-15] |1014109 |Bida appdyiong 1 TEM.
[19-16] |1014092 |ZTéAexog epPodAou aépa 1 Tepu.
[19-17] |82636 > UYKPOTNTAPAG OTEYAVOTTOINTIKOU 1 1.
[19-18] |1014125 [Magiuddl keQaAAG Yekaouou 1 TEV.
[19-19] |1006370 |KepaA wekaopoU pe Tpopodoaia UAIKOU |1 O€T
[19-20] |211391 Bida ag@dAiong 3 Tep.
[19-21] |[133991 KoupTri euoAou aépa 3 TEp.
[19-22] |27813 EAatripio yia €uoAo aépa 1 Tep.
[19-23] |[1014133 |MikpOueTPO AEpa 1 Tep.
[19-24] |12260 >Ata uAikou 60 msh 4 Tep.
12278 >AT1a uAikou 100 msh 4 Te.
74856 2ATa uAikou 200 msh 4 Tep.
[19-25] |1014076 [MepiBAnua @iATpou UAIKOU KOUTTAE UE 1 Tep.

TTEPIOTPEPOHEVN APBpwan
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Oéon |Ap. &i- Ovouacia MARQ-
doug 0og

[19-26] |19745 MepioTpo@ikr dpbpwaon 1 Tepu.

[19-27] |1014084 |ZeT okavdAAng 1 1€,

| o |NepiAapBaverai oTo oeT emiokeung (kwd. 1006940) |

17. AhAwon Zuppdépewong E.E.

Me 10 TTapOV dnAwvoupe 6Tl TO TTAPAKATW TTPOIOV TNPEI CUPPWVA UE TOV
oxedlooud TOU, TNV KATAOKEUN Kal TOV TPOTTO KATAOKEUNG TOU [E TOV OTTOI0
dlaTiBeTal 010 EUTTOPIO, TIG BACIKEG ATTAITACEIG aopaAgiag TNG EupwTrdiknig
0dnyiag 2014/34/EE kaBwg Kal TwV I0XUOUCWV Tn oTIyuA NG dnAwong
OUPNOPPWONG TPOTTOTTOINCEWY Kal PTTopei cUP@wva e TNV Eupwtrdikn
Odnyia 2014/34/EE va xpnoiyoTtroinBei o€ TrepIoy€g YE KivOUVOo eKprgEwy
(ATEX), Napdaptnua X, B.

KaraokeguaoTAg

SATA GmbH & Co. KG

Domertalstrale 20

D-70806 Kornwestheim

Mepiypagn mpoiovTog

m SATAjet 4800 K spray mix

XApavon ATEX

112 G T60°CX

ZxeTIKEG 0dnyieg EK

m Odnyia NG E.E. oxeTika pe Tig unxavég 2006/42/EK

m Eupwrraiky Odnyia 2014/34//EE oXeTIKG e CUOKEUEG KAl CUCTAUATA
TTPOoTOCIag Yia TTPOBAETTOUEVN XPAON O€ TTEPIOXEG ME KivOUVO €KpNnENg

E@appolopeva evapuoviopéva TpoTuTTa:

= DIN EN 1127-1:2011

m DIN EN 13463-1:2009

= DIN EN ISO 12100:2011

= DIN EN 1953:2013

E@appoldpeva e0vikd TpoéTUTTA

= DIN 31000:2011

Ta éyypaga TTou atrairolvTal cUuewva ue Tnv 2014/34/EE mapdptnua

VIII puhdooovTal oThV ava@epouevn utnpeaia apiBuog 0123 pe Tov apib-
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Kornwestheim, 01.07.2014

Y
Albrecht Kruse
[evikog dieuBuvTig
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AM  |Legelszor olvassa ell

Uzembe helyezés elétt olvassa el telies mértékben és gondosan a jelen
Uzemeltetési utasitast. Vegye figyelembe a biztonsagi és veszélyekre
vonatkozo tudnivalokat!

A jelen Uzemeltetési utasitast barki szamara barmikor hozzaférhet6 he-
lyen tarolja!

1. Altalanos tudnivalok

Ez az Gzemeltetési utasitas fontos tudnivalokat tartalmaz a SATA-

jet 4800 K spray mix berendezésrdl, amelyet a kdvetkezékben lakko-
zbpisztolynak neveziink. Az Utmutat6 az izembe helyezést, a karbantar-
tast, apolast és raktarozast, valamint a hibaelharitast ugyancsak bemutat-
ja.

1.1. Célcsoport

A hasznalati utmutaté a kdvetkez6 személyeknek szél:

m festd- és fényezd szakemberek
m ipari és kisipari fényezd mihelyek képzett személyzete

1.2. Figyelmeztetések ebben az lizemeltetési utasitasban

[HU] Uzemeltetési utasitas | magyar

& Robbanasveszély!

Ez a figyelmeztetés olyan magas kockazatu veszélyre figyelmeztet,
amely megfeleld dvintézkedések nélkil kdzvetlenil halalt vagy sulyos
testi sérulést okozhat.

— Ez a nyil utal a megfeleld dvintézkedésre, amellyel a veszély elharit-
hato.
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A\ |Figyelmeztetes!

Ez a figyelmeztetés olyan kdzepesen sulyos veszélyre figyelmeztet,
amely megfeleld évintézkedések nélkil halalt vagy sulyos testi sériilést
okozhat.

— Ez a nyil utal a megfeleld dvintézkedésre, amellyel a veszély elharit-
hato.

/\ |Vigyazat!

Ez a figyelmeztetés csekély kockazatu veszélyeztetést jelez, amely
kénny( vagy kézepes sulyossagu testi sérllést vagy dologi kart idézhet
el6, ha gondoskodunk annak elharitasarol.

— Ez a nyil utal a megfeleld dvintézkedésre, amellyel a veszély elharit-
hato.

[li |Figyelem!

A megjegyzés felhasznalasi javaslatokkal és hasznos 6tletekkel szolgal

a kezeléshez, lizemeltetéshez, karbantartashoz és javitashoz.

1.3. Balesetvédelem

Koételezd betartani az altalanos és az orszagspecifikus balesetvédelmi
elbirasokat, valamint az idevagd lizemi és a mihelyre vonatkozé munka-
védelmi el6irasokat.

1.4. Pétalkatrészek, tartozékok és csere alkatrészek

Alapvetéen csak eredeti SATA gyartmanyu potalkatrészt, tartozékot és
csere alkatrészt hasznaljon. A nem SATA altal szallitott tartozékok nem
estek at ellendrzésen és nem kaptak engedélyt. A SATA semminem
felel6sséget nem vallal olyan karok esetén, amelyeknek oka nem engedé-
lyezett potalkatrészek, tartozékok és csere alkatrészek hasznalata.

1.5. Szavatossag és jotallas

SATA Altalanos uzleti feltételei vannak érvényben, valamint adott esetben
tovabbi szerz6déses megallapodasok, valamint a mindenkor hatalyos
térvények.

A SATA nem vallal felelésséget a kdvetkezd esetekben:

m a hasznalati utmutatoban foglaltak figyelmen kivil hagyasa

m nem kiképzett személyzet bevetése

m a termék nem rendeltetésszerii hasznalata
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m a személyi védbfelszerelés hasznalatanak elmulasztasa

m nem eredeti gyartmanyu tartozékok és csere alkatrészek hasznalata
m Onkényes atalakitasok, miszaki valtoztatasok

m Természetes elhasznalddas/kopas

m nem rendeltetésszer(i hasznalatra jellemzé Gtési igénybevétel

m engedély nélkili szerelési és szétszerelési munkak.

1.6. Alkalmazott iranyelvek, rendeletek és szabvanyok
2006/42/EK szamu tanacsi gépiranyelv

2014/34/EK szamu EK iranyelv

Robbanasveszélyes teriileteken vald rendeltetésszeril hasznalatra szol-
galo késziilékek és védelmi rendszerek

DIN EN ISO 12100:2011

A gépek biztonsaga, altalanos kévetelmények.

DIN EN 1127-1:2011

Robbanasvédelem, 1. rész: Alapok és modszerek.

DIN EN 1953:2013

Sz6ro6- és porlasztd késziilékek rétegezd anyagokhoz - biztonsagi kove-
telmények.

DIN EN 13463-1:2009

Nem elektromos késziilékek robbanasveszélyes teriileteken valé haszna-
latra — 1. rész: Alapok és kdvetelmények.

DIN 31000:2011

Altalanos iranyelvek a miiszaki termékek biztonsagos kialakitasahoz.

2. Biztonséagi tudnivaldk

A kovetkezbkben felsorolt utmutatasokat olvassa el és tartsa be. Ha az
utmutatasokat nem vagy hibasan tartja be, az izemzavarokat vagy séru-
Iéseket okozhat.

2.1. Személyzettel szembeni kévetelmények

A lakkozopisztolyt csak tapasztalt szakmunkasok és betanitott személyek
hasznalhatjak, akik ezt az izemeltetési utasitast teljes egészében elol-
vastak és megértették.

2.2. Személyi védobfelszerelés

A lakkozopisztoly hasznalata, karbantartasa és apolasa soran gézok Iép-
hetnek ki. Hasznalat kozben a zajszint tullépheti a 85 dB (A) értéket.

m A késziilék hasznalatakor, karbantartasakor és tisztitasakor mindig

271



. Uzemeltetési utasitas SATAjet 4800 K spray mix

272

viselje az engedélyezett védobfelszerelést. A személyes véddfelszerelés
védOémaszkbol, védészemiivegbdl, védbruhazatbdl, véddkesztylibdl és
munkabakancsbdl all. Sziikség esetén hasznaljon hallasvédét.

2.3. Alkalmazas robbanasveszélyes terlleteken

& Robbanasveszély!

A lakkozopisztoly szakszer(tlen hasznalata kdvetkeztében megsziinhet
a készllék robbanas elleni védelme.

— A lakkozo pisztolyt ne vigye at a 0-as ex-zona robbanasveszélyes
tertleteire.

— Ne hasznaljon homogenizalt szénhidrogén alapu oldo- és tisztitosze-
reket.

A lakkozopisztoly hasznalata/taroldsa robbanasveszélyes terileteken az
1. és 2. robbanasveszélyes zénakban engedélyezett.

Terlletkdd:

Ex 112 G T60°CX

EX EX-jeldlés

Il Készilékcsoport

2 Késziilékkategoria
G Gaz kategoria
T60°CX Hémérsékletosztaly

2.4. Biztonséagi tudnivaldk

m Minden hasznalat el6tt ellenérizze a lakkozopisztoly mikodését és
tomitettségét.

m A lakkozopisztolyt soha ne iranyitsa élélényekre.

m A lakkozépisztolyt soha ne hasznalja sériilt vagy hianyos allapotban.

m A sérult automata pisztolyt azonnal helyezze tizemen kivil, valassza le
a s(ritettleveg6-halézatrél és szakitsa meg az anyagellatast.

m Tartsa be a biztonsagi utasitasokat.

m Tartsa be a BGR 500 baleset-megel6zési eldirasokat.

3. Rendeltetésszeri hasznalat

A lakkozopisztolyt festékek és lakkok, valamint mas arra alkalmas folyds
anyagoknak arra alkalmas alapanyagra levegémentes elven végzett felvi-
telére terveztik.



Uzemeltetési utasitas SATAjet 4800 K spray mix HU

4. Leiras

A lakkozopisztoly az alabbi f6 alkatrészekbdl all:

m Légfuvoka (fokozatmentesen allithato) [1-13]

m Anyagflivoka a légfuvokaba régzitve (az anyagfivoka nem része a
szallitmanynak) [1-13].

m Elsitébillenty( billenty(izarral [1-6]

m Pisztolytest [1-7]

m Fuvdkafej anyag bevezetéssel [1-11]

m Fokozatmentes kor- és szélessav-szabalyozo [1-2]

m Leveg6-mikrométer [1-4]

m S(ritettlevegd-csatlakozas csuklés kotéssel [1-8]

m Anyagcsatlakozas csuklds koétéssel [1-10]

5. Szallitasi terjedelem

m Lakkozopisztoly anyagfuvoka nélkil

m Szerszamkészlet

m Flggesztégylri

m Anyagszita 100 msh (az anyagsziir6hazba beépitve)
m Uzemeltetési utasitas

6. Felépités

6.1. Széropisztoly

[1-1] Flggesztéhorog [1-9] Anyagszlréhaz

[1-2] Fokozatmentes kor- és [1-10] Anyagcsatlakozas csuklos
szélessav-szabalyozo kotéssel

[1-3] Zarécsavar [1-11] Fuvokafej anyag beveze-

[1-4] Leveg6-mikrométer téssel

[1-5] Levegs-mikrométer régzits-  [1-12] Erintésvédelem
csavarja [1-13] Fuvokakészlet legfu-

[1-6] Elsutébillentyl billenty- vokaval, a léegfuvokaba
Gzarral rogzitett anyagfuvoka (az

[1-7] Pisztolytest anyagfuvoka nem része a

[1-8] Sdritettleveg6-csatlakozas szallitott elemeknek)

csuklés kotéssel
6.2. Szerszamkészlet

[2-1] Imbuszkulcs (4-es lapta- [2-4] Csokulcs (7-es kulcsszé-
volsag) lesség)
[2-2] Kih(zd szerszam [2-5] SATA kombinalt szerszam

[2-3] Tisztitokefe [2-6] SATA univerzalis kulcs

273



HU| Uzemeltetési utasitas SATAjet 4800 K spray mix

274

7. Mlszaki adatok

SATAjet 4800 K spray mix

Javasolt bemeneti pisztolynyomas

2,0 bar - 3,0 bar

Max. bemeneti pisztolynyomas 10,0 bar
Max. anyagnyomas 250,0 bar
Széles sav levegbfogyasztasa 120 NI/min
(3,0 bar/43,5 psi bemeneti nyomasnal)

Kdrsugar levegbfogyasztasa 310 Nl/min
(3,0 bar/43,5 psi bemeneti nyomasnal)

A sz6rando kdzeg max. hdmérséklete 60 °C

Javasolt szérastavolsag

18 cm-25cm

Sdritett leveg6 csatlakozé

1/4" kiils6 me-
net

Anyagcsatlakozas

M16x1,5

Suly anyagszitaval és anyagfuvokaval

760 g

8. Beszerelés

A

Figyelmeztetés!

hatnak.

nyomasra méreteztiink.
— Hasznaljon SATA anyagcsatlakozasokat.

A feloldott alkotéelemek vagy a kilép6é anyagok sériiléseket okoz-

A nagy Uzemi nyomas kdvetkeztében az anyagcsatlakozas teriletén az
alkotoelemek varatlanul feloldodhatnak vagy anyag Iéphet ki.
— Az anyagcsatlakozas terlletén minden alkatrészt a legnagyobb izemi

A

Figyelmeztetés!

hatnak.

lanul el, és anyag léphet ki a készlilékbdl.

tettleveg6-halozatrél és az anyagellatasrol.

— Nyomasmentesitse a rendszert.

A feloldott alkotéelemek vagy a kilép6é anyagok sériiléseket okoz-

Ha a szerelést ugy végzi, hogy a késziléket nem valasztotta le a sri-
tettleveg6-halozatrél és az anyagellatasrol, elemek oldédhatnak le varat-

— A lakkozopisztolyt minden szerelési munka el6tt valassza le a siri-
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/\ | Vigyazat!

Karosodas a laza csavarok miatt

A meglazult csavarok az alkatrészek karosodasahoz vagy mikodési
zavarhoz vezethetnek.

— A csavarokat huzza meg kézzel és ellendrizze a rogzitettségiket.

m Minden szerelési munka el6tt szakitsa meg az [1-8] sUritettleveg8-csat-
lakozas és az anyagcsatlakozas [1-10] ellatasat.

8.1. Anyagfuvoka beszerelése

|:E| Figyelem!

A kivalasztott, (a szallitott anyagok kézott nem szerepld) anyagfavokat

az els6 alkalmazas el6tt szerelje be a lakkozdpisztoly Iégfuvokajaba.

m Csavarja le kézzel a [3-1] légfuvokagydlrit az érintésvédelemmel, és a
[3-2] légfuvdkaval egyitt vegye le.

m A [3-3] anyagfaivokat helyezze be a légfuvokaba. Ugyeljen a horony
helyzetére a rogzitépecekhez képest.

m A légfavdkagydr(t az érintésvédelemmel és a légfuvokaval, valamint az
anyagfuvokaval egyiitt helyezze fel és kézzel csavarja fel.

8.2. Forditéfuvoka beszerelése a rogzitéssel

m Csavarja le kézzel a [4-1] légfuvokagylrit az érintésvédelemmel, és a
[4-3] légfuvokaval egyitt vegye le.

m A [4-4] tomitbegységet megfelel6 helyzetben tegye be a légfuvokaba.

m A forditéfuvokat a [4-2] rogzitéssel helyezze a légfuvokaba.

m A légfuvdkagylrit az érintésvédelemmel és a légfuvokaval, valamint az
anyagfuvokaval és tomitdegyseggel egyitt helyezze be és kézzel csa-
varja fel. Felcsavaras kdzben Ugyeljen a forditéfuvoka tomitéegységhez
képest elfoglalt helyzetére.

9. Uzemeltetés

é Vigyazat!

Karosodas a laza csavarok miatt

A meglazult csavarok az alkatrészek karosodasahoz vagy mikodési
zavarhoz vezethetnek.

— A csavarokat huzza meg kézzel és ellendrizze a rogzitettségiket.
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9.1. Els6 hasznalat

A lakkozopisztolyt elészerelt allapotban szallitjuk. A kivalasztott anyagfu-
vokat be kell szerelni (lasd: 8.1., ill. 8.2. fejezet).

Kicsomagolas utan ellendrizze:

m A lakkozopisztoly sérdilt.

m Szallitasi terjedelem teljes (Id. a 5 fejezetet).

/\ | Vigyazat!

Karosodasok a szennyezett siritett levegé miatt

Szennyezett slritett levegd hasznalata hibas miikédést eredményezhet.
— Hasznaljon tiszta siritett leveg6t. Példaul a SATA sz(iré 444 (cikk-
szam 92296) altal sz(irtet.

m Ellenérizze, hogy valamennyi csavar jol régzitett-e.

m Huzza meg jol az eléfuvokat.

m Csatlakoztassa az [1-8] sz6rdlevegb-toml6t a siritettlevegé-csatlako-
zora.

m Csatlakoztassa az anyagtomlét az [1-10] anyagcsatlakozasra.

m Az anyagszallité csatornat megfelel6 folyadékkal éblitse at (lasd: 11. fe-
jezet).

9.2. Normal Gizem

Minden hasznélat el6tt tgyeljen a kdvetkezdkre/ellenbrizze az alabbiakat,

hogy biztonsagosan dolgozhasson a lakkozopisztollyal:

m Biztositsa a sUritett levegd és az anyag sziikséges térfogatu aramlasat,
az anyag és a szorolevegb megfelel6 nyomasat.

m A slritett levegé megfeleld tisztasagu-e.

Anyagellatas beallitasa

m Allitsa be a sziikséges anyagtovabbité nyomast a nagynyomasu szi-
vattydn.

Porlaszté nyomas beallitasa

A lakkoz6 anyag porlasztasa levegémentes elv alapjan térténik. Az anyag

nagy nyomassal kerll a fiUvokaba, a kilépéskor porolodik és a széraské-

pet az anyagfuvoka geometriaja hatarozza meg.

[Iﬂ Figyelem!

Ha nem éri el a szort sugar alakjanak kialakitasahoz sziikséges anyag-
nyomast, a nyomast névelni kell.

m Az anyagnyomast allitsa a szlikséges bemeneti nyomasra.
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A szorosugar beallitasa

A szort sugar szélességét és a szoras sz0gét az anyagfuvoka geometria-

ja hatarozza meg. Ha siritett levegét vezet be a légfuvokan, illesztheti a

sugar alakjat.

m Korsugarat a (B) [5-1] kor- és szélessav-szabalyozo forgatasaval allit-
hat be.

m A levegd térfogatarama az [5-2] leveg6é-mikrométerrel szabalyozhato.

Festés

[E Figyelem!

Lakkozasnal csak a munkafazishoz sziikséges anyagmennyiséget hasz-
nalja.

Festés soran ligyeljen a sziikséges fecskendez6 tavolsagra. Festés
utan az anyagot szakszerien tarolja vagy artalmatlanitsa.

m Tartsa be a sziikséges fecskendezd tavolsagot.

m Gondoskodjon arrdl, hogy rendelkezésére alljon a szérdlevegb-csatla-
kozas és a szilkséges anyag.

m A lakkozépisztolyt a [6-2] elsitdbillenty(in levd [6-1] billentylizarral
biztositsa ki.

m Lakkozashoz az elsitdbillenty(t teljesen huzza le [7-1].

m A lakkozépisztolyt a [7-2] szerint vezesse.

Lakkozasi folyamat befejezése

m A lakkozopisztolyt a [6-2] elsiitdbillentylin levé [6-1] billentylzarral
biztositsa.

m Ha befejezte a lakkozast, vagy hosszabb szlinetet tart a lakkozas koz-
ben, allitsa le a szérdlevegbt és az anyagellatast. Figyeljen a karbantar-
tassal és tarolassal kapcsolatos figyelmeztetésekre (lasd: 11. fejezet).
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10. Szervizelés és karbantartas

A Figyelmeztetés!

A feloldott alkotéelemek vagy a kilép6 anyagok sériiléseket okoz-
hatnak.

Ha a karbantartasi munkakat ugy végzi, hogy a késziléket nem valasz-
totta le a sUritettleveg6-halozatrél és az anyagellatordl, alkotérészek
szabadulhatnak varatlanul el, és anyag Iéphet ki a készuilékbdl.

— A lakkozopisztolyt minden karbantartasi munka el6tt valassza le a
sUritettleveg6-halozatrél és az anyagellatasrol.

— Nyomasmentesitse a rendszert.

A lakkozopisztoly, valamint az anyagellatas anyagot vezeté teriilete
nagy nyomas alatt all (akar 250 bar).

— Megfelel6en méretezze a tomlévezetékeket és a csatlakozo rendsze-
reket.

Az alabbi fejezet a lakkozopisztoly karbantartasaval és apolasaval kap-

csolatos tudnivaldkat ismerteti. A karbantartast és apolast csak képzett

szakszemélyzet végezze.

m Minden karbantartasi és apolasi munka el6tt szakitsa meg az [1-8] s(iri-
tettleveg6-csatlakozas és az [1-10] anyagcsatlakozas ellatasat.

A karbantartashoz cserealkatrészek allnak rendelkezésre (Id. a 16fejeze-

tet).

10.1. Fuvoka alkatrészek cseréje

Anyagfuvoka kiszerelése

m Kézzel csavarja le a [8-1] Iégfuvokagydir(t az érintésvédelemmel.

m Vegye le a [8-2] légfuvokat a [8-3] anyagfuvokaval egyditt.

Eléfuvoka, keményfém golyocsucs és festéktl kiszerelése

m A [8-4] el6fuvokat csavarozza le a SATA univerzélis kulccsal.

m A [8-8] zarocsavart csavarozza le a SATA kombinalt szerszammal.

m Vegye ki a [8-7] rugdt.

m A [8-5] keményfém golydcsucsot a SATA csavarkulccsal (4-es laptavol-
sag) csavarja le (a ti végén csavarhuzéval tartson ellen).

m Vegye ki a [8-6] festéktdit.

Uj eléfavoka, keményfém golydcostics és festéktii beszerelése
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/\ | Vigyazat!

Hibas beszerelési sorrend miatti karok

Ha nem tartja be a beszerelési sorrendet, az az elemek karosodasahoz
vezethet.

— Ugyeljen a helyes beszerelési sorrendre.

m Tolja be az uj [8-6] festéktdit.

m Csavarja fel az Uj [8-5] keményfém golyocsucsot csavarkulccsal a fes-
téktlire (a ti végén csavarhuzoval tartson ellen).

m A festéktit tolja hatra.

m Az Uj [8-4] el6fuvokat csavarozza be a SATA univerzalis kulccsal.

m Helyezze fel a rugét [8-7].

m A [8-8] zarocsavart csavarozza fel a SATA kombindlt szerszammal.

Uj anyagftvoka felszerelése

|:E| Figyelem!

A forditokapcsoloval rendelkezd anyagfuvokanal helyezze be az el6fu-
vokat a légfuvokaba. Ugyelien a horony helyzetére a rogzitépecekhez
képest.

m A [8-3] anyagfuvokat helyezze be a [8-2] légfuvokaba. Ugyeljen a ho-
rony helyzetére a rogzitdpecekhez képest.

m A [8-1] légfuvokagy(rit az érintésvédelemmel és a légfuvdkaval, vala-
mint az anyagfdvokaval egyitt helyezze fel és kézzel csavarja fel.

10.2. Fuvokafej cseréje

Fuvokafej leszerelése

m ,Anyagfuvoka kiszerelése” és ,El6fuvoka, keményfém golydcsucs és
festéktl kiszerelése” miveleti [épéseket végezze el (lasd: 10.1. fejezet).

m A [9-1] fuvdkafej anyat csavarozza le a SATA univerzalis kulccsal.

m A [9-3] csavart tekerje ki a [9-2] tartdlemezbdl.

m Akassza ki a tartélemezt és vegye le a [9-4] fuvokafejet.

m Vegye ki a [9-5] O-gy(rt .

Uj favokafej beszerelése

m Tisztitsa meg a [9-6] tomitd és felfekvési fellleteket.

m Helyezze be a [9-5] uj O-gydir(t .

m Az Uj [9-4] fuvokafejet megfeleld helyzetben tegye be és a [9-2] tartdle-
mezt akassza be.

m Tekerje be a csavart a [9-3] tartélemezbe.
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m A [9-1] fuvokafej anyat csavarozza fel er6sen a SATA univerzalis kulcs-
csal.

[ UJ eléfuvoka, keményfém golyocsucs és festéktli beszerelése” és
,=Uj anyagfuvoka felszerelése” miveleti Iépéseket végezze el (lasd:
10.1. fejezet).

10.3. A légeloszto gylrl cseréje
A légeloszto gylril cseréje elétt és utan ugyanazokat a Iépéseket kell
végrehajtani, mint a fuvoka alkatrészek cseréjekor (lasd: 10.1. fejezet).

A légeloszto gyri leszerelése

/N | Vigyazat!

Karosodasok hibas szerszam hasznalatakor

A légeloszt6 gylrl szorosan illeszkedik a fuvokafejhez. Tul nagy erdki-

fejtés kovetkeztében megsérilhet a fuvokafej. Ha a SATA kihizé szer-

szam lecsuszasa sérllést okozhat.

— Viseljen védoékesztylit.

— A SATA kihiz6 szerszamot sose hasznalja maga felé.

— A légeloszto gylrit egyenletesen huzza ki a fuvokafejbdl.

m ,Anyagfuvoka kiszerelése” és ,El6fuvoka, keményfém golyocsucs és
festéktl kiszerelése” miveleti |épéseket végezze el (lasd: 10.1. fejezet).

m A légelosztd gylrit huzza ki a [10-1] SATA kihuzo szerszammal.

m Ellendrizze, nincsenek-e sériilések és szennyezések a [10-2] fuvokafej
tomitéfeluletein, szikség esetén tisztitsa meg vagy cserélje le a fuvoka-
fej elemeit.

Uj légeloszt6 gyir(i beszerelése

m Helyezzen (j légeloszté gyiiriit a favokafejbe. Ugyelien a légelosztd
gyUri also oldalan 1évé [10-3] csap megfeleld helyzetére.

m A légeloszto gydrit nyomja be egyenletesen.

m ,Uj el6favoka, keményfém golyocstics és festékt(i beszerelése” és
,Uj anyagfivoka felszerelése” miiveleti Iépéseket végezze el (lasd:
10.1. fejezet).

10.4. Elsttébillenty( cseréje

Elsitébillenty( kiszerelése

m A [11-5] biztositogyirit hizza le.

m Huzza ki a [11-3] a billenty{icsapot.

m Vegye ki a [11-4] elsttébillenty(t.

m Vegye le a [11-1] rugos alatétet és a [11-2] miianyag alatétet.
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Uj elsiitébillenty(i felszerelése

m Helyezze be a [11-4] elsiitébillenty(t és emellett tolja be a [11-1] rugos
alatétet és a [11-2] mlianyag alatétet a pisztolytest és az elsitdbillenty
kozé.

m Dugja at a [11-3] billentylicsapot az elsutébillentyln, az alatéteken és a
pisztolytesten.

m A [11-5] biztositogy(r(it helyezze be.

10.5. Festéktitomités cseréje

A festéktl tomitéhaz leszerelése

m ,Anyagfuvoka kiszerelése és ,El6fuvoka, keményfém golydcsucs és
festéktl kiszerelése® miveleti [épéseket végezze el (Iasd: 10.1. fejezet).

m Csavarja ki a [12-1] festéktl tomitdhazat a [12-3] SATA univerzélis
kulccsal és a [12-2] dugdskulccsal (7-es laptavolsag).

m Ellendrizze, hogy a festéktl tdmitbhaza nem sérllt és nem szennye-
zett-e, szllkség esetén tisztitsa meg vagy cserélje ki.

Uj festékt(i tdmitéhaz felszerelése

m Loctite 242 ragasztoval biztositsa az Uj [12-1] festéktl tomitéhazat és a
[12-3] SATA univerzalis kulccsal, valamint a [12-2] dugdskulccsal (7-es
laptavolsag) csavarja be.

m ,Uj el6fivoka, keményfém golydcsucs és festékt(l beszerelése” és
,Uj anyagfvoka felszerelése” miveleti Iépéseket végezze el (lasd:
10.1. fejezet).

10.6. Leveg6-mikrométer, légdugattyl és tomitéhaz cseréje

Leveg6-mikrométer, lIégdugattyu és tomitéhaz kiszerelése

m ,Anyagfuvoka kiszerelése® és ,El6fuvoka, keményfém golyocsucs és
festéktl kiszerelése” miveleti Iépéseket vegezze el (lasd: 10.1. fejezet).

m ,Fuvokafej leszerelése” miiveleti [épéseket végezze el (lasd: 10.2. feje-
zet).

m Elsttdbillentyl kiszerelése” miveleti Iépéseket végezze el (lasd:
10.4. fejezet).

m Tekerje ki a [13-1] rogzit6csavart a [13-2] eredeti SATA kombinalt
szerszammal.

m A [14-2] leveg6-mikrométert huzza le.

m Vegye ki a [14-1] légdugattyd rugét és a [14-3] légdugattyu fejet.

m Huzza ki a [14-4] a Iégdugattyu rudat.

m Csavarja ki a [15-2] tomitéhazat a [15-1] SATA kombinalt szerszammal
(4-es laptavolsag).
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m Leszerelés utan a légdugattyu radjat ellenérizze; sziikség esetén tisztit-
sa meg vagy ha sértilt (pl. karcos vagy elgérblilt) cserélje le.

Uj levegd-mikrométer, légdugattyt és tdmitdhaz beszerelése

A Figyelmeztetés!

A feloldott alkotéelemek vagy a kilép6é anyagok sériiléseket okoz-
hatnak.

A levegd-mikrométer ellenérizetlenil kilokédhet a lakkozépisztolybol.
— A rogzitécsavar betekerésekor tigyeljen a levegé-mikrométer helyes
iranyara.

— Ellendrizze a régzitécsavar allapotat.

m Csavarja be az 0j [15-2] témit6hazat a [15-1] SATA kombinalt szer-
szammal (4-es laptavolsag).

m Az Uj [14-4] Iégdugattyu rudat SATA nagy teljesitmény( zsirral (cikk-
szam: 48173) zsirozza meg és helyezze be. Vegye figyelembe a
beszerelési iranyt.

m Helyezze be az uj [14-1] Iégdugattyu rugét és [14-3] légdugattyu fejet.

m Az Uj [14-2] levegd-mikrométert SATA nagy teljesitményi zsirral
(cikkszam: 48173) zsirozza meg és helyezze be. Vegye figyelembe a
beszerelési iranyt.

m Huzza meg szorosan a [13-1] rOgzit6csavart a [13-2] eredeti
SATA kombindlt szerszammal.

m ,Uj elsiitdbillenty( felszerelése miveleti Iépéseket végezze el (1asd:
10.4. fejezet).

m ,Uj favokafej beszerelése” miiveleti Iépéseket végezze el (lasd:

10.2. fejezet).

m ,Uj el6favoka, keményfém golydcsucs és festékt(i beszerelése” és
,Uj anyagfivoka felszerelése” miveleti Iépéseket végezze el (lasd:
10.1. fejezet).

10.7. A kor- és szélessav-szabalyozo tiiskéjének kicserélése

Az orso leszerelése

m A [16-1] sullyesztett feji csavart tekerje ki a SATA kombinalt szerszam-
mal.

m A recézett gombot [16-2] huzza le.

m A [16-3] tiiskét csavarozza ki a SATA univerzalis kulccsal (12-es lapta-
volsag).

Uj orsé felszerelése
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m Az Uj [16-3] tiskét helyezze be és csavarozza be a SATA univerzalis
kulccsal (12-es laptavolsag).

m A [16-2] recézett gombot helyezze fel.

m A [16-1] sullyesztett feji csavart biztositsa Loctite 242 ragasztoval és a
SATA kombinalt szerszammal csavarja be.

10.8. Anyagszita cseréje

A Figyelmeztetés!

A feloldott alkotéelemek vagy a kilép6é anyagok sériiléseket okoz-
hatnak.

Ha anyagszita nélkil miikodteti a lakkozopisztolyt, elvesziti a tomitdé
funkcidjat.

— A lakkozopisztolyt csak beszerelt anyagszitaval miikddtesse.

Anyagszita kiszerelése

m A [17-2] anyagsziir6hazat csavarozza le a (19-es laptavolsagu) SATA
univerzalis kulccsal. Egy (14-es laptavolsagu) villaskulccsal tartson
ellen a [17-1] menetes részen.

m Vegye ki a [17-1].anyagszitat.

Uj anyagszita beszerelése

m A [17-1] anyagszitat helyezze be a [17-2] anyagsziréhazba.

m Az anyagszlréhazat csavarozza fel és a (19-es laptavolsagu) SATA
univerzalis kulccsal kézzel huzza meg. Egy (14-es laptavolsagu) villas-
kulccsal tartson ellen a [17-1] menetes részen.

10.9. Flggeszt6 rendszer cseréje
Flggesztd rendszernek egy fliggeszté horgot szereltiink fel. Sziikség
esetén ez lecserélhetd a készllékkel egyutt szallitott fliggesztdgydirire.

Fliggesztd rendszer leszerelése

m A [18-1] sullyesztett fejl csavart tekerje ki a SATA kombinalt szerszam-
mal.

m Vegye le a [18-2]fliggesztd horgot.

Uj filggeszté rendszer felszerelése

m Helyezze fel a [18-3] fliggesztd gydir(t.

m A [18-1] slillyesztett feji csavart tekerje be a SATA kombinalt szer-
szammal.
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11. Karbantartas és tarolas

A terméket 6vatosan kezelje, valamint rendszeresen apolja és tartsa kar-
ban, hogy a lakkozdpisztoly megdrizze a mikdddképességét. Tisztitsa
meg a lakkozdpisztolyt minden hasznalat utan, ellenérizze mikddéské-
pességét és tomitettségét. Tisztitds utan az egész lakkozopisztolyt tiszta
sUritett levegdvel szaritsa meg, és a mozgo alkatrészeket kenje be SATA
pisztolyzsirral (cikkszam: 48173).

A\ | Figyelmeztetés!

A feloldott alkotéelemek vagy a kilép6é anyagok sériiléseket okoz-
hatnak.

Ha a tisztitast ugy végzi, hogy a késziléket nem valasztotta le a siritett-
levegb-haldzatrél és az anyagellatasrol, elemek szabadulhatnak varatla-
nul el, és anyag léphet ki a készlilékbdl.

— A lakkozopisztolyt minden tisztités el6tt valassza le a sUritettleve-
g6-haldzatrél és az anyagellatasrol.

& Vigyazat!

Nem megfeleld tisztitoszer okozta karok
Agressziv tisztitoszerek hasznalatakor sérilhet a lakkozopisztoly.
— Ne hasznaljon agressziv tisztitoszereket.

A tisztitashoz csak megfeleld tisztitofolyadekot hasznaljon.

— Hasznaljon semleges, 6-8 pH-értéku tisztitoszert.

— Ne hasznaljon savakat, ligokat, bazisokat, marészereket, nem meg-
felel6 regeneratumokat vagy mas agressziv tisztitoszert.

Ha a lakkozopisztolyt tisztitéfolyadékba helyezi, a készilék rozsdasod-
hat.
— A lakkozopisztolyt ne helyezze tisztitéfolyadékba.

A helytelenll megvalasztott tisztitdszerszam megseértheti a furatokat és
ez karosan hathat a szérésugarra.

— Csak a SATA tisztitokeféket hasznalja.

— Soha ne hasznaljon ultrahangos tisztitokészuleket.
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12. Fuvokak attekintése

1840 23044| 0,18 0,007 40° 180,16
2325 7328| 0,23| 0,009 25° 14]0,23
2350 7435| 0,23 0,009 50° 2210,23
2360 74922 0,23| 0,009 60° 2410,23
2825 16998| 0,28 0,011 25° 1410,30
2850 50906| 0,28 0,011 50° 2210,30
2865 13771 0,28 0,011 65° 260,30
3325 20206| 0,33| 0,013 25° 1410,45
3350 50898| 0,33] 0,013 50° 2310,45
3365 13789| 0,33| 0,013 65° 2810,45
3375 74930| 0,33] 0,013 75° 32]0,45
3390 73742| 0,33] 0,013 90° 40(0,45
3825 13797 0,38| 0,015 25° 15]0,61
3850 7344| 0,38]| 0,015 50° 250,61
3882 74948| 0,38| 0,015 82° 340,61
4650 19307| 0,46| 0,018 50° 250,95
4682 74955| 0,46| 0,018 82° 35]0,95
5370 150276| 0,53| 0,021 70° 33]1,28
6050 17004| 0,60| 0,024 50° 31]1,59
2550 207548 | 0,25| 0,010| 20/50°| 14/22|0,25
3050 207555 0,30| 0,012] 20/50°| 14/22]0,38
3550 207563| 0,35| 0,014] 20/50°| 14/24|0,50
4050 207571 0,40| 0,016 20/50°| 14/25|0,70

Atfolyasi mennyiség
A tablazatban felsorolt atfolyasi mennyiségek NL/perc egységre 70 bar
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(1015 psi) nyomason vizre vonatkoznak (20° C hémérsékleten) és valtoz-
nak mas siriségl és viszkozitasu anyagok esetén.

Szélesseég

A megadott szélességek (sugarszélességek) akkor érvényesek, ha a
bevonni kivant targy és a szérofuvoka tavolsaga 30 cm (11,8 hiivelyk) és
a bevondanyag viszkozitasa 20 DIN 4/mp.

13. Hibak

A kovetkezbkben leirt Uzemzavarokat csak képzett szakszemélyzet harit-

hatja el.

Ha egy lizemzavar nem harithato el az alabb leirt moédon, kuldje el a lak-
kozépisztolyt a SATA ugyfélszolgalatanak.

Zavar

Ok

Elharitas

Az el6- és az anyagdfu-
voka tdmitetlensége.

Az eléfuvokaban 1évé
idegen testek megaka-
dalyozzak a tomitést.

Az eléfuvokat tisztitsa
meg olddészerben vagy
megfeleld tisztitoszer-
ben, fujja ki, cserélje le
az el6fuvokat.

Szérdéanyag tavozik
a festéktl tomitése
mogott a fuvokafej
anyan at.

Meghibasodott a fes-
téktlh tomitése.

Cserélje le a festéktl
tomitéhazat (lasd:
10.1. fejezet).

A szoraskép sarlo
alaku.

A szarv alaku furat
eltdmadott.

Tisztitsa meg a légfu-
vokat (lasd: 11. feje-
zet).

A spiccelt kép tul kicsi,
ferde, egyoldalas vagy
hasadt.

Az anyagfuvoka (adott
esetben a légfuvoka)
szennyezett.

Tisztitsa meg a leve-
g6- vagy anyagfuvokat
(lasd: 11. fejezet).

A sugar formajat az
anyagfuvoka adja meg.

Az anyagfuvoka elto-
modott.

A dugulast haritsa el
SATA tisztitofuvokaval
(cikkszam: 92296).

Levegd 1ép ki a ledlli-
tott lakkozépisztolybal,
légfuvokabal.

Légdugattyu hibas
vagy szennyezett.

A légdugattyut tisztitsa
ki (lasd: 11. fejezet)
vagy cserélje le (lasd:
10.6. fejezet).
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Zavar Ok Elharitas
A sz6rt sugar Az eléfuvoka nincs Huzza meg az el6fu-
nyugtalan. elég szorosan meg- vokat.

huzva.

Szennyezett vagy sé-
rult a légeloszté gyrd.

Cserélje le a légeloszto
gy(rit (lasd: 10.3. fe-
jezet).

Laza a légfuvoka.

Kézzel hizza meg a
legfuvokagyrdit.

Szennyezett a Iég- és
az el6fuvoka hézag-
koze.

Tisztitsa ki a hézag-
kozt.

Az el6- vagy az anyag-
fuvoka szennyezett.

Tisztitsa meg az el6-
és az anyagfuvokat.
Ugyelien a horony
helyzetére a rogzitépe-
cekhez képest.

Az el6- és/vagy az
anyagfuvoka sérdilt.

Cserélje le az el6- és
az anyagfuvoékat (lasd:
10.1. fejezet). Ugyelien
a horony helyzetére a
rogzitépecekhez keé-
pest.

A szo6rékozeg folyatd
nyomasa nem allandé.

Korrigalja a szoréko-
zeg folyaté nyomasat.

Az anyagszUr6t tisz-
titsa ki (lasd:11. feje-
zet) vagy cserélje le
(lasd:10.8. fejezet).

Sugar elagazas (fecs-
kefarok).

Tul nagy porlaszté
nyomas.

Csokkentse a porlaszto
nyomast.

Tul hig vagy nem kell
mennyiségl anyag.

Névelje az anyagnyo-
mast.

HU
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Zavar Ok Elharitas
Kozépen tul nagy az | Tul sok anyag. Csokkentse az anyag-
anyagfelvitel. nyomast.
Tul tdmeény a beallitott | Higitsa az anyagot.
anyag.
Tul alacsony a porlasz- | Novelje a porlasztod
t6 nyomas. nyomast.

14. Hulladékkezelés

Teljesen kilrult lakkozopisztoly kezelése hulladékként. A kdrnyezeti karok
elkeriiléséhez a szort kdzeg és az elvalasztd anyag maradékait a lakko-
zbpisztolytol elkilonitve szakszerlien kezelje hulladékként. Vegye figye-
lembe a helyi eldirasokat!

15. Vevészolgalat
Tartozékokat, potalkatrészeket és miszaki tamogatast SATA keresked6-
jénél kaphat.

16. Potalkatrészek

" [i] |Figyelem!

A felsorolt potalkatrészeken kiviil minden modul alkotéelem megrendel-
het6 potalkatrészkent.

Poz. Cikk-sz. |Megnevezés Darab-
szam
[19-1] |207530 Forditokapcsold utanszerel6 készlet 1 készlet

[19-2] |228056 Légfuvokagyrd érintésvédelemmel a 1 db.
forditékapcsolohoz

[19-3] |207522 Forditokapcsolo tomitbegysége 1 db.
[19-4] |228049 Légfuvokagydiri érintésvédelemmel 1 db.
[19-5] |98459 Légfuvoka, kor és széles sav 1 db.
[19-6] |98434 Eléfuvoka keményfém betéttel 1 db.
[19-7] |97824 Légelosztd gylri 3 db.
[19-8] |98541 Keményfém golyocsucs 1 db.
[19-9] |98525 Tomitéstartd 1 db.

[19-10] |[1014117 |O-gyiird @ 5,5x 11,0 10 db
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Poz. Cikk-sz. |Megnevezés Darab-
szam
[19-11] |1006388 |Fuggeszt&horog, fliggesztégylrl és suly- (1 készlet
lyesztett fejli csavar
[19-12] |1006362 |Tiske, recézett gomb és slillyesztett feji |1 készlet
csavar
[19-13] |77537 Festéktl keményfém golyocsucs nélkil |1 db.
98772 [19-13] festéktl [19-8] keményfém go- 1 db.
lyéesuccsal
[19-14] |18341 Festéktl nyomérugdja 1 db.
[19-15] 1014109 |Zarocsavar 1 db.
[19-16] |[1014092 |Légdugattydrad 1 db.
[19-17] |82636 Toémitéstarto 1 db.
[19-18] |1014125 |Fuvokafej anya 1 db.
[19-19] |1006370 |Fuvokafej anyag bevezetéssel 1 készlet
[19-20] |211391 Roégzitécsavar 3 db.
[19-21] |133991 Iégdugattyu fej 3 db.
[19-22] |27813 Rug6 a légdugattytihoz 1 db.
[19-23] |1014133 |Leveg6-mikrométer 1 db.
[19-24] |12260 Anyagszita, 60 msh 4 db.
12278 Anyagszita, 100 msh 4 db.
74856 Anyagszita, 200 msh 4 db.
[19-25] |1014076 |Teljes anyagszirdéhaz csuklds koétéssel |1 db.
[19-26] |19745 forgocsukloval 1 db.
[19-27] |1014084 [ravasz készlet 1 db.

| o |Ajavitokészlet tartalmazza (Cikkszam. 1006940) |

17. EU megfelel8ségi nyilatkozat

Ezuton kijelentjik, hogy a kdvetkez6kben emlitett termék koncepcidja,
szerkezete és épitési modja alapjan az altalunk forgalomba hozott kivi-
telben a 2014/34/EU EU-iranyelv alapvet6 biztonsagi kévetelményeinek
beleértve a nyilatkozat idépontjaban érvényes modositasait megfelel és a
2014/34/EU EU-iranyelv szerinti robbanasveszélyes tertleteken (ATEX),
X, B melléklet alkalmazhato.
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Gyarto

SATA GmbH & Co. KG
Domertalstrasse 20
D-70806 Kornwestheim

Termékmegnevezés

m SATAjet 4800 K spray mix
ATEX jeldlés

I12 G T60°CX

Idevonatkozo EK iranyelvek

m 2006/42/EK szamu tanacsi gépiranyelv

m 2014/34/EU iranyelve a robbanasveszélyes légkorben vald hasznalatra
szant felszerelésekre és védelmi rendszerekre

Alkalmazott harmonizalt szabvanyok:
m DIN EN 1127-1:2011

m DIN EN 13463-1:2009

= DIN EN ISO 12100:2011

= DIN EN 1953:2013

Alkalmazott nemzeti normak

= DIN 31000:2011

A 2014/34/EK iranyelv VIII. fuggeléke alapjan kért dokumentumokat a
megnevezett 0123 helyen 70023722 dokumentumszammal 10 éven at
meg0rizzik.

Kornwestheim, 2014.07.01.

Albrecht Kruse
Ugyvezetd
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ﬁ},@ Note preliminari

Leggere attentamente le presenti istruzioni d'uso complete prima della
messa in funzione e dell'utilizzo. Osservare le indicazioni di sicurezza e
di pericolo!

Conservare sempre le presenti istruzioni d'uso accanto al prodotto o in un
luogo sempre accessibile a tutti!

1. Informazioni generali

Le presenti istruzioni d'uso contengono informazioni importanti per il
funzionamento del prodotto SATAjet 4800 K spray mix, di seguito deno-
minato pistola a spruzzo. Vengono anche descritte le operazioni messa
in funzione, manutenzione e manutenzione periodica, cura, stoccaggio e
rimozione dei guasti.

1.1. Destinatari

Il presente manuale di istruzioni d'uso ¢ rivolto

m alla manodopera specializzata del settore artigianale dei tinteggiatori e
verniciatori

m al personale addestrato per lavori di verniciatura nelle imprese dell'indu-
stria e dell'artigianato.

1.2. Avvertenze nelle presenti istruzioni d'uso

[IT] Istruzione d'uso | italiano

& Pericolo di esplosione!
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Questo segnale indica una situazione altamente pericolosa, che, se non
evitata, causa la morte o gravi lesioni.

— Questa freccia indica le misure precauzionali necessarie per evitare
il pericolo.

A Avviso!

Questo segnale indica una situazione mediamente pericolosa, che, se
non evitata, pud causare la morte o gravi lesioni.

— Questa freccia indica le misure precauzionali necessarie per evitare
il pericolo.

& Attenzione!

Questo segnale indica una situazione a basso rischio, che, se non viene
evitata, pud causare danni materiali o lesioni personali di lieve o media
entita.

— Questa freccia indica le misure precauzionali necessarie per evitare

il pericolo.

1il |Indicazione!

Questa avvertenza fornisce consigli di applicazione e utili suggerimenti

per l'uso, il funzionamento, la manutenzione e la riparazione.

1.3. Prevenzione degli infortuni

In generale, si devono rispettare le norme antinfortunistiche generali e
specifiche del paese, come pure le disposizioni aziendali interne e di offi-
cina.

1.4. Pezzi di ricambio, parti soggette a usura ed accessori

Di regola si devono utilizzare esclusivamente pezzi di ricambio, parti sog-
gette a usura ed accessori originali SATA. Gli accessori che non sono sta-
ti forniti da SATA non sono collaudati ed autorizzati. SATA non si assume
alcuna responsabilita per danni causati dall'utilizzo di pezzi di ricambio,
parti soggette a usura ed accessori non autorizzati.

1.5. Garanzia e responsabilita del produttore
Vigono le condizioni generali di contratto di SATA ed eventualmente ulte-
riori accordi contrattuali come pure le leggi in vigori.

SATA declina qualsiasi responsabilita in caso di
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m Inosservanza del contenuto del manuale di istruzioni.

m Impiego di personale non qualificato.

m Utilizzo del prodotto non conforme alle prescrizioni.

m Mancato utilizzo dei dispositivi di protezione individuale.
m Mancato utilizzo di accessori e pezzi di cambio originali.
m Trasformazioni o modifiche tecniche arbitrarie.

m Logoramento/usura naturale.

m Carico d'impatto atipico per l'uso.

m Lavori di montaggio e smontaggio non ammessi.

1.6. Direttive, disposizioni e norme applicate

Direttiva CE macchine 2006/42/CE

Direttiva 2014/34/CE

Dispositivi e sistemi di protezione per I'uso conforme negli ambienti a
rischio di esplosione

DIN EN ISO 12100:2011

Sicurezza delle macchine, requisiti generali.

DIN EN 1127-1:2011

Protezione contro I'esplosione Parte 1: Concetti di base e metodologia.
DIN EN 1953:2013

Apparecchiature di polverizzazione e spruzzatura per prodotti di rivesti-
mento - Requisiti di sicurezza.

DIN EN 13463-1:2009

Apparecchi non elettrici per ambienti a rischio di esplosione - Parte 1:
Concetti di base e requisiti.

DIN 31000:2011

Principi generali per la realizzazione di prodotti tecnici in condizioni di
sicurezza.

2. Indicazioni di sicurezza

Leggere e rispettare tutte le indicazioni riportate di seguito. La parziale o
mancata osservanza puo causare malfunzionamenti o lesioni.

2.1. Requisiti per il personale

L'uso della pistola a spruzzo € riservato al personale tecnico addestrato,
che ha letto per intero e compreso a fondo le presenti istruzioni d'uso.
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2.2. Dispositivi di protezione individuale (DPI)

Durante I'uso, la manutenzione e la cura della pistola a spruzzo si posso-

no generare vapori. Durante l'uso, il livello di pressione sonora pud supe-

rare gli 85 dB(A).

m Durante I'uso, la manutenzione e la pulizia, indossare sempre I'equi-
paggiamento di protezione omologato. L'equipaggiamento di protezione
personale consiste nei seguenti elementi: protezione delle vie respi-
ratorie, protezione oculare, indumenti protettivi, guanti di protezione
e calzature di lavoro. Se necessario, indossare anche una protezione
dell'udito.

2.3. Impiego in zone a rischio d'esplosione

& Pericolo di esplosione!

Un uso improprio della pistola a spruzzo pud pregiudicare la protezione
contro I'esplosione.

— Non portare la pistola a spruzzo in ambienti a rischio di esplosione
appartenenti alla zona Ex 0.

— Non utilizzare solventi e detergenti a base di idrocarburi omogeneiz-
zati.

La pistola a spruzzo & omologata per l'uso/la conservazione negli am-
bienti a rischio di esplosione appartenenti alle zone Ex 1 e 2.

Codice area:

Ex 112 G T60°CX

EX Simbolo EX

Il Gruppo di attrezzi

2 Categoria di attrezzi
G Categoria gas
T60°CX Classe di temperatura

2.4. Indicazioni di sicurezza

m Prima dell'uso, eseguire sempre una prova di funzionamento e di tenuta
della pistola a spruzzo.

m Non puntare mai la pistola a spruzzo contro un essere vivente.

m Non utilizzare mai la pistola a spruzzo se danneggiata o incompleta.

m In caso di danneggiamento, mettere subito la pistola a spruzzo fuori
servizio e scollegarla dalla rete di distribuzione dell'aria compressa e
dall'alimentazione del materiale.
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m Attenersi alle norme di sicurezza.
m Rispettare le norme antinfortunistiche BGR 500.

3. Impiego secondo le disposzioni

La pistola a spruzzo € destinata all'applicazione di vernici e smalti o di
altre sostanze liquide idonee su substrati adeguati, tramite il procedimen-
to airless.

4. Descrizione

La pistola a spruzzo si articola nei seguenti componenti principali:

m cappello dell'aria (regolabile in continuo) [1-13]

m Ugello materiale fissato nel cappello dell'aria ('ugello materiale non &
incluso nel volume di consegna) [1-13].

m Leva a grilletto con relativo blocco [1-6]

m Corpo della pistola [1-7]

m Testa dell'ugello con tubo di alimentazione materiale [1-11]

m Regolazione continua ventaglio ovale/tondo [1-2]

m Micrometro ad aria [1-4]

m Raccordo aria compressa con cerniera [1-8]

m Raccordo materiale con cerniera [1-10]

5. Volume di consegna

m Pistola a spruzzo senza ugello materiale

m Kit di attrezzi

m Anello di aggancio

m Vaglio materiale 100 msh (integrato nel contenitore del filtro materiale)
m Istruzione d'uso

6. Struttura
6.1. Pistola di verniciatura

[1-1] Gancio di sospensione [1-8] Raccordo aria compressa
[1-2] Regolazione continua con cerniera
ventaglio ovale/tondo [1-9] Contenitore del filtro
[1-3] Vite terminale materiale
[1-4] Micrometro dell'aria [1-10] Raccordo del materiale con
[1-5] Vite di arresto micrometro cerniera
ad aria [1-11] Testa dell'ugello con
[1-6] Leva a grilletto con blocco alimentazione materiale
leva [1-12] Protezione da contatto
[1-7]1 Corpo della pistola [1-13] Set di ugelli con cappello

dell'aria, ugello materiale,

IT

295



. Istruzioni d'uso SATAjet 4800 K spray mix

296

fissato nel cappello dell'aria
('ugello materiale non

6.2. Kit di attrezzi

[2-1]

[2-2]
[2-3]
[2-4]

[2-5]
[2-6]

Chiave a forchetta
(grandezza 4)
Attrezzatura per estrarre
Spazzola di pulizia
Chiave a maschio (misura
delle chiavi 7)

Attrezzo combinato SATA
Chiave universale SATA

€ incluso nel volume di
consegna)



7. Dati tecnici
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SATAjet 4800 K spray mix

Pressione all'entrata della pistola raccomandata

2,0 bar - 3,0 bar

Pressione all'entrata della pistola max. 10,0 bar
Massima pressione del materiale 250,0 bar
Consumo d'aria ventaglio ovale 120 NI/min
(con pressione d'ingresso 3,0 bar/43.5 psi)

Consumo d'aria ventaglio tondo 310 NI/min
(con pressione d'ingresso 3,0 bar/43.5 psi)

Temperatura max. della sostanza da applicare 60 °C

Distanza di spruzzo raccomandata

18 cm-25cm

Attacco dell'aria compressa

1/4" filettatura

esterna
Collegamento di materiale M16x1,5
Peso con vaglio materiale e ugello materiale 760 g

8. Montaggio

A Avviso!

ta di materiale.

nenti o la fuoriuscita di materiale.

—Utilizzare tubi flessibili per materiale SATA.

Pericolo di lesioni per il distacco di componenti o la fuoriusci-

A causa dell'elevata pressione d'esercizio, in corrispondenza del raccor-
do del materiale puo verificarsi il distacco inaspettato di alcuni compo-

— Tutti i componenti in corrispondenza del raccordo del materiale devo-
no essere resistenti alla massima pressione d'esercizio.
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A\ | Avviso!

Pericolo di lesioni per il distacco di componenti o la fuoriusci-
ta di materiale.

Durante i lavori di montaggio con collegamento alla rete di distribuzione
dell'aria compressa e all'alimentazione del materiale, esiste il rischio di
distacco improvviso di alcuni componenti, con conseguente fuoriuscita
di materiale.

— Prima di ogni intervento di montaggio, scollegare la pistola a spruzzo
dalla rete di distribuzione dell'aria compressa e dall'alimentazione del
materiale.

— Scaricare la pressione dal sistema.

& Attenzione!

Danni per viti allentate
Eventuali viti allentate possono causare danni ai componenti o malfun-
zionamenti.

— Serrare tutte le viti a mano e controllarne la stabilita.

m Prima di ogni operazione di montaggio, interrompere |'alimentazione
verso il raccordo dell'aria compressa [1-8] e verso il raccordo del mate-
riale [1-10].

8.1. Montaggio dell'ugello materiale

[:E] Indicazione!

Inserire l'ugello materiale selezionato (non fornito in dotazione) nel cap-
pello dell'aria della pistola a spruzzo, prima di usare il dispositivo per la

prima volta.

m Svitare a mano la ghiera del cappello dell'aria con la protezione da
contatto [3-1] e rimuoverla insieme al cappello dell'aria [3-2].

m Inserire 'ugello materiale [3-3] nel cappello dell'aria. Prestare attenzio-
ne all'allineamento della scanalatura con il perno di fissaggio.

m Applicare la ghiera del cappello dell'aria completa di protezione da
contatto insieme al cappello dell'aria e all'ugello materiale e serrare a
mano.

8.2. Montaggio dell'ugello di svolta con levetta girevole
m Svitare a mano la ghiera del cappello dell'aria con la protezione da
contatto [4-1] e rimuoverla insieme al cappello dell'aria [4-3].

IT
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m Inserire correttamente I'elemento di tenuta [4-4] nel cappello dell'aria.

m Inserire I'ugello di svolta completo di levetta girevole [4-2] nel cappello
dell'aria.

m Applicare la ghiera del cappello dell'aria completa di protezione da
contatto con il cappello dell'aria, I'ugello materiale e I'elemento di tenuta
e serrare a mano. Durante il fissaggio, prestare attenzione all'allinea-
mento dell'ugello di svolta completo di levetta girevole con I'elemento di
tenuta.

9. Funzionamento

A Attenzione!

Danni per viti allentate
Eventuali viti allentate possono causare danni ai componenti o malfun-
zionamenti.

— Serrare tutte le viti a mano e controllarne la stabilita.

9.1. Prima messa in funzione

La pistola a spruzzo viene fornita premontata. L'ugello materiale selezio-
nato deve essere montato (capitolo 8.1 e/o 8.2).

Una volta estratta dall'imballaggio, controllare:

m Pistola a spruzzo danneggiata.

m Volume di consegna completo (capitolo 5).

& Attenzione!

Danni per aria compressa sporca

L'utilizzo di aria compressa sporca puo causare malfunzionamenti.

— Utilizzare aria compressa pulita. Per esempio, utilizzare il filtro SATA
444 (cod. 92296).

m Verificare la stabilita di tutte le viti.

m Serrare il preugello.

m Collegare il tubo dell'aria di spruzzo al raccordo dell'aria di compressa
[1-8].

m Collegare il tubo del materiale al raccordo specifico [1-10].

m Lavare il canale del materiale con un detergente adeguato (capitolo 11).

9.2. Modalita regolazione

Prima di ogni utilizzo verificare i seguenti punti, al fine di garantire un
lavoro sicuro con la pistola a spruzzo:

m |l flusso volumetrico di aria compressa e materiale nonché la pressione
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del materiale e dell'aria di spruzzo devono essere garantiti.
m Si utilizza aria compressa pulita.

Impostazione dell'alimentazione del materiale
m Regolare la pressione di trasporto del materiale sulla pompa ad alta
pressione.

Impostazione della pressione di nebulizzazione

La nebulizzazione del materiale di verniciatura si basa sul principio air-
less. Il materiale viene erogato all'ugello in condizioni di alta pressione e
nebulizzato in uscita dalla particolare geometria dell'ugello.

[Iﬂ Indicazione!

Se non si raggiunge la pressione del materiale richiesta per la forma del
getto, occorre aumentare la pressione di trasporto del materiale.

m Regolare la pressione del materiale sul valore d'ingresso richiesto.

Regolare il ventaglio

La larghezza del getto e I'angolo di spruzzo sono definiti dalla geometria

dell'ugello materiale. Regolando I'erogazione di aria compressa attraverso

il cappello dell'aria, & possibile adeguare la forma del getto.

m Un ventaglio tondo pud essere impostato agendo sul sistema di regola-
zione ventaglio ovale e tondo (B) [5-1].

m Per impostare il flusso volumetrico dell'aria, agire sul micrometro ad
aria [5-2].

Verniciare

[Iﬂ Indicazione!

Per la verniciatura utilizzare esclusivamente la quantita di materiale
necessaria per il passo di lavoro.

Durante la verniciatura, rispettare la distanza di spruzzo necessaria.
Dopo la verniciatura, conservare o smaltire il materiale secondo le nor-
me.

m Rispettare la distanza di spruzzo richiesta.

m Garantire I'alimentazione dell'aria per lo spruzzo e I'alimentazione del
materiale.

m Sbloccare la pistola a spruzzo con il blocco leva [6-1] sulla leva a grillet-
to [6-2].

m Per verniciare estrarre completamente la leva a grilletto [7-1].

m Condurre la pistola a spruzzo come indicato in [7-2].
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Termine del processo di verniciatura

m Bloccare la pistola a spruzzo con il blocco leva [6-1] sulla leva a grilletto
[6-2].

m Se il processo di verniciatura & terminato oppure se si prevede una
pausa di verniciatura prolungata, disattivare I'aria per lo spruzzo e
I'alimentazione del materiale e seguire le istruzioni di cura e stoccaggio
(capitolo 11).

10. Manutenzione e manutenzione periodica

A Avviso!

Pericolo di lesioni per il distacco di componenti o la fuoriusci-
ta di materiale.

Durante i lavori di manutenzione con collegamento alla rete di distri-
buzione dell'aria compressa e all'alimentazione del materiale, esiste il
rischio di distacco improvviso di alcuni componenti, con conseguente
fuoriuscita di materiale.

— Prima di ogni intervento di manutenzione, scollegare la pistola a
spruzzo dalla rete di distribuzione dell'aria compressa e dall'alimentazio-
ne del materiale.

— Scaricare la pressione dal sistema.

La parte della pistola a spruzzo destinata al trasporto del materiale, il
sistema di alimentazione del materiale e le tubazioni sono sottoposte a
forte pressione (fino a 250 bar).

— Dimensionare opportunamente i tubi flessibili e i sistemi di collega-
mento.

Il capitolo seguente descrive le modalita di manutenzione e manutenzione

periodica della pistola a spruzzo. | lavori di manutenzione e manutenzione

periodica sono riservati al personale tecnico addestrato.

m Prima di ogni operazione di manutenzione e manutenzione ordinaria,
interrompere I'alimentazione verso il raccordo dell'aria compressa [1-8]
e verso il raccordo del materiale [1-10].

Per la manutenzione periodica sono disponibili pezzi di ricambio (capito-

lo 16).

10.1. Sostituzione dei componenti degli ugelli

Smontaggio dell'ugello materiale
m Svitare a mano la ghiera del cappello dell'aria con la protezione da
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contatto [8-1].
m Staccare il cappello dell'aria [8-2] insieme all'ugello materiale [8-3].

Smontaggio del preugello, della punta arrotondata di metallo duro e

dell'ago di colore

m Svitare il preugello [8-4] con la chiave universale SATA.

m Svitare la vite terminale [8-8] con I'attrezzo combinato SATA.

m Rimuovere la molla [8-7].

m Svitare la punta arrotondata di metallo duro (chiave 4) [8-5] con la chia-
ve SATA (tenendo ferma I'estremita dell'ago con un cacciavite).

m Rimuovere I'ago di colore [8-6].

Montaggio del nuovo preugello, della punta arrotondata di metallo
duro e dell'ago di colore

é Attenzione!

Danni per errata sequenza di montaggio
Una sequenza di montaggio errata puo causare danni ai componenti.

— Prestare attenzione alla sequenza di montaggio.

m Inserire il nuovo ago di colore [8-6].

m Applicare sull'ago di colore la nuova punta arrotondata di metallo duro
[8-5] con la chiave per dadi (tenendo ferma I'estremita dell'ago con il
cacciavite).

m Spingere indietro I'ago di colore.

m Avvitare il nuovo preugello [8-4] con la chiave universale SATA.

m Applicare la molla [8-7].

m Applicare la vite terminale [8-8] con I'attrezzo combinato SATA .

Montaggio del nuovo ugello materiale

[Iﬂ Indicazione!

In caso di ugello materiale con invertitore, applicare il preugello nel cap-
pello dell'aria. Prestare attenzione all'allineamento della scanalatura con
il perno di fissaggio.

m Inserire I'ugello materiale [8-3] nel cappello dell'aria [8-2]. Prestare
attenzione all'allineamento della scanalatura con il perno di fissaggio.

m Applicare la ghiera del cappello dell'aria completa di protezione da con-
tatto [8-1] insieme al cappello dell'aria e all'ugello materiale e serrare a
mano.
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10.2. Sostituzione della testa dell'ugello

Smontaggio della testa dell'ugello

m Eseguire i passi di lavoro ,Smontaggio dell’'ugello materiale” e ,Smon-
taggio del preugello, della punta arrotondata di metallo duro e dell’ago
di colore* (cap. 10.1).

m Svitare il dado della testa dell'ugello [9-1] con la chiave universa-
le SATA.

m Svitare la vite [9-3] dalla lamiera di supporto [9-2].

m Rimuovere la lamiera di supporto e staccare la testa dell'ugello [9-4].

m Rimuovere gli o-ring [9-5].

Montaggio della nuova testa dell'ugello

m Pulire le superfici di tenuta e di appoggio [9-6].

m Applicare i nuovi o-ring [9-5].

m Posizionare correttamente la nuova testa dell'ugello [9-4] e agganciare
la lamiera di supporto [9-2].

m Avvitare la vite [9-3] alla lamiera di supporto.

m Avvitare il dado sulla testa dell'ugello [9-1] con la chiave universa-
le SATA.

m Eseguire i passi di lavoro ,Montaggio del nuovo preugello, della punta
arrotondata di metallo duro e dell’ago di colore® e ,Montaggio del nuovo
ugello materiale“ (cap. 10.1).

10.3. Sostituzione dell'anello di distribuzione dell'aria

Prima e dopo la sostituzione dell'anello di distribuzione dell'aria, eseguire
i passi di lavoro indicati al capitolo "Sostituzione dei componenti dell'ugel-
lo" (capitolo 10.1).

Smontaggio dell'anello di distribuzione dell'aria
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& Attenzione!

Danni per I'uso di utensili errati

L'anello di distribuzione dell'aria & fissato alla testa dell'ugello. Se si
esercita troppa forza, si rischia di danneggiare la testa dell'ugello. Se
I'estrattore SATA scivola via dalla mano, esiste il pericolo di lesioni.

— Indossare i guanti di lavoro.

— Utilizzare I'estrattore SATA tenendolo sempre rivolto dalla parte oppo-
sta al corpo.

— Estrarre uniformemente I'anello di distribuzione dell'aria dalla testa
dell'ugello.

m Eseguire i passi di lavoro ,Smontaggio dell’'ugello materiale“ e ,Smon-
taggio del preugello, della punta arrotondata di metallo duro e dell’ago
di colore (cap. 10.1).

m Estrarre I'anello di distribuzione dell'aria con I'estrattore SATA [10-1].

m Controllare l'integrita e la pulizia delle superfici di tenuta della testa
dell'ugello [10-2] e pulire o sostituire I'intero gruppo all'occorrenza.

Montaggio di un nuovo anello di distribuzione dell'aria

m Inserire un nuovo anello di distribuzione dell'aria nella testa dell'ugello.
Il perno sul lato inferiore dell'anello di distribuzione dell'aria deve essere
allineato correttamente [10-3].

m Inserire uniformemente l'anello di distribuzione dell'aria.

m Eseguire i passi di lavoro ,Montaggio del nuovo preugello, della punta
arrotondata di metallo duro e dell’ago di colore® e ,Montaggio del nuovo
ugello materiale“ (cap. 10.1).

10.4. Sostituzione della leva a grilletto

Smontaggio della leva a grilletto

m Estrarre I'anello di sicurezza [11-5].

m Estrarre il perno della leva [11-3].

m Estrarre la leva a grilletto [11-4].

m Rimuovere la rondella elastica [11-1] e la rondella di plastica [11-2].

Montaggio della nuova leva a grilletto

m Applicare la leva a grilletto [11-4] inserendo la rondella elastica [11-1] e
la rondella di plastica [11-2] tra il corpo della pistola e la leva stessa.

m Inserire il perno [11-3] attraverso la leva a grilletto, le rondelle e il corpo
della pistola.

m Applicare I'anello di sicurezza [11-5].
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10.5. Sostituzione del supporto guarnizione dell'ago di co-
lore

Smontaggio del supporto guarnizione dell'ago di colore

m Eseguire i passi di lavoro ,Smontaggio dell’'ugello materiale” e ,Smon-
taggio del preugello, della punta arrotondata di metallo duro e dell’ago
di colore* (cap. 10.1).

m Svitare il supporto guarnizione dell'ago di colore [12-1] con la chiave
universale SATA [12-3] e la chiave a brugola (chiave 7) [12-2].

m Controllare l'integrita e la pulizia del supporto guarnizione dell'ago di
colore e pulire o sostituire all'occorrenza.

Montaggio di nuovi supporti guarnizione dell’ago di colore

m Applicare sul nuovo supporto guarnizione dell'ago di colore [12-1] Locti-
te 242 e serrare con la chiave universale SATA [12-3] e la chiave a
brugola (chiave 7) [12-2].

m Eseguire i passi di lavoro ,Montaggio del nuovo preugello, della punta
arrotondata di metallo duro e dell’ago di colore® e ,Montaggio del nuovo
ugello materiale“ (cap. 10.1).

10.6. Sostituzione del micrometro ad aria, del pistone ad
aria e del supporto guarnizione

Smontaggio del micrometro ad aria, del pistone ad aria e del suppor-

to guarnizione

m Eseguire i passi di lavoro ,Smontaggio dell’ugello materiale“ e ,Smon-
taggio del preugello, della punta arrotondata di metallo duro e dell’ago
di colore (cap. 10.1).

m Eseguire i passi di lavoro ,Smontaggio della testa dell’'ugello®
(cap. 10.2).

m Eseguire i passi di lavoro ,Smontaggio della leva a grilletto“ (cap. 10.4).

m Svitare la vite di arresto [13-1] con I'attrezzo combinato originale SATA
[13-2].

m Estrarre il micrometro ad aria [14-2].

m Rimuovere la molla del pistone ad aria [14-1] e il pistone [14-3].

m Estrarre 'asta del pistone [14-4].

m Svitare il supporto guarnizione [15-2] con I'attrezzo combinato SATA
(chiave 4) [15-1].

m Dopo lo smontaggio, controllare I'asta del pistone e pulire o sostituire
all'occorrenza (ad es. in presenza di graffi o deformazioni).

Montaggio del micrometro ad aria, del pistone ad aria e del supporto
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guarnizione nuovo

A\ | Avviso!

Pericolo di lesioni per il distacco di componenti o la fuoriusci-
ta di materiale.

Il micrometro ad aria puo staccarsi violentemente dalla pistola a spruzzo
in modo incontrollato.

— Durante l'inserimento della vite di arresto, assicurarsi che il microme-
tro ad aria sia orientato correttamente.

— Controllare la stabilita della vite di arresto.

m Serrare il nuovo supporto guarnizione [15-2] con I'attrezzo combina-
to SATA (chiave 4) [15-1].

m Ingrassare la nuova asta del pistone [14-4] con grasso ad alte presta-
zioni SATA (cod. 48173) e inserirla. Attenzione alla direzione di montag-
gio.

m Inserire la nuova molla del pistone ad aria [14-1] e il nuovo pistone
[14-3].

m Ingrassare il nuovo micrometro [14-2] con grasso ad alte prestazioni
SATA (cod. 48173) e inserirlo. Attenzione alla direzione di montaggio.

m Serrare la vite di arresto [13-1] con l'attrezzo combinato originale SATA
[13-2].

m Eseguire i passi di lavoro ,Montaggio della nuova leva a grilletto*

(cap. 10.4).

m Eseguire i passi di lavoro ,Montaggio della nuova testa dell’'ugello®
(cap. 10.2).

m Eseguire i passi di lavoro ,Montaggio del nuovo preugello, della punta
arrotondata di metallo duro e dell’ago di colore® e ,Montaggio del nuovo
ugello materiale” (cap. 10.1).

10.7. Sostituzione del mandrino della regolazione ventaglio
ovale/tondo

Smontaggio del mandrino

m Svitare la vite a testa svasata [16-1] con I'attrezzo combinato SATA.
m Estrarre la regolazione del ventaglio [16-2].

m Svitare il mandrino [16-3] con la chiave universale SATA (chiave 12).

Montaggio di nuovi mandrini
m Applicare il nuovo mandrino [16-3] e serrare con la chiave universa-
le SATA (chiave 12).
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m Applicare la regolazione del ventaglio [16-2].
m Applicare sulla vite a testa svasata [16-1] Loctite 242 e serrare piano
con l'attrezzo combinato SATA.

10.8. Sostituzione del vaglio materiale

A Avviso!

Pericolo di lesioni per il distacco di componenti o la fuoriusci-
ta di materiale.

L'uso della pistola a spruzzo senza vaglio materiale pregiudica la tenuta
del dispositivo.

— Mettere in funzione la pistola a spruzzo solo con il vaglio materiale
montato.

Smontaggio del vaglio materiale

m Svitare il contenitore del filtro materiale [17-2] con la chiave universale
SATA (chiave 19). Con una chiave a forchetta (chiave 14) tenere ferma
la parte filettata [17-1].

m Rimuovere il vaglio materiale [17-1].

Montaggio del nuovo vaglio materiale

m Applicare il vaglio materiale [17-1] nel contenitore del filtro materiale
[17-2].

m Applicare il contenitore del filtro materiale e serrare piano con la chiave
universale SATA (chiave 19). Con una chiave a forchetta (chiave 14)
tenere ferma la parte filettata [17-1].

10.9. Sostituzione del sistema di aggancio
Come sistema di fissaggio € montato un gancio. Se necessario, questo
pud essere sostituito con l'anello di aggancio fornito in dotazione.

Smontaggio del sistema di aggancio

m Svitare la vite a testa svasata [18-1] con I'attrezzo combinato SATA.

m Rimuovere il gancio di fissaggio [18-2].

Montaggio del nuovo sistema di aggancio

m Applicare I'anello di aggancio [18-3].

m Serrare piano la vite a testa svasata [18-1] con I'attrezzo combina-
to SATA.
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11. Cura e stoccaggio

Il funzionamento regolare della pistola a spruzzo richiede un uso accurato
e costanti operazioni di cura e manutenzione del prodotto. Pulire sempre
la pistola a spruzzo dopo l'uso e controllarne il funzionamento e la tenuta.
Dopo la pulizia, asciugare la pistola a spruzzo con aria compressa pulita
e ingrassare i componenti mobili con il grasso per pistole SATA (cod.
48173).

A\ | Avviso!

Pericolo di lesioni per il distacco di componenti o la fuoriusci-
ta di materiale.

Durante i lavori di pulizia con collegamento alla rete di distribuzione
dell'aria compressa e all'alimentazione del materiale, esiste il rischio di
distacco improvviso di alcuni componenti, con conseguente fuoriuscita
di materiale.

— Prima di ogni intervento di pulizia, scollegare la pistola a spruzzo
dalla rete di distribuzione dell'aria compressa e dall'alimentazione del
materiale.

& Attenzione!

Danni per lI'uso di un detergente errato
L'uso di detergenti aggressivi pud danneggiare la pistola a spruzzo.
— Non utilizzare detergenti aggressivi.

Per la pulizia, utilizzare solo detergenti liquidi adeguati.

— Utilizzare un detergente liquido neutro con pH 6-8.

— Non utilizzare acidi, soluzioni alcaline, basi, sverniciatori, prodotti
rigenerati inadeguati o altri detergenti aggressivi.

Se si immerge la pistola a spruzzo nel detergente liquido, esiste il peri-
colo di corrosione.
— Non immergere la pistola a spruzzo nei detergenti liquidi.

Un utensile di pulizia inadeguato puo danneggiare i fori e compromette-
re il getto.

— Utilizzare solo gli spazzolini di pulizia SATA.

— Non utilizzare mai pulitori a ultrasuoni.
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12. Panoramica ugelli

Ugello di mate- Dati tecnici
riale
N. ugello |Cod. @ mm |@ pol- (Ango- |Lar- |Portata
lici lo ghez- |Nl/min
zacm |a 70 bar
(1015 psi)
1840 23044| 0,18| 0,007 40° 180,16
2325 7328| 0,23| 0,009 25° 140,23
2350 7435| 0,23| 0,009 50° 220,23
2360 74922| 0,23| 0,009 60° 240,23
2825 16998| 0,28| 0,011 25° 140,30
2850 50906| 0,28| 0,011 50° 220,30
2865 13771 0,28 0,011 65° 260,30
3325 20206| 0,33| 0,013 25° 1410,45
3350 50898| 0,33| 0,013 50° 230,45
3365 13789| 0,33] 0,013 65° 280,45
3375 74930 0,33| 0,013 75° 32|0,45
3390 73742| 0,33| 0,013 90° 400,45
3825 13797| 0,38| 0,015 25° 15/0,61
3850 7344| 0,38 0,015 50° 250,61
3882 74948| 0,38| 0,015 82° 340,61
4650 19307| 0,46| 0,018 50° 250,95
4682 74955| 0,46| 0,018 82° 350,95
5370 150276| 0,53| 0,021 70° 33(1,28
6050 17004| 0,60| 0,024 50° 31(1,59
Ugello di svolta
2550 207548| 0,25| 0,010| 20/50°| 14/22|0,25
3050 207555| 0,30| 0,012] 20/50°| 14/22|0,38
3550 207563| 0,35| 0,014]| 20/50°| 14/24|0,50
4050 207571 0,40| 0,016 20/50°| 14/25|0,70
Portata

Le portate indicate in tabella in NL/min a 70 bar (1015 psi) si riferiscono
all'acqua (a 20° C) e variano in funzione della densita e della viscosita dei
materiali.
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La larghezza indicata (larghezza del getto) si riferisce a una distanza di
30 cm (11.8 pollici) tra ugello spruzzatore e oggetto da verniciare e a pro-
dotti di rivestimento con viscosita di 20 DIN 4/s.

13. Anomalie

| guasti descritti di seguito possono essere riparati solo dal personale

tecnico addestrato.

Se non si riesce a rimediare al guasto con le contromisure descritte di
seguito, inviare la pistola a spruzzo al Reparto assistenza clienti SATA.

Inconvenienti tec-
nici

Causa

Rimedio

Mancanza di tenuta
preugello e ugello
materiale.

La presenza di corpi
estranei nel preugello
pregiudica la tenuta.

Pulire il preugello
con un solvente o un
detergente idoneo e
asciugare con aria o
sostituirlo.

Fuoriuscita del prodot-
to spruzzato dietro il
supporto guarnizione
dell'ago di colore so-
pra il dado della testa
dell'ugello.

Guarnizione dell'ago di
colore difettosa.

Sostituire il supporto
guarnizione dell'ago di
colore (capitolo 10.1).

La forma dello spruz-
zo é falciforme.

Foro occluso.

Pulire il cappello dell'a-
ria (capitolo 11).

Risultato di spruzza-
tura troppo piccolo,
obliquo, unilaterale o
fessurato.

Ugello materiale (o
cappello dell'aria)
sporco.

Pulire il cappello dell'a-
ria o l'ugello materiale
(capitolo 11).

Regolare la forma del
getto tramite l'ugello
materiale.

Ugello materiale ottu-
rato.

Rimediare con l'ugello
di pulizia SATA (cod.
92296).

L'aria esce dal cappel-
lo dell'aria, anche se
la pistola a spruzzo &
spenta.

Pistone ad aria difetto-
SO 0 Sporco.

Pulire il pistone ad aria
(capitolo 11) o sostituir-
lo (capitolo 10.6).
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Inconvenienti tec-
nici

Causa

Rimedio

Getto
irregolare.

Preugello non serrato a
sufficienza.

Serrare il preugello.

Anello di distribuzione
dell'aria sporco o dan-
neggiato.

Sostituire I'anello di
distribuzione dell'aria
(capitolo 10.3).

Cappello dell'aria lento.

Serrare a mano la
ghiera del cappello
dell'aria.

Spazio sporco tra cap-
pello dell'aria e preu-
gello.

Pulire lo spazio.

Preugello o ugello ma-
teriale sporco.

Pulire il preugello e
l'ugello materiale.
Prestare attenzione
all'allineamento della
scanalatura con il per-
no di fissaggio.

Preugello e/o ugello
materiale danneggiato.

Sostituire il preugello e
l'ugello materiale (ca-
pitolo 10.1). Prestare
attenzione all'alline-
amento della scana-
latura con il perno di
fissaggio.

Pressione di flusso del
prodotto spruzzato non
costante.

Correggere la pressio-
ne di flusso del prodot-
to spruzzato.

Pulire il filtro materiale
(capitolo 11) o sostituir-
lo (capitolo 10.8).

Il getto appare diviso
(a coda di rondine).

Pressione di nebulizza-
zione eccessiva.

Ridurre la pressione di
nebulizzazione.

Materiale troppo rado o
insufficiente.

Aumentare la pressio-
ne del materiale.
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Inconvenienti tec-

Causa Rimedio

Eccessivo apporto di
materiale al centro.

materiale. del materiale.

Quantita eccessiva di | Ridurre la pressione

denso.

Il materiale € troppo Diluire il materiale.

Pressione di nebulizza- | Aumentare la pressio-

zione troppo bassa. ne di nebulizzazione.

14. Smaltimento
Smaltire la pistola a spruzzo completamente vuota come materiale utile.

Per tutelare I'ambiente, smaltire i residui del prodotto spruzzato e i prodot-
ti di separazione nel rispetto delle norme, dopo averli separati dalla pisto-
la. Rispettare le normative locali!

15. Servizio
Potete ricevere accessori, ricambi e servizio tecnico dal Vostro distributo-
re SATA.

16. Ri

cambi

(1)

Indicazione!

Oltre ai pezzi di ricambio indicati, &€ possibile ordinare tutti i componenti
modulari come parti di ricambio.

Pos. |[Cod. Denominazione Quan-
tita
[19-1] |207530 Set di riequipaggiamento invertitore 1 set
[19-2] |228056 Ghiera del cappello dell'aria con protezio- |1 pz.
ne da contatto per invertitore
[19-3] |207522 Elemento di tenuta invertitore 1 pz.
[19-4] |228049 Ghiera del cappello dell'aria con protezio- |1 pz.
ne da contatto
[19-5] |98459 Cappello dell'aria ventaglio tondo/ovale |1 pz.
[19-6] |98434 Preugello con inserto in metallo duro 1 pz.
[19-7] |97824 Anello di distribuzione dell'aria 3 pz.
[19-8] |98541 Punta arrotondata in metallo duro 1 pz.
[19-9] |98525 Supporto di guarnizione 1 pz.
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Pos. Cod. Denominazione Quan-
tita
[19-10] |1014117 |O-ring @ 5,5 x 11,0 10 pz.
[19-11] |1006388 |Gancio di fissaggio, anello di aggancio e |1 set
vite a testa svasata
[19-12] |1006362 |Mandrino, regolazione del ventaglio e vite |1 set
a testa svasata
[19-13] |77537 Ago di colore senza punta arrotondata in |1 pz.
metallo duro
98772 Ago di colore [19-13] con punta arroton- |1 pz.
data in metallo duro [19-8]
[19-14] |18341 Molla a compressione per I'ago 1 pz.
[19-15] 1014109 |Vite terminale 1 pz.
[19-16] |1014092 |Pistone dell'aria 1 pz.
[19-17] |82636 Supporto di guarnizione 1 pz.
[19-18] |1014125 |Dado della testa dell'ugello 1 pz.
[19-19] |1006370 |Testa dell'ugello con alimentazione ma- |1 set
teriale
[19-20] |211391 Vite di arresto 3 pz.
[19-21] |133991 Testina del pistone dell'aria 3 pz.
[19-22] |27813 Molla per pistone aria 1 pz.
[19-23] |[1014133 |Micrometro dell'aria 1 pz.
[19-24] |12260 Vaglio materiale 60 msh 4 pz.
12278 Vaglio materiale 100 msh 4 pz.
74856 Vaglio materiale 200 msh 4 pz.
[19-25] |1014076 |Contenitore filtro materiale con cerniera |1 pz.
[19-26] |19745 Articolazione girevole 1 pz.
[19-27] |1014084 [Kit per il grilletto 1 pz.
| O |Contenuto nel kit di riparazione (cod. 1006940)

17. Dichiarazione di conformita CE
Con la presente dichiariamo che il prodotto indicato di seguito, per la sua
progettazione, struttura e tipologia costruttiva, nel modello immesso sul
mercato, & conforme ai requisiti di sicurezza fondamentali della direttiva
2014/34/UE e relative modifiche valide al momento della dichiarazione e,




Istruzioni d'uso SATAjet 4800 K spray mix .

secondo la direttiva 2014/34/UE, pud essere utilizzato in atmosfera poten-
zialmente esplosiva (ATEX), allegato X, B.

Produttore

SATA GmbH & Co. KG
Domertalstr. 20
D-70806 Kornwestheim

Denominazione del prodotto
m SATAjet 4800 K spray mix

Marchio ATEX
112 G T60°CX

Direttive CE in materia

m Direttiva CE macchine 2006/42/CE

m Direttiva 2014/34/UE Dispositivi e sistemi di protezione destinati a esse-
re utilizzati in atmosfera potenzialmente esplosiva.

Normative armonizzate applicate:
= DIN EN 1127-1:2011

= DIN EN 13463-1:2009

= DIN EN ISO 12100:2011

= DIN EN 1953:2013

Normative nazionali applicate

= DIN 31000:2011

I documenti richiesti ai sensi della legge 2014/34/UE allegato VIl vengo-
no archiviati per 10 anni presso il centro 0123 con il numero di documento
70023722.

Kornwestheim, 01.07.2014
9\{

Albrecht Kruse
Amministratore
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Perskaityti visy pirmiausia!

Prie$ paleisdami ir pradédami eksploatuoti atidzZiai perskaitykite visg
pateikta naudojimo instrukcijg. Paisykite saugos ir pavojaus nurodymuy!

8ig naudojimo instrukcijg visada reikia laikyti prie gaminio arba visiems

bet kuriuo metu gerai prieinamoje vietoje!

1.

Bendroji informacija

Sioje naudojimo instrukcijoje pateikta svarbios informacijos apie ,SATA-
jet 4800 K spray mix“, toliau vadinamo dazymo pistoletu, eksploatavima.

Cia taip pat apraSyta eksploatavimo pradzia, einamoji techniné priezidra ir

remontas, profilaktiné priezidra, laikymas ir trik€iy Salinimas.

1.
Si

1. Tiksliné grupé
naudojimo instrukcija skirta

m dazymo ir lakavimo dirbtuviy specialistams.

m Apmokytam personalui lakavimo darbams pramonés ir amaty jmonése.

1.2. |spéjamosios nuorodos Sioje naudojimo instrukcijoje

A

Sprogimo pavojus!

8i nuoroda zymi didele rizikg keliantj pavojy, kurio nei$vengus tiesiogiai
patiriamos mirtinos arba sunkios traumos.

— Tokia rodyklé nurodo atitinkamg atsargumo priemone pavojui iSveng-
ti.

A

Ispéjimas!

[LT] Naudojimo instrukcija | lietuviskai

317



. Naudojimo instrukcija SATAjet 4800 K spray mix

318

8i nuoroda Zymi vidutine rizikg keliantj pavojy, kurio neivengus galima
patirti mirtinas arba sunkias traumas.

— Tokia rodyklé nurodo atitinkamg atsargumo priemone pavojui iSveng-
ti.

/\ |Atsargiai!

Si nuoroda Zymi nedidele rizikg keliantj pavojy, kurio neigvengus galima
patirti lengvas ir vidutines traumas arba dél to gali atsirasti daiktinés
Zalos.

— Tokia rodyklé nurodo atitinkamg atsargumo priemone pavojui iSveng-
ti.

_1i] |Nuoroda!

Si pastaba nurodo rekomendacijas ir patarimus apie valdyma, eksploa-
tavima, techninj aptarnavima ir remonta.

1.3. |spéjimas apie nelaimingus atsitikimus

Principiniai reikia laikytis bendryjy ir $alyje galiojan€iy nelaimingy atsitiki-
my prevencijos taisykliy bei atitinkamy dirbtuviy ir darbo saugos instruk-
Cijy.

1.4. Atsarginés detalés, priedai ir besidévincios dalys

IS esmés turi bati naudojamos tik originalios SATA atsarginés detalés,
priedai ir besidévincios dalys. Ne SATA jmonés pristatyti priedai néra pati-
krinti ir sertifikuoti. SATA neprisiima atsakomybés uz gedimus atsiradusius
dél nesertifikuoty atsarginiy

1.5. Atsakomybé ir garantija

Galioja Bendrosios SATA sandorio saglygos ir kiti sutartiniai susitarimai bei
atitinkami galiojantys jstatymai.

SATA neatsako, kai:

m Neatsizvelgiama j naudojimo instrukcijg.

m Naudotojas yra nekvalifikuotas asmuo.

m Produktas netinkamai naudojamas.

m Nenaudojamos asmeninés apsaugos priemonés.

m Nenaudojami originalls priedai ir atsarginés detalés.

m Atliekami savavaliski perkonstravimai arba techniniai pakeitimai.
m Natdrali amortizacija/nusidévéjimas.

m Nebddinga smiginé apkrova.
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m Neleistini montavimo ir iSmontavimo darbai.
1.6. Taikytos direktyvos, reglamentai ir standartai
EB Masiny direktyva 2006/42/EB
ES Direktyva 2014/34/ES
Potencialiai sprogioje aplinkoje naudojama jranga ir apsauginés sistemos
DIN EN ISO 12100:2011
Masiny sauga. Bendrieji reikalavimai.
DIN EN 1127-1:2011
Sprogimy prevencija ir apsauga. 1 dalis. Pagrindiniai principai ir metodika.

DIN EN 1953:2013
Dengimo medziagy pulverizavimo ir pur§kimo jranga. Saugos reikalavi-
mai.

DIN EN 13463-1:2009
Neelektriné jranga, naudojama potencialiai sprogiose atmosferose. 1
dalis. Pagrindiniai metodai ir reikalavimai.

DIN 31000:2011
Bendrieji saugiy techniniy jtaisy konstravimo principai.

2. Saugos nuorodos
Perskaitykite visas toliau pateiktas nuorodas ir jy laikykités. Jy nesilaikant
arba laikantis netinkamai, gali sutrikti veikimas arba bdti suzeisti Zmones.

2.1. Reikalavimai personalui
Dazymo pistoletg leidziama naudoti tik specialistams ir instruktuotiems
asmenims, perskai€iusiems ir supratusiems visg Sig naudojimo instrukcijg.

2.2. Asmeninés apsaugos priemonés (AAP)

sklisti gary. Naudojant gali bdti virSytas 85 dB(A) garso slégio lygis.

m Naudodami, atlikdami einamaja technine prieZidrg ir valydami visada
naudokite aprobuotas apsaugos priemones. Asmeninés apsaugos
priemones sudaro kvépavimo organy apsaugas, akiy apsaugas, apsau-
ginis kombinezonas, apsauginés pirstinés ir darbiniai batai. Jei reikia,
papildomai neSiokite klausos apsaugg.

2.3. Naudojimas potencialiai sprogiose atmosferose

ﬂ_ Sprogimo pavojus!
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Neteisingai naudojant dazymo pistoletg gali bati prarasta apsauga nuo
sprogimo.

— Saugokite, kad dazymo pistoletas nepatekty j potencialiai sprogios
atmosferos EX 0 zong.

— Nenaudokite homogenizuoty tirpikliy ir valikliy angliavandeniliy pa-

grindu.

Dazymo pistoletg leidziama naudoti/laikyti potencialiai sprogios atmosfe-
ros EX 1 ir 2 zonose.

Zonos kodas:

Ex 112 G T60°CX

EX EX Zenklas

Il Prietaisy grupé

2 Prietaisy kategorija
G Dujy kategorija
T60°CX Temperatiros klasé

2.4. Saugos nuorodos

m Kiekvieng karta prieS naudodami atlikite dazymo pistoleto veikimo ir
sandarumo testa.

m Niekada nenukreipkite dazymo pistoleto j Zzmones arba gyviinus.

m Niekada nenaudokite apgadinto arba ne pilnos komplektacijos dazymo
pistoleto.

m Jei dazymo pistoletas apsigadina, tuojau pat jj iSjunkite ir atjunkite nuo
suslégtojo oro tinklo ir medziagos tiekimo.

m Laikykités saugos nurodymy.

m Laikykités nelaimingy atsitikimy prevencijos nurodymy BGR 500.

3. Naudojimo paskirtis
Dazymo pistoletas yra skirtas tinkamiems objektams dengti dazais ir la-
kais bei kitomis tinkamomis skystomis medziagomis beoriu principu.

4. Aprasymas

Dazymo pistoletg sudaro toliau nurodytos pagrindinés konstrukcinés da-

lys:

m Oro purkstukas (nustatomas nuosekliai) [1-13]

m MedZiagos purkstukas, jtvirtintas oro purkStuke (medziagos purkstuko
tiekimo komplektacijoje néra) [1-13].

m Paleidimo svirtis su paleidimo blokatoriumi [1-6]

m Pistoleto korpusas [1-7]
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m Purdkimo galvuté su medziagos tiekimo vamzdziu [1-11]

m Nuoseklus apvaliosios (plaCiosios) srovés reguliatorius [1-2]
m Oro mikrometras [1-4]

m Suslégtojo oro jungtis su sukamuoju lankstu [1-8]

m MedZiagos jungtis su sukamuoju lankstu [1-10]

5. Komplektacija

m DaZzymo pistoletas be medziagos purkStuko

m Jrankiy komplektas

m Pakabinimo kilpa

m Medziagos sietas 100 msh (jmontuotas medziagos filtro korpuse)
m Naudojimo instrukcija

6. Uzdéjimas
6.1. Lakavimo pistoletas

[1-1] Pakabinimo kablys [1-9] Medziagos filtro korpusas
[1-2] Nuoseklus apvaliosios [1-10] Medziagos jungtis su
(plaCiosios) srovés regulia- sukamuoju lankstu
torius [1-11] Purskimo galvuté su
[1-3] Sraigtinis dangtelis medziagos jvadu
[1-4] Oro mikrometras [1-12] Apsaugas nuo prisilietimo
[1-5] Oro mikrometro fiksavimo [1-13] Purkstuky komplektas su
varztas oro purks$tuku, medziagos
[1-6] Paleidimo svirtis su purkstukas, jtvirtintas oro
paleidimo blokatoriumi purkStuke (medziagos
[1-7] Pistoleto korpusas purkstuko tiekimo komplek-
[1-8] Suslégtojo oro jungtis su tacijoje néra)

sukamuoju lankstu
6.2. Jrankiy komplektas

[2-1] Atvirasis raktas (4 rakto [2-4] |statomasis raktas (SW 7
dydzio) dydzio)

[2-2] Trauktuvas [2-5] SATA universalusis jrankis

[2-3] Valymo Sepetélis [2-6] SATA universalusis raktas

7. Techniniai duomenys

SATAjet 4800 K spray mix

Rekomenduojamas pistoleto jéjimo slégis 2,0 bar - 3,0 bar
Maks. pistoleto jéjimo slégis 10,0 bar

Maks. medziagos slégis 250,0 bar

321



L Naudojimo instrukcija SATAjet 4800 K spray mix

322

SATAjet 4800 K spray mix

Oro sgnaudos placigja srove 120 NI/min

(kai jvesties slégis 3,0 bar/43,5 psi)

Oro sgnaudos apvaligja srove 310 Nl/min

(kai jvesties slégis 3,0 bar/43,5 psi)

Maks. purskiamos terpés temperatira 60 °C

Rekomenduojamas purskimo atstumas 18 cm - 25 cm

Suslégtojo oro jungtis 1/4* iSorinis
sriegis

MedZiaginé jungtis M16x1,5

Svoris su medziagos sietu ir medziagos purkstuku 760 g

8. Montavimas

A Ispéjimas!

Atsipalaidavusiy komponenty arba iSpuc¢iamos medziagos
keliamas suzeidimo pavojus.

Dél didelio darbinio slégio medZiagos jungties srityje gali netikétai atsi-
palaiduoti komponentai arba iStryksti medzZiaga.

— Visy konstrukciniy daliy parametrai medziagos jungties srityje turi bati
pritaikyti maksimaliam darbiniam slégiui.

— Naudokite SATA medziagos Zarnas.

A Ispéjimas!

Atsipalaidavusiy komponenty arba iSpué¢éiamos medziagos
keliamas suzeidimo pavojus.

Montavimo darbus atliekant neatjungus jo nuo suslégtojo oro tinklo ir
medziagos tiekimo, gali netikétai atsipalaiduoti komponentai ir iStryksti
medziaga.

— Prie$ bet kokius montavimo darbus atjunkite dazymo pistoletg nuo
suslégtojo oro tinklo ir medziagos tiekimo.

— Nusléginkite sistema.
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& Atsargiai!

Zala dél atsipalaidavusiy varzty
Atsipalaidave varztai gali apgadinti konstrukcines dalis arba sutrikdyti
veikima.

— Visus varztus priverzkite ranka ir patikrinkite, ar jie tvirtai laikosi.

m Prie$ bet kokius montavimo darbus atjunkite nuo suslégtojo oro jungties
[1-8] suslégtojo oro tiekimg ir nuo medziagos jungties [1-10] — medzia-
gos tiekima.

8.1. Medziagos purkstuko jmontavimas

|:E| Nuoroda!

Pries$ pirma kartg naudojant dazymo pistoleta, j oro purkstuka reikia
jmontuoti pasirinktag medziagos purkstukg (tiekimo komplektacijoje

néra).

m Ranka nusukite oro purkstuko ziedg su apsaugu nuo prisilietimo [3-1] ir
nuimkite kartu su oro purkstuku [3-2].

m ] oro purkstukg jstatykite medziagos purkstuka [3-3]. Atkreipkite démes;j
j griovelio padét;j fiksavimo kaiscio atzvilgiu.

m Uzdékite ir ranka prisukite oro purkstuko ziedg su apsaugu nuo prisilie-
timo kartu su oro purkstuku ir medziagos purkstuku.

8.2. Pasukamojo purkstuko su verzikliu jmontavimas

m Ranka nusukite oro purkstuko Ziedg su apsaugu nuo prisilietimo [4-1] ir
nuimkite kartu su oro purkStuku [4-3].

m ] oro purkstukg teisingoje padétyje jstatykite sandarinimo mazgg [4-4].

m | oro purkStukg jstatykite pasukamajj purkstuka su verzikliu [4-2].

m Uzdékite ir ranka prisukite oro purkstuko ziedg su apsaugu nuo prisilie-
timo kartu su oro purkstuku, medziagos purkStuku ir sandarinimo maz-
gu. Uzsukdami atkreipkite démesj j pasukamojo purkstuko su verzikliu
padétj sandarinimo mazgo atzvilgiu.

LT
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9. Eksploatacija

& Atsargiai!

Zala dél atsipalaidavusiy varzty

Atsipalaidave varztai gali apgadinti konstrukcines dalis arba sutrikdyti
veikima.

— Visus varztus priverzkite ranka ir patikrinkite, ar jie tvirtai laikosi.

9.1. Pirmasis paleidimas

Dazymo pistoletas pristatomas surinktas. Pasirinktg medziagos purkstukg
reikia jmontuoti (zr. 8.1 ar 8.2 skyriy).

ISpakave patikrinkite, ar:

m Ar dazymo pistoletas neapgadintas.

m nieko netriksta (Zr. 5 skyriy).

A Atsargiai!

Zala dél nesvaraus suslégtojo oro

Naudojant neSvary suslégtajj org galimi veikimo sutrikimai.

— Naudokite Svary suslégtajj org. Pvz., iSvalytg SATA filtru 444 (art. Nr.
92296).

m Patikrinkite, ar tvirtai laikosi visi varztai.

m Tvirtai priverzkite pirminj purkstuka.

m PurSkimo oro Zarng prijunkite prie suslégtojo oro jungties [1-8].

m MedZiagos Zarna prijunkite prie medziagos jungties [1-10].

m Tinkamu valymo skysciu praplaukite medziagos kanalg (zr. 11 skyriy).

9.2. |prastinis naudojimas

Siekiant uztikrinti saugy darbg su dazymo pistoletu, kiekvieng kartg pries

naudojant reikia jsitikinti, kad:

m yra uztikrintas reikalingas suslégtojo oro debitas, medziagos debitas,
medziagos, purskimo oro slégis.

m bity naudojamas Svarus suslégtasis oras.

Medziagos tiekimo sureguliavimas

m Reikalingg medziagos transportavimo slégj nustatykite auksto slégio
siurblyje.

Purskimo slégio sureguliavimas

DaZomoji medZiaga iSpurSkiama beoriu principu. MedZiaga dideliu slégiu
privedama prie purkstuko, jj palikdama pulverizuojama, o purskimo pavi-
dalas formuojamas medziagos purk$tuko geometrija.
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[]:ﬂ Nuoroda!

Jei nepasiekiamas purskimo srovés formavimui reikalingas medziagos
slégis, reikia padidinti darbinj medziagos slég;.
m Nustatykite medziagos slégj pagal reikalingg jvesties slégj.

Purskiamos srovés nustatymas

Purskimo srovés plotj ir purSkimo kampg apibrézia medziagos purkstuko

geometrija. Srovés formg galima pritaikyti, per oro purk$tukg pridedant

suslégtojo oro.

m Apvaligjg srove galima sureguliuoti sukant apvaliosios ir plagiosios
srovés reguliatoriy (B) [5-1]-

m Oro debitg galima reguliuoti oro mikrometru [5-2].

Dazymas

EE Nuoroda!

Dazydami naudokite tik tam darbo etapui reikalingg medziagos kiekj.
Dazydami atkreipkite démesj j reikalingg purskimo atstumg. Baige dazyti
medziagg tinkamai sandéliuokite arba utilizuokite.

m Laikykités reikalingo purskimo atstumo.

m UZtikrinkite, kad baty tiekiamas purskimo oras ir medziaga.

m Dazymo pistoletg su paleidimo blokatoriumi [6-1] atskleskite paleidimo
svirtyje [6-2].

m Norédami dazyti, iki galo nuspauskite paleidimo svirtj [7-1].

m Judinkite dazymo pistoleta, kaip parodyta [7-2].

Dazymo proceso baigimas

m Dazymo pistoletg su paleidimo blokatoriumi [6-1] uzskleskite paleidimo
svirtyje [6-2].

m Jei dazymo procesas uzbaigiamas arba planuojama ilgesné dazymo
pertrauka, iSjunkite purdkimo org ir medziagos tiekimg ir atkreipkite
démes;j j nuorodas dél priezidros ir sandéliavimo (zr. 11 skyriy).

LT

325



L Naudojimo instrukcija SATAjet 4800 K spray mix

326

10. Einamoji techniné prieziidra ir remontas

A Ispéjimas!

Atsipalaidavusiy komponenty arba iSpu¢iamos medziagos
keliamas suzeidimo pavojus.

Einamosios techninés priezitiros darbus atliekant neatjungus jo nuo
suslégtojo oro tinklo ir medziagos tiekimo, gali netikétai atsipalaiduoti
komponentai ir iStryksti medziaga.

— Prie$ bet kokius einamosios techninés priezitros darbus atjunkite
dazymo pistoletg nuo suslégtojo oro tinklo ir medziagos tiekimo.

— Nusléginkite sistema.

Dazymo pistoleto dalys, pro kurias juda medziaga, bei medziagos tieki-
mo sistemoje ir linijose buna didelis slégis (iki 250 bar).

— Zarny ir prijungimo sistemy parametrai turi bati tam pritaikyti.

Siame skyriuje aprasytas dazymo pistoleto einamoji techniné priezidra ir
remontas. Einamosios techninés priezidros ir remonto darbus leidziama
atlikti tik mokytiems specialistams.

m Prie$ bet kokius einamosios techninés prieziros ir remonto darbus
atjunkite nuo suslégtojo oro jungties [1-8] suslégtojo oro tiekimg ir nuo
medziagos jungties [1-10] — medziagos tiekima.

Einamajam remontui galima jsigyti atsarginiy daliy (zr. 16 skyriy).

10.1. Purkstuko daliy keitimas

Medziagos purkstuko iSmontavimas
m Ranka nusukite oro purkStuko Ziedg su apsaugu nuo prisilietimo [8-1].
m Nuimkite oro purk$tuka [8-2] kartu su medZiagos purkstuku [8-3].

Pirminio purkstuko, rutulinio kietmetalio galiuko ir dazy pulverizato-

riaus adatos iSmontavimas

m SATA universaliuoju raktu nusukite pirminj purkstuka [8-4].

m SATA universaliuoju jrankiu nusukite galinj varztg [8-8].

m ISimkite spyruokle [8-7].

m SATA verzliarak&iu nusukite rutulinj kietmetalio galiuka (4 dydzio raktas)
[8-5] (atsuktuvu laikykite adatos gala).

m ISimkite dazy pulverizatoriaus adatg [8-6].

Naujo pirminio purkstuko, rutulinio kietmetalio galiuko ir dazy pulve-
rizatoriaus adatos montavimas
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& Atsargiai!

Zala dél neteisingo jmontavimo eiliSkumo
Sumontavus neteisinga eilés tvarka, komponentai gali bati apgadinti.
— Atkreipkite démesj j teisingg jmontavimo eiliSkuma.

m |stumkite naujg dazy pulverizatoriaus adatg [8-6].

m VerzZliarakciu uzsukite ant dazy pulverizatoriaus adatos naujg rutulinj
kietmetalio galiukg [8-5] (atsuktuvu laikykite adatos gala).

m Nustumkite dazy pulverizatoriaus adatg tolyn.

m SATA universaliuoju raktu jsukite naujg pirminj purkstukg [8-4].

m Uzdékite spyruokle [8-7].

m SATA universaliuoju jrankiu uzsukite galinj varztg [8-8].

Naujo medziagos purkstuko montavimas

|:E| Nuoroda!

Medziagos purkstukui su pasukimo jungikliu jstatykite j oro purk$tukag

pirminj purkstukg. Atkreipkite démes;j j griovelio padétj fiksavimo kaisc¢io

atzvilgiu.

m |statykite medziagos purkstukg [8-3] j oro purkStuka [8-2]. Atkreipkite
démesj j griovelio padétj fiksavimo kaiSc€io atzvilgiu.

m Uzdékite ir ranka prisukite oro purks$tuko ziedg su apsaugu nuo prisilie-
timo [8-1] kartu su oro purk$tuku ir medziagos purkstuku.

10.2. Purskimo galvutés keitimas

Purskimo galvutés iSmontavimas

m Atlikite veiksmus ,Medziagos purkStuko iSmontavimas® ir ,,Pirminio
purkstuko, rutulinio kietmetalio galiuko ir dazy pulverizatoriaus adatos
iSmontavimas® (zr. 10.1 skyriy).

m SATA universaliuoju raktu nusukite purskimo galvutés verzle [9-1].

m IS laikomojo skydo [9-2] iSsukite varztg [9-3].

m Atkabinkite laikomajj skydg ir nuimkite purSkimo galvute [9-4].

m ISimkite Ziedines tarpines [9-5].

Naujos purskimo galvutés montavimas

m Nuvalykite sandarinimo ir kontaktinius pavirSius [9-6] .

m Jdékite naujas Ziedines tarpines [9-5].

m Teisingoje padétyje jdékite naujg purskimo galvute [9-4] ir jkabinkite
laikomajj skydg [9-2].

m Jsukite j laikomajj skydg varztg [9-3] .
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m SATA universaliuoju raktu tvirtai prisukite pur§kimo galvutés verzle
[9-1].

m Atlikite veiksmus ,Naujo pirminio purkstuko, rutulinio kietmetalio galiuko
ir dazy pulverizatoriaus adatos montavimas® ir ,Naujo medziagos purks$-
tuko montavimas*® (Zr. 10.1 skyriy).

10.3. Oro skirstytuvo ziedo keitimas
Pries keiCiant oro skirstytuvo Ziedg ir jj pakeitus reikia atlikti veiksmus,
aprasytus skyriuje ,PurkStuko daliy keitimas*® (zr. 10.1 skyriy).

Oro skirstytuvo ziedo iSmontavimas

/\ | Atsargiail

Zala dél naudojamy neteisingy jrankiy

Oro skirstytuvo Ziedas tvirtai laikosi purkstuko galvutéje. Naudojant per
daug jégos, purkstuko galvute galima sugadinti. Nuslydus SATA trauktu-
vui galimi suzeidimai.

— Maveékite darbines pirstines.

— SATA trauktuva visada naudokite taip, kad jis baty nukreiptas nuo
kano tolyn.

— Tolygiai traukite oro skirstytuvo Ziedg i$ purSkimo galvutés.

m Atlikite veiksmus ,MedZiagos purkstuko iSmontavimas® ir ,,Pirminio
purkstuko, rutulinio kietmetalio galiuko ir dazy pulverizatoriaus adatos
iSmontavimas"” (zr. 10.1 skyriy).

m SATA trauktuvu [10-1] iStraukite oro skirstytuvo Zieda.

m Patikrinkite purdkimo galvutés [10-2] sandarinimo pavirSius, ar jie
neapgadinti, jei reikia, nuvalykite arba pakeiskite purskimo galvutés
konstrukcine grupe.

Naujo oro skirstytuvo ziedo montavimas

m | purskimo galvute jstatykite naujg oro skirstytuvo ziedg. Tam j atitin-
kama padétj turi bati nukreiptas apatinéje oro skirstytuvo Ziedo puséje
esantis kakliukas [10-3].

m Tolygiai jspauskite oro skirstytuvo Zieda.

m Atlikite veiksmus ,Naujo pirminio purkstuko, rutulinio kietmetalio galiuko
ir dazy pulverizatoriaus adatos montavimas* ir ,Naujo medziagos purks-
tuko montavimas*“ (zr. 10.1 skyriy).

10.4. Paleidimo svirties keitimas

Paleidimo svirties iSmontavimas
m Nutraukite fiksacinj zieda [11-5].
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m IStraukite svirties pirstg [11-3].

m ISimkite paleidimo svirtj [11-4] .

m Nuimkite spyruokline poverzle [11-1] ir plastikine poverZle [11-2].

Naujos paleidimo svirties montavimas

m |statykite paleidimo svirtj [11-4] , tarp pistoleto korpuso ir paleidimo svir-
ties jstumdami spyruokling poverzle [11-1] ir plastiking poverzle [11-2].

m Per paleidimo svirtj, poverZles ir pistoleto korpusg prakiskite svirties
pirstg [11-3].

m |statykite fiksacinj ziedg [11-5].

10.5. Dazy pulverizatoriaus adatos sandariklio keitimas

Dazy pulverizatoriaus adatos sandariklio laikikliy iSmontavimas

m Atlikite veiksmus ,Medziagos purkStuko iSmontavimas® ir ,Pirminio
purkstuko, rutulinio kietmetalio galiuko ir dazy pulverizatoriaus adatos
iSmontavimas*“ (zr. 10.1 skyriy).

m SATA universaliuoju raktu [12-3] ir jstatomuoju raktu (7 dydzio raktas)
[12-2] iSsukite dazy pulverizatoriaus adatos sandariklio laikiklj [12-1].

m Patikrinkite, ar dazy pulverizatoriaus adatos sandariklio laikiklis neapga-
dintas ir Svarus, jei reikia, nuvalykite arba pakeiskite.

Naujy dazy pulverizatoriaus adatos sandariklio laikikliy montavimas
m Naujg dazy pulverizatoriaus adatos sandariklio laikiklj [12-1] uZfiksuoki-
te su ,Loctite 242" ir jsukite SATA universaliuoju raktu [12-3] ir jstato-

muoju raktu (7 dydzZio raktas) [12-2] .

m Atlikite veiksmus ,Naujo pirminio purkstuko, rutulinio kietmetalio galiuko
ir dazy pulverizatoriaus adatos montavimas® ir ,Naujo medziagos purks-
tuko montavimas® (Zr. 10.1 skyriy).

10.6. Oro mikrometro, oro stiimoklio ir sandariklio laikiklio
keitimas

Oro mikrometro, oro stimoklio ir sandariklio laikiklio iSmontavimas

m Atlikite veiksmus ,MedZiagos purkstuko iSmontavimas® ir ,,Pirminio
purkstuko, rutulinio kietmetalio galiuko ir dazy pulverizatoriaus adatos
iSmontavimas*” (zr. 10.1 skyriy).

m Atlikite veiksmus ,PurS§kimo galvutés iSmontavimas® (zr. 10.2 skyriy).

m Atlikite veiksmus ,Paleidimo svirties iSmontavimas® (zr. 10.4 skyriy).

m Originaliu SATA universaliuoju instrumentu [13-2] iSsukite fiksavimo
varztg [13-1].

m Nutraukite oro mikrometra [14-2].

m Nuimkite oro stimoklio spyruokle [14-1] ir oro stimoklio galvute [14-3].
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m IStraukite oro stimoklio kotg [14-4].

m SATA universaliuoju jrankiu (4 dydzio raktas) [15-1] iSsukite sandariklio
laikiklj [15-2].

m ISmontave patikrinkite oro stimoklio kota; jei reikia, nuvalykite arba, jei
jis apgadintas (pvz., subraiZytas arba sulinkes), pakeiskite.

Naujo oro mikrometro, oro stamoklio ir sandariklio laikiklio montavi-
mas

A Ispéjimas!

Atsipalaidavusiy komponenty arba iSpuéiamos medziagos
keliamas suzeidimo pavojus.

Oro mikrometras gali bati nekontroliuojamai iSsviestas i dazymo pisto-
leto.

— |sukdami fiksavimo varztg atkreipkite démes;j j teisingg oro mikrome-
tro padétj.

— Patikrinkite, ar tvirtai laikosi fiksavimo varztas.

m SATA universaliuoju jrankiu (4 dydzio raktas) [15-1] jsukite naujg sanda-
riklio laikiklj [15-2].

m Naujg oro stimoklio kotg [14-4] sutepkite SATA didelio naSumo tepalu
(art. Nr. 48173) ir jstatykite. Atkreipkite démesj j jmontavimo krypt;.

m Jstatykite naujg oro stimoklio spyruokle [14-1] ir oro stimoklio galvute
[14-3].

m Naujg oro mikrometrg [14-2] sutepkite SATA didelio nasumo tepalu (art.
Nr. 48173) ir jstatykite. Atkreipkite démesj j jmontavimo krypt;.

m Originaliu SATA universaliuoju instrumentu [13-2] tvirtai priverzkite
fiksavimo varztg [13-1].

m Atlikite veiksmus ,Naujos paleidimo svirties montavimas® (zr. 10.4
skyriy).

m Atlikite veiksmus ,Naujos purSkimo galvutés montavimas* (zr. 10.2
skyriy).

m Atlikite veiksmus ,Naujo pirminio purkstuko, rutulinio kietmetalio galiuko
ir dazy pulverizatoriaus adatos montavimas" ir ,Naujo medziagos purks$-
tuko montavimas* (zr. 10.1 skyriy).

10.7. Apvaliosios ir pladiosios srovés reguliatoriaus suklio
keitimas

Suklio iSmontavimas
m SATA universaliuoju jrankiu iSsukite jleidziamajj varztg [16-1].
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m Nutraukite rievétajj bumbulg [16-2].
m SATA universaliuoju raktu (12 dydzio raktas) iSsukite suklj [16-3].

Naujo suklio montavimas

m Uzdékite naujg suklj [16-3] ir jsukite SATA universaliuoju raktu (12
dydzio raktas).

m UZdékite rievétajj bumbulg [16-2].

m |leidZiamajj varztg [16-1] uzfiksuokite su ,Loctite 242 ir su SATA univer-
saliuoju jrankiu jsukite rankos stiprumu.

10.8. Medziagos sieto keitimas

A Ispéjimas!

Atsipalaidavusiy komponenty arba iSpuc¢iamos medziagos
keliamas suzeidimo pavojus.
Naudojant dazymo pistoletg be medziagos sieto jis praranda sandaru-

ma.

— Dazymo pistoletg naudokite tik su jdétu medZiagos sietu.

Medziagos sieto iSmontavimas

m SATA universaliuoju raktu (19 dydzio raktas) nusukite medziagos filtro
korpusg [17-2]. Atviruoju raktu (14 dydzio raktas) laikykite sriegine dalj
[17-1].

m ISimkite medziagos sietg [17-1].

Naujo medziagos sieto montavimas

m |statykite medziagos sietg [17-1] j medziagos sieto korpusg [17-2].

m UZsukite medziagos filtro korpusg ir SATA universaliuoju raktu (19
dydzio raktas) priverzkite rankos stiprumu. Atviruoju raktu (14 dydzio
raktas) laikykite sriegine dalj [17-1].

10.9. Pakabinimo sistemos keitimas

Kaip pakabinimo sistema yra sumontuotas pakabinimo kablys. Jei reikia,

ji galima pakeisti pridéta pakabinimo kilpa.

Pakabinimo sistemos iSmontavimas

m SATA universaliuoju jrankiu iSsukite jleidZziamajj varztg [18-1].

m Nuimkite pakabinimo kablj [18-2].

Naujos pakabinimo sistemos montavimas

m UZdékite pakabinimo kilpg [18-3].

m SATA universaliuoju jrankiu rankos stiprumu jsukite jleidziamajj varztg
[18-1].
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11. Prieziura ir sandéliavimas

Kad baty uztikrintas tinkamas dazymo pistoleto veikimas, su gaminiu rei-
kia rlpestingai elgtis bei reguliariai atlikti jo einamosios techninés ir kitos
priezidros darbus. Po kiekvieno naudojimo dazymo pistoletg iSvalykite

ir patikrinkite jo veikimg bei sandarumag. 18vale visg dazymo pistoletq is-
dziovinkite Svariu suslégtuoju oru ir sutepkite judzias dalis SATA pistolety
tepalu (art. Nr. 48173).

A Ispéjimas!

Atsipalaidavusiy komponenty arba iSpu¢iamos medziagos
keliamas suzeidimo pavojus.

Valymo darbus atliekant neatjungus jo nuo suslégtojo oro tinklo ir me-
dziagos tiekimo, gali netikétai atsipalaiduoti komponentai ir iStryksti
medziaga.

— Prie$ bet kokius valymo darbus atjunkite dazymo pistoletg nuo
suslégtojo oro tinklo ir medziagos tiekimo.

& Atsargiai!

Zala dél netinkamy valymo priemoniy
Naudojami agresyvas valikliai gali apgadinti dazymo pistoleta.
— Nenaudokite agresyviy valymo priemoniy.

Valyti galima tik tinkamais valymo skys¢iais.

— Naudokite neutralius valymo skyscius, kuriy pH rodiklis yra 6-8.

— Nenaudokite rags¢€iy, pamuiliy, Sarmuy, tirpikliy, netinkamy regenera-
vimo priemoniy arba kity agresyviy valikliy.

Panardinus dazymo pistoletg j valymo skystj, kyla korozijos pavojus.
— Nenardinkite dazymo pistoleto j valymo skyst;.

Netinkami valymo jrankiai gali apgadinti kiaurymes ir pakenkti purskia-
mai srovei.

— Naudokite tik SATA valymo Sepecius.

— Niekada nenaudokite ultragarsinio valymo jtaiso.
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12. Purkstuky apzvalga

Medziagos purks- | Techniniai duomenys
tukas
Purks$tu- |Gami- (@ mm |@ co- |Kam- |[Plotis [Pralaida NI/
ko Nr. nio Nr. liais pas cm min prie 70
bar (1015
psi)
1840 23044| 0,18| 0,007 40° 180,16
2325 7328| 0,23| 0,009 25° 1410,23
2350 7435| 0,23| 0,009 50° 22|0,23
2360 74922| 0,23| 0,009 60° 240,23
2825 16998| 0,28 0,011 25° 140,30
2850 50906| 0,28| 0,011 50° 220,30
2865 13771 0,28| 0,011 65° 260,30
3325 20206| 0,33| 0,013 25° 140,45
3350 50898| 0,33| 0,013 50° 2310,45
3365 13789| 0,33| 0,013 65° 2810,45
3375 74930| 0,33| 0,013 75° 32(0,45
3390 73742| 0,33| 0,013 90° 400,45
3825 13797| 0,38| 0,015 25° 15]0,61
3850 7344| 0,38| 0,015 50° 250,61
3882 74948 | 0,38| 0,015 82° 340,61
4650 19307| 0,46| 0,018 50° 25|0,95
4682 74955 0,46| 0,018 82° 35(0,95
5370 150276| 0,53| 0,021 70° 33(1,28
6050 17004| 0,60| 0,024 50° 31(1,59
Pasukamasis
purkstukas
2550 207548 | 0,25| 0,010| 20/50°| 14/22|0,25
3050 207555 0,30| 0,012| 20/50°| 14/22|0,38
3550 207563 0,35| 0,014| 20/50°| 14/24|0,50
4050 207571 0,40| 0,016| 20/50°| 14/25|0,70
Pralaida

Lenteléje nurodyti pralaidos kiekiai NL/min prie 70 bar (1015 psi) taikomi
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vandeniui (prie 20° C) ir kitokio tankio bei klampos medziagoms skiriasi.

Plotis

Nurodytas plotis (srovés plotis) galioja, kai atstumas nuo purskimo purks-
tuko iki dazomojo objekto yra 30 cm (11,8 colio), o dazymo medziagos
dengimo klampa yra 20 DIN 4/s.

13. Gedimai

Toliau apraSytus sutrikimus leidziama Salinti tik mokytiems specialistams.
Jei toliau nurodytomis priemonémis sutrikimo paSalinti nepavyksta, dazy-
mo pistoletg reikia atsiysti j SATA klienty aptarnavimo skyriy.

Sutrikimas

Priezastis

Ka daryti?

Nesandarus pirminis
ir medziagos purks-
tukas.

Sandarumui trukdo
svetimkdniai pirminia-
me purkstuke.

Tirpiklyje arba tinka-
moje valymo priemo-
néje iSvalykite pirminj
purkstuka, jj iSpaskite,
pakeiskite pirminj
purkstuka.

Purskimo terpé skver-
biasi pro purskimo
galvutés verzle uz
dazy pulverizatoriaus
adatos sandariklio.

Sugedes dazy pulveri-
zatoriaus adatos san-
dariklis.

Pakeiskite dazy pulve-
rizatoriaus adatos san-
dariklio laikiklj (zr. 10.1

skyriy).

Purskimo pavidalas
pjautuvo formos.

UzZsikimSusi raginé
kiauryme.

ISvalykite oro purkstu-
kg (Zr. 11 skyriy).

Pur8kimo srové per
maza, jstriza, viena-

krypté arba iSskaidyta.

NeSvarus medziagos
purkstukas (galbat oro
purkstukas).

ISvalykite oro arba
medZziagos purkstukag
(Zr. 11 skyriy).
Srovés pavidalg api-
brézkite medziagos
purkstuku.

UZsikimSes medziagos
purkstukas.

Pasalinkite kam$alg
SATA valymo purkstu-
ku (art. Nr. 92296).

Nors dazymo pisto-
letas iSjungtas, iS oro
purkstuko puc€iamas
oras.

Sugedes arba nesva-
rus oro stumoklis.

ISvalykite oro stuamoklj
(Zr. 11 skyriy) arba jj
pakeiskite (zr. 10.6
skyriy).
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Sutrikimas Priezastis Ka daryti?
Srové purskiama Nepakankamai tvirtai | PaverzZkite pirminj
netolygiai. priverztas pirminis purkstuka.

purkstukas.

NesSvarus arba apga-
dintas oro skirstytuvo
Ziedas.

Pakeiskite oro skirs-
tytuvo ziedg (zr. 10.3
skyriy).

Atsipalaidaves oro
purkstukas.

Ranka priverzkite oro
purkstuko zieda.

NeSvarus tarpas tarp
oro ir pirminio purks-
tuko.

ISvalykite tarpa.

NeSvarus pirminis
ir (arba) medziagos
purkstukas.

ISvalykite pirminj ir
medziagos purkstuka.
Atkreipkite démes;j
griovelio padétj fiksavi-
mo kaiscio atzvilgiu.

Apgadintas pirminis
ir (arba) medziagos
purkstukas.

Pakeiskite pirminj ir
medziagos purkstukus
(zr. 10.1 skyriy). At-
kreipkite démes;j j grio-
velio padétj fiksavimo
kaiscio atzvilgiu.

Netolygus srautinis

purskimo terpés slégis.

Pataisykite srautinj
purskimo terpés slég;.

ISvalykite medZiagos
filtrg (zr. 11 skyriy) arba
ji pakeiskite (zr. 10.8
skyriy).

Srautas pasidalines
(,kregZdés uodega®).

Per didelis pulverizaci-
jos slegis.

Sumazinkite pulveriza-
cijos slég;.

Per skysta medziaga
arba jos nepakanka.

Padidinkite medziagos
slégj.
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Sutrikimas

Priezastis Ka daryti?

daug.

Viduryje medziagos
uzpurskiama per

gos slégj.

Per daug medziagos. |Sumazinkite medzia-

medziaga.

Per tirstai uzmaisSyta Atskieskite medziaga.

jos slégis. jos slégj.

Per mazas pulverizaci- | Padidinkite pulverizaci-

14. Utilizavimas
VisiSkai iStustintg dazymo pistoletg utilizuokite kaip antring Zaliava. Kad
neterStuméte aplinkos, purSkimo terpés liku€ius ir saugancig nuo sulipimo
priemone tinkamai utilizuokite atskirai nuo dazymo pistoleto. Laikykités
vietos taisykliy!

15. Klienty aptarnavimo tarnyba
Priedus, atsargines dalis ir technine pagalbg Jums suteiks Jasy SATA

prekyb

0s atstovas.

16. Atsarginés dalys

(1)

Nuoroda!

Be iSvardinty atsarginiy daliy kaip atsargine dalj papildomai galima uzsi-
sakyti visas modulines dalis.

Pad. Gaminio |Pavadinimas Kiekis
Nr.

[19-1] |207530 Papildomo pasukimo jungiklio jrengimo |1 rinki-
komplektas nys

[19-2] |228056 Oro purkstuko Ziedas su apsaugu nuo 1 vnt.
prisilietimo pasukimo jungikliui

[19-3] |207522 Pasukimo jungiklio sandarinimo mazgas |1 vnt.

[19-4] |228049 Oro purkstuko ziedas su apsaugu nuo 1 vnt.
prisilietimo

[19-5] |98459 Apvaliosios (placiosios) srovés oro purks- (1 vnt.
tukas

[19-6] |98434 Pirminis purkstukas su kietmetalio jdéklu |1 vnt.

[19-7] |97824 Oro skirstytuvo Ziedas 3 vnt.

[19-8] |98541 Rutulinis kietmetalio galiukas 1 vnt.
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Pad. Gaminio |Pavadinimas Kiekis
Nr.

[19-9] [98525 Sandarinamasis laikiklis 1 vnt.

[19-10] |[1014117 |Ziediné tarpiné @ 5,5 x 11,0 10 vnt.

[19-11] |1006388 |Pakabinimo kablys, pakabinimo kilpa ir |1 rinki-
jleidziamasis varztas nys

[19-12] |1006362 |Suklys, rievétasis bumbulas ir jleidziama- |1 rinki-
sis varztas nys

[19-13] |77537 Dazy pulverizatoriaus adata be rutulinio |1 vnt.
kietmetalio galiuko
98772 Dazy pulverizatoriaus adata [19-13] be |1 vnt.
rutuliniu kietmetalio galiuku [19-8]

[19-14] {18341 Pulverizatoriaus adatos spaudziamoji 1 vnt.
spyruoklé
[19-15] |1014109 |[Sraigtinis dangtelis 1 vnt.
[19-16] |[1014092 |Oro stimoklio kotas 1 vnt.
[19-17] |82636 Sandarinamasis laikiklis 1 vnt.
[19-18] |1014125 |Pur8kimo galvutés verzlé 1 vnt.
[19-19] |1006370 |Purskimo galvuté su medziagos jvadu 1 rinki-
nys
[19-20] |211391 Fiksavimo varztas 3 vnt.
[19-21] |[133991 Oro stimoklio galvuté 3 vnt.
[19-22] |27813 Spyruoklé oro stimokliui 1 vnt.
[19-23] 1014133 |Oro mikrometras 1 vnt.
[19-24] |12260 Medziagos sietas 60 msh 4 vnt.
12278 Medziagos sietas 100 msh 4 vnt.
74856 Medziagos sietas 200 msh 4 vnt.

[19-25] |1014076 |Medziagos filtro korpusas kartus su suka- [1 vnt.
muoju lankstu
[19-26] |19745 lankstine jungtimi 1 vnt.
[19-27] |1014084 |IStraukimo pakabos komplektas 1 vnt.

| O |Remonto komplekte (prekés Nr. 1006940) yra

337



- Naudojimo instrukcija SATAjet 4800 K spray mix

338

17. ES atitikties deklaracija

Siuo dokumentu patvirtiname, kad toliau nurodyto gaminio koncepcija,
konstrukcija ir tipas atitinka masy j rinkg iSleistg modelj ir Sis modelis ati-
tinka pagrindinius ES direktyvos 2014/34/ES reikalavimus bei i§duodant
Sig deklaracijg galiojusius pakeitimus ir pagal ES direktyvg 2014/34/ES
gali bati naudojamas potencialiai sprogioje aplinkoje (ATEX), remiantis X
priedo B dalimi.

Gamintojas

SATA GmbH & Co. KG
Domertalstralle 20
D-70806 Kornwestheim

Produkto pavadinimas
m SATAjet 4800 K spray mix

ATEX Zenklinimas
112 G T60°CX

Taikytos EB direktyvos

m EB Masiny direktyva 2006/42/EB

m Europos Parlamento ir Tarybos direktyva 2014/34/ES dél potencialiai
sprogioje aplinkoje naudojamos jrangos ir apsaugos sistemy naudojimo
pagal paskirtj

Taikyti darnieji standartai:

m DIN EN 1127-1:2011

m DIN EN 13463-1:2009

= DIN EN ISO 12100:2011

m DIN EN 1953:2013

Taikyti nacionaliniai standartai

= DIN 31000:2011

Pagal 2014/34/ES VI priedg reikalaujama dokumetacija notifikuotoje
jstaigoje numeris 0123 saugoma 10 mety; dokumenty numeris 70023722.

Kornwestheim.07.2014
—

Albrecht Kruse
Direktorius
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MA@ |Vispirms izlasiet!

Pirms ekspluatacijas sakSanas ripigi I1dz galam izlasTt So lietoSanas
instrukciju. levérot norades par drostbu un riskiem!

8ai lieto$anas instrukcijai ir pastavigi jaglabajas tiesa ierices tuvuma vai
art vieta, kurai jebkura bridr ikvienam ir iesp&jams brivi piek|at!

1. Visparéja informacija

81 lieto$anas instrukcija satur svarigu informéaciju par SATA-

jet 4800 K spray mix (turpmak tekstad sauktu "Pulverizators") lietoSanu.
Taja ir aprakstita arT ierices ekspluatacijas sak8ana, tehniska apkope un
uzturéSana darba kartiba, kop8ana un uzglabasana, ka ar traucéjumu
novérsana.

1.1. Mérkauditorija

ST lietodanas instrukcija ir paredzéta:

m krasoSanas un lakoSanas razotnes specialistiem.

m apmacitam personalam lako$anas darbiem ripniecibas un amatnieku
uznémumos.

1.2. Bridinajuma norades Saja lietoSanas instrukcija

& Spradzienbistamibal!

81 norade apzimé augstas riska pakapes apdraud&jumu, kuru nenovér-
Sot, iestasies nave vai tiks gati smagi miesas bojajumi.

— 8T bultina norada uz atbilstodiem piesardzibas pasakumiem, kas
veicami apdraudé&juma novérdanai.

[LV] LietoSanas instrukcija | latviski
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A\ |Bridinajums!

81 norade apzimé vidéjas riska pakapes apdraud&jumu, kuru nenovér-
Sot, var iestaties nave vai tikt gati smagi miesas bojajumi.

— ST bultina norada uz atbilstosiem piesardzibas pasakumiem, kas
veicami apdraudé&juma novérsanai.

& Sargies!

81 norade apzimé apdraudé&jumu ar zemu riska pakapi, kuru nenovérsot,
pastav risks gut vieglas vai vidéjas pakapes miesas vai materialos boja-
jumus.

— 8T bultina norada uz atbilstodiem piesardzibas pasakumiem, kas
veicami apdraud&juma novérdanai.

_li] |Norade!

81 norade sniedz lietodanas rekomendécijas un padomus par ierices

izmantoSanu, darbibu, apkopi un remontu.

1.3. Negadijumu novérsana

Obligati ievérot visparéjos, ka arT ekspluatacijas valsti spéka esosos ne-
laimes gadijumu novérSanas noteikumus un attiecigas darba aizsardzi-
bas instrukcijas, kas ir spéka attiecigaja darbnica vai uznémuma.

1.4. Rezerves dalas, piederumi un ekspluatacijas materiali
Obligati jaizmanto SATA originalas rezerves dalas, piederumi un eksplua-
tacijas materiali. Piederumi, kurus nepiegada SATA, nav parbauditi un
nav atlauti. SATA neuznemas nekadu atbildibu par kaitéjumu, kuru nodara
neatlautu rezerves dalu, piederumu un ekspluatacijas materialu lietoSana.

1.5. Garantija un saistibas

Ir speka SATA vispargjie darfjumu noteikumi un eventualas papildu vieno-
Sanas, ka arT attiecigie spéka esosie likumi.

SATA neuznemas nekadas saistibas, ja

m netiek ievérota lietoSanas instrukcija;

m tiek izmantots nekvalificéts personals;

m produkts tiek izmantots mérkiem, kuriem tas nav paredzéts;

m netiek lietoti personigie aizsardzibas ITdzekl|i;

m netiek lietotas originalas rezerves dajas un piederumi;

m tiek veiktas patvaligas modifikacijas vai parveidojumi;
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m ir iestdjies dabisks nolietojums/nodilums;

m ierice tiek lietota netipiskos triecienslodzes apstaklos;

m tiek veikti neatlauti montazas un demontazas darbi.

1.6. Pielietotas direktivas, regulas un standarti

EK Masinu direktiva 2006/42/EK

ES Direktiva 2014/34/ES

lerices un droSibas sistémas lietoSanai atbilstosi noteikumiem spradzien-

bistama vidé

DIN EN ISO 12100:2011

Masinu droSums, Visparéjas prasibas.

DIN EN 1127-1:2011

Spradzienaizsardziba 1. dala: Pamatnoradijumi un metodologija.

DIN EN 1953:2013

IzsmidzinaSanas un pulverizatoru iekartas materialu parklasanai - DroSu-

ma prasibas.

DIN EN 13463-1:2009

Neelektriskas iekartas spradzienbistamam vidém - 1. daja: Pamatmetode

un prasibas.

DIN 31000:2011

Visparéjas vadlinijas droSibas prasibam atbilstoSu tehnisko izstradajumu

izveidei.

2. DroSibas noradijumi

Izlastt un ievérot visas talak sniegtds norades. NeievéroSanas vai k|0-

dainas ievéroSanas gadijuma iespé&jami ierices darbibas traucéjumi vai

miesas bojajumi.

2.1. Prasibas personalam

Krasu pulverizatoru drikst lietot tikai pieredzé&jusi kvalificéti specialisti un

instruéts personals, kas ir pilniba izlasijis un sapratis 3o lietoSanas ins-

trukciju.

2.2. Individualas aizsardzibas Iidzek]i (PSA)

Krasu pulverizatora lietoSanas, apkopes un kopSanas laika no ta var iz-

plast tvaiki. LietoSanas laika var tikt parsniegts skanas spiediena limenis

85 dB(A).

m lerices lieto$anas, apkopes un tiriSanas laika vienmér valkajiet sertifice-
tus aizsardzibas lldzek|us. Individualie aizsardzibas Il1dzek|u komplekta
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ietilpst elpoSanas celu aizsardzibas I1dzeklis, acu aizsargi, aizsargap-
gérbs, aizsargcimdi un darba apavi. Vajadzibas gadijuma lietot dzirdes
aizsargus.

2.3. Lietosana spradzienbistamibas zonas

& Spradzienbistamibal!

Noteikumiem neatbilstoSa krasu pulverizatora lietoSana var padarit ne-
efektivu spradzienaizsardzibu.

— Neienest krasu pulverizatoru 0. spradzienbistamas zonas spradzien-
bistamaja vidé.

— Neizmantot Skidinatajus un tiriSanas lidzek|us, kas ir izgatavoti uz

homogenizétu ogludenrazu bazes.

Krasu pulverizators ir sertificéts izmanto$anai/uzglabasanai 1. un 2. spra-
dzienbistamas zonas spradzienbistamaja vide.

Zonas kods:

Ex 112 G T60°CX

EX EX zZime

Il lericu grupa

2 lericu kategorija

G Gazes kategorija
T60°CX Temperatiras klase

2.4, Drosibas noradijumi

m Pirms katras krasu pulverizatora lietoSanas veikt ta darbibas un hermé-
tiskuma parbaudi.

m Nekad nevérst krasu pulverizatoru pret dzivam batném.

m Nekad nelietot krasu pulverizatoru, ja tas ir bojats vai tam trikst kada
detala.

m Bojajumu konstatédanas gadijuma krasu pulverizatora lietoSanu neka-
véjoties partraukt un atvienot to no saspiesta gaisa un izsmidzinama
materiala padeves ierices.

m levérojiet droSibas instrukcijas.

m levérojiet negadijumu novérSanas noteikumus BGR 500.

3. Paredzétais pielietojums
Krasu pulverizators ir paredzéts krasu un laku, ka art citu piemeérotu Skid-
ru vielu uzklasanai uz piemérotam virsmam, izmantojot "Airless” principu.
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4. Apraksts

Krasu pulverizatora galvenas sastavdalas:

m gaisa sprausla (pozicionéjama bezpakapju rezima) [1-13]

m Materiadla sprausla, nofikséta gaisa sprausla (materiala sprausla nav
ieklauta piegades komplekta) [1-13].

m aktivizéSanas aptvere ar aktivizéSanas blokétaju [1-6]

m pulverizatora korpuss [1-7]

m sprauslas galva ar izsmidzinama materiala padeves cauruli [1-11]

m apalas/plakanas izsmidzinaSanas bezpakapju regulators [1-2]

m gaisa mikrometrs [1-4]

m saspiesta gaisa pieslégums ar Sarniru [1-8]

m izsmidzinama materiala pieslégums ar Sarniru [1-10]

5. Piegades komplekts

m krasu pulverizators bez izsmidzinama materiala sprauslas

m Instrumentu komplekts

m cilpa pakabinasanai

m Izsmidzinama materiala siets 100 msh (iemontéts izsmidzinama mate-
ridla filtra korpusa)

m LietoSanas instrukcija

6. Uzbive
6.1. Krasu pulverizators
[1-1] a&kis pakabinasanai [1-11] sprauslas galva ar izsmi-
[1-2] apalas/plakanas izsmi- dzinama materiala padeves
dzinaSanas bezpakapju cauruli
regulators [1-12] pieskarSanas aizsargs
[1-3] Skrdvéjams vacins [1-13] sprauslu komplekts ar gaisa
[1-4] Gaisa mikrometrs sprauslu, izsmidzinama
[1-5] gaisa mikrometra fiksacijas materiala sprauslu, kas ir
skrave nofikséta gaisa sprausla
[1-6] aktivizéSanas aptvere ar (izsmidzinama materiala
aktivizéSanas blokétaju sprausla nav ieklauta
[1-7] Pistoles korpuss piegades komplektacija)
[1-8] saspiesta gaisa pieslégums
ar Sarniru

[1-9] izsmidzinama materiala
filtra korpuss

[1-10] izsmidzinama materiala
pieslégums ar Sarniru

343



LV LietoSanas instrukcija SATAjet 4800 K spray mix

344

6.2. Instrumentu komplekts

[2-1] atverta gala atsléga [2-4]
(atslegas izmérs 4)
[2-2] Izvilcgjs [2-5]

[2-3] Tiri$anas suka
[2-6]

7. Tehniskie parametri

Galatsléga (atslégas izmérs
7)

SATA kombinétais instru-
ments

SATA universala atsléga

SATAjet 4800 K spray mix

leteicamais pulverizatora ieejas spiediens 2,0 bar - 3,0 bar
Maks. pulverizatora ieejas spiediens 10,0 bar

Maks. izsmidzinama materiala spiediens 250,0 bar
Gaisa patérins plakanas formas striklai 120 NI/min
(pie 3,0 bar/43,5 psi ieejas spiediena)

Gaisa patérin$ apalas formas striklai 310 NI/min
(pie 3,0 bar/43,5 psi ieejas spiediena)

Smidzinama Skidruma maks. temperatira 60 °C
leteicamais smidzinaSanas attalums 18 cm - 25 cm
Saspiesta gaisa pieslégums 1/4* argja vitne
Materiala pieslégums M16x1,5
Svars ar izsmidzinama materiala sietu un sprauslu 760 g

8. Montaza

A Bridinajums!

Miesas bojajumu giasanas risks, atvienojoties ierices detalam
vai izplustot izsmidzinamajam materialam.

Augsta darba spiediena dé| izsmidzinama materiala piesléguma zona
var atvienoties detalas vai izplist izsmidzinamais materials.

— Visas detalas, kas atrodas izsmidzinama materiala piesléguma tuvu-
ma, noregulét atbilstoSi maksimalajam darba spiedienam.

— |zmantot SATA izsmidzinama materiala $|Gtenes.
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A\ | Bridinajums!

Miesas bojajumu giasanas risks, atvienojoties ierices detalam
vai izplistot izsmidzinamajam materialam.

Ja montazas darbu izpildes laika nav partraukts savienojums ar saspies-
ta gaisa padeves ierici un atvienota izsmidzinama materiala padeve,
péksni var atvienoties kads ierices komponents un izplist izsmidzina-
mais materials.

— Pirms jebkadu montazas darbu saksanas atvienot krasu pulverizatoru
no saspiesta gaisa padeves ierices un partraukt tam izsmidzinama ma-
teriala padevi.

— Atvienot sistémai spiediena padevi.

& Sargies!

Bojajumi, ko izraisa valigas skraves

Valigas skrves var izraisit bojajumus ierices komponentos vai funkcio-
nalus traucéjumus.

— Visas skruves pieskruvéet ar roku un parbaudit to séZu.

m Pirms visiem montazas darbiem partraukt saspiesta gaisa padevi
saspiesta gaisa pieslégumam [1-8] un izsmidzinama materiala padevi
materiala pieslégumam [1-10].

8.1. Izsmidzinama materiala sprauslas uzmontésana

[]__ﬂ Norade!

Izvéleta izsmidzinama materiala sprausla (nav ieklauta piegades kom-
plekta) pirms tas pirmreizéjas lietoSanas jaievieto krasu pulverizatora
gaisa sprausla.

m Ar roku noskrivét gaisa sprauslas gredzenu ar pieskarSanas aizsargu
[3-1] un nonemt to kopa ar gaisa sprauslu [3-2].

m levietot izsmidzinama materiala sprauslu [3-3] gaisa sprausla. Pievérst
uzmanibu rievas centréjumu attieciba pret fiksacijas tapu.

m Uzspraust un ar roku uzskrivét gaisa sprauslas gredzenu ar pieskarsa-
nas aizsargu un gaisa sprauslu, ka arT izsmidzinama materiala spraus-
lu.

8.2. Otradi apgriezamas sprauslas ar spriadu iemontésSana
m Ar roku noskrivét gaisa sprauslas gredzenu ar pieskarSanas aizsargu
[4-1] un nonemt to kopa ar gaisa sprauslu [4-3].

LV
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m Pareiza pozicija ievietot blivsiégu [4-4] gaisa sprausla.

m Otradi apgriezamo sprauslu ar spridu [4-2] ievietot gaisa sprausla.

m Uzspraust un ar roku uzskrivét gaisa sprauslas gredzenu ar pieskar-
Sanas aizsargu un gaisa sprauslu, izsmidzinama materiala sprauslu,
ka arT blivslegu. Uzskravésanas laika nemt véra otradi apgriezamas
sprauslas ar spradu novietojumu attieciba pret blivsiégu.

9. LietoSana

A Sargies!

Bojajumi, ko izraisa valigas skriives
Valigas skraves var izraisit bojajumus ierices komponentos vai funkcio-
nalus traucéjumus.

— Visas skraves pieskravét ar roku un parbaudit to séZu.

9.1. Pirmreizéeja lietoSana

Krasu pulverizators tiek piegadats jau samontéta stavokli. NepiecieSams
iemontét izvéleto izsmidzinama materiala sprauslu (skatit 8.1 . un 8.2.
nodalu).

Péc ierices izpako$anas parbaudtt, vai

m Krasu pulverizatora ir radies bojajums.

m Piegades komplekta netrikst nevienas detalas (skat. 5. nodalu).

& Sargies!

Piesarnota saspiesta gaisa izraisiti bojajumi

Netira saspiesta gaisa izmantosana var izraisit nepareizu ierices darbi-
bu.

— lzmantot tiru saspiestu gaisu, pieméram, uzstadot SATA filtru 444
(preces nr. 92296).

m Parbaudrt, vai neviena no skrivém nav valiga.

m Stingri pievilkt ieejas sprauslu.

m SmidzinaSanai nepiecieS8ama saspiesta gaisa $|uteni savienot ar sa-
spiesta gaisa pieslegumu [1-8].

m Izsmidzinama materiala $|ateni savienot ar izsmidzinama materiala
pieslégumu [1-10].

m Materiala kanalu izskalot ar piemérotu tiriSanai paredzétu Skidrumu
(skat. 11. nodalu).
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9.2. Standarta lietoSana

Lai nodrosinatu droSu darbu ar ierici, pirms katras tas lietoSanas reizes

nemt véra/parbaudit sekojoso:

m ir nodroSinata nepiecieSama saspiesta gaisa tilpuma plisma, izsmidzi-
nama materiala tilpuma plisma, materiala un smidzinaSanai nepiecie-
S§ama saspiesta gaisa spiediens.

m Tiek izmantots tirs saspiests gaiss.

Izsmidzinama materiala padeves noreguléSana

m Noregulét nepiecieSamo izsmidzinama materiala padeves spiedienu
augstspiediena saknr.

Izkliedes spiediena noregulésana

Kraso$anas materiala izkliede notiek péc "Airless” principa. Materials

zem liela spiediena tiek pievadits sprauslai, izplides bridT izkliedéts un

izveidots krasas klajums, kuru nosaka izsmidzinama materiala sprauslas
forma.

[E Norade!

Ja smidzinamas struklas izveidei nepiecieSamais izsmidzinama materia-
la spiediens netiek sasniegts, japalielina spiediens izsmidzinama mate-
ridla padeves ierice.

m Materiala spiedienu noregulét atbilstoSi nepiecieSamajam ieejas spie-
dienam.

Smidzinasanas striiklas noregulésSana

Smidzinamas striklas platumu un smidzinasanas lenki nosaka izsmidzi-

nama materiala sprauslas forma. SmidzinaSanas formu iespéjams piela-

got, palielinot pievadama saspiesta gaisa daudzumu gaisa sprausla.

m Apalas formas striklu iesp&jams noregulét, griezot apalas un plakanas
izsmidzinasanas regulatoru (B) [5-1].

m Gaisa tilpuma plismu iespé&jams regulét ar gaisa mikrometra palidzibu
[5-2].

Krasosana

Lv
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[E Norade!

Veicot krasoSanas darbus, izmantot tikai attiecigajam darba uzdevumam
nepiecieSamo materidla daudzumu.

KrasoS$anas laika pievérst uzmanibu nepiecieSamajam krasas smidzi-
nasanas attalumam. Péc krasoSanas darbu pabeigSanas materialu at-
bilstoSi novietot uzglabasana vai utilizét.

m |levérot nepiecieSamo smidzinaSanas attalumu.

m NodroSinat smidzinaSanas gaisa un izsmidzinama materiala padevi.

m Krasu pulverizatoru atblokét ar aktivizEéSanas blokétaju [6-1], kas atro-
das pie aktivizéSanas aptveres [6-2].

m Lai saktu krasoSanu, I1dz galam novilkt aktivizéSanas aptveri [7-1].

m Pulverizatoru virzit atbilstosi [7-2].

KrasosSanas procesa beigSana

m Krasu pulverizatoru noblokét ar aktivizéSanas blokétaju [6-1], kas atro-
das pie aktivizéSanas aptveres [6-2].

m KrasoSanas darbus beidzot vai arT krasoSanas procesa planojot ilgaku
partraukumu, izslégt smidzinaSanai nepiecieSama saspiesta gaisa un
izsmidzindma materiala padevi, un ievérot noradijumus par ierices
kop$anu un uzglabasanu (skat. 11. nodalu).
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10. Apkopes un uzturésanas darbi

A\ | Bridinajums!

Miesas bojajumu gisanas risks, atvienojoties ierices detalam
vai izplUstot izsmidzinamajam materialam.

Ja apkopes darbu izpildes laika nav partraukts savienojums ar saspiesta
gaisa padeves ierici un atvienota izsmidzinama materiala padeve, pék-
Sni var atvienoties kads ierices komponents un izplast izsmidzinamais
materials.

— Pirms apkopes darbu sakS$anas atvienot krasu pulverizatoru no sa-
spiesta gaisa padeves ierices un partraukt tam izsmidzinama materiala
padevi.

— Atvienot sistémai spiediena padevi.

Krasu pulverizatora izveidota izsmidzinama materiala plismas sistéma,
ka arm materiala padeves ierice un $|Gtenes atrodas zem liela spiediena
(I"dz pat 250 bariem).

— AtbilstoSi noregulét S|atenu vadus un piesléguma sistémas.

Saja nodala ir aprakstita krasu pulverizatora apkopes un uzturé$anas
darbu veikSana. Apkopes un uzturéSanas darbus drikst veikt tikai apma-
cits kvalificéts personals.

m Pirms visiem apkopes un uzturéSanas darbiem partraukt saspiesta gai-
sa padevi saspiesta gaisa pieslégumam [1-8] un izsmidzinama materia-
la padevi materiala piesléegumam [1-10].

Lai ierTci uzturétu darba kartib3, ir pieejamas rezerves dalas (skat. 16.

nodalu).

10.1. Sprauslu detaju nomaina

Izsmidzinama materiala sprauslas demontésana

m Ar roku noskravét gaisa sprauslas gredzenu ar pieskarSanas aizsargu
[8-1].

m Gaisa sprauslu [8-2] kopa ar izsmidzinama materiala sprauslu [8-3]
nonemt.

leejas sprauslas, cietmetala lodveida uzgala un krasas adatas de-

montésana

m Izmantojot SATA universalo atslégu, noskrivét ieejas sprauslu [8-4].

m Izmantojot SATA kombinéto instrumentu, noskrivét noslégskrivi [8-8].

m |lznemt atsperi [8-7].
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m Izmantojot SATA uzgrieZznu atslégu, noskrivét cietmetala lodveida
uzgali (atslégas izmérs 4) [8-5] (pie adatas gala ar skrivgriezi izveidot
pretspiedienu).

m Iznemt krasas adatu [8-6].

Jaunas ieejas sprauslas, cietmetala lodveida uzgala un krasas ada-

tas uzmontésana

A Sargies!

Bojajumi nepareizas montazas solu secibas dé|
Montazu veicot nepareiza seciba, var tikt bojati ierices komponenti.
— levérot pareizu montazas solu secibu.

m lebidtt jauno krasas adatu [8-6].

m Jauno cietmetala lodveida uzgali [8-5] ar uzgrieznu atslégu uzskravét
uz krasas adatas (pie adatas gala ar skrivgriezi izveidot pretspiedienu).

m Krasas adatu pabidit uz aizmuguri.

m Ar SATA universalo atslégu ieskrivét jaunu ieejas sprauslu [8-4].

m Uzspraust atsperi [8-7].

m Izmantojot SATA kombinéto instrumentu, uzskrivét noslégskravi [8-8].

Jaunas izsmidzinama materiala sprauslas montaza

|:E| Norade!

Ja izsmidzinama materiala sprausla ir aprikota ar apgrieSanas slédzi,
gaisa sprausla jaievieto ieejas sprausla. Pievérst uzmanibu rievas cen-
tréjumu attieciba pret fiksacijas tapu.

m levietot izsmidzinama materiala sprauslu [8-3] gaisa sprausla [8-2].
Pievérst uzmanibu rievas centréjumu attieciba pret fiksacijas tapu.

m Uzlikt un ar roku uzskrivét gaisa sprauslas gredzenu ar pieskarSanas
aizsargu [8-1] un gaisa sprauslu, ka arT izsmidzinama materiala spraus-
lu.

10.2. Sprauslas galvas nomaina

Sprauslas galvas demontésana

m Veikt darba solus ,|zsmidzinama materiala sprauslas demontéSana“ un
sleejas sprauslas, cietmetala lodveida uzgala un krasas adatas demon-
téSana“ (skatit 10.1. nodalu).

m Ar SATA universalo atslégu noskravét sprauslas galvas uzgriezni [9-1].

m No turétajplaksnites [9-2] izskravéet skravi [9-3].

m Turétajplaksniti izkabinat ara un nonemt sprauslas galvu [9-4].
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m Iznemt apalos blivgredzenus [9-5].

Jaunas sprauslas galvas uzmontésana

m Notirit blivvirsmas un balsta virsmas [9-6].

m levietot jaunus apalos blivgredzenus [9-5].

m Pareiza pozicija ievietot sprauslas galvu [9-4] un iekabinat turétajplak-
sniti [9-2].

m Turétajplaksnité ieskravét skravi [9-3].

m Ar SATA universalo atslégu stingri uzskriavét sprauslas galvas uzgriezni
[9-1].

m Veikt darba solus ,Jaunas ieejas sprauslas, cietmetala lodveida uzgala
un krésas adatas uzmontésSana“ un ,Jaunas izsmidzinama materiala
sprauslas montaza*“ (skatit 10.1. nodalu).

10.3. Difuzora gredzena nomaina
Pirms un péc difuzora gredzena nomainas javeic nodala "Sprauslas deta-
lu nomaina" noraditie darba soli (skat. 10.1. nodalu).

Difuzora gredzena demontaza

A Sargies!

Bojajumi, izmantojot nepareizu instrumentu

Difuzora gredzens ir stingri nofikséts sprauslu galva. Pielietojot parak
lielu spéku, ta var tikt bojata. SATA izvilkSanas instrumenta izslidésana
var izraisit savainojumus.

— Valkat darba cimdus.

— SATA izvilk§anas instrumentu vienmeér lietot vérstu prom no kermena.

— Difuzora gredzenu vienmérigi izvilkt ara no sprauslu galvas.

m Veikt darba solus ,lzsmidzinama materiala sprauslas demontéSana“ un
Jleejas sprauslas, cietmetala lodveida uzgala un krasas adatas demon-
téSana“ (skatit 10.1. nodalu).

m Difuzora gredzenu ar SATA izvilk§anas instrumentu [10-1] izvilkt ara.

m Parbaudit, vai sprauslas galvas blivvirsmas [10-2] nav bojatas un
netiras, vajadzibas gadijuma tas notirot vai nomainot sprauslas galvas
detalas.

Jauna difuzora gredzena montaza

m Sprauslas galva ievietot jaunu difuzora gredzenu. To darot, difuzora
gredzena apakSpusé esoSajam rédzeém ir jabat attiecigi iecentrétam
[10-3].

m Difuzora gredzenu vienmeérigi spiest uz iekSu.

Lv

351



LV LietoSanas instrukcija SATAjet 4800 K spray mix

352

m Veikt darba solus ,Jaunas ieejas sprauslas, cietmetala lodveida uzgala
un krasas adatas uzmontésana“ un ,Jaunas izsmidzinama materiala
sprauslas montaza“ (skatit 10.1. nodalu).

10.4. AktivizéSanas aptveres nomaina

AktivizéSanas aptveres demontésana

m Nobidit droSibas gredzenu [11-5].

m Izvilkt aptveres tapu [11-3].

m Iznemt aktivizéSanas aptveri [11-4].

m Nonemt atsperpaplaksni [11-1] un plastmasas paplaksni [11-2].

Jaunas aktivizéSanas aptveres uzmontésana

m levietot aktivizéSanas aptveri [11-4] un ievietoSanas laika atsperpaplak-
sni [11-1] un plastmasas paplaksni [11-2] ieb1dit starp pulverizatora
korpusu un aktivizéSanas aptveri.

m Aptveres tapu [11-3] izspraust cauri aktivizEéSanas aptverei, paplaks-
ném un pulverizatora korpusam.

m levietot droSibas gredzenu [11-5].

10.5. Krasas adatas blives nomaina

Krasas adatas blives stiprindjuma demontaza

m Veikt darba solus ,lzsmidzinama materiala sprauslas demontésana“ un
sleejas sprauslas, cietmetala lodveida uzgala un krasas adatas demon-
téSana“ (skatit 10.1. nodalu).

m Ar SATA universalo atslégu [12-3] izskravét krasas adatas blives stipri-
najumu [12-1] un galatslégu (atslégas izmérs 7) [12-2].

m Parbaudit, vai krasas adatas blives stiprindjums nav bojats un netirs,
vajadzibas gadijuma to notirot vai nomainot.

Jauno krasas adatas blives stiprinajumu montaza

m Jauno krasas adatas blives stiprinajumu [12-1] nostiprinat ar Locti-
te 242 un ar SATA universalo atslégu [12-3] un galatslégu (atslégas
izmérs 7) [12-2] ieskrivét ieksa.

m Veikt darba solus ,Jaunas ieejas sprauslas, cietmetala lodveida uzgala
un krésas adatas uzmontésana“ un ,Jaunas izsmidzinama materiala
sprauslas montaza“ (skatit 10.1. nodalu).

10.6. Gaisa mikrometra, gaisa virzula un blives stiprindjuma
nomaina

Gaisa mikrometra, gaisa virzula un blives stiprinajuma demontésana
m Veikt darba solus ,lzsmidzindma materiala sprauslas demontéSana“ un



LietoSanas instrukcija SATAjet 4800 K spray mix

sleejas sprauslas, cietmetala lodveida uzgala un krasas adatas demon-
téSana“ (skatit 10.1. nodalu).

m Veikt darba solus ,Sprauslas galvas demontéSana“ (skatit 10.2. noda-
lu).

m Veikt darba solus ,Aktivizé$anas aptveres demontésana“ (skatit 10.4.
nodalu).

m Ar originalo SATA kombinéto instrumentu [13-2] izskrivét fiksacijas
skravi [13-1].

m Nobidit gaisa mikrometru [14-2].

m Iznemt gaisa virzula atsperi [14-1] un gaisa virzula galvu [14-3].

m lzvilkt ara gaisa virzula stieni [14-4].

m Ar SATA kombinéto instrumentu (atslégas izmérs 4) [15-1] izskravét
blives stiprindjumu [15-2].

m Péc demontéSanas parbaudit gaisa virzula stieni; vajadzibas gadijuma
notirit vai bojajuma gadijuma (pieméram, skrapé&jumi vai deformé&jumi)
nomainit.

Jauna gaisa mikrometra, gaisa virzula un blives stiprindjuma uzmon-

tesana

A Bridinajums!

Miesas bojajumu gusSanas risks, atvienojoties ierices detalam
vai izplustot izsmidzinamajam materialam.

Gaisa mikrometrs nekontroléta veida var no krasu pulverizatora strauji

izSauties ara.

— Fiksacijas skruves ieskriivéSanas laika pievérst uzmanibu pareizam
gaisa mikrometra novietojumam.

— Parbaudtt, vai fiksacijas skrave ir stingri nofikséta.

m Ar SATA kombinéto instrumentu (atslégas izmérs 4) [15-1] ieskruvét
jaunu blives stiprindjumu [15-2].

m Jauno gaisa virzula stieni [14-4] ieziest ar SATA augstas veiktspéjas
smérvielu (preces nr. 48173) un ievietot. Nemt véra iemontéSanas
virzienu.

m levietot jaunu gaisa virzula atsperi [14-1] un jaunu gaisa virzula galvu
[14-3].

m Jauno gaisa mikrometru [14-2] ieziest ar SATA augstas veiktspéjas
smérvielu (preces nr. 48173) un ievietot. Nemt véra iemontéSanas
virzienu.

m Ar originalo SATA kombinéto instrumentu [13-2] stingri pievilkt fiksacijas
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skravi [13-1].

m Veikt darba solus ,Jaunas aktivizéSanas aptveres uzmontésana“ (ska-
tit 10.4. nodalu).

m Veikt darba solus ,Jaunas sprauslas galvas uzmontésana“ (skatit 10.2.
nodalu).

m Veikt darba solus ,Jaunas ieejas sprauslas, cietmetala lodveida uzgala
un krasas adatas uzmontésana“ un ,Jaunas izsmidzinadma materiala
sprauslas montaza“ (skatit 10.1. nodalu).

10.7. Apalas un plakanas izsmidzinasanas regulatora ass
nomaina

Ass demontaza

m Ar SATA kombinéto instrumentu izskravét gremdskravi [16-1].

m Nobidit pogu ar rievojumu [16-2].

m Ar SATA universalo atslégu (atslégas izmérs 12) izskrivét asi [16-3].

Jaunas ass montaza

m Ar SATA universalo atslégu (atslégas izmérs 12) ieskrivét jaunu asi
[16-3].

m Uzspraust pogu ar rievojumu [16-2].

m Gremdskravi [16-1] nostiprinat ar Loctite 242 un ar roku, izmantojot
SATA kombinéto instrumentu, ieskravét.

10.8. Izsmidzinama materiala sieta nomaina

A\ | Bridinajums!

Miesas bojajumu gasanas risks, atvienojoties ierices detalam
vai izplistot izsmidzinamajam materialam.

Krasu pulverizatora lietoSana bez izsmidzinama materiala sieta rada
hermétiskuma zudumu.

— Krasu pulverizatoru lietot tikai ar iemontétu izsmidzinama materiala
sietu.

Izsmidzinama materiala demontésana

m Ar SATA universalo atslégu (atslégas izmérs 19) noskravét izsmidzi-
nama materiala filtra korpusu [17-2]. Ar atvérto gala atslégu (atslégas
izmérs 14) pie vitnes dalas [17-1] izveidot pretspiedienu.

m Izpemt izsmidzinama materiala sietu [17-1].

Jauna izsmidzinama materiala sieta uzmontésana

m levietot izsmidzinama materiala sietu [17-1] izsmidzinama materiala
filtra korpusa [17-2].
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m Uzskriivét izsmidzinama materiala filtra korpusu un, izmantojot SATA
universalo atslégu (atslégas izmérs 19), ar roku pievilkt. Ar atvérto gala
atslégu (atslégas izmérs 14) pie vitnes dalas [17-1] izveidot pretspie-
dienu.

10.9. Pakabinasanas sistémas nomaina

Pakabinasanas sistému veido jau iepriek§ uzmontéts pakabinasanas

akis. Vajadzibas gadijuma to var nomainit pret komplekta ieklauto pakabi-

nasanas cilpu.

Pakabinasanas sisttmas demontésana

m Izmantojot SATA kombinéto instrumentu, izskravét gremdskravi [18-1].

m Nonemt pakabinaSanas aki [18-2].

Jaunas pakabinasanas sistémas uzmontésana

m Uzlikt pakabinasanas cilpu [18-3].

m Izmantojot SATA kombinéto instrumentu, ar roku ieskrivét gremdskravi
[18-1].

11. Kops$ana un uzglabasana

Lai nodroSinatu krasu pulverizatora darbibu, nepiecieSama ripiga apie-
8anas ar izstradajumu, ka arT pastaviga ta apkope un kop$ana. Atkariba
no lietoSanas krasu pulverizatoru iztirit un parbaudtt, vai tas darbojas un
ir hermétiski noslégts. P&c iztiriSanas visu krasu pulverizatoru nozavét
ar tiru saspiestu gaisu un kustigas detalas ieziest ar SATA pulverizatoru
smérvielu (preces nr. 48173).

A\ | Bridinajums!

Miesas bojajumu gasanas risks, atvienojoties ierices detalam
vai izplistot izsmidzinamajam materialam.

Ja tirnSanas darbu laikad nav partraukts savienojums ar saspiesta gaisa
padeves ierici un atvienota izsmidzinama materiala padeve, péksni var
atvienoties kads ierices komponents un izplUst izsmidzinamais mate-
rials.

— Pirms tiriSanas darbu sakSanas atvienot krasu pulverizatoru no sa-
spiesta gaisa padeves ierices un partraukt tam izsmidzinama materiala

padevi.
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& Sargies!

Bojajumi, izmantojot nepareizu tiriSanas Iidzekli
Izmantojot stipras iedarbibas tiriSanas lidzek|us, krasu pulverizatora var
rasties bojajumi.

— Neizmantot agresivas iedarbibas tiriSanas [1dzek|us.

TiriSanai drikst izmantot tikai piemérotus tiriSanas Iidzek|us.

— lzmantot neitralas iedarbibas tirisanas lldzekl|us, kuru pH [Tmenis ir
6-8.

— Neizmantot tiriSanai skabes, sarmus, bazes, kodinatajus, nepieméro-

tus regeneratus vai citus agresivas iedarbibas tirisanas Iidzek|us.
legremdéjot krasu pulverizatoru tiriSanas Skidruma, pastav korozijas
veidoSanas risks.

— Negremdét krasu pulverizatoru tiriSanas skidrumos.

Nepareizs tiriSanas instruments var nodartt bojajumus atverém un ne-
labvéligi ietekmét smidzinasanas straklu.

— lzmantot tikai SATA tiriSanas sukas.

— Nekad neizmantot pulverizatora tiriSanai ultraskanas tiriSanas ierici.

12. Sprauslu parskats

Izsmidzinama ma- | Tehniskie parametri

teriala sprausla

Spraus- |Preces (@ mm |@ col- |Lenkis |Pla- |Caurplade

las nr. Nr. las tums |NI/min. pie

cm 70 baru

spiediena
(1015 psi)

1840 23044| 0,18 0,007 40° 18|0,16

2325 7328| 0,23| 0,009 25° 1410,23

2350 7435| 0,23| 0,009 50° 220,23

2360 74922| 0,23| 0,009 60° 240,23

2825 16998| 0,28 0,011 25° 140,30

2850 50906| 0,28 0,011 50° 220,30

2865 13771 0,28| 0,011 65° 260,30

3325 20206| 0,33 0,013 25° 1410,45
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Izsmidzinama ma- | Tehniskie parametri

teriala sprausla

Spraus- |Preces |@ mm |@ col- [Lenkis [Pla- |Caurpliade

las nr. Nr. las tums |NIl/min. pie

cm 70 baru

spiediena
(1015 psi)

3350 50898| 0,33| 0,013 50° 23(0,45

3365 13789| 0,33| 0,013 65° 280,45

3375 74930 0,33| 0,013 75° 32(0,45

3390 73742| 0,33| 0,013 90° 400,45

3825 13797| 0,38| 0,015 25° 150,61

3850 7344| 0,38| 0,015 50° 250,61

3882 74948| 0,38| 0,015 82° 340,61

4650 19307| 0,46| 0,018 50° 25(0,95

4682 74955 0,46| 0,018 82° 35(0,95

5370 150276| 0,53| 0,021 70° 33(1,28

6050 17004| 0,60| 0,024 50° 31(1,59

Otradi apgriezama

sprausla

2550 207548 | 0,25| 0,010| 20/50°| 14/22|0,25

3050 207555| 0,30| 0,012| 20/50°| 14/22|0,38

3550 207563| 0,35| 0,014| 20/50°| 14/24|0,50

4050 207571 0,40| 0,016| 20/50°| 14/25|0,70

Caurplade

Tabula noraditie caurplides daudzumi NL/min. pie 70 baru spiediena
(1015 psi) attiecas uz Gdeni (pie 20° C) un dazada bltivuma un viskozita-
tes materialiem at3kiras.

Platums

Noraditais platums (striklas platums) attiecas uz 30 cm (11,8 collas) at-
statumu starp smidzind8anas sprauslu un apsmidzinamo objektu, ja par-
klasanai izmantojama materiala uzkla$anas viskozitate ir 20 DIN 4/sek.

13. Darbibas traucejumi
Talak aprakstitos traucéjumus drikst novérst tikai kvalificéts specializétais
personals.
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Ja kadu traucéjumu nav iesp&jams novérst, veicot turpmak minétos no-
vér§anas pasakumus, krasu pulverizatoru nosatit uz SATA klientu apkal-

poSanas centru.

Traucéjums

Célonis

NovérSana

Hermétiskuma zu-
dums ieejas sprausla
un izsmidzinama ma-
teriala sprausla.

Sveskermenis ieejas
sprausla izraisa hermé-
tiskuma zudumu.

leejas sprauslu iztirit
mérotu tiriSanas $kid-
rumu, izpast vai ieejas
sprauslu nomaintt.

Aiz krasas adatas
blives gar sprauslas
galvas uzgriezni iz-
pldst izsmidzinamais
Skidrums.

Bojata krasas adatas
blive.

Nomainit krasas ada-
tas blives stiprinajumu
(skattt 10.1. nodalu).

Krasas klajumam ir
sirpjveida forma.

Aizséréjusi plakanas
formas striklas atvere.

IztTrTt gaisa sprauslu
(skattt 11. nodalu).

Izsmidzinatais lenkis
ir parak mazs, slipi
izvietots, nevienmérigi
izvietots vai sadalijies
vairakas dalas.

Netira izsmidzinama
materiala sprausla (vai
gaisa sprausla).

IztirTt gaisa vai aiz-
smidzinama materiala
sprauslu (skatit 11.
nodalu).

Striklas formu noteikt,
noregulgjot izsmidzina-
ma materiala sprauslu.

Aizsérgjusi izsmidzina-
ma materiala sprausla.

Noveérst aizséréjumu ar
SATA tiriSanas spraus-
lu (preces nr. 92296).

Krasu pulverizatoram
esot izslégtam, no
gaisa sprauslas izplast
gaiss.

Bojats vai netirs gaisa
virzulis.

Gaisa virzuli iztirit
(skattt 11. nodalu) vai
nomaintt (skattt 10.6.
nodalu).
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Traucéjums

Célonis

NovérSana

Nevienmériga
smidzinasanas strik-
la.

Nav pietiekam stingri
pievilkta ieejas spraus-
la.

Pievilkt ieejas sprauslu.

Netirs vai bojats di-
fuzora gredzens.

Nomaintt difuzora
gredzenu (skatit 10.3.
nodalu).

Valiga gaisa sprausla.

Ar roku ieskravet di-
fuzora gredzenu.

Netirs nodaltijums, kas
atrodas starp gaisa
sprauslu un ieejas
sprauslu.

IztTrt starpnodalijumu.

Netira ieejas sprausla
un/vai izsmidzinama
materiala sprausla.

IztirTt ieejas sprauslu
un/vai izsmidzinama
materiala sprauslu.
Pievérst uzmanibu
rievas centréjumu at-
tieciba pret fiksacijas
tapu.

Bojata ieejas sprausla
un/vai izsmidzinama
materiala sprausla.

Nomainit ieejas
sprauslu un izsmi-
dzinama materiala
sprauslu (skatit 10.1.
nodalu). Pievérst
uzmanibu rievas cen-
tréjumu attieciba pret
fiksacijas tapu.

Svarstigs izsmidzina-
mas vielas plismas
spiediens.

Izmainit izsmidzinama
Skidruma plismas
spiedienu.

Gaisa izsmidzinama
materiala filtru (ska-
tit 11. nodalu) vai
nomainit (skatit 10.8.
nodalu).
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efekts).

Traucéjums Célonis Noveérsana
Stroklas daliSanas Parak liels izkliedes Samazinat izkliedes
(bezdeligas astes spiediens. spiedienu.

Parak plans izsmidzi-
namais materials vai

nepietiekams ta dau-
dzums.

Palielinat izsmidzinama
materiala spiedienu.

Izsmidzinama materia-
la klajums vidd parak
biezs.

Parak liels izsmidzi-
nama materiala dau-
dzums.

Samazinat izsmidzi-
nama materiala spie-
dienu.

Izsmidzinamajam ma-
terialam noreguléta
parak bieza konsis-
tence.

AtSkaidit izsmidzinamo
materialu.

Parak mazs izkliedes
spiediens.

Palielinat izkliedes
spiedienu.

14. Utilizacija

PilnTba iztukSotu krasu pulverizatoru utilizét ka otrreizéjo izejvielu. Lai
noveérstu kaitéjumu apkartéjai videi, smidzinama skidruma un atdalitajvie-
las atliekas atbilstoSi noteikumiem utilizét atseviSki. levérot vietéjos speka

esosos priekSrakstus!

15. Klientu apkalposanas centrs
Piederumus, rezerves detalas un tehnisko atbalstu JUs varat sanemt no

sava SATA pardevéja.

16. Rezerves detalas

(1§

Norade!

Papildus noraditajam rezerves dalam visus modulu komponentus iespé-
jams pasatit ka rezerves dalas.

Poz. Preces Nosaukums Skaits
Nr.
[19-1] |207530 ApgrieSanas slédza modifikacijas kom- |1 kom-
plekts plekts
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Poz. Preces Nosaukums Skaits
Nr.

[19-2] |228056 Gaisa sprauslas gredzens ar pieskarsa- |1 gab.
nas aizsargu apgrieSanas slédzim

[19-3] |207522 Apgrie$anas slédza blivslégs 1 gab.

[19-4] |228049 Gaisa sprauslas gredzens ar pieskarSa- |1 gab.
nas aizsargu

[19-5] |98459 Gaisa sprausla apalas/plakanas formas |1 gab.

straklai
[19-6] |98434 leejas sprausla ar cietmetala ieliktni 1 gab.
[19-7] |97824 Difuzora gredzens 3 gab.
[19-8] |98541 Cietmetala lodveida uzgalis 1 gab.
[19-9] |98525 Blives tureklis 1 gab.
[19-10] |1014117 |Apalais blivgredzens & 5,5 x 11,0 10 gab.
[19-11] |1006388 |Pakabinasanas akis, pakabinasanas cilpa|1 kom-
un gremdskrave plekts
[19-12] |1006362 |Ass, poga ar rievojumu un gremdskrave |1 kom-
plekts
[19-13] |77537 Krasas adata bez cietmetala lodveida 1 gab.
uzgala

98772 Krasas adata [19-13] ar cietmetala lodvei-|1 gab.
da uzgali [19-8]

[19-14] |18341 Krasas adatas piespiedé&jatspere 1 gab.
[19-15] |[1014109 |[Skrdvéjams vacins 1 gab.
[19-16] |1014092 |Pneimocilindra virzula kats 1 gab.
[19-17] |82636 Blives tureklis 1 gab.
[19-18] |1014125 |Sprauslas galvas uzgrieznis 1 gab.
[19-19] |1006370 |Sprauslas galva ar izsmidzinama materia-|1 kom-
la padeves cauruli plekts
[19-20] |211391 Fiksacijas skrive 3 gab.
[19-21] [133991 Pneimocilindra virzula galva 3 gab.
[19-22] |27813 Atspere gaisa virzulim 1 gab.

[19-23] |1014133 |Gaisa mikrometrs 1 gab.
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Poz. Preces Nosaukums Skaits
Nr.

[19-24] |12260 Izsmidzinama materiala siets 60 msh 4 gab.
12278 Izsmidzinama materiala siets 100 msh 4 gab.
74856 Izsmidzinama materiala siets 200 msh 4 gab.

[19-25] |1014076 |lzsmidzinama materiala filtra korpuss 1 gab.
kopa ar Sarniru

[19-26] [19745 Sarnirsavienojums 1 gab.

[19-27] |1014084 |Izplades aptveru komplekts 1 gab.

| o |leklauts remonta komplekta (preces Nr. 1006940)

17. ES atbilstibas deklaracija

Ar 8o més apliecinam, ka talak minétais produkts péc ta koncepcijas, uz-
bdves un konstrukcijas, kada tas tiek realizéts pie mums, atbilst Direktivu
2014/34/ES droSibas pamatprasibam, ieskaitot grozijumus, kas ir speka

deklaracijas brid1, un var tikt lietots spradzienbistama vidé (ATEX) saska-
na ar Direktivas 2014/34/ES, X un B pielikumiem.

lzgatavotajs

SATA GmbH & Co. KG
DomertalstralRe 20
D-70806 Kornwestheim

Produkta nosaukums
m SATAjet 4800 K spray mix

ATEX markéjums
112 G T60°CX

Atbilstigas EK direktivas

m EK Masinu direktiva 2006/42/EK

m Direktiva 2014/34/ES lericém un aizsardzibas sistémam, kas paredzé-
tas lietoSanai spradzienbistamas vidés

Piemérotie harmonizeétie standarti:
m DIN EN 1127-1:2011

m DIN EN 13463-1:2009

m DIN EN ISO 12100:2011

m DIN EN 1953:2013
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Pielietotie nacionalie standarti

= DIN 31000:2011

Direktivas 2014/34/ES VIl pielikuma noteiktas dokumentacijas uz 10
gadiem ir nodotas glabasanai arhiva pazinotaja kompetentaja iestadé Nr.
0123 ar dokumentu numuru 70023722.

Kornvesthaima, 01.07.2014.

~
Albrecht Kruse
Uznémuma vaditajs
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A®  |Lees dit eerst!

Lees deze gebruikershandleiding voor ingebruikname en gebruik volle-
dig en zorgvuldig door. Houd rekening met de veiligheids- en gevaren-
aanwijzing!

Bewaar deze gebruikershandleiding altijd bij het product of op een voor
iedereen toegankelijke plaats!

1. Algemene informatie

Deze gebruikershandleiding bevat belangrijke informatie voor gebruik

van de SATAjet 4800 K spray mix, hierna lakpistool genoemd. Eveneens
worden de ingebruikname, het onderhoud, de opslag en het oplossen van
storingen behandeld.

1.1. Doelgroep

Deze gebruikershandleiding is bedoeld voor

m vakkundige schilders en spuitlakkers.

m Geschoold personeel voor lakwerkzaamheden in industriéle en aanne-
mersbedrijven.

1.2. Waarschuwingen in deze gebruikershandleiding

& Explosiegevaar!

Deze aanwijzing duidt op een ernstig gevaar dat direct overlijden of
zwaar lichamelijk letsel tot gevolg zal hebben als het gevaar niet wordt
voorkomen.

— Deze pijl duidt op de desbetreffende voorzorgsmaatregel om het
gevaar te vermijden.

[NL] Gebruikershandleiding | nederlandse
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A Waarschuwing!

Deze aanwijzing duidt op een gemiddeld gevaar dat eventueel overlij-
den of zwaar lichamelijk letsel tot gevolg zal hebben als het gevaar niet
wordt voorkomen.

— Deze pijl duidt op de desbetreffende voorzorgsmaatregel om het
gevaar te vermijden.

& Voorzichtig!

Deze aanwijzing duidt op een gering gevaar dat kan leiden tot licht of
middelzwaar lichamelijk letsel of materiéle schade als het niet wordt
vermeden.

— Deze pijl duidt op de desbetreffende voorzorgsmaatregel om het
gevaar te vermijden.

[li] |Aanwijzing!

Deze instructie geeft u gebruiksadviezen en handige tips voor de bedie-
ning, het gebruik, onderhoud en reparatie.

1.3. Voorkoming van ongevallen

Over het algemeen moeten de algemene en landspecifieke ongevalpre-
ventievoorschriften en de desbetreffende werkplaats- en ARBO-instructies
worden nageleefd.

1.4. Accessoires, reserve- en slijtonderdelen

Gebruik alleen originele accessoires, reserve- en slijtonderdelen van
SATA. Accessoires die niet door SATA geleverd zijn, zijn niet getest

en niet goedgekeurd. Voor schade die ontstaat door het gebruik van
niet-goedgekeurde accessoires, reserve- en slijtonderdelen is SATA niet
aansprakelijk.

1.5. Vrijwaring en aansprakelijkheid
Geldig zijn de Algemene Voorwaarden van SATA en evt. verdere contrac-
tuele afspraken alsmede de op dat moment geldende wetten.

SATA is niet aansprakelijk bij

m Het niet-opvolgen van de gebruiksinstructies.

m Inzet van ongeschoold personeel.

m Ondoelmatig gebruik van het product.

m Gebruik zonder de persoonlijke veiligheidsuitrusting.
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m Gebruik van niet-originele accessoires en reserveonderdelen.
m Eigenhandige ombouw of technische veranderingen.

m Natuurlijke slijtage .

m Voor het gebruik van atypische slagbelasting.

m Ontoelaatbare montage- en demontagewerkzaamheden.

1.6. Toegepaste richtlijnen, verordeningen en normen
EG-machinerichtlijn 2006/42/EG

EU-richtlijn 2014/34/EU
Apparaten en veiligheidssystemen voor gebruik volgens de voorschriften
in explosieve atmosferen

DIN EN ISO 12100:2011
Veiligheid van machines, algemene eisen.

DIN EN 1127-1:2011
Explosiebeveiliging deel 1: Grondbeginselen en methodologie.

DIN EN 1953:2013
Verstuif- en spuitapparatuur voor bekledingsmaterialen - Veiligheidseisen.

DIN EN 13463-1:2009
Niet-elektrisch materieel voor gebruik op plaatsen waar ontploffingsge-
vaar kan heersen - Deel 1: Basismethoden en eisen.

DIN 31000:2011
Algemene basisprincipes voor het veilig vormgeven van technische pro-
ducten.

2, Veiligheidsinstructies
U dient alle volgende aanwijzingen aandachtig door te lezen en na te
leven. Niet-naleving kan leiden tot storingen en/of lichamelijk letsel.

2.1. Eisen aan het personeel

Het lakpistool mag alleen worden gebruikt door ervaren vaklui en gein-
strueerd personeel die deze gebruikershandleiding volledig hebben gele-
zen en begrepen.

2.2. Persoonlijke veiligheidsuitrusting (Duitse PSA)

Bij gebruik en onderhoud van het lakpistool kunnen dampen ontsnappen.

Tijdens gebruik kan het geluidsdrukniveau 85 dB(A) worden overschre-

den.

m Draag bij gebruik, onderhoud en reiniging altijd goedgekeurde veilig-
heidsuitrusting. De persoonlijke veiligheidsuitrusting bestaat uit adem-

NL
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bescherming, oogbescherming, beschermende kleding, veiligheids-
handschoenen en veiligheidsschoenen. Draag indien nodig passende
gehoorbescherming.

2.3. Gebruik in explosiegevaarlijke gebieden

& Explosiegevaar!

Ondeskundig gebruik van het lakpistool kan tot verlies van de explosie-
beveiliging leiden.

— Lakpistool niet in explosieve atmosferen van ex-zone 0 brengen.

— Gebruik geen oplos- en reinigingsmiddelen die gebaseerd zijn op

gehomogeniseerde koolwaterstoffen.

Het lakpistool is goedgekeurd voor gebruik/opslag in explosieve atmosfe-
ren van ex-zone 1 en 2.

Zonecode:

Ex 112 G T60°CX

EX EX- teken

1] Apparatengroep

2 Apparatencategorie
G Categorie gas
T60°CX Temperatuurklasse

2.4. Veiligheidsinstructies

m Voer voor elk gebruik een functie- en dichtheidstest met het lakpistool
uit.

m Richt het lakpistool nooit op mensen of dieren.

m Zet het lakpistool nooit aan in geval van beschadiging of ontbrekende
delen.

m Het lakpistool bij beschadiging meteen buiten bedrijf stellen en van het
persluchtnetwerk en de materiaaltoevoer loskoppelen.

m Volg de veiligheidsvoorschriften op.

m Volg de voorschriften ter vermijding van ongevallen BGR 500 op.

3. Gebruik waarvoor het apparaat bestemd is

Het lakpistool is bestemd voor het aanbrengen van verven en lakken,
alsmede andere geschikte, vloeibare middelen via het airless-principe op
de hiervoor geschikte substraten.
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4. Beschrijving

Het lakpistool bestaat uit de onderdelen:

m Luchtkop (traploos positioneerbaar) [1-13]

m Materiaalkop, in luchtkop gefixeerd (materiaalkop niet bij de levering
inbegrepen) [1-13].

m Trekker met blokkering[1-6]

m Pistoolbehuizing [1-7]

m Sproeierkop met materiaaltoevoerbuis [1-11]

m Traploze afstelling ronde/brede straal [1-2]

m Luchtmicrometer [1-4]

m Persluchtaansluiting met draaischarnier [1-8]

m Materiaalaansluiting met draaischarnier [1-10]

5. Leveringsomvang

m Lakpistool zonder materiaalkop

m Gereedschapset

= Ophangoog

m Materiaalzeef 100 msh (in materiaalfilterbehuizing ingebouwd)
m Gebruikershandleiding

6. Opbouw

6.1. Verfpistool

[1-11 Ophanghaken [1-9] Materiaalfilterbehuizing

[1-2] Traploze afstelling ronde/ [1-10] Materiaalaansluiting met
brede straal draaischarnier

[1-3] Afdichtschroef [1-11] Sproeierkop met materiaal-

[1-4] Luchtmicrometer toevoer

[1-5] Borgschroef luchtmi- [1-12] Aanraakbeveiliging
crometer [1-13] Sproeierset met luchtkop,

[1-6] Trekker met blokkering materiaalkop, in luchtkop

[1-7] Pistoolbehuizing gefixeerd (materiaalkop niet

[1-8] Persluchtaansluiting met bij levering inbegrepen)

draaischarnier

6.2. Gereedschapset

[2-1] Steeksleutel (sleutelmaat 4) [2-6] SATA universele sleutel
[2-2] Uittrekgereedschap

[2-3] Reinigingsborstel

[2-4] Pijpsleutel (sleutelmaat 7)

[2-5] SATA combi-tool
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7. Technische gegevens

SATAjet 4800 K spray mix

Aanbevolen ingangsdruk pistool 2,0 bar - 3,0 bar
Max. ingangsdruk pistool 10,0 bar

Max. materiaaldruk 250,0 bar
Luchtgebruik brede straal 120 NI/min

(bij 3,0 bar/43.5 psi ingangsdruk)

Luchtgebruik ronde straal 310 NI/min

(bij 3,0 bar/43.5 psi ingangsdruk)

Max. temperatuur van het sproeimiddel 60 °C
Aanbevolen sproeiafstand 18 cm - 25 cm
Persluchtaansluiting 1/4" buitendraad
materiaalaansluiting M16x1,5
Gewicht met materiaalzeef en materiaalkop 760 g

8. Montage

A Waarschuwing!

Letselgevaar door losrakende componenten of onder druk
ontsnappend materiaal.

Door de hoge bedrijfsdruk kunnen bij de materiaalaansluiting onver-
wachts onderdelen losraken of kan materiaal uittreden.

— Zorg dat alle componenten rondom de materiaalaansluiting geschikt
zijn voor de maximale bedrijfsdruk.

— Gebruik de materiaalslangen van SATA.

A Waarschuwing!

Letselgevaar door losrakende componenten of onder druk
ontsnappend materiaal.

Tijdens montagewerkzaamheden met bestaande aansluiting op pers-
luchtnetwerk en materiaaltoevoer kunnen plotseling componenten los-
schieten en kan materiaal uittreden.

— Koppel het lakpistool voor alle montagewerkzaamheden af van het
persluchtnetwerk en de materiaaltoevoer.

— Maak het systeem drukloos.
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& Voorzichtig!

Schade door loszittende schroeven

Loszittende schroeven kunnen de componenten beschadigen of leiden
tot functiestoringen.

— Trek alle schroeven met de hand aan en controleer of deze vast zit-
ten.

m Onderbreek voor alle montagewerkzaamheden de persluchttoevoer
naar de persluchtaansluiting [1-8] en de materiaaltoevoer naar de
materiaalaansluiting [1-10].

8.1. Montage materiaalkop

" [i] | Aanwijzing!

De geselecteerde materiaalkop (niet bij de levering inbegrepen) moet
voor het eerste gebruik in de luchtkop van het lakpistool worden gemon-
teerd.

m Schroef de luchtkopring met aanraakbeveiliging [3-1] er met de hand af
en verwijder deze samen met de luchtkop [3-2].

m Plaats de materiaalkop [3-3] in de luchtkop. Let op de positionering van
de gleuf ten opzichte van de fixeerpen.

m Plaats de luchtkopring met aanraakbeveiliging samen met de luchtkop
en de materiaalkop en schroef deze er met de hand op.

8.2. Montage van draaikop met knevel

m Schroef de luchtkopring met aanraakbeveiliging [4-1] er met de hand af
en verwijder deze samen met de luchtkop [4-3].

m Plaats de afdichteenheid [4-4] juist in de luchtkop.

m Plaats de draaikop met knevel [4-2] in de luchtkop.

m Plaats de luchtkopring met aanraakbeveiliging samen met de luchtkop,
materiaalkop en afdichteenheid en schroef deze er met de hand op.
Let bij het erop schroeven op de positie van de draaikop met knevel ten
opzichte van de afdichteenheid.
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9. Bedrijf

& Voorzichtig!

Schade door loszittende schroeven

Loszittende schroeven kunnen de componenten beschadigen of leiden
tot functiestoringen.

— Trek alle schroeven met de hand aan en controleer of deze vast zit-
ten.

9.1. Eerste ingebruikname

Het lakpistool wordt voorgemonteerd geleverd. De geselecteerde materi-
aalkop moet worden gemonteerd (zie hoofdstuk 8.1 resp. 8.2).

Na het uitpakken controleren:

m Lakpistool beschadigd.

m Leveringsomvang volledig (zie hoofdstuk 5).

A Voorzichtig!

Schade door verontreinigde perslucht

Gebruik van verontreinigde perslucht kan leiden tot storingen.

— Gebruik schone perslucht. Bijvoorbeeld door SATA filter 444 (art.nr.
92296).

m Controleer of alle schroeven vastzitten.

m Draai de voorkop vast aan.

m Sluit de spuitluchtaansluiting op de persluchtaansluiting [1-8] aan.

m Sluit de materiaalslang op de materiaalaansluiting [1-10] aan.

m Spoel het materiaalkanaal met een geschikte reinigingsvloeistof (zie
hoofdstuk 11).

9.2. Regelbedrijf

Houd voor elke toepassing rekening met de volgende punten cq. contro-

leer deze zodat er veilig met het lakpistool kan worden gewerkt:

m De vereiste persluchtvolumestroom, materiaalvolumestroom, materiaal-
druk en spuitluchtdruk zijn gegarandeerd.

m Er wordt schone perslucht gebruikt.

Materiaaltoevoer instellen

m Stel de vereiste materiaaltoevoerdruk op de hogedrukpomp in.

Verstuivingsdruk instellen

Het lakmateriaal wordt verstoven volgens het airless-principe. Het ma-
teriaal wordt onder hoge druk naar de kop getransporteerd, bij uittreden
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verstoven en het spuitbeeld wordt gevormd door de geometrie van de
materiaalkop.

" [i] | Aanwijzing!
Als de voor de spuitstraalvorm vereiste materiaaldruk niet wordt gereali-
seerd, moet de materiaaltoevoerdruk worden verhoogd.

m Stel de materiaaldruk op de vereiste ingangsdruk in.

Sproeistraal instellen

De spuitstraalbreedte en de spuithoek worden door de geometrie van de

materiaalkop gedefinieerd. Door toevoer van perslucht via de luchtkop

kan de straalvorm worden aangepast.

m U kunt een ronde straal instellen door verdraaien van de afstelling ron-
de en brede straal (B) [5-1].

m De luchtvolumestroom kan worden geregeld met de luchtmicrometer
[5-2].

Lakken

" li] | Aanwijzing!

Gebruik bij het lakken uitsluitend de voor de werkstap vereiste materi-
aalhoeveelheid.

Handhaaf bij het spuiten de vereiste spuitafstand. Sla na het spuiten het
materiaal deskundig op of voer het volgens de milieuvoorschriften af.

m Handhaaf de vereiste spuitafstand.

m Zorg dat de spuitlucht- en materiaaltoevoer is geregeld.

m Ontgrendel het lakpistool met de trekkerblokkering [6-1] op de trekker
[6-2].

m Trek voor het spuiten de trekker volledig in [7-1].

m Beweeg het lakpistool tijldens het lakken conform [7-2].

Lakproces beéindigen

m Vergrendel het lakpistool met de trekkerblokkering [6-1] op de trekker
[6-2].

m Als het lakproces wordt beéindigd of als er een langere onderbreking
wordt gepland, moeten de spuitlucht en de materiaaltoevoer worden
uitgeschakeld en de aanwijzingen over onderhoud en opslag worden
nageleefd (zie hoofdstuk 11).

NL
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10. Onderhoud en instandhouding

A Waarschuwing!

Letselgevaar door losrakende componenten of onder druk
ontsnappend materiaal.

Tijdens onderhoudswerkzaamheden met aansluiting op persluchtnet-
werk en materiaaltoevoer kunnen plotseling componenten losschieten
en kan materiaal uittreden.

— Koppel het lakpistool voor alle onderhoudswerkzaamheden af van
het persluchtnetwerk en de materiaaltoevoer.

— Maak het systeem drukloos.

De materiaalvoerende delen van het lakpistool, de materiaaltoevoer en
de leidingen staan onder hoge druk (tot 250 bar).

— Zorg dat slangen en aansluitsystemen daarop zijn berekend.

In het volgende hoofdstuk wordt het onderhoud van het lakpistool be-
handeld. Onderhoudswerkzaamheden mogen uitsluitend door geschoold
vakpersoneel worden uitgevoerd.

m Onderbreek voor alle onderhoudswerkzaamheden de persluchttoevoer
naar de persluchtaansluiting [1-8] en de materiaaltoevoer naar de ma-
teriaalaansluiting [1-10].

Voor de instandhouding zijn reserveonderdelen leverbaar (zie hoofd-

stuk 16).

10.1. Koponderdelen vervangen

Materiaalkop demonteren
m Schroef de luchtkopring met aanraakbeveiliging [8-1] er met de hand af.
m Haal de luchtkop [8-2] er samen met de materiaalkop [8-3] af.

Voorkop, hardmetalen kogelpunt en verfnaald demonteren

m Draai de voorkop [8-4] er met de SATA universele sleutel af.

m Schroef de afsluitschroef [8-8] er met de SATA combi-tool af.

m Verwijder de veer [8-7].

m Schroef de hardmetalen kogelpunt (sleutelmaat 4) [8-5] er met de SATA
steeksleutel af (bij naalduiteinde tegenhouden met schroevendraaier).

m Haal de verfnaald [8-6] eruit.

Nieuwe voorkop, hardmetalen kogelpunt en verfnaald monteren
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& Voorzichtig!

Schade door onjuiste montagevolgorde

Door onjuiste montagevolgorde kunnen de componenten worden be-
schadigd.

— Handhaaf de juiste montagevolgorde.

m Schuif de nieuwe verfnaald [8-6] erin.

m Schroef de nieuwe hardmetalen kogelpunt [8-5] met de steeksleutel op
de verfnaald (houd bij naalduiteinde tegen met een schroevendraaier).

m Schuif de verfnaald naar achteren.

m Schroef de nieuwe voorkop [8-4] er met de SATA universele sleutel in.

m Plaats de veer [8-7] erop.

m Schroef de afsluitschroef [8-8] er met de SATA combi-tool op.

Nieuwe materiaalkop monteren

" [i] | Aanwijzing!

Plaats bij de materiaalkop met reverseerschakelaar de voorkop in de
luchtkop. Let op de positionering van de gleuf ten opzichte van de
fixeerpen.

m Plaats de materiaalkop [8-3] in de luchtkop [8-2] . Let op de positione-
ring van de gleuf ten opzichte van de fixeerpen.

m Plaats de luchtkopring met aanraakbeveiliging [8-1] samen met de
luchtkop en de materiaalkop en schroef deze er met de hand op.

10.2. Sproeierkop vervangen

Sproeierkop demonteren

m Arbeidsstappen ,Materiaalkop demonteren® en ,Voorkop, hardmetalen
kogelpunt en verfnaald demonteren® uitvoeren (zie hoofdstuk 10.1).

m Draai de sproeierkopmoer [9-1] er met de SATA universele sleutel af.

m Schroef de schroef [9-3] uit het bevestigingsplaatje [9-2].

m Verwijder het bevestigingsplaatje en haal de sproeierkop [9-4] eraf.

m Verwijder de O-ringen [9-5] .

Nieuwe sproeierkop monteren

m Reinig de afdichtings- en draagvlakken [9-6].

m Plaats de nieuwe O-ringen [9-5].

m Positioneer de nieuwe sproeierkop [9-4] juist en steek het bevestigings-
plaatje [9-2] erin.

m Schroef de schroef [9-3] in het bevestigingsplaatje .
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m Draai de sproeierkopmoer [9-1] met de SATA universele sleutel er vast
op.

m Arbeidsstappen ,Nieuwe voorkop, hardmetalen kogelpunt en verfnaald
monteren” en ,Nieuwe materiaalkop monteren® uitvoeren (zie hoofd-
stuk 10.1).

10.3. Luchtverdelerring vervangen

Voor en na het vervangen van de luchtverdelerring moeten de arbeids-
stappen uit het hoofdstuk "Sproeierdelen vervangen" worden uitgevoerd
(zie hoofdstuk 10.1).

Luchtverdelerring demonteren

é Voorzichtig!

Schade door gebruik van onjuist gereedschap

De luchtverdelerring zit vast in de sproeierkop. Door te veel kracht aan
te wenden kan de sproeierkop beschadigen. Uitglijden met het SATA
uittrekgereedschap kan letsel veroorzaken.

— Draag werkhandschoenen.

— Gebruikt het SATA uittrekgereedschap altijd van u af.

— Trek de luchtverdelerring gelijkmatig uit de sproeierkop.

m Arbeidsstappen ,Materiaalkop demonteren® en ,Voorkop, hardmetalen
kogelpunt en verfnaald demonteren® uitvoeren (zie hoofdstuk 10.1).

m Trek de luchtverdelerring er met het SATA uittrekgereedschap [10-1] uit.

m Controleer of de afdichtvlakken van de sproeierkop [10-2] zijn bescha-
digd of verontreinigd. Reinig deze indien nodig of vervang de module
sproeierkop.

Nieuwe luchtverdelerring monteren

m Plaats de nieuwe luchtverdelerring in de sproeierkop. De tap aan de on-
derzijde van de luchtverdelerring moet daarbij juist zijn gepositioneerd
[10-3].

m Pers de luchtverdelerring er gelijkmatig in.

m Arbeidsstappen ,Nieuwe voorkop, hardmetalen kogelpunt en verfnaald
monteren“ en ,Nieuwe materiaalkop monteren” uitvoeren (zie hoofd-
stuk 10.1).

10.4. Trekkerbeugel vervangen

Trekkerbeugel demonteren
m Trek de borgring [11-5] eraf.
m Trek de beugelbout [11-3] eruit.
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m Haal de trekkerbeugel [11-4] eruit.
m Verwijder de veerring [11-1] en de kunststofring [11-2].

Nieuwe trekkerbeugel monteren

m Monteer de trekkerbeugel [11-4] en schuif daarbij de veerring [11-1] en
de kunststofring [11-2] tussen de pistoolbehuizing en de trekkerbeugel.

m Steek de beugelbout [11-3] door de trekkerbeugel, ringen en pistoolbe-
huizing.

m Plaats de borgring [11-5] .

10.5. Verfnaaldafdichting vervangen

Verfnaaldafdichtingshouder demonteren

m Arbeidsstappen ,Materiaalkop demonteren® en ,Voorkop, hardmetalen
kogelpunt en verfnaald demonteren® uitvoeren (zie hoofdstuk 10.1).

m Schroef de verfnaaldafdichtingshouder [12-1] er met de SATA universe-
le sleutel [12-3] en een pijpsleutel (sleutelmaat 7) [12-2] eruit.

m Controleer of de verfnaaldafdichtingshouder is beschadigd of verontrei-
nigd. Reinig of vervang deze indien nodig.

Nieuwe verfnaaldafdichtingshouders monteren

m Borg de nieuwe verfnaaldafdichtingshouder [12-1] met Loctite 242 en
schroef deze er met de SATA universele sleutel [12-3] en een pijpsleu-
tel (sleutelmaat 7) [12-2] in.

m Arbeidsstappen ,Nieuwe voorkop, hardmetalen kogelpunt en verfnaald
monteren“ en ,Nieuwe materiaalkop monteren® uitvoeren (zie hoofd-
stuk 10.1).

10.6. Luchtmicrometer, luchtzuiger en afdichtingshouder
vervangen

Luchtmicrometer, luchtzuiger en afdichtingshouder demonteren

m Arbeidsstappen ,Materiaalkop demonteren® en ,Voorkop, hardmetalen
kogelpunt en verfnaald demonteren® uitvoeren (zie hoofdstuk 10.1).

m Arbeidsstappen ,Sproeierkop demonteren” uitvoeren (zie hoofd-
stuk 10.2).

m Arbeidsstappen , Trekkerbeugel demonteren*” uitvoeren (zie hoofd-
stuk 10.4).

m Schroef de borgschroef [13-1] er met de originele SATA combitool
[13-2] uit.

m Trek de luchtmicrometer [14-2] eraf.

m Verwijder luchtzuigerveer [14-1] en luchtzuigerkop [14-3].

m Trek de luchtzuigerstang [14-4] eruit.

NL

377



NL

378

Gebruikershandleiding SATAjet 4800 K spray mix

m Schroef de afdichtingshouder [15-2] er met de SATA combitool (sleutel-
maat 4) [15-1] uit.

m Controleer na demontage de luchtzuigerstang ; reinig deze of vervang
deze bij beschadiging (bijv. krassen of verbogen).

Nieuwe luchtmicrometer, luchtzuiger en afdichtingshouder monteren

A Waarschuwing!

Letselgevaar door losrakende componenten of onder druk

ontsnappend materiaal.

De luchtmicrometer kan ongecontroleerd uit het lakpistool schieten.

— Let bij het erindraaien van de borgschroef op dat de luchtmicrometer

juist is gepositioneerd.

— Controleer of de borgschroef goed vast zit.

m Schroef de nieuwe afdichtingshouder [15-2] er met de SATA combitool
(sleutelmaat 4) [15-1] in.

m Smeer de nieuwe luchtzuigerstang [14-4] in met SATA high grade vet
(art.nr. 48173) en monteer hem. Let op de montagerichting.

m Plaats de nieuwe luchtzuigerveer [14-1] en de nieuwe luchtzuigerkop
[14-3].

m Smeer de nieuwe luchtmicrometer [14-2] in met SATA high grade vet
(art.nr. 48173) en monteer hem. Let op de montagerichting.

m Draai de borgschroef [13-1] met de originele SATA combitool
[13-2] vast aan.

m Arbeidsstappen ,Nieuwe trekkerbeugel monteren® uitvoeren (zie hoofd-
stuk 10.4).

m Arbeidsstappen ,Nieuwe sproeierkop monteren® uitvoeren (zie hoofd-
stuk 10.2).

m Arbeidsstappen ,Nieuwe voorkop, hardmetalen kogelpunt en verfnaald
monteren“ en ,Nieuwe materiaalkop monteren® uitvoeren (zie hoofd-

stuk 10.1).

10.7. Spil voor afstelling ronde/brede straal vervangen

Spil demonteren

m Draai de schroef met verzonken kop [16-1] er met de SATA combitool
uit.

m Verwijder de kartelknop [16-2].

m Draai de spil [16-3] er met de SATA universele sleutel (sleutelmaat 12)

uit.
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Nieuwe spil monteren

m Zet de nieuwe spil [16-3] erop en draai deze er met de SATA universele
sleutel (sleutelmaat 12) in.

m Plaats de kartelknop [16-2].

m Borg de schroef met verzonken kop [16-1] met Loctite 242 en draai
deze met de SATA combitool er handvast in.

10.8. Materiaalzeef vervangen

A Waarschuwing!

Letselgevaar door losrakende componenten of onder druk
ontsnappend materiaal.

Als u het lakpistool zonder materiaalzeef gebruikt, lekt het pistool.
— Gebruik het lakpistool uitsluitend met ingebouwde materiaalzeef.

Materiaalzeef demonteren

m Schroef de materiaalfilterbehuizing [17-2] er met de SATA universele
sleutel (sleutelmaat 19) af. Houd bij de schroefdraad [17-1] tegen met
een steeksleutel (sleutelmaat 14).

m Verwijder de materiaalzeef [17-1].

Nieuwe materiaalzeef monteren

m Plaats de materiaalzeef [17-1] in de materiaalfilterbehuizing [17-2] .

m Schroef de materiaalfilterbehuizing erop en draai deze met de SATA
universele sleutel (sleutelmaat 19) handvast aan. Houd bij de schroef-
draad [17-1] tegen met een steeksleutel (sleutelmaat 14).

10.9. Ophangsysteem vervangen
Als ophangsysteem is een haak gemonteerd. Indien nodig kan deze door
het meegeleverde ophangoog worden vervangen.

Ophangsysteem demonteren

m Draai de schroef met verzonken kop [18-1] er met de SATA combitool
uit.

m Demonteer de ophanghaak [18-2].

Nieuw ophangsysteem monteren

m Plaats het ophangoog [18-3] erop.

m Draai de schroef met verzonken kop [18-1] handvast met de SATA com-
bitool erin.
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11. Onderhoud en opslag

Om de werking van het lakpistool te kunnen garanderen, moet zorgvuldig
met het product worden omgegaan en moet het product volgens voor-
schriften worden onderhouden. Reinig het lakpistool na elk gebruik, test
de werking en controleer het op lekkages. Droog na de reiniging het hele
lakpistool met schone perslucht en smeer de bewegende delen in met
SATA pistoolvet (art.nr. 48173).

A Waarschuwing!

Letselgevaar door losrakende componenten of onder druk
ontsnappend materiaal.

Tijdens reinigingswerkzaamheden met aansluiting op persluchtnetwerk
en materiaaltoevoer kunnen plotseling componenten losschieten en kan
materiaal uittreden.

— Koppel het lakpistool voor alle reinigingswerkzaamheden af van het
persluchtnetwerk en de materiaaltoevoer.

& Voorzichtig!

Schade door onjuist reinigingsmiddel

Door gebruik van agressieve reinigingsmiddelen kan het lakpistool wor-
den beschadigd.

— Gebruik geen agressieve reinigingsmiddelen.

Voor de reiniging mogen uitsluitend geschikte reinigingsvloeistoffen
worden gebruikt.

— Gebruik een neutrale reinigingsvloeistof met een pH-waarde van 6-8.
— Gebruik geen zuren, logen, basen, afbijtmiddelen, ongeschikte gere-
genereerde olién of andere agressieve reinigingsmiddelen.

Als het lakpistool in de reinigingsvloeistof wordt ondergedompeld, kan er
corrosie optreden.
— Dompel het lakpistool niet onder in reinigingsvloeistof.

Ongeschikt reinigingsgereedschap kan de boringen beschadigen en de
sproeistraal nadelig beinvioeden.

— Gebruik uitsluitend SATA reinigingsborstels.

— Gebruik nooit een ultrasoon reinigingsapparaat.
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12. Overzicht koppen

Vloeistoftip Technische gegevens
Kop nr. Art. nr. (@ mm |@ inch |Hoek Debiet NI/
min bij 70
bar (1015
psi)
1840 23044| 0,18| 0,007 40° 180,16
2325 7328| 0,23| 0,009 25° 140,23
2350 7435| 0,23| 0,009 50° 220,23
2360 74922| 0,23| 0,009 60° 240,23
2825 16998| 0,28| 0,011 25° 140,30
2850 50906| 0,28| 0,011 50° 220,30
2865 13771 0,28 0,011 65° 260,30
3325 20206| 0,33| 0,013 25° 140,45
3350 50898| 0,33| 0,013 50° 230,45
3365 13789| 0,33| 0,013 65° 280,45
3375 74930| 0,33| 0,013 75° 32(0,45
3390 73742| 0,33| 0,013 90° 400,45
3825 13797| 0,38| 0,015 25° 15]0,61
3850 7344| 0,38| 0,015 50° 250,61
3882 74948 | 0,38| 0,015 82° 340,61
4650 19307| 0,46| 0,018 50° 25|0,95
4682 74955| 0,46| 0,018 82° 35(0,95
5370 150276| 0,53| 0,021 70° 33(1,28
6050 17004| 0,60| 0,024 50° 31(1,59
Draaikop
2550 207548| 0,25| 0,010| 20/50°| 14/22|0,25
3050 207555| 0,30| 0,012] 20/50°| 14/22|0,38
3550 207563| 0,35| 0,014]| 20/50°| 14/24|0,50
4050 207571 0,40| 0,016 20/50°| 14/25|0,70
Debiet

De in de tabel genoemde debieten in NL/min bij 70 bar (1015 psi) gelden
voor water (bij 20° C) en variéren bij materialen met afwijkende dichtheid
en viscositeit.
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Breedte

De vermelde breedte (straalbreedte) heeft betrekking op een afstand
tussen spuitkop en te coaten object van 30 cm (11.8 inch) bij een coa-
tingsviscositeit van het coatingmateriaal van 20 DIN 4/Sek.

13. Storingen

De hieronder genoemde storingen mogen uitsluitend door geschoold
vakpersoneel worden opgelost.
Als een storing door de hieronder beschreven oplossingsmaatregelen niet
kan worden verholpen, stuur dan het lakpistool op naar de klantenservice

van SATA.

Storing

Oorzaak

Remedie

Lekkage bij de voor-
en materiaalkop.

Vreemde object in
de voorkop zorgt dat
dichtheid niet is ge-

Voorkop in oplosmid-
del of geschikt reini-
gingsmiddel reinigen,

dichting via de sproei-
erkopmoer.

waarborgd. uitblazen, voorkop
vervangen.
Spuitmedium lekt Verfnaaldafdichting Verfnaaldafdichtings-
achter de verfnaaldaf- |defect. houder vervangen (zie

hoofdstuk 10.1).

Spuitbeeld sikkelvor-
mig.

Boring verstopt.

Luchtkop reinigen (zie
hoofdstuk 11).

Spuitresultaat te klein,
schuin, eenzijdig of
gesplitst.

Materiaalkop (evt.
luchtkop) verontreinigd.

Lucht- of materiaalkop
reinigen (zie hoofd-
stuk 11).

Straalvorm via materi-
aalkop instellen.

Materiaalkop verstopt.

Verstopping met SATA
reinigingskop (art.nr.
92296) oplossen.

Lucht ontsnapt bij
neergelegd lakpistool
uit de luchtkop.

Luchtzuiger defect of
verontreinigd.

Luchtzuiger reinigen
(zie hoofdstuk 11) of
vervangen (zie hoofd-
stuk 10.6).
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Storing Oorzaak Remedie
Spuitstraal Voorkop niet stevig Voorkop aandraaien.
onrustig. genoeg aangedraaid.

Luchtverdelerring be-
schadigd of vervuild.

Luchtverdelerring
vervangen (zie hoofd-
stuk 10.3).

Luchtkop los.

Luchtkopring handvast
aandraaien.

Tussenruimte tussen
luchtkop en voorkop
verontreinigd.

Tussenruimte reinigen.

Voor- en/of materiaal-
kop verontreinigd.

Voor- en materiaalkop
reinigen. Let op de
positionering van de
gleuf ten opzichte van
de fixeerpen.

Voor- en/of materiaal-
kop beschadigd.

Voor- en materiaalkop
vervangen (zie hoofd-
stuk 10.1). Let op de
positionering van de
gleuf ten opzichte van
de fixeerpen.

Stromingsdruk spuit-
medium niet constant.

Stromingsdruk spuit-
medium corrigeren.

Materiaalfilter reinigen
(zie hoofdstuk 11) of
vervangen (zie hoofd-
stuk 10.8).

Gespleten straal (zwa-
luwstaart).

Te hoge verstuivings-
druk.

Verstuivingsdruk redu-
ceren.

Te dun of niet voldoen-
de materiaal.

Materiaaldruk verho-

gen.
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Storing Oorzaak Remedie
Te dikke laag materi- | Te veel materiaal. Materiaaldruk reduce-
aal in het midden. ren.
Te dik ingesteld mate- | Materiaal verdunnen.
riaal.
Te lage verstuivings- Verstuivingsdruk ver-
druk. hogen.

14. Afvalverwerking

Afvoer van volledig geleegd lakpistool als grondstof. Om milieuschade te
voorkomen moeten resten spuitmedium en verdunningsmiddel geschei-
den van het lakpistool op milieuvriendelijke wijze worden afgevoerd. Zie
de lokale voorschriften!

15. Klantenservice
Accessoires, reserveonderdelen en technische ondersteuning ontvangt u
bij uw SATA-handelaar.

16. Reserveonderdelen

" li] | Aanwijzing!

Behalve de genoemde reserveonderdelen kunnen alle modules als re-
serveonderdeel worden besteld.

Pos. Art. nr. Benaming Aantal

[19-1] |207530 Reserveset reverseerschakelaar 1 Set

[19-2] |228056 luchtkopring met aanraakbeveiliging voor |1 st.
reverseerschakelaar

[19-3] |207522 Afdichtingseenheid reverseerschakelaar |1 st.

[19-4] |228049 Luchtkopring met aanraakbeveiliging 1 st.

[19-5] |98459 Luchtkop ronde/brede straal 1 st.
[19-6] |98434 Voorkop met hardmetalen inzet 1 st.
[19-7] |97824 Luchtverdeelring 3 st.
[19-8] |98541 Hardmetalen kogelpunt 1 st.
[19-9] |98525 Afdichtingshouder 1 st.

[19-10] |[1014117 |O-ring @ 5,5x 11,0 10 st.
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Pos. |Art. nr. Benaming Aantal
[19-11] |1006388 |Ophanghaak, ophangoog en schroef met |1 Set
verzonken kop
[19-12] 1006362 |Spil, kartelknop en schroef met verzon- |1 Set
ken kop
[19-13] |77537 Verfnaald zonder hardmetalen kogelpunt |1 st.
98772 Verfnaald [19-13] met hardmetalen kogel- |1 st.
punt [19-8]
[19-14] {18341 drukveer voor kleurennaald 1 st.
[19-15] |1014109 |Afdichtschroef 1 st.
[19-16] |1014092 |Luchtzuigerstang 1 st.
[19-17] |82636 Afdichtingshouder 1 st.
[19-18] |1014125 |Sproeierkopmoer 1 st.
[19-19] |1006370 |Sproeierkop met materiaaltoevoer 1 Set
[19-20] |211391 Borgschroef 3 st.
[19-21] |133991 Luchtzuigerkop 3 st.
[19-22] |27813 Veer voor luchtzuiger 1 st.
[19-23] 1014133 |Luchtmicrometer 1 st.
[19-24] |12260 Materiaalzeef 60 msh 4 st.
12278 Materiaalzeef 100 msh 4 st.
74856 Materiaalzeef 200 msh 4 st.
[19-25] |1014076 |[Materiaalfilterbehuizing cpl. met 1 st.
draaischarnier
[19-26] |19745 Draaigewricht 1 st.
[19-27] |1014084 |Handbeugelset 1 st.

| O |Bij de reparatieset (art. nr. 1006940) inbegrepen

17. EU Conformiteitsverklaring

Hiermee verklaren wij dat het hieronder genoemde product op grond

van zijn ontwerp, constructie en bouwwijze in de door ons op de markt
gebrachte uitvoering voldoet aan de essentiéle veiligheidseisen van
EU-richtlijn 2014/34/EU, inclusief de ten tijde van de verklaring geldende
wijzigingen, en conform EU-richtlijn 2014/34/EU op plaatsen waar ontplof-
fingsgevaar kan heersen (ATEX), bijlage X, B kan worden gebruikt.
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Fabrikant

SATA GmbH & Co. KG
Domertalstralle 20
D-70806 Kornwestheim

Productaanduiding
m SATAjet 4800 K spray mix

ATEX-markering
112 G T60°CX

Relevante EG-richtlijnen

m EG-machinerichtlijn 2006/42/EG

m EU-richtlijn 2014/34/EU Apparaten en beveiligingssystemen bedoeld
voor het gebruik op plaatsen waar ontploffingsgevaar kan heersen

Toegepaste geharmoniseerde normen:
= DIN EN 1127-1:2011

= DIN EN 13463-1:2009

= DIN EN ISO 12100:2011

= DIN EN 1953:2013

Toegepaste nationale normen

= DIN 31000:2011

De conform 2014/34/EU bijlage VIII vereiste documenten zijn bij aange-
melde instantie nummer 0123 onder documentnummer 70023722 voor 10
jaar gedeponeerd.

Kornwestheim, 01.07.2014

Albrecht Kruse
Directeur



Bruksveiledning SATAjet 4800 K spray mix .

Innholdsfortegnelse [original utgave: tysk]

1. Generell informasjon ........... 387  10. Vedlikehold og reparasjon...395
2. Sikkerhetsanvisninger ......... 389  11. Pleie og oppbevaring........... 400
3. Rettbruk.....cccoooevviinennnnn 390 12. Dyseoversikt........c..ccveuneeee. 401
4. Beskrivelse.........ccocviiinene 390 13, Feiliiiiiieeee 403
5. Leveransens innhold........... 391 14. Deponering.......cccoeveeeerunenns 405
6. Oppbygging.....cc.ccoevvvenennne. 391 15. Kundeservice.........c.ccoueunn. 405
7. Tekniske data ...........cceee. 391 16. Reservedeler....................... 405
8. Montering ......ccoceevviveiienns 392  17. EU-samsvarserkleering........ 406
9. Drifteeeeiee, 393

MA®  |Les dette forst!

Far oppstart og bruk méa du lese denne bruksveiledningen grundig og i
sin helhet. Folg sikkerhets- og farehenvisningene!

Denne bruksveiledningen ma alltid oppbevares sammen med produktet
eller pa et sted hvor den er tilgjengelig for alle til enhver tid!

1. Generell informasjon

Denne bruksveiledningen inneholder viktig informasjon for bruk av SATA-
jet 4800 K spray mix, i det fglgende kalt lakkeringspistol. | tillegg beskri-
ves start, service og vedlikehold, pleie og lagring samt retting av feil.

1.1. Malgruppe

Denne bruksanvisningen er ment for

m Faghandverkere som malere og lakkerere.

m Utdannet personell for lakkeringsarbeid i industri- og handverksbedrif-
ter.

1.2. Advarselshenvisninger i denne bruksveiledningen

é Eksplosjonsfare!

Denne merknaden kjennetegner en fare med hay risiko som vil forarsa-
ke umiddelbar dad eller alvorlige personskader hvis den ikke unngas.
— Denne pilen henviser til den gjeldende forsiktighetsregelen for a unn-
ga faren.

A Advarsel!

[NO] Bruksveiledning | norsk
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Denne merknaden kjennetegner en fare med middels risiko som kan for-
arsake dgdelige eller alvorlige personskader hvis den ikke unngas.

— Denne pilen henviser til den gjeldende forsiktighetsregelen for & unn-
ga faren.

/\ |oBs!

Denne henvisningen kjennetegner en fare med lav risiko, som kan fare
til lette eller middels personskader eller materielle skader hvis den ikke
unngas.

— Denne pilen henviser til den gjeldende forsiktighetsregelen for & unn-
ga faren.

_i] |Merk!

Disse instruksjonene gir bruksanbefalinger og nyttige tips om handte-
ring, drift, vedlikehold og reparasjon.

1.3. Ulykkesforebygging
Bade generelle og nasjonale forskrifter om forebygging av ulykker samt
verkstedets og bedriftens beskyttelsesanvisninger skal overholdes.

1.4. Reserve-, tilbehors- og slitedeler

Vanligvis skal det bare benyttes originale reservedeler, tilbehgr og slite-
deler fra SATA. Tilbehgr som ikke er levert av SATA, er ikke testet og ikke
godkjent. For skader som kommer av bruk av uoriginale reserve-, tilbe-
hers- og slitedeler, patar SATA seg intet ansvar.

1.5. Garanti og ansvar
SATAs allmenne forretningsvilkar gjelder sammen med evt. andre kon-
traktsmessige avtaler samt de lover som til enhver tid gjelder.

SATA er ikke ansvarlig for

m At brukerveiledningen ikke er fulgt.

m Bruk av ukvalifisert personell.

m Feil bruk av produktet.

m Manglende bruk av personlig verneutstyr.

m Unnlatelse av a bruke originalt tilbehgr og reservedeler.
m Uautoriserte endringer eller tekniske endringer.

m Naturlig slitasje/ utslitning.

m Atypisk slagbelastning.

m Feil montering og demontering.
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1.6. Anvendte direktiver, forordninger og normer
EUs maskindirektiv 2006/42/EC

EU-direktiv 2014/34/EU
Apparater og vernesystemer for riktig bruk i eksplosjonsfarlige omrader

DIN EN ISO 12100:2011
Sikkerhet for maskiner, generelle krav.

DIN EN 1127-1:2011
Eksplosjonsvern del 1: Grunnlag og metodikk.

DIN EN 1953:2013
Sprayte- og sprayapparater for overflatebehandling - krav til sikkerhet.

DIN EN 13463-1:2009
Ikke-elektriske apparater for bruk i eksplosjonsfarlige omrader Del 1:
Grunnlag og krav.

DIN 31000:2011
Generelle grunnsetninger for sikkerhetsriktig utforming av tekniske pro-
dukter.

2. Sikkerhetsanvisninger

Alle de etterfglgende henvisningene ma leses og falges. Det kan fare til
funksjonsfeil og personskader hvis disse ikke folges eller falges pa feil
mate.

2.1. Krav til personell

Lakkeringspistolen ma kun brukes av fagarbeidere med erfaring og perso-
nale som har fatt oppleering og som har lest og forstatt denne bruksveiled-
ningen i sin helhet.

2.2. Personlig verneutstyr (PVU)

Under bruk, vedlikehold og pleie av lakkeringspistolen kan det komme ut

damp. Under bruk kan lydtrykksnivaet pa 85 dB (A) overskrides.

m Ved bruk, vedlikehold og rengjering méa du alltid bruke godkjent beskyt-
telsesutstyr. Det personlige beskyttelsesutstyret bestar av andedretts-
vern, vernebriller, beskyttelsesdress, beskyttelseshansker og arbeids-
sko. Bruk hgrselvern ved behov.

2.3. For bruk i eksplosjonsfarlige omrader

& Eksplosjonsfare!
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Ikke fagmessig bruk av lakkeringspistolen kan fgre til at eksplosjonsbe-
skyttelsen gar tapt.

— lkke ta med lakkeringspistolen inn i eksplosjonsfarlige omrader i
Ex-sone 0.

— lkke bruk lgse- og rengjegringsmidler som er basert p4 homogeniserte
hydrokarboner.

Lakkeringspistolen er godkjent for bruk/oppbevaring i eksplosjonsfarlige
omrader i Ex-sone 1 og 2.

Omradekode:

Ex 112 G T60°CX

EX EX- tegn

1] Apparatgruppe

2 Apparatkategori
G Kategori gass
T60°CX Temperaturklasse

2.4. Sikkerhetsanvisninger

m Far hver bruk ma det gjennomfares en funksjons- og tetthetstest med
lakkeringspistolen.

m Lakkeringspistolen ma aldri rettes mot levende vesener.

m Lakkeringspistolen ma aldri brukes hvis den er skadet eller ufullstendig.

m En skadet lakkeringspistol ma tas ut av drift umiddelbart og kobles fra
trykkluftnettet og materialforsyningen.

m Overholde sikkerhetsforskriftene.

m Overhold de ulykkesforebyggende bestemmelsene BGR 500.

3. Rett bruk
Lakkeringspistolen skal brukes til pafgring av maling og lakk samt an-
dre egnede, flytende materialer pa egnede substrater ved bruk av air-
less-prinsippet.

4. Beskrivelse

Lakkeringspistolen bestar av felgende hovedkomponenter:

m Luftdyse (trinnlgst innstillbar) [1-13]

m Materialdyse, fiksert i luftdysen (materialdyse ikke inkludert i leveringen)
[1-13].

m Avtrekker med avtrekkersperre [1-6]

m Pistolkropp [1-7]

m Dysehode med materialtilfarselsrer [1-11]
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m Trinnlgs rund-/bredstraleregulering [1-2]
m Luftmikrometer [1-4]

m Trykklufttilkobling med dreieledd [1-8]

m Materialtilkobling med dreieledd [1-10]

5. Leveransens innhold

m Lakkeringspistol uten materialdyse

m Verktgysett

m Opphengsring

m Materialsil 100 msh (montert i materialfilterhuset)
m Bruksveiledning

6. Oppbygging
6.1. Lakkeringspistol

[1-11 Opphengskrok [1-9] Materialfilterhus

[1-2] Trinnlgs rund-/bredstralere- [1-10] Materialtilkobling med
gulering dreieledd

[1-3] Stoppeskrue [1-11] Dysehode med materialtil-

[1-4] Luftmikrometer forsel

[1-5] Laseskrue luftmikrometer [1-12] Bergringsvern

[1-6] Avtrekker med avtrek- [1-13] Dysesett med luftdyse,
kersperre materialdyse, fiksert i

[1-7] Pistollegeme luftdysen (materialdyse ikke

[1-8] Trykklufttilkobling med inkludert i leveringen)
dreieledd

6.2. Verktoysett
[2-1] Fastngkkel (ngkkelbredde [2-4] Skrungkkel (nekkelbredde

4 7
[2-2] U)ttrekksverkt(ziy [2-5] S)ATA Kombi-Tool
[2-3] Rengjegringsbarste [2-6] SATA universalngkkel
7. Tekniske data
SATAjet 4800 K spray mix
Anbefalt inngangstrykk 2,0 bar - 3,0 bar
Maks. inngangstrykk 10,0 bar
Maks. materialtrykk 250,0 bar
Luftforbruk bredstrale 120 NI/min
(ved 3,0 bar/43.5 psi inngangstrykk)
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SATAjet 4800 K spray mix

Luftforbruk rundstrale 310 Nl/min

(ved 3,0 bar/43.5 psi inngangstrykk)

Maks. temperatur i spraytemedium 60 °C

Anbefalt sprgyteavstand 18 cm - 25 cm

Trykklufttilkobling " utvendige
gjenger

Materialforbindelse M16x1,5

Vekt med materialsil og materialdyse 760 g

8. Montering

A

Advarsel!

Fare for personskader hvis komponenter lgsner eller material
kommer ut.

P4 grunn av det hgye materialtrykket kan komponenter i omradet rundt
materialtilkoblingen uventet lgsne eller material komme ut.

— Alle komponenter i omradet rundt materialtilkoblingen ma veere kon-
struert for det maksimale driftstrykket.

— Benytt materialslanger fra SATA.

A

Advarsel!

ut.

Fare for personskader hvis komponenter Igsner eller material
kommer ut.

Under monteringsarbeider med samtidig forbindelse til trykkluftnettet og
materialforsyningen, kan komponenter Igsne uventet og material komme

— Koble lakkeringspistolen fra trykkluftnettet og materialforsyningen far
alle monteringsarbeider.
— Gjor systemet trykklgst.

AN

OBS!

Skader pa grunn av lgse skruer
Lgse skruer kan fare til skader pa komponentene eller til funksjonsfeil.
— Trekk til alle skruer for hand og kontroller at de sitter godt.

m For alle monteringsarbeider ma trykklyftforsyningen til trykklufttilkoblin-
gen [1-8] og materialforsyningen til materialtilkoblingen [1-10] avbry-
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tes.
8.1. Montering materialdyse

[ 1i] | merk!

Den valgte materialdysen (ikke med i leveringen) ma fer farste gangs
bruk monteres i lakkeringspistolens luftdyse.

m Skru av luftdyseringen med bgreringsvernet [3-1] for hand, og ta den av
sammen med luftdysen [3-2].

m Sett materialdysen [3-3] inn i luftdysen. Pass pa & justere noten mot
fikseringsstiften.

m Sett pa luftdyseringen med bergringsvernet sammen med luftdysen og
materialdysen, og skru fast for hand.

8.2. Montering av vendbar dyse med vippe

m Skru av luftdyseringen med bgrgringsvernet [4-1] for hand, og ta den av
sammen med luftdysen [4-3].

m Sett pakningsenheten [4-4] inn i luftdysen i riktig posisjon.

m Sett den vendbare dysen med vippe [4-2] inn i luftdysen.

m Sett luftdyseringen med bergringsvernet sammen med luftdysen, mate-
rialdysen og pakningsenheten, og skru fast for hand. Nar du skal skru
den ut ta hensyn til posisjonen til vendedysen med vippe mot paknings-
enheten.

9. Drift

/\ |oBs!

Skader pa grunn av lgse skruer
Lose skruer kan fare til skader pa komponentene eller til funksjonsfeil.
— Trekk til alle skruer for hand og kontroller at de sitter godt.

9.1. Forste gangs bruk

Lakkeringspistolen leveres i montert tilstand. Den valgte materialdysen
ma monteres (se kapittel 8.1 hhv. 8.2).

Etter utpakking méa du kontrollere fglgende:

m Lakkeringspistol skadet.

m Leveringsomfang fullstendig (se kapittel 5).

NO
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Skader pa grunn av tilsmusset trykkluft
Bruk av forurenset trykkluft kan forarsake funksjonsfeil.
— Bruk ren trykkluft. For eksempel med SATA-filter 444 (art. nr. 92296).

m Kontroller at alle skruene sitter godt.

m Trekk til fordysen godt.

m Sproyteluftslangen kobles til trykklufttilkoblingen [1-8].

m Materialslangen kobles til materialtilkoblingen [1-10].

m Spyl materialkanalen godt med egnet rengjgringsvaeske (se kapittel 11).

9.2. Reguleringsdrift

Far hver bruk ma felgende punkter tas hensyn til / kontrolleres for & ga-

rantere et sikkert arbeid med lakkeringspistolen:

m Ngdvendig trykkluftvolumstrgam, materialvolumstrgm, material-, sproyte-
lufttrykk er garantert.

m Det brukes ren trykkluft.

Stille inn materialforsyningen
m Stille inn det ngdvendige materialtransporttrykket pa heytrykkspumpen.

Stille inn forstovingstrykket

Lakkeringsmaterialets forstevingstrykk gjgres ut fra airless-prinsippet.
Materialet fgres til dysen under hgyt trykk, nar det kommer ut forstever
det og former et sproytebilde ut fra materialdysens geometri.

[ 1i] | merk!

Hvis det ngdvendige materialtrykket for & oppna spraytestraleutformin-

gen ikke oppnas, ma materialtransporttrykket gkes.

m Still inn materialtrykket pa ngdvendig inngangstrykk.

Innstilling av sproytestralen

Sproytestralebredden og spraytevinkelen er definert ut fra materialdysens

geometri. Ved 4 tilfare trykkluft via luftdysen kan straleformen tilpasses.

m En rundstrale kan innstilles ved a dreie rund- og bredstralereguleringen
(B) [5-1].

m Luftvolumstremmen kan reguleres med luftmikrometeret [5-2].

Maling / lakkering
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[ 1i] | merk!

Ved lakkering ma du kun bruke ngdvendig materialmengde for arbeids-
trinnet.
Pass pa ngdvendig sproyteavstand ved lakkering. Etter lakkeringen ma

materialet lagres eller kasseres pa en fagmessig mate.

m Hold den ngdvendige sprayteavstanden.

m Sikre spragyteluftforsyningen og materialforsyningen.

m Apne avtrekkersperren [6-1] pa lakkeringspistolens avtrekker [6-2].
m For a lakkere trekkes avtrekkeren helt inn [7-1].

m Lakkeringspistolen fgres i henhold til [7-2].

Avslutte lakkeringen

m Sikre lakkeringspistolens avtrekker med [6-2] avtrekkersperren [6-1].

m Nar lakkeringen avsluttes eller det planlegges en lengre lakkeringspau-
se, ma sprayteluften og materialforsyningen slas av, og henvisningene
om pleie og oppbevaring ma felges (se kapittel 11).

10. Vedlikehold og reparasjon

A Advarsel!

Fare for personskader hvis komponenter Ilgsner eller material
kommer ut.

Hvis det utfgres vedlikeholdsarbeider med forbindelse til trykkluftnettet
og materialforsyningen, kan komponenter Iasne uventet og slippe ut
material.

— Koble lakkeringspistolen fra trykkluftnettet og materialforsyningen far
alle vedlikeholdsarbeider.

— Gjor systemet trykklast.

Lakkeringspistolens materialfarende omrade samt materialforsyningen
og slangen star under hayt trykk (opptil 250 bar).

— Slanger og tilkoblingssystemer ma beregnes deretter.

Folgende kapittel beskriver vedlikehold og reparasjon av lakkeringspisto-

len. Vedlikeholds- og reparasjonsarbeider ma kun gjennomferes av opp-

leert fagpersonale.

m For alle vedlikeholds- og reparasjonsarbeider ma trykklyftforsyningen til
trykklufttilkoblingen [1-8] og materialforsyningen til materialtilkoblingen
[1-10] avbrytes.
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For reparasjon finnes det tilgjengelige reservedeler (se kapittel 16).
10.1. Bytte dysedeler
Demontere materialdysen
m Skru av luftdysering med bergringsvern [8-1] for hand.
m Ta av luftdysen [8-2] sammen med materialdysen [8-3].
Demonter fordysen, hardmetallkulespissen og fargenalen
m Skru av fordysen [8-4] med SATA-universalngkkelen.
m Skru til tilkoblingsskruen [8-8] med SATA Kombi-Tool.
m Ta ut fjaeren [8-7].
m Skru ut hardmetallkulespissen (ngkkelbredde 4) [8-5] med SATA
skrungkkel (hold i mot med en skrutrekker pa naleenden).
m Ta ut fargenalen [8-6].
Montere ny fordysen, hardmetallkulespissen og fargenalen

/\ |oBs!

Skader pa grunn av feil monteringsrekkefalge
Ved feil monteringsrekkefglge kan komponentene skades.
— Pass pa riktig monteringsrekkefglge.

m Skyv inn den nye fargenalen [8-6].

m Skru ny hardmetallkulespiss [8-5] pa fargenalen med skrungkkelen
(hold i mot med en skrutrekker pa naleenden).

m Skyv fargenalen bakover.

m Skru inn fordysen [8-4] med SATA universalngkkelen.

m Sett pa fjeeren [8-7].

m Skru til tilkoblingsskruen [8-8] med SATA Kombi-Tool.

Montere ny materialdyse

[ li] [merk!

Ved materialdyse med vendebryter settes fordysen inn i luftdysen. Pass
pa a justere noten mot fikseringsstiften.

m Sett materialdysen [8-3] inn i luftdysen [8-2]. Pass pa & justere noten
mot fikseringsstiften.

m Sett pa luftdyseringen med bergringsvernet [8-1] sammen med luftdy-
sen og materialdysen, og skru fast for hand.

10.2. Skifte dysehodet
Demontere dysehodet

396
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m Gjennomfgr arbeidstrinnene ,Demontere materialdysen” og ,Demonter
fordysen, hardmetallkulespissen og fargenalen® (se kapittel 10.1).

m Skru av dysehodemutteren [9-1] med SATA universalngkkelen.

m Skru ut skruen [9-3] fra braketten [9-2].

m Ta ut braketten og dysehodet [9-4].

m Fjern O-ringen [9-5].

Montere nytt dysehode

m Rengjer pakning og stetteflate [9-6].

m Sett inn ny O-ring [9-5].

m Sett inn nytt dysehode [9-4] i riktig posisjon og sett inn braketten [9-2].

m Skru inn skruen [9-3] i braketten.

m Skru inn dysehodemutteren [9-1] med SATA universalngkkelen.

m Gjennomfgr arbeidstrinnene ,Montere ny fordysen, hardmetallkulespis-
sen og fargenalen“ og ,Montere ny materialdyse“ (se kapittel 10.1).

10.3. Skifte luftfordelerringen
Far og etter utskifting av luftfordelerringen ma arbeidstrinnene fra kapittel
"Skifte dysedeler" utfgres (se kapittel 10.1).

Demontere luftfordelerringen

/\ |oBs!

Skader ved bruk av uegnet verktoy

Luftfordelerringen sitter fast i dysehodet. Bruk av for mye kraft kan ska-
de dysehodet. Hvis SATA-uttrekksverktgyet glipper, kan det forarsake
personskader.

— Bruk arbeidshansker.

— Vend alltid SATA-uttrekksverktgyet bort fra kroppen.

— Trekk luftfordelerringen jevnt ut av dysehodet.

m Gjennomfar arbeidstrinnene ,Demontere materialdysen” og ,Demonter
fordysen, hardmetallkulespissen og fargenalen® (se kapittel 10.1).

m Trekk ut luftfordelerringen med SATA-uttrekksverktayet [10-1].

m Kontroller om dysehodets [10-2] tetningsflater er skadet eller foruren-
set, rengjer eller bytt komponenten dysehode ved behov.

Montere ny luftfordelerring

m Ny luftfordelerring settes inn dysehodet. Tappen pa undersiden av luft-
fordelerringen ma veere rettet inn [10-3] tilsvarende.

m Trykk inn luftfordelerringen jevnt.

m Gjennomfar arbeidstrinnene ,Montere ny fordysen, hardmetallkulespis-

NO
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sen og fargenalen” og ,Montere ny materialdyse“ (se kapittel 10.1).

10.4. Bytte avtrekkeren

Demontere avtrekkeren

m Fjern laseringen [11-5].

m Trekk ut avtrekkerbolten [11-3].

m Trekk ut avtrekkeren [11-4].

m Fjern fijeerskiven [11-1] og plastskiven [11-2].

Montere ny avtrekker

m Sett inn avtrekkeren [11-4] og skyv samtidig fjeerskiven [11-1] og plast-
skiven [11-2] mellom pistolkroppen og avtrekkeren.

m Sett avtrekkerbolten [11-3] gjennom avtrekkeren, skivene og pistolkrop-
pen.

m Sett pa laseringen [11-5].

10.5. Bytt fargenalstetning

Demontere fargenaltetningsholderen

m Gjennomfer arbeidstrinnene ,Demontere materialdysen® og ,Demonter
fordysen, hardmetallkulespissen og fargenalen® (se kapittel 10.1).

m Trekk ut fargenaltetningsholderen [12-1] med SATA universalngkkelen
[12-3] og en skrungkkel (ngkkelbredde 7) [12-2].

m Kontroller om fargenaltetningsholderen er skadet eller forurenset, ren-
gjer eller skift den ved behov.

Montere ny fargenaltetningsholder

m Sikre ny fargenaltetningsholder [12-1] med Loctite 242 og skru den inn
med SATA universalngkkelen [12-3] og en skrungkkel (ngkkelbredde 7)
[12-2].

m Gjennomfgr arbeidstrinnene ,Montere ny fordysen, hardmetallkulespis-
sen og fargenalen“ og ,Montere ny materialdyse“ (se kapittel 10.1).

10.6. Bytte luftmikrometer, luftkolbe og tetningsholder

Demontere luftmikrometer, luftkolbe og tetningsholder

m Gjennomfer arbeidstrinnene ,Demontere materialdysen” og ,Demonter
fordysen, hardmetallkulespissen og fargenalen” (se kapittel 10.1).

m Gjennomfar arbeidstrinnene ,Demontere dysehodet (se kapittel 10.2).

m Gjennomfar arbeidstrinnene ,Demontere avtrekkeren® (se kapittel 10.4).

m Skru ut laseskrue [13-1] med originalt SATA Kombi-Tool [13-2].

m Trekk ut luftmikrometeret [14-2].

m Ta ut luftstempelfjeeren [14-1] og luftstempelhodet [14-3].

m Trekk ut luftstempelstangen [14-4].
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m Skru ut tetningsholderen [15-2] med originalt SATA Kombi-Tool (ngkkel-
bredde 4) [15-1].

m Kontroller luftstempelstangen etter demontering, evt. rengjgr eller bytt
den ut ved skade (f.eks. riper eller at den er bgyd).

Montere nytt luftmikrometer, ny luftkolbe og tetningsholder

A Advarsel!

Fare for personskader hvis komponenter Igsner eller material
kommer ut.

Luftmikrometeret kan skyves ukontrollert ut av lakkeringspistolen.

— Pass pa korrekt justering av luftmikrometeret nar laseskruen skrus
inn.

— Kontroller at Iaseskruen sitter godt fast.

m Skru inn ny tetningsholder [15-2] med originalt SATA Kombi-Tool (ngk-
kelbredde 4) [15-1].

m Sett inn luftstempelstangen [14-4] med hgyverdig SATA-fett (art. nr.
48173) og sett den inn. Ta hensyn til monteringsretningen.

m Sett inn ny luftstempelfjeer [14-1] og nytt luftstempelhode [14-3].

m Sett inn nytt luftmikrometer [14-2] med hayverdig SATA-fett (art. nr.
48173) og sett det inn. Ta hensyn til monteringsretningen.

m Skru inn laseskruen [13-1] med originalt SATA Kombi-Tool [13-2] og
skru den fast.

m Gjennomfar arbeidstrinnene ,Montere ny avtrekker” (se kapittel 10.4).

m Gjennomfar arbeidstrinnene ,Montere nytt dysehode” (se kapittel 10.2).

m Gjennomfer arbeidstrinnene ,Montere ny fordysen, hardmetallkulespis-
sen og fargenalen” og ,Montere ny materialdyse (se kapittel 10.1).

10.7. Skifte spolen for rund- og bredstralereguleringen

Demontere spole

m Skru ut senkeskruen [16-1] med SATA Kombi-Tool.

m Trekk av det riflede hodet [16-2].

m Skru ut spolen [16-3] med SATA universalngkkel (ngkkelbredde 12).

Montere ny spole

m Sett pa ny spole [16-3] og skru den inn med SATA universalngkkel
(nokkelbredde 12).

m Sett pa det riflede hodet [16-2].

m Sikre senkeskruen [16-1] med Loctite 242 og skru den inn for hand med
SATA Kombi-Tool.

399



NOY Bruksveiledning SATAjet 4800 K spray mix

400

10.8. Bytte materialsilen

A Advarsel!

Fare for personskader hvis komponenter Ilgsner eller material
kommer ut.

Bruk av lakkeringspistolen uten materialsil farer til tap av tetningsfunk-
sjonen.

— Ta lakkeringspistolen kun i bruk med montert materialsil.

Demontere materialsilen

m Skru ut materialfilterhuset [17-2] med SATA-universalngkkel (ngk-
kelbredde 19). Hold i mot med en fastngkkel (ngkkelbredde 14) pa
gjengedelen [17-1].

m Ta ut materialsilen [17-1].

Montere ny materialsil

m Sett materialsilen [17-1] inn i materialfilterhuset [17-2].

m Skru opp materialfilterhuset og bruk SATA-universalngkkel (ngkkelbred-
de 19) for & skru til handfast. Hold i mot med en fastngkkel (ngkkelbred-
de 14) pa gjengedelen [17-1].

10.9. Bytte opphengssystem
Som opphengssystem finnes en formontert krok. Ved behov kan denne
byttes ut med det medleverte opphengsayet.

Demontere opphengssystemet
m Skru ut senkeskruen [18-1] med SATA Kombi-Tool.
m Ta av opphengskroken [18-2].

Montere nytt opphengssystem
m Sett pa opphengsayet [18-3].
m Skru inn senkeskruen [18-1] handfast med SATA Kombi-Tool.

11. Pleie og oppbevaring

For a garantere lakkeringspistolens funksjon kreves omsorgsfull handte-
ring samt regelmessig vedlikehold og pleie av produktet. Rengjar lakke-

ringspistolen etter hver bruk og kontroller at den er tett og virker som den
skal. Etter rengjeringen tarkes hele lakkeringspistpolen med ren trykkluft,
og bevegelige deler settes inn med SATA pistolfett (art. nr. 48173).
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A Advarsel!

Fare for personskader hvis komponenter Ilgsner eller material

kommer ut.

Hvis det utfares rengjgringsarbeider med forbindelse til trykkluftnettet og
materialforsyningen, kan komponenter lgsne uventet og slippe ut mate-

rial.

— Koble lakkeringspistolen fra trykkluftnettet og materialforsyningen far
alle rengjgringsarbeider.

/\ | oBs!

Skader pa grunn av feil rengjeringsmidler
Bruk av aggressive rengjgringsmidler kan skade lakkeringspistolen.
— |kke bruk aggressive rengjgringsmidler.

Til rengjgringen skal det kun brukes egnede rengjgringsvaesker.

— Bruk ngytral rengjgringsveeske med en pH-verdi pa 6-8.

— lkke bruk syrer, lut, baser, lakkfjernere, uegnede regenerater eller
andre aggressive rengjgringsmidler.

Hvis lakkeringspistolen legges i rengj@ringsvaesken, er det fare for kor-
rosjon.
— |kke legg lakkeringspistolen i rengjgringsveeske.

Feil rengjeringsverktgy kan skade boringene og pavirke sprgytestralen
negativt.

— Bruk kun SATA-rengjgringsbgrster.

— Bruk aldri et ultralydrengjeringsapparat.

12. Dyseoversikt

Materialdyse Tekniske data
Dysenr. |Art.nr. (9 i gi Vinkel |Bred- [Volumstrem
mm tom- de cm |NI/min
mer ved 70 bar
(1015 psi)
1840 23044| 0,18| 0,007 40° 180,16
2325 7328| 0,23| 0,009 25° 140,23
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Materialdyse

Tekniske data

Dysenr. |[Art.nr. |@i gi Vinkel |Bred- |Volumstrom
mm tom- de cm |NI/min
mer ved 70 bar
(1015 psi)

2350 7435| 0,23| 0,009 50° 2210,23

2360 74922| 0,23| 0,009 60° 240,23

2825 16998| 0,28| 0,011 25° 140,30

2850 50906| 0,28| 0,011 50° 220,30

2865 13771 0,28| 0,011 65° 260,30

3325 20206| 0,33| 0,013 25° 140,45

3350 50898| 0,33| 0,013 50° 23(0,45

3365 13789| 0,33| 0,013 65° 280,45

3375 74930 0,33| 0,013 75° 32(0,45

3390 73742| 0,33| 0,013 90° 400,45

3825 13797| 0,38| 0,015 25° 15]0,61

3850 7344| 0,38 0,015 50° 250,61

3882 74948| 0,38| 0,015 82° 340,61

4650 19307| 0,46| 0,018 50° 250,95

4682 74955| 0,46| 0,018 82° 35|0,95

5370 150276| 0,53| 0,021 70° 33|1,28

6050 17004| 0,60| 0,024 50° 311,59
Vendedyse

2550 207548| 0,25| 0,010| 20/50°| 14/22|0,25

3050 207555| 0,30| 0,012]| 20/50°| 14/22|0,38

3550 207563| 0,35| 0,014| 20/50°| 14/24|0,50

4050 207571| 0,40| 0,016| 20/50°| 14/25|0,70

Gjennomstrgmning
Gjennomstrgmningsmengdene oppfert i tabellen i NI/min ved 70 bar
(1015 psi) har referanse til vann (ved 20° C) og varierer for materialer

med annen tetthet og viskositet.

Bredde

Den oppgitte bredden (stralebredde) har referanse til en avstand mellom
sprogytedysen og objektet, som skal lakkeres, pa 30 cm (11.8 inch) ved
beleggmaterialets beleggviskositet pa 20 DIN 4/sek.
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Feilene som beskrives nedenfor kan kun rettes av oppleert fagpersonele.
Hvis en feil ikke kan rettes med utbedringstiltaket som er beskrevet, ma
lakkeringspistolen sendes til SATAs kundeserviceavdeling.

Feil

Arsak

Losning

Utettheter pa for- og
materialdysen.

Fremmedlegemer i for-
dysen hindrer tetning.

Rengjgr fordysen i
losemiddel eller egnet
rengjgringsmiddel, blas
den ren, bytt fordyse.

Det kommer ut spray-
temedium bak farge-
naltetningen via dyse-
hodemutteren.

Fargenaltetningen er
defekt.

Skift fargenaltetnings-
holderen (se kapit-
tel 10.1).

Spraytebildet er sikd-
formet.

Hornhull tilstoppet.

Rengjgr luftdysen (se
kapittel 11).

Spredningsbildet for
lite, skjevt, ensidig
eller spaltet

Materialdyse (evt. luft-
dyse) tilsmusset.

Rengjer luft- eller ma-
terialdysen (se kapit-
tel 11).

Fastsette straleformen
via materialdysen.

Materialdyse tett.

Fjern tilstoppingen med
SATA-rengjgringsdyse
(art. nr. 92296).

Luft kommer ut av luft-
dysen nar lakkering-
spistolen er slatt av.

Luftstempelstangen er
defekt eller tilsmusset.

Rengjer luftstempel-
stangen (se kapittel 11)
eller bytt luftstempel-
stangen (se kapit-

tel 10.6).

403



NOY Bruksveiledning SATAjet 4800 K spray mix

404

Feil Arsak Losning
Sproytestrale Fordysen er ikke truk- | Trekk til fordysen.
urolig. ket til godt nok.

Luftfordelerringen er
tilsmusset eller skadet.

Skift luftfordelerringen
(se kapittel 10.3).

Luftdysen er Igs.

Skru fast luftdyserin-
gen for hand.

Mellomrommet mellom
luft- og fordysen er
tilsmusset.

Rengjgr mellomrom-
met.

For- og/eller material-
dysen er tilsmusset.

Rengjer for- og mate-
rialdysen. Pass pa a
justere noten mot fikse-
ringsstiften.

For- og/eller material-
dysen er skadet.

Bytte for- og mate-
rialdysen (se kapit-

tel 10.1). Pass pa a
justere noten mot fikse-
ringsstiften.

Trykket i sprgytemediet
er ikke konstant.

Korriger trykket i sproy-
temediet.

Rengjgr materialfilteret
(se kapittel 11) eller
bytte materialfilteret (se
kapittel 10.8).

Stralespalting (svale-
hale).

For hgyt for- Reduser for-
stovingstrykk. stgvingstrykket.
For tynt eller ikke nok | @k materialtrykket.

material.

Materialpafering i
midten for tykk.

For mye material.

Reduser materialtryk-
ket.

Material innstilt for tykt.

Fortynne materialet.

For lavt for-
stovingstrykk.

Ik forstavingstrykket.
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14. Deponering

Lakkeringspistolen ma veere helt temt nar den leveres til resirkulering. For
& unnga miljgskader ma rester av spreytemediet og slippmiddelet de-
poneres atskilt fra pistolen pa fagmessig riktig mate. Ta hensyn til lokale
forskrifter!

15. Kundeservice
Tilbehar, reservedeler og teknisk hjelp far du hos din SATA-forhandler.

16. Reservedeler

[ li] [merk!
| tillegg til de oppferte reservedelene kan alle modulkomponenter ogsa
bestilles som reservedeler.
Pos. |Art.nr. Betegnelse Antall
[19-1] |207530 Suppleringssett vendebryter 1 sett
[19-2] |228056 Luftdysering med bergringsvern for ven- |1 stk.
debryter
[19-3] |207522 Tetningsenhet vendebryter 1 stk.
[19-4] |228049 Luftdysering med bergringsvern 1 stk.
[19-5] |98459 Luftdyse rund-/bredstrale 1 stk.
[19-6] |98434 Fordyse med hardmetallinnsats 1 stk.
[19-7] |97824 Luftfordelerring 3 stk.
[19-8] |98541 Hardmetallkulespiss 1 stk.
[19-9] |98525 Tetningsholder 1 stk.
[19-10] |1014117 |O-ring @ 5,5 x 11,0 10. stk.
[19-11] |1006388 |Opphengskrok, opphengsgye og senke- |1 sett
skrue
[19-12] |1006362 |[Spoler, riflet hode og senkeskrue 1 sett
[19-13] |77537 Fargenal uten hardmetallkulespiss 1 stk.
98772 Fargenal [19-13] med hardmetallkule- 1 stk.
spiss [19-8]
[19-14] |18341 Trykkfjeer for fargenal 1 stk.
[19-15] |1014109 |[Stoppeskrue 1 stk.
[19-16] 1014092 |Luftstempelstang 1 stk.
[19-17] |82636 Tetningsholder 1 stk.
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Pos. |Art.nr. Betegnelse Antall
[19-18] 1014125 |Dysehodemutter 1 stk.
[19-19] |1006370 |Dysehode med materialtilfgrsel 1 sett
[19-20] |211391 Laseskrue 3 stk.
[19-21] |[133991 luftstempeltopp 3 stk.
[19-22] |27813 Fjeer luftstempler 1 stk.
[19-23] |[1014133 |Luftmikrometer 1 stk.
[19-24] |12260 Materialsil 60 msh 4 stk.
12278 Materialsil 100 msh 4 stk.
74856 Materialsil 200 msh 4 stk.
[19-25] |1014076 |Materialfilterhus komplett med dreieledd |1 stk.
[19-26] |19745 Dreibart ledd 1 stk.
[19-27] |1014084 |avtrekkerbgylesett 1 stk.

| =] |Ink|udert i reparasjonssett (delenr. 1006940)

17. EU-samsvarserklaring

Herved erkleerer vi at nedenfor nevnte produkt, pa grunn av sitt konsept,
konstruksjon og byggemate i den versjonen vi har brakt den pa markedet,
tilsvarer de grunnleggende sikkerhetskravene i EU-direktiv 2014/34/EU
inkludert endringene som gjelder ved erkleeringens tidspunkt, og at det
kan brukes i henhold til EU-direktiv 2014/34/EU i eksplosjonsfarlige omra-
der (ATEX), vedlegg X, B.

Produsent

SATA GmbH & Co. KG
Domertalstrasse 20
D-70806 Kornwestheim

Produktbetegnelse

m SATAjet 4800 K spray mix
ATEX-merking

112 GT60°CX

Gjeldende EF-direktiver

m EUs maskindirektiv 2006/42/EC

m EU-direktiv 2014/34/EU apparater og vernesystemer for forskriftsmes-
sig bruk i eksplosjonsfarlige omrader
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Harmoniserende standarder:
m DIN EN 1127-1:2011

m DIN EN 13463-1:2009

= DIN EN ISO 12100:2011

m DIN EN 1953:2013

Brukte nasjonale normer

= DIN 31000:2011

Dokumentene i henhold til krav i direktiv 2014/34/EU vedlegg VIII er ved
det nevnte stedet nummer 0123 deponerti 10 ar med dokumentnumme-
ret 70023722.

Kornwestheim, 1.7.2014
(}\'

Albrecht Kruse
Adm.dir.
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Spis tresci [wersja oryginalna: j. niemiecki]

1. Informacje ogdlne................ 409 10. Konserwacja i serwisowa-

2. Wskazoéwki dotyczace 0] 1 TSRS 419
bezpieczenstwa................... 411 11. Pielegnacja i przechowywa-

3. Zastosowanie zgodne z NIC.eiiiiieeie e seee e 425
przeznaczeniem.................. 413 12. Wykaz dysz......c..cccveeveeennne 426

4. OPIS.ciiiieciieieeee e 413 13, Usterki.....ocoovveiiiiecieiens 427

5. Zakres dostawy ................... 413 14, Utylizacja......ccecoovevrvecieenns 430

6. Budowa ........cccoeeiininnnnn. 413 15, Serwis....ccoovvcvieeiencieen 430

7. Dane techniczne.................. 414  16. Czescizamienne................. 430

8. Montaz........ccoveveveeiieen, 415  17. Deklaracja zgodnosci WE ...432

9. Praca.....ccveeieniinieen, 416

A®  [Najpierw przeczytac!

Przed uruchomieniem i eksploatacjg nalezy szczegétowo zapoznac sie
z calg instrukcjg obstugi. Przestrzega¢ zasad bezpieczenstwa i informa-
cji 0 zagrozeniach!

Niniejszg instrukcje obstugi nalezy zawsze przechowywac w poblizu pro-
duktu lub w miejscu przez caty czas ogdinodostepnym!

1. Informacje ogolne

Niniejsza instrukcja obstugi zawiera wazne informacje dotyczace eks-
ploatacji pistoletu SATAjet 4800 K spray mix, zwanego w dalszej czesci
pistoletem lakierniczym. W instrukcji opisano réwniez uruchomienie,
konserwacje i serwisowanie, pielegnacje i przechowywanie, jak rowniez
usuwanie usterek.

1.1. Grupa odbiorcow

Niniejsza instrukcja jest przeznaczona dla

m specjalistow z branzy malarsko-lakierniczej;

m przeszkolonego personelu wykonujacego prace lakiernicze w zakta-
dach przemystowych i rzemies$lniczych.

1.2. Ostrzezenia uzywane w niniejszej
instrukcji obstugi

& Niebezpieczenstwo wybuchu!

[PL] Instrukcja obstugi | polski
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To hasto oznacza zagrozenie zwigzane z wysokim ryzykiem, ktére do-
prowadzi do bezposredniej Smierci lub powaznych obrazen ciata, jesli
nie zostanie wyeliminowane.

— Ta strzatka wskazuje na odpowiednie srodki ostroznosci pozwalajgce
unikng¢ zagrozenia.

A Ostrzezenie!

To hasto oznacza zagrozenie zwigzane ze Srednim ryzykiem, ktére
moze doprowadzi¢ do $mierci lub powaznych obrazen ciata, jesli nie
zostanie wyeliminowane.

— Ta strzatka wskazuje na odpowiednie $srodki ostrozno$ci pozwalajgce
unikng¢ zagrozenia.

& Uwagal!

To hasto oznacza zagrozenie zwigzane z niskim ryzykiem, ktére moze
doprowadzi¢ do lekkich lub srednich obrazeh ciata albo szkdd material-
nych, jesli nie zostanie wyeliminowane.

— Ta strzatka wskazuje na odpowiednie srodki ostroznosci pozwalajgce
unikng¢ zagrozenia.

1i |Wskazoéwka!

Ta wskazéwka informuje o zaleceniach dotyczacych uzywania produktu,
a takze pomocnych poradach dotyczacych obstugi, uzywania, konser-

wacji i naprawiania produktu.

1.3. BHP
Nalezy koniecznie przestrzegac ogélnych oraz krajowych przepiséw bhp
i wtasciwych instrukcji warsztatowych i zaktadowych.

1.4. CzeSci zamienne, akcesoria i czesci zuzywalne

Nalezy uzywac wytacznie oryginalnych czesci zamiennych, akcesoriow

i czesci zuzywalnych firmy SATA. Czegsci, ktore nie zostaty dostarczone
przez SATA, nie sa sprawdzone ani zatwierdzone. Firma SATA nie pono-
si odpowiedzialnosci za szkody spowodowane uzywaniem niezatwierdzo-
nych czesci zamiennych, akcesoriow i czgsci zuzywalnych.

1.5. Gwarancja i odpowiedzialnos¢
Obowigzujg Ogolne Warunki Handlowe SATA oraz ewentualnie inne
uzgodnienia umowne oraz aktualnie obowigzujace przepisy.
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Firma SATA nie ponosi odpowiedzialnosci w przypadku:

m nieprzestrzegania zalecen podanych w instrukcji obstugi,

m angazowania personelu nieposiadajgcego odpowiednich kwalifikacji,
m uzywania produktu niezgodnie z jego przeznaczeniem,

m hieuzywania sprzetu ochrony indywidualnej,

m nieuzywania oryginalnych akcesoriow i czesci zamiennych,

m wprowadzania na wtasng reke zmian technicznych,

m naturalnego zuzycia/$cierania sie,

m nietypowych obcigzen udarowych,

m niedozwolonych prac montazowych i demontazowych.

1.6. Zastosowane dyrektywy, rozporzgdzenia i normy
Dyrektywa maszynowa 2006/42/WE

Dyrektywa UE 2014/34/UE

Urzadzenia i systemy ochrony do uzytkowania zgodnie z przeznaczeniem
w przestrzeniach zagrozonych wybuchem

DIN EN ISO 12100:2011

Bezpieczenstwo maszyn -- Podstawowe wymagania

DIN EN 1127-1:2011

Zapobieganie wybuchowi i ochrona przed wybuchem -- Cze$¢ 1: Pojecia
podstawowe i metodyka.

DIN EN 1953:2013

Urzadzenia do rozpylania i natryskiwania materiatébw powtokowych - Wy-
magania bezpieczenstwa

DIN EN 13463-1:2009

Urzadzenia nieelektryczne w przestrzeniach zagrozonych wybuchem -
Czes¢ 1: Podstawowe zatozenia i wymagania

DIN 31000:2011

Ogolne wytyczne dotyczace bezpiecznego wytwarzania wyrobow tech-
nicznych

2. Wskazowki dotyczgce

bezpieczenstwa

Nalezy przeczyta¢ wszystkie wymienione zasady i ich przestrzegac.
Nieprzestrzeganie lub btedne przestrzeganie moze powodowac wadliwe
dziatanie lub obrazenia ciata.
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2.1. Wymagania dla personelu

Pistolet lakierniczy moze byé stosowany wytgcznie przez doswiadczone,
wykwalifikowane osoby i przeszkolony personel po przeczytaniu ze zrozu-
mieniem petnej instrukcji obstugi.

2.2. Sprzet ochrony indywidualne;j

Podczas uzytkowania, konserwaciji i pielegnac;ji pistoletu lakierniczego

moga wydostawac sie opary. Poziom hatasu podczas uzytkowania moze

przekraczac 85 dB(A).

m Podczas uzytkowania, konserwacji i czyszczenia zawsze nosi¢ atesto-
wane $rodki ochrony. W skfad srodkéw ochrony osobistej wchodza:
ochrona drég oddechowych, ochrona oczu, kombinezon ochronny,
rekawice ochronne oraz obuwie ochronne. W razie potrzeby dodatkowo
nosi¢ ochrone stuchu.

2.3. Stosowanie w obszarach zagrozonych wybuchem

& Niebezpieczenstwo wybuchu!

Nieprawidtowe korzystanie z pistoletu lakierniczego moze prowadzi¢ do
utraty ochrony przeciwwybuchowe;.

— Nie wprowadzac pistoletu lakierniczego do obszaru zagrozonego
wybuchem strefy Ex 0.

— Nie stosowaé zadnych rozpuszczalnikow ani srodkoéw czyszczacych
na bazie homogenizowanych weglowodoréw.

Pistolet lakierniczy zostat dopuszczony do uzytkowania/przechowywania
w obszarach zagrozonych wybuchem strefy Ex 1 2.

Kod obszaru:
Ex Il 2 G T60°CX

EX Znak EX

Il Grupa urzadzen

2 Kategoria urzadzen
G Kategoria gaz
T60°CX Klasa temperatury

2.4. Wskazowki dotyczace

bezpieczenstwa

m Przed kazdym uzyciem wykonac test sprawnosci i szczelnosci pistoletu
lakierniczego.

m Nigdy nie kierowac pistoletu lakierniczego na istoty zywe.
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m Nigdy nie uzywac¢ uszkodzonego lub niekompletnego pistoletu lakierni-
czego.

m W razie uszkodzenia niezwtocznie wytgczy¢ pistolet lakierniczy i odta-
czy¢ od instalacji sprezonego powietrza i zrodta materiatu.

m Nalezy przestrzegac przepisow BHP.

m Nalezy przestrzegac przepisow bezpieczenstwa BGR 500.

3. Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem

Pistolet lakierniczy jest przeznaczony do nanoszenia farb i lakierow oraz
innych odpowiednich materiatéw ptynnych na wiasciwe podtoza na zasa-
dzie bezpowietrznej (airless).

4. Opis

Gtéwne elementy pistoletu lakierniczego:

m Dysza powietrzna (bezstopniowa regulacja ustawienia) [1-13]

m Dysza materiatowa, zamocowana w dyszy powietrznej (dysza materia-
towa nie nalezy do zakresu dostawy) [1-13].

m Spust z blokadg spustu [1-6]

m Korpus pistoletu [1-7]

m Glowica dysz z rurkg doprowadzania materiatu [1-11]

m Bezstopniowa regulacja strumienia okragtego/ptaskiego [1-2]

m Mikrometr powietrzny [1-4]

m Przylacze sprezonego powietrza z przegubem obrotowym [1-8]

m Przytgcze materiatu z przegubem obrotowym [1-10]

5. Zakres dostawy

m Pistolet lakierniczy bez dyszy materiatowej

m zestaw narzedzi

m Zaczep

m Sitko materiatu 100 msh (wbudowane w obudowe filtra materiatu)
m Instrukcja obstugi

6. Budowa

6.1. Pistolet lakierniczy

[1-1] Haczyk do zawieszania [1-5] Sruba blokujgca mikrometru

[1-2] Bezstopniowa regulacja powietrznego
strumienia okragtego/ [1-6] Spust z blokadg spustu
ptaskiego [1-7] Korpus pistoletu

[1-3] Sruba koncowa [1-8] Przytacze sprezonego

[1-4] Regulator cisnienia powietrza z przegubem

powietrza obrotowym
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[1-9]
[1-10]

[1-11]

[1-12]

Obudowa filtra materiatu
Przytagcze materiatu

z przegubem obrotowym
Gtowica dysz z doprowa-
dzeniem materiatu
Zabezpieczenie przed
dotknieciem

6.2. zestaw narzedzi

[2-1]
[2-2]
[2-3]
[2-4]

Klucz ptaski (rozmiar 4)
Uchwyt do uszczelki
Wycior

Klucz Nasadowy (SW 7)

7. Dane techniczne

[1-13]

[2-5]

[2-6]

Zestaw dysz z dyszg
powietrzng, dyszg
materiatowg, przymo-
cowana wewnatrz dyszy
powietrznej (dysza
materiatowa nie wchodzi
w zakres dostawy)

Narzedzie Kombi-
-Tool SATA
Klucz uniwersalny SATA

SATAjet 4800 K spray mix

Zalecane cisnienie na wejsciu do pistoletu 2,0 bar - 3,0 bar
Maks. cisnienie na wejsciu do pistoletu 10,0 bar
Maks. cisnienie materiatu 250,0 bar
Zuzycie powietrza przy strumieniu ptaskim 120 NI/min
(przy 3,0 bara/43.5 psi cisnienia wejsciowego)
Zuzycie powietrza przy strumieniu okrggtym 310 Nl/min
(przy 3,0 bara/43.5 psi cisSnienia wejsciowego)
Maks. temperatura natryskiwanego medium 60 °C
Zalecana odlegto$¢ podczas natryskiwania 18 cm - 25 cm
Przytgcze sprezonego powietrza 1/4 gwint ze-
wnetrzny
Przylgcze materiatu M16x1,5
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SATAjet 4800 K spray mix

Masa z sitkiem materiatu i dyszg materiatowg | 760 g

8. Montaz

A Ostrzezenie!

Niebezpieczenstwo obrazen ciata wskutek oddzielenia sie elemen-
tow i wytrysniecia materiatu.

Ze wzgledu na wysokie cisnienie robocze mozliwe jest nieoczekiwane
oddzielenie sie elementow lub wytrySniecie materiatu w strefie przytacza
materiatu.

— Wszystkie elementy w strefie przytacza materiatu musza byc¢ przysto-
sowane do maksymalnego cisnienia roboczego.

— Stosowaé weze materiatu SATA.

A Ostrzezenie!

Niebezpieczenstwo obrazen ciata wskutek oddzielenia sie elemen-
tow i wytrysniecia materiatu.

Prace montazowe przy podtgczonej instalacji sprezonego powietrza

i podtgczonym zrédle materiatu grozi nieoczekiwanym odigczeniem sie
elementéw i wyciekiem materiatu.

— Przed przystgpieniem do wszelkich czynnosci zwigzanych z mon-
tazem odtaczyc¢ pistolet lakierniczy od instalacji sprezonego powietrza

i zrédta materiatu.

— Zredukowac cisnienie w systemie.

& Uwaga!

Szkody spowodowane niedokreconymi Srubami

Luzne sruby mogg doprowadzi¢ do uszkodzenia czesci lub usterek

w dziataniu.

— Wszystkie sruby dokrecic¢ rekg i sprawdzi¢, czy sg prawidtowo dokre-
cone.

m Przed przystapieniem do wszelkich prac montazowych przerwac do-
ptyw sprezonego powietrza do przytgcza sprezonego powietrza [1-8]
i doptyw materiatu do przytgcza materiatu [1-10].
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8.1. Montaz dyszy materiatowej

" [i] | wskazowka!

Przed pierwszym uzyciem pistoletu lakierniczego w jego dyszy powietrz-
nej nalezy zamontowac wybrang dysze materiatowg (nie wchodzi w za-
kres dostawy).

m Odkrecic¢ pierscien dyszy powietrznej z zabezpieczeniem przed dotknie-
ciem [3-1] rekg i zdja¢ razem z dysza powietrzng [3-2].

m Wiozy¢ dysze materiatowg [3-3] w dysze powietrzna. Zwrdci¢ uwage na
ustawienie rowka wzgledem kotka ustalajgcego.

m Natozy¢ pierscien dyszy powietrznej z zabezpieczeniem przed dotknie-
ciem razem z dysza powietrzng i dysza materiatowa oraz przykrecic
reka.

8.2. Montaz dyszy obracanej z przetyczka

m Odkrecic pierscien dyszy powietrznej z zabezpieczeniem przed dotknie-
ciem [4-1] reka i zdjg¢ razem z dyszg powietrzng [4-3].

m Wiozy¢ modut uszczelniajacy [4-4] prawidiowo w dysze powietrzna.

m Wiozy¢ dysze obracang z przetyczka [4-2] w dysze powietrzna.

m Natozy¢ pierscien dyszy powietrznej z zabezpieczeniem przed do-
tknigciem razem z dyszg powietrzna, dyszg materiatowg i modutem
uszczelniajgcym oraz przykreci¢ reka. Podczas przykrecania zwracac
uwage na potozenie dyszy obracanej z przetyczkg wzgledem modutu
uszczelniajgcego.

9. Praca

& Uwaga!

Szkody spowodowane niedokreconymi Srubami

Luzne sruby moga doprowadzi¢ do uszkodzenia czesci lub usterek

w dziataniu.

— Wszystkie sruby dokrecic reka i sprawdzi¢, czy sg prawidtowo dokre-
cone.

9.1. Pierwsze uruchomienie

Pistolet lakierniczy jest fabrycznie czesciowo zmontowany. Konieczne jest
zamontowanie wybranej dyszy materiatowej (patrz rozdz. 8.1 bgdz 8.2).
Po rozpakowaniu sprawdzi¢, czy:

m Pistolet lakierniczy uszkodzony.

m Dostawa jest kompletna (patrz rozdziat 5).
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& Uwaga!

Szkody spowodowane zanieczyszczeniami sprezonego powietrza
Uzywanie zabrudzonego sprezonego powietrza moze prowadzi¢ do
nieprawidtowosci w dziataniu.

— Stosowac czyste sprezone powietrze. Na przyktad oczyszczone przez
filtr SATA 444 (nr art. 92296).

m Sprawdzi¢, czy wszystkie sruby sg prawidtowo dokrecone.

m Mocno dokreci¢ dysze wstepna.

m Podtgczy¢ waz powietrza natryskowego do przytgcza sprezonego
powietrza [1-8].

m Podtgczy¢ waz materiatu do przytacza materiatu [1-10].

m Przeptukac kanat materiatowy odpowiednim ptynem czyszczgcym
(patrz rozdziat 11).

9.2. Tryb regulacji

Aby zagwarantowac bezpieczenstwo pracy z wykorzystaniem pistoletu

lakierniczego, przed kazdym uzyciem nalezy przestrzegac nastepujacych

punktéw (sprawdzi¢ nastepujgce punkty):

m Doprowadzony jest wymagany strumien objetosci sprezonego po-
wietrza, strumien objetosci materiatu, ciSnienie materiatu i powietrza
natryskowego.

m Stosowane jest czyste sprezone powietrze.

Ustawienie doptywu materiatu

m Ustawi¢ wymagane ci$nienie tloczenia materiatu na pompie wysokoci-
$nieniowe;.

Ustawianie ci$nienia rozpylania

Materiat lakierniczy rozpylany jest metoda Airless. Materiat doprowadzany

jest pod wysokim cisnieniem do dyszy i rozpylany przy wylocie; obraz

natrysku ksztattowany jest przez geometrie dyszy materiatowe;j.

[Iﬂ Wskazowkal!

Jesli cisnienie materiatu jest za stabe do formowania strumienia natry-
skowego, nalezy zwiekszy¢ cisnienie ttoczenia materiatu.

m Ustawi¢ wymagane cisnienie wejsciowe materiatu.

Ustawianie strumienia rozpylonej cieczy

Szerokos$¢ strumienia natryskowego i kat natrysku zalezg od geometrii
dyszy materiatowej. Forme natrysku mozna dostosowac przed dodanie
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sprezonego powietrza przez dysze powietrznag.

m Strumien okragly mozna ustawi¢ przez obracanie regulacji strumienia
okragtego i ptaskiego (B) [5-1].

m Strumien objetosci powietrza mozna regulowac¢ za pomocg mikrometru
powietrznego [5-2].

Lakierowanie

[E Wskazowkal!

Podczas lakierowania uzywac ilosci materiatu niezbednej w danym eta-
pie roboczym.

Podczas lakierowania zwraca¢ uwage na niezbedny odstep od lakie-
rowanej powierzchni. Po zakonczeniu lakierowania materiat wtasciwie

przechowywac lub zutylizowac.

m Zachowac¢ wymagany odstep od lakierowanej powierzchni.

m Zapewni¢ doplyw powietrza natryskowego i materiatu.

m Odbezpieczy¢ pistolet lakierniczy blokadg spustu [6-1] przy spuscie
[6-2].

m W celu lakierowania pociggna¢ spust do oporu [7-1].

m Prowadzic¢ pistolet zgodnie z [7-2].

Konczenie lakierowania

m Zabezpieczy¢ pistolet lakierniczy blokadg spustu [6-1] przy spuscie
[6-2].

m Jedli lakierowanie zostanie zakonczone lub planowana jest dtuzsza
przerwa w lakierowaniu, wytaczy¢ powietrze natryskowe i doptyw mate-
riatu oraz przestrzega¢ wskazowek dotyczgcych pielegnaciji i przecho-
wywania (patrz rozdziat 11).
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10. Konserwacja i serwisowanie

A Ostrzezenie!

Niebezpieczenstwo obrazen ciata wskutek oddzielenia sie elemen-
tow i wytrysniecia materiatu.

Prace konserwacyjne wykonywane przy podtgczonej instalacji sprezo-
nego powietrza i podtgczonym zrodle materiatu groza nieoczekiwanym
odtaczeniem sie elementéw i wyciekiem materiatu.

— Przed przystgpieniem do wszelkich prac konserwacyjnych odtgczyé
pistolet lakierniczy od instalacji sprezonego powietrza i zrédta materiatu.
— Zredukowac cisnienie w systemie.

Przewodzace materiat czesci pistoletu lakierniczego znajdujg sie pod
wysokim cisnieniem (do 250 baréw), podobnie jak zrédto materiatu

i przewody.

— Przewody elastyczne i elementy ztaczne muszg by¢ do tego przysto-
sowane.

Niniejszy rozdziat opisuje konserwacje i serwisowanie pistoletu lakier-
niczego. Prace konserwacyjne i serwisowe mogg by¢ przeprowadzane
wylgcznie przez przeszkolony, wykwalifikowany personel.

m Przed przystapieniem do wszelkich prac konserwacyjnych i serwiso-
wych przerwa¢ doptyw sprezonego powietrza do przytgcza sprezonego
powietrza [1-8] i doptyw materiatu do przytacza materiatu [1-10].

Na potrzeby serwisowania dostepne sg czesci zamienne (patrz roz-

dziat 16).

10.1. Wymiana elementéw dysz

Wymontowywanie dyszy materiatowe;j

m Odkrecic recznie pierscien dyszy powietrznej z zabezpieczeniem przed
dotknieciem [8-1].

m Zdjac¢ dysze powietrzng [8-2] wraz z dyszg materiatowg [8-3].

Demontaz dyszy wstepnej, koncowki kulistej ze stopu twardego i iglicy

farbowej

m Odkreci¢ dysze wstepna [8-4] kluczem uniwersalnym SATA.

m Odkreci¢ srube zamykajaca [8-8] narzedziem Kombi-Tool SATA.

m Wyjac sprezyne [8-7].

m Odkreci¢ koncowke kulistg ze stopu twardego (rozmiar klucza 4) [8-5]
kluczem ptaskim SATA (przytrzymujgc koniec igty wkretakiem).

m Wyjac¢ iglice farbowa [8-6].
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Montaz dyszy wstepnej, koncowki kulistej ze stopu twardego i iglicy far-
bowej

& Uwaga!

Szkody spowodowane niewtasciwg kolejnoscia montazu
Btedna kolejno$¢ montazu grozi uszkodzeniem elementéw.

— Uwazac na poprawng kolejnos¢ montazu.

m Wsuna¢ nowsg iglice farbowa [8-6].

m Przykreci¢ nowg koncéwke kulistg ze stopu twardego [8-5] kluczem
ptaskim do iglicy farbowej (przytrzymujac koniec igty wkretakiem).

m Przesunac¢ iglice farbowg do tytu.

m Przykreci¢ nowg dysze wstepna [8-4] kluczem uniwersalnym SATA.

m Zatozy¢ sprezyne [8-7].

m Przykreci¢ srube zamykajaca [8-8] narzedziem Kombi-Tool SATA.

Montaz nowej dyszy materiatowej

[Iﬂ Wskazowkal!

W przypadku dyszy materiatowej z przetacznikiem obracajgcym wiozyé
dysze wstepng w dysze powietrzng. Zwrdci¢ uwage na ustawienie row-

ka wzgledem kotka ustalajgcego.

m Wiozy¢ dysze materiatowg [8-3] w dysze powietrzng [8-2]. Zwrdcic
uwage na ustawienie rowka wzgledem kotka ustalajgcego.

m Natozy¢ pierscien dyszy powietrznej z zabezpieczeniem przed dotknie-
ciem [8-1] razem z dyszg powietrzng i dyszg materiatowg oraz przykre-
ci¢ reka.

10.2. Wymiana gtowicy dysz

Demontaz gtowicy dysz

m Wykona¢ czynnosci ,Wymontowywanie dyszy materiatowej* i ,De-
montaz dyszy wstepnej, koncowki kulistej ze stopu twardego i iglicy
farbowej“ (patrz rozdz. 10.1).

m Odkrecic nakretke gtowicy dysz [9-1] kluczem uniwersalnym SATA.

m Wykreci¢ srube [9-3] z blachy mocujacej [9-2].

m Odczepi¢ blache mocujaca i zdjg¢ gtowice dysz [9-4].

m Wyjac¢ o-ringi [9-5].

Montaz nowej gtowicy dysz

m Oczysci¢ powierzchnie uszczelnienia i przylegania [9-6].

m Zatozy¢ nowe o-ringi [9-5].
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m Zatozy¢ prawidtowo nowg gtowice dysz [9-4] i zaczepi¢ blache mocuja-
ca [9-2].

m Przykreci¢ $rube [9-3] do blachy mocujace;j.

m Mocno przykreci¢ nakretke gtowicy dysz [9-1] kluczem uniwersal-
nym SATA.

m Wykona¢ czynnosci ,Montaz dyszy wstepnej, koncowki kulistej ze stopu
twardego i iglicy farbowej“ i ,Montaz nowej dyszy materiatowej“ (patrz
rozdz. 10.1).

10.3. Wymiana pierscienia rozdzielacza powietrza

Przed wymiang i po wymianie pierscienia rozdzielacza powietrza nalezy
wykonac¢ czynnosci z rozdziatu ,Wymiana elementéw dysz” (patrz roz-
dziat 10.1).

Demontaz pierscienia rozdzielacza powietrza

A Uwaga!

Szkody spowodowane stosowaniem niewtasciwego narzedzia
Pierscien rozdzielacza powietrza jest mocno osadzony w gtowicy dysz.
Uzycie nadmiernej sity moze spowodowac¢ uszkodzenie gtowicy dysz.
Zeslizgniecie sie narzedzia demontazowego SATA moze prowadzi¢ do
obrazen ciata.

— Nosi¢ rekawice robocze.

— Narzedzie demontazowe SATA zawsze uzywacé w kierunku przeciw-
nym do ciata.

— Pierscien rozdzielacza powietrza rownomiernie sciggac¢ z gtowicy

dysz.

m Wykona¢ czynnosci ,Wymontowywanie dyszy materiatowej” i ,De-
montaz dyszy wstepnej, koncowki kulistej ze stopu twardego i iglicy
farbowej* (patrz rozdz. 10.1).

m Wyjac¢ pierscien rozdzielacza powietrza przy pomocy narzgdzia demon-
tazowego SATA [10-1].

m Skontrolowaé powierzchnie uszczelniajgce gtowicy dysz [10-2] pod
katem uszkodzen i zabrudzen; w razie potrzeby oczysci¢ lub wymienié
podzespot glowicy dysz.

Montaz nowego pierscienia rozdzielacza powietrza

m Wiozy¢ nowy pierscien rozdzielacza powietrza w gtowice dysz. Czop
na spodzie pierscienia rozdzielacza powietrza musi by¢é odpowiednio
ustawiony [10-3].

m Réwnomiernie wcisngc pierécien rozdzielacza powietrza.
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m Wykona¢ czynnosci ,Montaz dyszy wstepnej, koncowki kulistej ze stopu
twardego i iglicy farbowej“ i ,Montaz nowej dyszy materiatowej* (patrz
rozdz. 10.1).

10.4. Wymiana spustu

Demontaz spustu

m Zdjg¢ pierscien zabezpieczajacy [11-5].

m Wysuna¢ trzpien spustu [11-3].

m Wyjac spust [11-4].

m Zdja¢ podktadke sprezysta [11-1] i podkiadke z tworzywa sztucznego
[11-2].

Montaz nowego spustu

m Zatozy¢ spust [11-4], wsuwajac podktadke sprezysta [11-1] i podktadke
z tworzywa sztucznego [11-2] miedzy korpus pistoletu a spust.

m Przetozy¢ trzpien spustu [11-3] przez spust, podkiadki i korpus pistole-
tu.

m Zatozy¢ pierscien zabezpieczajacy [11-5].

10.5. Wymiana uszczelki iglicy farbowe;j

Demontaz uchwytéw uszczelek iglicy farbowej

m Wykona¢ czynnosci ,Wymontowywanie dyszy materiatowej* i ,De-
montaz dyszy wstepnej, koncowki kulistej ze stopu twardego i iglicy
farbowej” (patrz rozdz. 10.1).

m Wykreci¢ uchwyt uszczelki iglicy farbowej [12-1] kluczem uniwersal-
nym SATA [12-3] i kluczem nasadowym (rozmiar 7) [12-2].

m Skontrolowaé uchwyt uszczelki iglicy farbowej pod katem uszkodzen
i zabrudzen; w razie potrzeby oczysci¢ lub wymienic.

Montaz nowych uchwytéw uszczelek iglicy farbowej

m Zabezpieczy¢ nowy uchwyt uszczelki iglicy farbowej [12-1] Srodkiem
Loctite 242 i wkreci¢ kluczem uniwersalnym SATA [12-3] i kluczem
nasadowym (rozmiar 7) [12-2].

m Wykona¢ czynnosci ,Montaz dyszy wstepnej, koncowki kulistej ze stopu
twardego i iglicy farbowej“ i ,Montaz nowej dyszy materiatowej“ (patrz
rozdz. 10.1).

10.6. Wymiana mikrometra powietrznego, ttoka powietrznego
i uchwytu uszczelki

Demontaz mikrometra powietrznego, ttoka powietrznego i uchwytu
uszczelki
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m Wykona¢ czynnosci ,Wymontowywanie dyszy materiatowej“ i ,De-
montaz dyszy wstepnej, koncowki kulistej ze stopu twardego i iglicy
farbowej” (patrz rozdz. 10.1).

m Wykona¢ czynnos$ci ,Demontaz glowicy dysz* (patrz rozdz. 10.2).

m Wykona¢ czynnosci ,Demontaz spustu® (patrz rozdz. 10.4).

m Wykrecic $rube blokujgca [13-1] oryginalnym narzedziem Kombi-
-Tool SATA [13-2].

m Zdja¢ mikrometr powietrzny [14-2].

m Zdjac sprezyne ttoka powietrznego [14-1] i gldwke ttoka powietrznego
[14-3].

m Wysuna¢ ttoczysko ttoka powietrznego [14-4].

m Wykreci¢ uchwyt uszczelki [15-2] narzedziem Kombi-Tool SATA (roz-
miar klucza 4) [15-1].

m Po zdemontowaniu skontrolowa¢ ttoczysko ttoka powietrznego; w razie
potrzeby oczyscié, a przy uszkodzeniu wymieni¢ (np. zarysowania lub
zgiecie).

Montaz nowego mikrometra powietrznego, ttoka powietrznego i uchwytu

uszczelki

A Ostrzezenie!

Niebezpieczenstwo obrazen ciata wskutek oddzielenia sie elemen-
tow i wytry$niecia materiatu.

Mikrometr powietrzny moze w niekontrolowany sposéb wystrzeli¢ z pi-
stoletu lakierniczego.

— Podczas wkrecania sruby blokujgcej zwraca¢ uwage na prawidtowe
ustawienie mikrometra powietrznego.

— Sprawdzi¢, czy sruba blokujaca jest prawidtowo zamocowana.

m Wkreci¢ nowy uchwyt uszczelki [15-2] narzedziem Kombi-Tool SATA
(rozmiar klucza 4) [15-1].

m Nasmarowaé¢ nowe ttoczysko ttoka powietrznego [14-4] smarem wyso-
kowydajnym SATA (nr art. 48173) i zatozy¢. Zwréci¢ uwage na kierunek
montazu.

m Zatozy¢ nowg sprezyne ttoka powietrznego [14-1] i nowg gtéwke ttoka
powietrznego [14-3].

m Nasmarowaé¢ nowy mikrometr powietrzny [14-2] smarem wysokowy-
dajnym SATA (nr art. 48173) i zatozy¢. Zwrdci¢ uwage na kierunek
montazu.

m Mocno przykrecic¢ srube blokujacg [13-1] oryginalnym narzedziem Kom-
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bi-Tool SATA [13-2].

m Wykona¢ czynnosci ,Montaz nowego spustu® (patrz rozdz. 10.4).

m Wykona¢ czynnosci ,Montaz nowej gtowicy dysz*“ (patrz rozdz. 10.2).

m Wykona¢ czynnosci ,Montaz dyszy wstepnej, koncowki kulistej ze stopu
twardego i iglicy farbowej“ i ,Montaz nowej dyszy materiatowej* (patrz
rozdz. 10.1).

10.7. Wymiana wrzecion regulacji strumienia okragtego i pta-
skiego
Demontaz wrzecion
m Wykreci¢ srube z tbem stozkowym [16-1] narzedziem Kombi-
-Tool SATA.
m Zdja¢ pokretto rowkowane [16-2].
m Wykreci¢ wrzeciono [16-3] kluczem uniwersalnym SATA (rozmiar 12).
Montaz nowych wrzecion
m Zatozy¢ nowe wrzeciono [16-3] i wkreci¢ kluczem uniwersalnym SATA
(rozmiar 12).
m Zatozy¢ pokretto rowkowane [16-2].
m Zabezpieczy¢ $rube z tbem stozkowym [16-1] srodkiem Loctite 242
i wkreci¢ mocno rekg narzedziem Kombi-Tool SATA.

10.8. Wymiana sitka materiatu

A Ostrzezenie!

Niebezpieczenstwo obrazen ciata wskutek oddzielenia sie elemen-
tow i wytrysniecia materiatu.

Uzytkowanie pistoletu lakierniczego bez sitka materiatu prowadzi do
utraty funkcji uszczelnienia.

— Pistolet lakierniczy uruchamiac tylko z zamontowanym sitkiem mate-
riatu.

Demontaz sitka materiatu

m Odkreci¢ obudowe filtra materiatu [17-2] kluczem uniwersalnym SATA
(rozmiar 19). Przytrzymac kluczem ptaskim (rozmiar 14) element gwin-
towany [17-1].

m Wyjac¢ sitko materiatu [17-1].

Montaz nowego sitka materiatu

m Wiozy¢ sitko materiatu [17-1] w obudowe filtra materiatu [17-2].

m Przykreci¢ obudowe filtra materiatu i dokreci¢ mocno reka kluczem uni-
wersalnym SATA (rozmiar 19). Przytrzymac kluczem ptaskim (rozmiar
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14) element gwintowany [17-1].

10.9. Wymiana wieszaka
Funkcje wieszaka petni fabrycznie zamontowany haczyk. W razie potrze-
by mozna go zastgpic¢ dotgczonym zaczepem.

Demontaz wieszaka

m Wykreci¢ srube z tbem stozkowym [18-1] narzedziem Kombi-
-Tool SATA.

m Zdja¢ haczyk [18-2].

Montaz nowego wieszaka

m Zatozy¢ zaczep [18-3].

m Wkreci¢ mocno rekg $rube z tbem stozkowym [18-1] narzedziem Kom-
bi-Tool SATA.

11. Pielegnacja i przechowywanie

Chcac zapewni¢ prawidtowe dziatanie pistoletu lakierniczego, niezbedne
jest staranne obchodzenie sie z produktem oraz jego ciagta konserwa-
cja i pielegnacja. Po kazdym uzyciu pistolet lakierniczy nalezy oczyscic¢

i skontrolowac jego sprawnosé¢ oraz szczelnosc. Po czyszczeniu nalezy
wysuszy¢ caly pistolet lakierniczy czystym sprezonym powietrzem i na-
smarowac ruchome czesci smarem do pistoletow SATA (nr art. 48173).

A Ostrzezenie!

Niebezpieczenstwo obrazen ciata wskutek oddzielenia sie elemen-
tow i wytrysniecia materiatu.

Czyszczenie przy podtaczonej instalacji sprezonego powietrza i pod-
taczonym zrodle materiatu grozi nieoczekiwanym odtaczeniem sie ele-
mentéw i wyciekiem materiatu.

— Przed przystgpieniem do wszelkich prac zwigzanych z czyszczeniem
odtaczyc¢ pistolet lakierniczy od instalacji sprezonego powietrza i zrodta

materiatu.
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& Uwaga!

Szkody spowodowane niewtasciwymi srodkami czyszczacymi
Agresywne srodki czyszczace mogg uszkodzi¢ pistolet lakierniczy.
— Nie stosowa¢ zadnych agresywnych srodkéw czyszczacych.

Do czyszczenia wolno uzywacé tylko odpowiednich ptynéw czyszcza-
cych.

— Stosowac neutralny ptyn czyszczacy o wartosci pH 6-8.

— Nie stosowaé kwasoéw, tugéw, zasad, zmywaczy, nieodpowiednich
regeneratéw ani innych agresywnych srodkéw czyszczacych.

Zanurzenie pistoletu lakierniczego w ptynie czyszczacym grozi korozjg.
— Nie zanurzag pistoletu lakierniczego w ptynie czyszczacym.

Niewtasciwy przyrzad do czyszczenia moze uszkodzi¢ otwory i prowa-
dzi¢ do pogorszenia rozpylanego strumienia.

— Stosowac wytgcznie szczotki do czyszczenia SATA.

— Pod zadnym pozorem nie stosowaé¢ myjki ultradzwiekowe;.

12. Wykaz dysz

Dysza materiatowa |Dane techniczne
Nr dyszy |Nrart. (@ mm |@ cale |Kat Szero- | Przepusto-
kos¢ |wos¢ nl/min
cm przy 70 ba-
rach (1015
psi)
1840 23044| 0,18| 0,007 40° 180,16
2325 7328| 0,23| 0,009 25° 140,23
2350 7435| 0,23| 0,009 50° 220,23
2360 74922| 0,23| 0,009 60° 240,23
2825 16998| 0,28| 0,011 25° 140,30
2850 50906| 0,28| 0,011 50° 220,30
2865 13771 0,28| 0,011 65° 260,30
3325 20206| 0,33| 0,013 25° 140,45
3350 50898| 0,33| 0,013 50° 23(0,45
3365 13789| 0,33| 0,013 65° 280,45
3375 74930 0,33| 0,013 75° 32(0,45
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Dysza materiatowa |Dane techniczne

Nr dyszy |Nrart. (@ mm |@ cale |Kat Szero- | Przepusto-
kos¢ |wos¢ nl/min
cm przy 70 ba-

rach (1015
psi)

3390 73742| 0,33| 0,013 90° 400,45

3825 13797| 0,38 0,015 25° 150,61

3850 7344| 0,38| 0,015 50° 250,61

3882 74948| 0,38| 0,015 82° 340,61

4650 19307| 0,46| 0,018 50° 25(0,95

4682 74955 0,46| 0,018 82° 35(0,95

5370 150276| 0,53| 0,021 70° 33(1,28

6050 17004| 0,60| 0,024 50° 31(1,59

Dysza obracana

2550 207548| 0,25| 0,010| 20/50°| 14/22|0,25

3050 207555| 0,30| 0,012 20/50°| 14/22|0,38

3550 207563| 0,35| 0,014| 20/50°| 14/24|0,50

4050 207571 0,40| 0,016| 20/50°| 14/25|0,70

Przepustowos$c¢

Podane w tabeli wartosci przepustowosci w nl/min przy 70 barach (1015
psi) dotyczg wody (o temperaturze 20 °C) i moga sie rozni¢ w przypadku
materiatdw o innej gestosci i lepkosci.

Szerokos¢

Podana szerokos¢ (strumienia) dotyczy odstepu miedzy dyszg natrysko-
w3g a powlekanym obiektem 30 cm (11,8 cala) oraz lepkosci materiatu
powtoki 20 DIN 4/s.

13. Usterki

Usterki opisane w dalszej czeSci mogg by¢ usuwane wytgcznie przez

przeszkolony, wykwalifikowany personel.
Jesli opisanymi w dalszej czesci sposobami nie udato sie usuna¢ usterki,

pistolet lakierniczy nalezy przesta¢ do dziatu serwisu SATA.
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Usterka

Przyczyna

Srodek zaradczy

Nieszczelnos$¢ w dy-
szy wstepnej lub ma-
teriatowe;j.

Ciato obce w dyszy
wstepnej uniemozliwia
uszczelnienie.

Oczyscic dysze wstep-
na rozpuszczalnikiem
lub odpowiednim $rod-
kiem czyszczacym,
przedmuchac¢, wymie-
ni¢ dysze wstepna.

Natryskiwane medium
wyptywa za uszczelkg
iglicy farbowej przez

nakretke gtowicy dysz.

Uszkodzona uszczelka
iglicy farbowe;j.

Wymieni¢ uchwy-
ty uszczelki iglicy
farbowej (patrz roz-
dziat 10.1).

Sierpowaty wzor na-
trysku.

Zatkany otwor w rogu.

Oczysci¢ dysze po-
wietrzng (patrz roz-
dziat 11).

Wzér natrysku zbyt
maty, pochylony, jed-
nostronny lub poprze-
dzielany.

Zabrudzona dysza
materiatowa (lub po-
wietrzna).

Oczyscic dysze po-
wietrzng lub materiato-
w3 (patrz rozdziat 11).
Nadac forme natrysku
za pomoca dyszy ma-
teriatowej.

Dysza materiatowa
niedrozna.

Usuna¢ niedroznos¢
dyszg czyszczaca
SATA (nr art. 92296).

Gdy pistolet lakierni-
czy jest wytaczony,
z dyszy powietrznej
ulatnia sie powietrze.

Ttok powietrzny uszko-
dzony lub zabrudzony.

Oczyscic tlok powietrz-
ny (patrz rozdziat 11)
lub wymieni¢ (patrz
rozdziat 10.6).
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Usterka

Przyczyna

Srodek zaradczy

Natryskiwany strumien
niespokojny.

Dysza wstepna nie jest
dostatecznie dokre-
cona.

Dokreci¢ dysze wstep-
na.

Pierscien rozdzielacza
powietrza zabrudzony
lub uszkodzony.

Wymieni¢ pierscien
rozdzielacza powietrza
(patrz rozdziat 10.3).

Poluzowana dysza
powietrzna.

Dokreci¢ pierscien
dyszy powietrznej moc-
no reka.

Zabrudzona przestrzen
miedzy dyszg powietrz-
ng i wstepna.

Oczyscic przestrzen.

Zabrudzona dysza
wstepna i/lub materia-
towa.

Oczysci¢ dysze wstep-
na i materiatowg. Zwro-
ci¢ uwage na ustawie-
nie rowka wzgledem
kotka ustalajgcego.

Uszkodzona dysza
wstepna i/lub materia-
towa.

Wymieni¢ dysze
wstepna i materiatowg
(patrz rozdziat 10.1).
Zwroci¢ uwage na
ustawienie rowka
wzgledem kotka ustala-

jacego.

Cisnienie przeptywu
natryskiwanego me-
dium nie jest state.

Skorygowac ci$nienie
przeptywu natryskiwa-
nego medium.

Oczyscic filtr materiatu
(patrz rozdziat 11) lub
wymieni¢ (patrz roz-
dziat 10.8).

Rozszczepienie stru-
mienia (jaskotczy
ogon).

Zbyt wysokie cisnienie
rozpylania.

Zmniejszy¢ cisnienie
rozpylania.

Za rzadki materiat lub
za mala jego ilos¢.

Zwiekszy¢ cisnienie

materiatu.
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Usterka Przyczyna Srodek zaradczy
W $rodku materiat jest | Za duza ilo$¢ mate- Zmniejszy¢ cisnienie
nanoszony zbyt grubo. | riatu. materiatu.
Zbyt grube ustawienie | Rozcienczy¢ materiat.
materiatu.
Zbyt niskie cisnienie Zwiekszy¢ cisnienie
rozpylania. rozpylania.

14. Utylizacja

Utylizacja catkowicie opréznionego pistoletu lakierniczego jako surowca
wtérnego. Aby wykluczy¢ ryzyko szkod dla srodowiska, resztki natryski-
wanego medium i srodki antyadhezyjne nalezy poddac wiasciwej utylizacji
oddzielnie od pistoletu lakierniczego. Przestrzegac¢ lokalnych przepiséw!

15. Serwis
Akcesoria, czesci zamienne i wsparcie techniczne znajdg Panstwo u lo-
kalnego przedstawiciela SATA.

16. Czesci zamienne

[Iﬂ Wskazowkal!

Oprécz podanych czesci zamiennych jako czesci zamienne zamawiaé
mozna wszystkie moduty.

Pozy- |Nr art. Nazwa Liczba

cja

[19-1] |207530 Zestaw doposazeniowy z przetgcznikiem |1 zestaw
obracajacym

[19-2] |228056 Pierscien dyszy powietrznej z zabezpie- |1 szt.
czeniem przed dotknieciem do przetgcz-
nika obracajgcego

[19-3] |207522 Modut uszczelniajgcy przetgcznika obra- |1 szt.
cajacego
[19-4] |228049 Pierscien dyszy powietrznej z zabezpie- |1 szt.
czeniem przed dotknieciem
[19-5] |98459 Dysza powietrzna na strumien okragty/ |1 szt.
ptaski
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Pozy- |Nr art. Nazwa Liczba

cja

[19-6] |98434 Dysza wstepna z wktadem ze stopu twar- |1 szt.
dego

[19-7] |97824 Uszczelka pod dysze materiatowg 3 szt.

[19-8] |98541 Koncowka kulista ze stopu twardego 1 szt.

[19-9] |98525 Uszczelnienie spustu 1 szt.

[19-10] |1014117 |O-ring & 5,5 x 11,0 10 szt.

[19-11] |1006388 |Haczyk, zaczep i $ruba z tbem stozko- 1 zestaw
wym

[19-12] |1006362 |Wrzeciono, pokretto rowkowane i Sruba |1 zestaw
z tbem stozkowym

[19-13] |77537 Iglica farbowa bez kohcowki kulistej ze 1 szt.
stopu twardego
98772 Iglica igtowa [19-13] z korcéwka kulistg |1 szt.

ze stopu twardego [19-8]

[19-14] |18341 Sprezyna dociskowa iglicy materiatowej |1 szt.

[19-15] [1014109 |Sruba koncowa 1 szt.
[19-16] |1014092 |Trzpien spustu 1 szt.
[19-17] |82636 Uszczelnienie spustu 1 szt.
[19-18] |1014125 |Nakretka gtowicy dysz 1 szt.
[19-19] |1006370 |Gtowica dysz z doprowadzeniem mate- |1 zestaw
riatu
[19-20] |211391 Wkret zabezpieczajgcy pokretto regulacji |3 szt.
powietrza
[19-21] |133991 Ttoczek spustu 3 szt.
[19-22] |27813 sprezynka do ttoczka powietrza 1 szt.
[19-23] |1014133 |Regulator cisnienia powietrza 1 szt.
[19-24] |12260 Sitko materiatu 60 msh 4 szt.
12278 Sitko materiatu 100 msh 4 szt.
74856 Sitko materiatu 200 msh 4 szt.

[19-25] |1014076 |Obudowa filtra materiatu kpl. z przegu- (1 szt.
bem obrotowym

[19-26] |19745 przegubem obrotowym 1 szt.

[19-27] |1014084 |Kompletna dzwignia spustu 1 szt.
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Pozy- |Nr art. Nazwa Liczba
cja

| O |Zawartoé(: zestawu naprawczego (nr art. 1006940)

17. Deklaracja zgodnosci WE

Niniejszym deklarujemy, ze przedstawiony nizej produkt pod wzgledem
koncepcji, konstrukgciji i typu w wersji wprowadzonej przez nas na rynek
odpowiada podstawowym wymaganiom bezpieczenstwa dyrektywy UE
2014/34/UE tgcznie ze zmianami obowigzujgcymi w momencie deklaracji
oraz zgodnie z dyrektywg UE 2014/34/UE moze by¢ stosowany w atmos-
ferze potencjalnie wybuchowej (ATEX), zatgcznik X, B.

Producent

SATA GmbH & Co. KG
Domertalstr. 20
D-70806 Kornwestheim

Oznaczenie produktu
m SATAjet 4800 K spray mix

Oznaczenie ATEX
12 G T60°CX

Odnosne dyrektywy WE

m Dyrektywa maszynowa 2006/42/WE

m Dyrektywa UE 2014/34/UE w sprawie urzadzen i systemow ochronnych
przeznaczonych do uzytku w atmosferze potencjalnie wybuchowej

Zastosowane normy zharmonizowane:

m DIN EN 1127-1:2011

m DIN EN 13463-1:2009

= DIN EN ISO 12100:2011

m DIN EN 1953:2013

Zastosowane normy niemieckie

= DIN 31000:2011

Dokumenty wymagane zgodnie z rozporzadzeniem 2014/34/UE zatacznik
VIl zostaty zdeponowane w podanej jednostce nr 0123 z numerem doku-
mentu 70023722 na okres 10 lat.

Kornwestheim, 1.07.2014 r.



£

Albrecht Kruse
Dyrektor
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MA®  |Leiaisto primeiro!

Antes da colocagédo em funcionamento e da utilizagao, ler atentamente
e na integra as presentes instru¢des de funcionamento. Respeitar as
indicacbes de seguranca e de perigo!

Guardar estas instrugdes de funcionamento sempre junto do produto ou
num local que esteja sempre acessivel a todos os operadores!

1. Informagées gerais

As presentes instrugdes de funcionamento contém informagdes importan-
tes sobre o funcionamento da SATAjet 4800 K spray mix, doravante de-
signada por pistola de pintura. Sdo também descritos os procedimentos
de colocagdo em funcionamento, manutengéo e reparagao, conservagao
e armazenamento, bem como de resolugdo de falhas.

1.1. Grupo-alvo

Este manual de instru¢des destina-se a

m profissionais em trabalhos de pintura e envernizamento.

m pessoal qualificado para trabalhos de pintura em empresas industriais
e artesanais.

1.2. Indicagdes de aviso nestas instrugdes de funcionamen-
to

& Perigo de explosao!

[PT] Instrugdes de funcionamento | portugues
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Este aviso identifica perigos de elevado risco, que causam morte ime-
diata ou danos fisicos graves no caso de ndo serem evitados.

— Esta seta identifica a respetiva medida de precaugéo para evitar o
perigo.

A Adverténcia!

Este aviso identifica perigos de médio risco potencialmente fatais ou
que podem causar danos fisicos graves no caso de ndo serem evita-
dos.

— Esta seta identifica a respetiva medida de precaucgéo para evitar o
perigo.

/\ |cuidado!

Este aviso identifica perigos de baixo risco, que podem causar danos
fisicos médios ou ligeiros, ou danos materiais, no caso de n&o serem
evitados.

— Esta seta identifica a respetiva medida de precaugéo para evitar o
perigo.

il |Indicagao!

Esta indicagdo da-lhe recomendagdes e dicas Uteis para a utilizagao,

funcionamento, manutengao e reparagao.

1.3. Prevencao de acidentes

Por norma, é obrigatério respeitar os regulamentos de prevengao de aci-
dentes gerais e especificos do pais, bem como as respetivas instrugdes
de protecdo operacional e da oficina.

1.4. Pecas sobressalentes, de desgaste e acessérios

E fundamental usar apenas pecas sobressalentes, de desgaste e aces-
soérios da SATA. Os acessorios que nao foram fornecidos pela SATA ndo
foram verificados nem autorizados. A SATA ndo assume qualquer respon-
sabilidade pelos danos causados pela utilizagao de pegas sobressalen-
tes, de desgaste ou por acessorios ndo autorizados.

1.5. Garantia e responsabilidade
Sao validas as condigdes gerais de contrato da SATA e, se necessario,
outros acordos contratuais bem as respectivas leis em vigor.



Instrucdes de funcionamento SATAjet 4800 K spray mix “

A SATA nao se responsabiliza por

inobservancia do manual de instrugées.

utilizacdo de pessoal ndo qualificado.

utilizacao incorreta do produto.

nao utilizagdo de equipamento de protegao individual.

nao utilizacdo de acessorios e pegas sobressalentes originais.
ampliagbes e alteragdes técnicas efetuadas por conta prépria.
uso natural/desgaste.

carga de impacto atipica.

trabalhos ilicitos de montagem e desmontagem.

1.6. Diretivas, disposi¢6es e normas aplicadas
Directiva de maquinas CE 2006/42/CE

Diretiva da Unido Europeia 2014/34/UE
Aparelhos e sistemas de protegao destinados a ser adequadamente utili-
zados em atmosferas potencialmente explosivas

DIN EN ISO 12100:2011

Seguranca de maquinas, requisitos gerais.

DIN EN 1127-1:2011

Prevencéao de explosdes e protegao — Parte 1: Conceitos basicos e meto-
dologia.

DIN EN 1953:2013

Equipamento de atomizacgao e pulverizagdo de materiais de revestimento
— Requisitos de seguranca.

DIN EN 13463-1:2009
Aparelhos ndo elétricos destinados a utilizagdo em atmosferas explosivas
— Parte 1: Método basico e requisitos.

DIN 31000:2011
Principios gerais da organizagao segura de produtos técnicos.

2. Notas de seguranga

Ler e respeitar todas as indicagbes que se seguem. O ndo cumprimento
ou o cumprimento incorreto pode causar falhas de funcionamento ou
ferimentos.

2.1. Requisitos ao pessoal técnico

A pistola de pintura destina-se exclusivamente a técnicos especializados
e pessoal instruido que tenham lido e compreendido as presentes instru-
¢bes de funcionamento na integra.
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2.2. Equipamento de protegao individual (EPI)

Aquando da utilizagao, manutengao e trabalhos de conservagéo da pis-

tola de pintura podem escapar vapores. Durante a utilizacao, o nivel de

pressao acustica pode ser superior a 85 dB(A).

m Ao utilizar, limpar ou fazer a manutengao, usar sempre o equipamento
de protecao prescrito. O equipamento de protegédo pessoal € composto
por uma protecgao respiratoria, uma protegéo ocular, um fato de prote-
¢ao, luvas e calgado de seguranga. Se necessario, utilizar adicional-
mente uma protegéo acustica.

2.3. Utilizagdo em areas com risco de explosao

& Perigo de explosao!

O uso incorreto da pistola de pintura pode levar a perda da protegéo
contra exploséo.

— Nao levar a pistola de pintura para areas potencialmente explosivas
da Zona 0.

— Na&o utilizar produtos solventes e de limpeza a base de hidrocarbone-
tos homogeneizados.

A pistola de pintura esta aprovada para ser utilizada/mantida em areas
potencialmente explosivas das Zonas 1 e 2.

Codigo de area:

Ex 112 G T60°CX

EX Simbolo EX

Il Grupo do aparelho

2 Categoria do aparelho
G Categoria do gas
T60°CX Classe de temperatura

2.4. Notas de seguranga

m Efetuar um teste de estanqueidade e de funcionamento da pistola de
pintura antes de cada utilizagao.

m Nunca apontar a pistola de pintura para seres vivos.

m Nunca utilizar a pistola de pintura se estiver danificada ou incompleta.
m Em caso de danos, colocar a pistola de pintura imediatamente fora de
servigo e desliga-la da rede de ar comprimido e do fornecimento de

material.
m Cumpra as normas de seguranca.
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m Cumpra as normas de prevengéo de acidentes BGR 500.

3. Uso correto

A pistola de pintura esta prevista para a aplicagao de tintas e vernizes, ou
de outros materiais fluidos préprios, sobre substratos apropriados através
do principio "airless".

4. Descrigao

A pistola de pintura € composta pelos seguintes componentes principais:

m Bico de ar (posicionavel de forma continua) [1-13]

m Bico de material fixado no bico de ar (o bico de material ndo esta inclui-
do no volume de fornecimento) [1-13].

m Gatilho com respetivo bloqueio [1-6]

m Corpo da pistola [1-7]

m Cabecote do bico com tubo de fornecimento de material [1-11]

m Ajuste continuo do jato de ar circular/largo [1-2]

m Micrometro de ar [1-4]

m Conexao de ar comprimido com articulagao rotativa [1-8]

m Conexao de material com articulagao rotativa [1-10]

5. Volume de fornecimento

m Pistola de pintura sem bico de material

m Kit de ferramentas

m Olhal de suspenséao

m Crivo de material 100 msh (montado na caixa do filtro de material)
m Instrugdes de funcionamento

6. Estrutura
6.1. Pistola de pintura

[1-11 Gancho de suspensao [1-9] Caixa do filtro de material
[1-2] Ajuste continuo do jato de [1-10] Conexao de material com
ar circular/largo articulagao rotativa
[1-3] Parafuso terminal [1-11] Cabegote do bico com
[1-4] Micrémetro de ar fornecimento de material
[1-5] Parafuso de retengao do [1-12] Protecao contra contacto

micrémetro de ar [1-13] Kit do bico com bico de ar,
[1-6] Gatilho com respetivo bico de material, fixado no

bloqueio bico de ar (bico de material
[1-7]1 Corpo da pistola nao incluido no forne-
[1-8] Conexao de ar comprimido cimento)

com articulagao rotativa
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6.2. Kit de ferramentas

[2-1] Chave de bocas (tamanho [2-4]
4) 7)
[2-2] Ferramenta extratora [2-5]
[2-3] Escova de limpeza
[2-6]

7. Dados técnicos

Chave de caixa (tamanho

Ferramenta
combinada SATA
Chave universal SATA

SATAjet 4800 K spray mix

Pressao de admissao recomendada

2,0 bar - 3,0 bar

Pressédo de admissao recomendada max. 10,0 bar
Pressdo maxima de material 250,0 bar
Consumo de ar do jato de ar largo 120 NI/min
(com uma pressao de entrada de 3,0 bar/43.5 psi)

Consumo de ar do jato de ar circular 310 NI/min
(com uma pressao de entrada de 3,0 bar/43.5 psi)

Temperatura maxima do dispositivo de vaporizacao 60 °C
Distancia de vaporizagao recomendada 18 cm - 25 cm

Conexao para ar comprimido

1/4“ Rosca ex-
terior

Ligacdo do material

M16x1,5

Peso com crivo de material e bico de material

760 g

8. Montagem

A Adverténcia!

soltar ou a saida de material.

rial.

de acordo com a pressao maxima de servigo.

— Utilizar mangueiras de material da SATA.

Perigo de ferimentos devido a componentes que se podem

Devido a elevada presséao de servico, componentes podem soltar-se
inesperadamente ou material pode sair na zona da conexao de mate-

— Dimensionar todos os componentes na zona da conexao de material
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A Adverténcia!

Perigo de ferimentos devido a componentes que se podem
soltar ou a saida de material.

Em caso de trabalhos de montagem com ligagao existente a rede de
ar comprimido e ao fornecimento de material, os componentes podem
soltar-se inesperadamente e provocar a saida de material.

— Desligar a pistola de pintura da rede de ar comprimido e do forneci-
mento de material antes de quaisquer trabalhos de montagem.

— Despressurizar o sistema.

/N\ | Cuidado!

Danos devido a parafusos soltos

Parafusos soltos podem causar danos nos componentes ou falhas de
funcionamento.

— Apertar todos os parafusos manualmente e verificar a sua fixagao

correta.

m Desligar o fornecimento de ar comprimido para a conexao de ar com-
primido [1-8] e o fornecimento de material para a conex&do de material
[1-10] antes de quaisquer trabalhos de montagem.

8.1. Montagem do bico de material

[]__ﬂ Indicagéo!

O bico de material selecionado (nZo incluido no fornecimento) tem de
ser montado no bico de ar da pistola de pintura antes da primeira utili-
zagao.

m Desapertar manualmente o anel do bico de ar com protegao contra
contacto [3-1] e retira-lo juntamente com o bico de ar [3-2].

m Colocar o bico de material [3-3] no bico de ar. Ter em atengao o alinha-
mento da ranhura em relagdo ao pino de fixagao.

m Colocar o anel do bico de ar com protegéo contra contacto juntamente
com o bico de ar e o bico de material e apertar manualmente.

8.2. Montagem do bico de inversdo com manipulo

m Desapertar manualmente o anel do bico de ar com protegéao contra
contacto [4-1] e retira-lo juntamente com o bico de ar [4-3].

m Colocar a unidade de vedacgao [4-4] no bico de ar, tendo em atengéo a
posicao correta.
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m Colocar o bico de inversdao com manipulo [4-2] no bico de ar.

m Colocar o anel do bico de ar com protegéo contra contacto juntamente
com o bico de ar, o bico de material e a unidade de vedagéao e apertar
manualmente. Ao apertar, ter em atengdo a posigdo do bico de inver-
sdo com manipulo em relagdo a unidade de vedagéao.

9. Funcionamento

/\ | Cuidado!

Danos devido a parafusos soltos

Parafusos soltos podem causar danos nos componentes ou falhas de
funcionamento.

— Apertar todos os parafusos manualmente e verificar a sua fixagao

correta.

9.1. Primeira colocag¢ao em funcionamento

A pistola de pintura é fornecida pré-montada. O bico de material selecio-
nado tem de ser montado (consultar o capitulo 8.1 ou 8.2).

Depois de retirar da embalagem, certificar-se de que:

m Pistola de pintura danificada.

m O volume de fornecimento esta completo (consultar o capitulo 5).

/\ | Cuidado!

Danos devido a ar comprimido sujo

A utilizagao de ar comprimido contaminado pode causar falhas de fun-
cionamento.

— Utilizar ar comprimido limpo. Por exemplo, através do filtro SATA 444
(n.° de art. 92296).

m Certificar-se de que todos os parafusos estdo bem apertados.

m Apertar bem o bico prévio.

m Ligar a mangueira de ar de pulverizagéo a conexao de ar comprimido
[1-8].

m Ligar a mangueira de material a conexao de material [1-10].

m Enxaguar o canal de material com um liquido de limpeza apropriado
(consultar o capitulo 11).

9.2. Modo de ajuste

Antes de cada utilizagdo, ter em atengao/verificar os seguintes pontos, a
fim de assegurar um funcionamento seguro da pistola de pintura:

m Estdo assegurados o caudal de ar comprimido, o caudal de material, a
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presséo de material e de ar de pulverizagdo necessarios.
m E utilizado ar comprimido limpo.

Ajustar o fornecimento de material
m Ajustar a pressdo de distribuicdo de material necessaria na bomba de
alta pressao.

Ajustar a pressao de atomizagao

A atomizagao do material de pintura é realizada segundo o principio
"airless". O material € conduzido até ao bico sob elevada presséo, é ato-
mizado aquando da sua saida, sendo o padrao de pulverizagao formado
através da geometria do bico de material.

|:E| Indicacao!

No caso de ndo ser atingida a pressdo de material necessaria para a
formacéo do jato de pulverizagéo, aumentar a pressao na distribuigao
de material.

m Ajustar a pressdo de material para a pressao de entrada necessaria.

Ajustar a pulverizagao

A largura do jato de pulverizagdo e o angulo de pulverizagao sao defini-

dos através da geometria do bico de material. A forma do jato pode ser

ajustada com a adigéo de ar comprimido através do bico de ar.

m Um jato de ar circular pode ser regulado rodando o ajuste do jato de ar
circular e largo (B) [5-1].

m O caudal do ar pode ser regulado através do micrometro de ar [5-2].

Pintar

|:E| Indicagéo!

Ao pintar, utilizar apenas a quantidade de material necessaria para a
etapa de trabalho.

Ao pintar, ter em atengéo a distancia de pulverizagdo necessaria. Apos
a pintura, armazenar ou eliminar o material corretamente.

m Respeitar a distancia de pulverizagdo necessaria.

m Assegurar a entrada de ar de pulverizagéo e o fornecimento de mate-
rial.

m Desbloquear a pistola de pintura através do bloqueio [6-1] no gatilho
[6-2].

m Para pintar, premir totalmente o gatilho [7-1].

m Manusear a pistola de pintura conforme [7-2].
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Terminar o processo de pintura

m Bloquear a pistola de pintura através do bloqueio [6-1] no gatilho [6-2].

m Ao terminar o processo de pintura ou em caso de estar prevista uma
pausa prolongada da pintura, desligar o ar de pulverizagédo € o forne-
cimento de material. Adicionalmente, respeitar as indicagdes relativa-
mente a conservagao e ao armazenamento (consultar o capitulo 11).

10. Manutencgao e reparagao

A Adverténcia!

Perigo de ferimentos devido a componentes que se podem
soltar ou a saida de material.

Em caso de trabalhos de manutengédo com ligagéo existente a rede de
ar comprimido e ao fornecimento de material, os componentes podem
soltar-se inesperadamente e provocar a saida de material.

— Desligar a pistola de pintura da rede de ar comprimido e do forneci-
mento de material antes de quaisquer trabalhos de manutencao.

— Despressurizar o sistema.

A zona condutora de material da pistola de pintura, bem como o forne-

cimento de material e as tubagens, encontram-se sob elevada presséo
(até 250 bar).

— Dimensionar as mangueiras e os sistemas de conexado em conformi-
dade.

O capitulo que se segue descreve a manutengéo e reparacéo da pistola
de pintura. Os trabalhos de manutencgéo e de reparagéo s6 podem ser
realizados por pessoal técnico com a devida formacéo.

m Desligar o fornecimento de ar comprimido para a conex&o de ar com-
primido [1-8] e o fornecimento de material para a conexdo de material
[1-10] antes de quaisquer trabalhos de manutengao e reparagao.

Para a reparacao, estdo disponiveis pecas sobressalentes (consultar o

capitulo 16).

10.1. Substituir pecas do bico

Desmontar o bico de material

m Desapertar manualmente o anel do bico de ar com proteg¢éao contra
contacto [8-1].

m Retirar o bico de ar [8-2] juntamente com o bico de material [8-3].

Desmontar o bico prévio, a ponta esférica de metal duro e a agulha
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de tinta

m Desaparafusar o bico prévio [8-4] com a chave universal SATA.

m Desaparafusar o parafuso terminal [8-8] com a ferramenta combina-
da SATA.

m Retirar a mola [8-7].

m Desaparafusar a ponta esférica de metal duro (tamanho da chave 4)
[8-5] com uma chave de porcas SATA (na extremidade da agulha,
apoiar com uma chave de fendas).

m Retirar a agulha de tinta [8-6].

Montar um bico prévio, uma ponta esférica de metal duro e uma
agulha de tinta novos

/\ | Cuidado!

Danos devido a sequéncia de montagem incorreta

Em caso de uma sequéncia de instalagao incorreta, os componentes
podem ser danificados.

— Ter em atencao a sequéncia de montagem correta.

m Colocar uma agulha de tinta [8-6] nova.

m Aparafusar uma ponta esférica de metal duro [8-5] nova na agulha de
tinta com a chave de porcas (na extremidade da agulha, apoiar com
uma chave de fendas).

m Deslocar a agulha de tinta para tras.

m Aparafusar um bico prévio [8-4] novo com a chave universal SATA.

m Colocar a mola [8-7].

m Aparafusar o parafuso terminal [8-8] com a ferramenta combina-
da SATA.

Montar um bico de material novo

|:E| Indicagao!

No bico de material com comutador de invers&o, colocar o bico prévio
no bico de ar. Ter em ateng¢ao o alinhamento da ranhura em relagéo ao
pino de fixagao.

m Colocar o bico de material [8-3] no bico de ar [8-2]. Ter em atengéo o
alinhamento da ranhura em relagdo ao pino de fixagéo.

m Colocar o anel do bico de ar com protegdo contra contacto [8-1] junta-
mente com o bico de ar e o bico de material e apertar manualmente.
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10.2. Substituir o cabecgote do bico

Desmontar o cabegote do bico

m Efetuar as etapas de trabalho ,Desmontar o bico de material“ e ,Des-
montar o bico prévio, a ponta esférica de metal duro e a agulha de
tinta“ (consultar o capitulo 10.1).

m Desaparafusar a porca do cabegote do bico [9-1] com a chave univer-
sal SATA.

m Desaparafusar o parafuso [9-3] da chapa de retencao [9-2].

m Desengatar a chapa de retengao e retirar o cabecote do bico [9-4].

m Retirar os O-rings [9-5].

Montar um cabegote do bico novo

m Limpar as superficies de vedagéo e de contacto [9-6].

m Colocar O-rings [9-5] novos.

m Colocar um cabegote do bico [9-4] novo, tendo em atengéo a posigédo
correta, e engatar a chapa de retengao [9-2].

m Aparafusar o parafuso [9-3] na chapa de retengao.

m Aparafusar bem a porca do cabegote do bico [9-1] com a chave univer-
sal SATA.

m Efetuar as etapas de trabalho ,Montar um bico prévio, uma ponta esfé-
rica de metal duro e uma agulha de tinta novos* e ,Montar um bico de
material novo* (consultar o capitulo 10.1).

10.3. Substituir o anel do distribuidor de ar

Antes e apds a substituicdo do anel do distribuidor de ar, efetuar as eta-
pas de trabalho do capitulo "Substituir pegas do bico" (consultar o capitu-
lo 10.1).

Desmontar o anel do distribuidor de ar

/\ |Cuidado!

Danos devido a utilizagdo de uma ferramenta incorreta

O anel do distribuidor de ar esta alojado de forma fixa no cabegote do
bico. Ao exercer forga excessiva, pode-se danificar o cabegote do bico.
O escorregar da ferramenta de extragcdo SATA pode causar lesdes.

— Usar luvas de protegéo.

— Utilizar a ferramenta de extragdo SATA sempre afastada do corpo.
— Retirar o anel do distribuidor de ar uniformemente do cabegote do
bico.

m Efetuar as etapas de trabalho ,Desmontar o bico de material“ e ,Des-
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montar o bico prévio, a ponta esférica de metal duro e a agulha de
tinta“ (consultar o capitulo 10.1).

m Retirar o anel do distribuidor de ar com a ferramenta de extragdo SATA
[10-1].

m Verificar se as superficies de vedagéo do cabegote do bico [10-2] apre-
sentam danos e sujidade. Se necessario, limpar ou substituir o médulo
do cabecote do bico.

Montar um anel do distribuidor de ar novo

m Colocar um anel do distribuidor de ar novo no cabegote do bico. O pino
no lado inferior do anel do distribuidor de ar tem de estar devidamente
alinhado [10-3].

m Pressionar o anel do distribuidor de ar uniformemente.

m Efetuar as etapas de trabalho ,Montar um bico prévio, uma ponta esfé-
rica de metal duro e uma agulha de tinta novos* e ,Montar um bico de
material novo“ (consultar o capitulo 10.1).

10.4. Substituir o gatilho

Desmontar o gatilho

m Retirar o anel de retengéo [11-5].

m Retirar a cavilha do gatilho [11-3].

m Retirar o gatilho [11-4].

m Retirar a anilha de presséo [11-1] e a anilha de plastico [11-2].

Montar um gatilho novo

m Colocar o gatilho [11-4], deslocando a anilha de pressao [11-1] e a
anilha de plastico [11-2] entre o corpo da pistola e o gatilho.

m Passar a cavilha do gatilho [11-3] através do gatilho, das anilhas e do
corpo da pistola.

m Colocar o anel de retengao [11-5].

10.5. Substituir a vedagao da agulha de tinta

Desmontar o suporte de vedagao da agulha de tinta

m Efetuar as etapas de trabalho ,Desmontar o bico de material“ e ,Des-
montar o bico prévio, a ponta esférica de metal duro e a agulha de
tinta“ (consultar o capitulo 10.1).

m Desaparafusar o suporte de vedagéo da agulha de tinta [12-1] com a
chave universal SATA [12-3] e a chave de caixa (tamanho 7) [12-2].

m Verificar se o suporte de vedagao da agulha de tinta apresenta danos e
sujidade. Limpar ou substituir, se necessario.

Montar um suporte de vedagao da agulha de tinta novo
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m Fixar um suporte de vedagéo da agulha de tinta [12-1] novo com Locti-
te 242 e aparafusa-lo com a chave universal SATA [12-3] e a chave de
caixa (tamanho 7) [12-2].

m Efetuar as etapas de trabalho ,Montar um bico prévio, uma ponta esfé-
rica de metal duro e uma agulha de tinta novos® e ,Montar um bico de
material novo“ (consultar o capitulo 10.1).

10.6. Substituir o micrometro de ar, o @émbolo de ar e o su-
porte de vedagao

Desmontar o micrémetro de ar, o @mbolo de ar e o suporte de veda-

cao

m Efetuar as etapas de trabalho ,Desmontar o bico de material“ e ,Des-
montar o bico prévio, a ponta esférica de metal duro e a agulha de
tinta“ (consultar o capitulo 10.1).

m Efetuar as etapas de trabalho ,Desmontar o cabegote do bico” (consul-
tar o capitulo 10.2).

m Efetuar as etapas de trabalho ,Desmontar o gatilho* (consultar o capi-
tulo 10.4).

m Desaparafusar o parafuso de retengao [13-1] com a ferramenta combi-
nada original SATA [13-2].

m Retirar o micrometro de ar [14-2].

m Retirar a mola do émbolo de ar [14-1] e a cabega do émbolo de ar
[14-3].

m Retirar a biela do émbolo de ar [14-4].

m Desaparafusar o suporte de vedagao [15-2] com a ferramenta combi-
nada SATA (tamanho 4) [15-1].

m Apos a desmontagem, verificar a biela do émbolo de ar. Se necessario,
limpar ou substituir (por exemplo, no caso de apresentar riscos ou estar
dobrada).

Montar um micrometro de ar, um @mbolo de ar e um suporte de ve-
dagdo novos
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A Adverténcia!

Perigo de ferimentos devido a componentes que se podem
soltar ou a saida de material.

O micrometro de ar pode ser projetado de forma descontrolada para
fora da pistola de pintura.

— Ao aparafusar o parafuso de retencao, ter em atengéo o alinhamento
correto do micrémetro de ar.

— Verificar se o parafuso de retengao esta bem fixo.

m Aparafusar o suporte de vedagao [15-2] novo com a ferramenta combi-
nada SATA (tamanho 4) [15-1].

m Lubrificar a biela do émbolo de ar [14-4] nova com lubrificante de alto
desempenho SATA (n.° de artigo 48173) e aplica-la. Ter em atengéo o
sentido de montagem.

m Colocar uma mola do émbolo de ar [14-1] nova e uma cabega do ém-
bolo de ar [14-3] nova.

m Lubrificar o micrémetro de ar [14-2] novo com lubrificante de alto
desempenho SATA (n.° de artigo 48173) e aplica-lo. Ter em atengéo o
sentido de montagem.

m Aparafusar bem o parafuso de retencao [13-1] com a ferramenta com-
binada original SATA [13-2].

m Efetuar as etapas de trabalho ,Montar um gatilho novo* (consultar o
capitulo 10.4).

m Efetuar as etapas de trabalho ,Montar um cabegote do bico novo* (con-
sultar o capitulo 10.2).

m Efetuar as etapas de trabalho ,Montar um bico prévio, uma ponta esfé-
rica de metal duro e uma agulha de tinta novos* e ,Montar um bico de
material novo* (consultar o capitulo 10.1).

10.7. Substituir o fuso do ajuste do jato de ar circular e lar-

go

Desmontar o fuso

m Desapertar o parafuso de cabega escareada [16-1] com a ferramenta
combinada SATA.

m Retirar o botdo serrilhado [16-2].

m Desaparafusar o fuso [16-3] com a chave universal SATA (tamanho
12).

Montar um fuso novo

m Colocar um fuso [16-3] novo e aparafusa-lo com a chave univer-

PT

449



PT

450

Instrugdes de funcionamento SATAjet 4800 K spray mix

sal SATA (tamanho 12).

m Colocar o botao serrilhado [16-2].

m Fixar o parafuso de cabecga escareada [16-1] com Loctite 242 e apara-
fusa-lo manualmente com a ferramenta combinada SATA.

10.8. Substituir o crivo de material

A Adverténcia!

Perigo de ferimentos devido a componentes que se podem
soltar ou a saida de material.

O funcionamento da pistola de pintura sem o crivo de material leva a
perda da funcdo de vedacao.

— Colocar a pistola de pintura em funcionamento apenas com o crivo
de material montado.

Desmontar o crivo de material

m Desenroscar a caixa do filtro de material [17-2] com a chave universal
SATA (tamanho 19). Segurar a peca roscada [17-1] com uma chave de
bocas (tamanho 14).

m Retirar o crivo de material [17-1].

Montar um crivo de material novo

m Colocar o crivo de material [17-1] na caixa do filtro de material [17-2].

m Enroscar a caixa do filtro de material e apertar com a chave universal
SATA (tamanho 19). Segurar a pega roscada [17-1] com uma chave de
bocas (tamanho 14).

10.9. Substituir o sistema de suspenséao

Como sistema de suspensao encontra-se pré-montado um gancho de
suspensdo. Se necessario, este pode ser substituido pelo olhal de sus-
penséo fornecido.

Desmontar o sistema de suspenséo

m Desapertar o parafuso de cabeca escareada [18-1] com a ferramenta
combinada SATA.

m Retirar o gancho de suspenséo [18-2].

Montar um sistema de suspensio novo

m Colocar o olhal de suspensao [18-3].

m Aparafusar manualmente o parafuso de cabeca escareada [18-1] com
a ferramenta combinada SATA.
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11. Conservagao e armazenamento

Para garantir o funcionamento da pistola de pintura, esta deve ser ma-
nuseada com cuidado e sujeita a manutencao e conservacao regulares.
Limpar a pistola de pintura apds todas as utilizagdes e verificar o seu
funcionamento e estanqueidade. Apés a limpeza, secar a pistola de pin-
tura completa com ar comprimido limpo e lubrificar as pegas moéveis com
lubrificante de pistolas SATA (n.° de artigo 48173).

A Adverténcia!

Perigo de ferimentos devido a componentes que se podem
soltar ou a saida de material.

Em caso de trabalhos de limpeza com ligagdo existente a rede de ar
comprimido e ao fornecimento de material, os componentes podem
soltar-se inesperadamente e provocar a saida de material.

— Desligar a pistola de pintura da rede de ar comprimido e do forneci-
mento de material antes de quaisquer trabalhos de limpeza.

/N\ | Cuidado!

Danos devido a produtos de limpeza incorretos

A utilizagdo de produtos de limpeza agressivos pode causar danos na
pistola de pintura.

— Nao utilizar produtos de limpeza agressivos.

Utilizar apenas liquidos de limpeza apropriados.

— Ultilizar liquidos de limpeza neutros com um valor de pH de 6-8.

— Nao utilizar acidos, alcalis, bases, corrosivos, regeneradores inade-
quados ou outros produtos de limpeza agressivos.

Ao mergulhar a pistola de pintura em liquido de limpeza, existe perigo
de corroséo.
— Nao mergulhar a pistola de pintura em liquido de limpeza.

Ferramentas de limpeza inadequadas podem danificar os orificios e
prejudicar o jato de pulverizacao.
— Utilizar apenas escovas de limpeza SATA.

— Nunca utilizar um dispositivo de limpeza ultrassonico.

PT
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12. Vista geral dos bicos

Bico de material Dados técnicos
N.° de Artigo- |@ mm |@ po- |Angu- |Lar- |Fluxo NI/
bico -n° lega- |lo gura |min com 70
das cm bar (1015
psi)
1840 23044| 0,18| 0,007 40° 180,16
2325 7328| 0,23| 0,009 25° 1410,23
2350 7435| 0,23| 0,009 50° 22(0,23
2360 74922| 0,23 0,009 60° 240,23
2825 16998| 0,28 0,011 25° 1410,30
2850 50906| 0,28| 0,011 50° 220,30
2865 13771 0,28| 0,011 65° 260,30
3325 20206| 0,33| 0,013 25° 140,45
3350 50898| 0,33| 0,013 50° 2310,45
3365 13789| 0,33| 0,013 65° 2810,45
3375 74930 0,33| 0,013 75° 32(0,45
3390 73742| 0,33| 0,013 90° 400,45
3825 13797| 0,38| 0,015 25° 15]0,61
3850 7344| 0,38| 0,015 50° 250,61
3882 74948 | 0,38| 0,015 82° 340,61
4650 19307| 0,46| 0,018 50° 25|0,95
4682 74955| 0,46| 0,018 82° 35(0,95
5370 150276| 0,53| 0,021 70° 33(1,28
6050 17004| 0,60| 0,024 50° 31(1,59
Bico de inversao
2550 207548 | 0,25| 0,010| 20/50°| 14/22|0,25
3050 207555 0,30| 0,012| 20/50°| 14/22|0,38
3550 207563 0,35| 0,014| 20/50°| 14/24|0,50
4050 207571 0,40| 0,016| 20/50°| 14/25|0,70
Fluxo

As quantidades de fluxo em NL/min com 70 bar (1015 psi) constantes da
tabela referem-se a agua (a 20 °C) e podem variar no caso de materiais
com densidade e viscosidade diferentes.

Largura
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A largura indicada (largura do jato) refere-se a uma distancia de 30 cm
(11,8 polegadas) entre o bico de pulverizagdo e o objeto a revestir, com
uma viscosidade do material de revestimento de 20 DIN 4/s.

13. Avarias

As falhas descritas a seguir sé podem ser eliminadas por pessoal técnico

com a devida formagao.

No caso de ndo ser possivel resolver a falha com uma das medidas des-
critas, enviar a pistola de pintura para o departamento de apoio ao cliente

da SATA.

Falha

Causa

Ajuda

Fuga no bico prévio e
no bico de material.

Um corpo estranho no
bico prévio impede a
vedagao.

Limpar o bico prévio
num produto solvente
ou de limpeza ade-
quado, limpar com ar,
substituir o bico prévio.

O fluido de pulveriza-
¢ao sai atras da veda-
¢ao da agulha de tinta
através da porca do
cabecote do bico.

Vedacgao da agulha de
tinta com defeito.

Substituir o suporte de
vedagdo da agulha de
tinta (consultar o capi-
tulo 10.1).

Padrao de pulveri-
zagao em forma de
foice.

Orificio de corneta
obstruido.

Limpar o bico de ar
(consultar o capitu-
lo 11).

Imagem de pulve-
rizagédo demasiado
pequena, inclinada,
unilateral ou dividida.

Bico de material (even-
tualmente, bico de ar)
sujo.

Limpar o bico de ar

ou o bico de material
(consultar o capitu-

lo 11).

Predefinir a forma do
jato através do bico de
material.

Bico de material obs-
truido.

Eliminar a obstrugao
com o bico de limpeza
SATA (n.° de artigo

92296).

PT
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Ar sai do bico de ar Embolo de ar com Limpar o émbolo de
com a pistola de pintu- | defeito ou sujo. ar (consultar o capitu-
ra desligada. lo 11) ou substitui-lo

(consultar o capitu-
lo 10.6).
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Falha

Causa

Ajuda

Jato de pulverizacao
irregular.

O bico prévio nao esta
suficientemente aper-
tado.

Reapertar o bico pré-
vio.

Anel do distribuidor de
ar sujo ou danificado.

Substituir o anel do
distribuidor de ar (con-
sultar o capitulo 10.3).

Bico de ar solto.

Apertar o anel do bico
de ar manualmente.

Espaco intermédio
entre o bico de ar e o
bico prévio sujo.

Limpar o espago.

Bico prévio e/ou bico
de material sujos.

Limpar o bico prévio
e o bico de material.
Ter em atengao o ali-
nhamento da ranhura
em relagéo ao pino de
fixagao.

Bico prévio e/ou bico
de material danifica-
dos.

Substituir o bico prévio
e o bico de material
(consultar o capitu-

lo 10.1). Ter em aten-
¢ao o alinhamento da
ranhura em relagao ao
pino de fixagao.

Presséao de caudal do
fluido de pulverizagao
inconstante.

Corrigir a pressao de
caudal do fluido de
pulverizacao.

Limpar o filtro de ma-
terial (consultar o capi-
tulo 11) ou substitui-lo
(consultar o capitu-

lo 10.8).

PT
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vada.

Falha Causa Ajuda
Jato dividido (com Presséo de atomiza- Reduzir a pressao de
rasgo). ¢ao demasiado ele- atomizacao.

Material demasiado
fino ou insuficiente.

Aumentar a pressao de
material.

Aplicagado de material
demasiado forte no
centro.

Material excessivo.

Reduzir a pressao de
material.

Material ajustado de
forma demasiado es-
pessa.

Diluir o material.

Pressao de atomiza-

¢ao demasiado baixa.

Aumentar a pressao de
atomizacao.

14. Tratamento

Eliminar a pistola de pintura completa e esvaziada como material recicla-
vel. Para evitar contaminag¢do do ambiente, eliminar os residuos do fluido
de pulverizacéo e o antiaglomerante de forma correta e em separado da

pistola de pintura. Respeitar as disposigbes locais.

15. Servigo para clientes
Os acessorios, as pecas sobressalentes e o suporte técnico sao forneci-
dos pelo seu representante SATA.

16. Pecgas sobressalentes

(1§

Indicagao!

Além das pecas de reposicéao referidas, todos os médulos podem ser
encomendados como pegas de reposicao.

Item |Artigo-n° |Designagao Quan-
tidade

[19-1] |207530 Conjunto de reequipamento de comuta- |1 kit
dor de inversao

[19-2] |228056 Anel do bico de ar com protegéo contra |1 unid.
contacto para comutador de inversao

[19-3] |207522 Unidade de vedagao do comutador de 1 unid.
inversao
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Item Artigo-n° | Designagao Quan-
tidade
[19-4] |228049 Anel do bico de ar com protegéo contra |1 unid.
contacto
[19-5] |98459 Bico de ar de jato de ar circular/largo 1 unid.
[19-6] |98434 Bico prévio com aplicagdo de metal duro |1 unid.
[19-7] |97824 Anel de distribuigdo de ar 3 unid.
[19-8] |98541 Ponta esférica de metal duro 1 unid.
[19-9] |98525 Lacre retentor do pistdo de ar 1 unid.
[19-10] |1014117 |O-ring @ 5,5 x 11,0 10 Pe-
cas
[19-11] |1006388 |Gancho de suspenséo, olhal de suspen- |1 kit
séo e parafuso de cabeca escareada
[19-12] |1006362 |Fuso, botédo serrilhado e parafuso de 1 kit
cabega escareada
[19-13] |77537 Agulha de tinta sem ponta esférica de 1 unid.
metal duro
98772 Agulha de tinta [19-13] com ponta esféri- |1 unid.
ca de metal duro [19-8]
[19-14] |18341 Mola de pressao para agulha de tinta 1 unid.
[19-15] |1014109 |Parafuso terminal 1 unid.
[19-16] |1014092 |Haste do pistdo de ar 1 unid.
[19-17] |82636 Lacre retentor do pistdo de ar 1 unid.
[19-18] |1014125 |Porca do cabegote do bico 1 unid.
[19-19] |1006370 |Cabecgote do bico com fornecimento de |1 kit
material
[19-20] |211391 Parafuso trava do micrometro de ar 3 unid.
[19-21] |[133991 Cabega do pistao de ar 3 unid.
[19-22] |27813 Mola para émbolo de ar 1 unid.
[19-23] |1014133 |[Micrémetro de ar 1 unid.
[19-24] |12260 Crivo de material 60 msh 4 unid.
12278 Crivo de material 100 msh 4 unid.
74856 Crivo de material 200 msh 4 unid.
[19-25] |1014076 |[Caixa do filtro de material completa com |1 unid.

articulagao rotativa
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Item Artigo-n° | Designagao Quan-

tidade
[19-26] |19745 Articulagao giratéria 1 unid.
[19-27] |1014084 |Kit completo do gatilho 1 unid.

| o [incluido no kit de reparagdo (N.° de art. 1006940) |

17. Declaragao de conformidade EU

Declaramos, por este meio, que o produto abaixo designado, na verséo
por ndés comercializada, cumpre, com base na sua concegao, no seu
fabrico e no tipo de construgao, os requisitos essenciais de seguranga da
diretiva da Unido Europeia 2014/34/UE, incluindo as alteracdes aplicaveis
aquando da redagéo da declaracédo, e que, de acordo com a diretiva da
Unido Europeia 2014/34/UE, pode ser utilizado em atmosferas potencial-
mente explosivas (ATEX), Anexo X, B.

Fabricante

SATA GmbH & Co. KG
Domertalstr. 20

D-70806 Kornwestheim, Alemanha

Designacéao do produto
m SATAjet 4800 K spray mix

Identificagdo ATEX
112 G T60°CX

Diretivas CE aplicaveis

m Directiva de maquinas CE 2006/42/CE

m Diretiva da Uniéo Europeia 2014/34/UE Aparelhos e sistemas de
protecao destinados a ser utilizados em atmosferas potencialmente
explosivas

Normas harmonizadas aplicadas:
= DIN EN 1127-1:2011

= DIN EN 13463-1:2009

= DIN EN ISO 12100:2011

= DIN EN 1953:2013

Normas alemas aplicadas
= DIN 31000:2011
Os documentos exigidos de acordo com o Anexo VIII da diretiva 2014/34/
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UE encontram-se arquivados no organismo notificado, registo 0123, com
0 numero de documentagado 70023722, durante 10 anos.

Kornwestheim, 01.07.2014

~
Albrecht Kruse
Gerente
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10. Tntretinerea curenta si

AM®  |Maiintai, cititi textul!

Tnainte de punerea in functiune si de functionare, cititi in intregime si
riguros acest manual de utilizare. Respectati indicatiile de securitate si
de pericol!

Pastrati intotdeauna acest manual de utilizare in preajma produsului sau
intr-un loc care este accesibil pentru oricine Tn orice moment!

1. Informatii generale

Acest manual de utilizare contine informatii importante pentru exploatarea
produsului SATAjet 4800 K spray mix, denumit in cele ce urmeaza pistol
de vopsire. De asemenea, sunt descrise punerea in functiune, intretine-
rea curenta si intretinerea generala, ingrijirea si depozitarea, precum si
remedierea defectiunilor.

1.1. Personalul vizat

Aceste instructiuni de utilizare sunt destinate

m personalului de specialitate care desfagoara activitati de vopsire si
lacuire.

m personalului calificat pentru activitati de Iacuire din sectorul industrial si
artizanal.

1.2. Indicatii de avertizare in acest manual de utilizare

& Pericol de explozie!

[RO] Manual de utilizare | roméanesc
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Aceasta indicatie marcheaza un pericol cu risc ridicat, care va avea ca
urmare un accident mortal direct sau vatamari corporale grave, daca nu
este evitat.

— Aceasta sdgeata atrage atentia asupra masurilor de precautie cores-
punzatoare pentru evitarea pericolului.

A Avertisment!

Aceasta indicatie marcheaza un pericol cu risc mediu, care poate avea
ca urmare un potential accident mortal direct sau vatamari corporale
grave, daca nu este evitat.

— Aceasta sageata atrage atentia asupra masurilor de precautie cores-
punzatoare pentru evitarea pericolului.

& Precautie!

Aceasta indicatie semnaleaza un pericol cu risc scazut, care poate avea
drept urmare vatamari corporale usoare sau medii sau prejudicii materi-
ale, daca nu este evitat.

— Aceasta sageata atrage atentia asupra masurilor de precautie cores-
punzatoare pentru evitarea pericolului.

1il |Indicatie!

Aceasta indicatie va ofera recomandatri privind utilizarea si sfaturi auxili-
are pentru utilizare, intretinere si reparatji.

1.3. Prevenirea accidentelor

in toate cazurile, se vor respecta prescriptiile generale, precum si cele
nationale de prevenire a accidentelor si instructiunile corespunzatoare de
protectie in atelier si in intreprindere.

1.4. Componente de schimb, auxiliare si in caz de uzura

In principal, se vor utiliza numai componente de schimb, auxiliare si in
caz de uzura originale de la SATA. Componentele auxiliare care nu se
livreaza de catre SATA nu sunt nici verificate si nici aprobate. in caz de
deteriorari cauzate de componente de schimb, auxiliare si de uzura care
nu sunt aprobate, SATA nu Tsi asuma nicio raspundere.

1.5. Performanta si raspunderea
Sunt valabile Conditiile Comerciale Generale ale SATA si, dupa caz, alte
conventii contractuale, precum si legile respectiv valabile.
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SATA nu isi asuma nicio raspundere in cazul

nerespectarii instructiunilor de utilizare.

utilizarii de catre personal necalificat.

utilizarii necorespunzatoare a produsului.

neutilizarii echipamentului de protectie personala.
neutilizarii componentelor auxiliare sau de schimb originale.
reconfigurarilor efectuate din proprie initiativa sau al modificarilor de
natura tehnica.

m uzurii naturale/deteriorarii.

m socurilor determinate de utilizarea atipica.

m activitatilor de asamblare si demontare nepermise.

1.6. Directive, ordonante si norme utilizate

Directiva CE privind masinile 2006/42/CE

Directiva UE 2014/34/UE

Aparate si sisteme de protectie pentru utilizarea conforma cu destinatia in
zonele cu pericol de explozie

DIN EN ISO 12100:2011

Securitatea masginilor, cerinte generale.

DIN EN 1127-1:2011

Protectia la explozie, partea 1: Principii si metodica.

DIN EN 1953:2013

Aparate de stropire si de pulverizare pentru materiale de acoperire - Ce-
rinte de siguranta.

DIN EN 13463-1:2009

Aparate neelectrice pentru utilizare in zone cu pericol de explozie - Partea
1: Principii de baza si cerinte.

DIN 31000:2011

Principii directoare generale pentru fabricarea in conditii de siguranta a
produselor tehnice.

2. Indicatii privind siguranta

Cititi si respectati toate indicatjiile enumerate mai jos. Nerespectarea sau

respectarea incompleta poate duce la disfunctionalitati sau cauza vata-
mari.
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2.1. Cerinte impuse personalului

Utilizarea pistolului de vopsire este permisa numai specialistilor experi-
mentati si personalului instruit, care au citit complet si au inteles acest
manual de utilizare.

2.2. Echipamentul individual de protectie (EIP)

in utilizarea, intretinerea curenta si ingrijirea pistolului de vopsire se pot

produce vapori. Pe parcursul utilizarii, nivelul presiunii acustice poate

depasi valoarea de 85 dB(A).

m In activitatile de utilizare, intretinere si curétare, purtati intotdeauna
echipament de protectie avizat. Echipamentul personal de protectie
consta din masca de protectie a respiratiei, aparatoarea pentru ochi,
costumul de protectie, manusile de protectie si incaltamintea de protec-
tie. Daca este necesar, purtati suplimentar casti antiacustice.

2.3. Utilizarea in medii cu potential exploziv

&_ Pericol de explozie!

Utilizarea improprie a pistolului de vopsire poate duce la pierderea pro-
tectiei la explozie.

— Nu aduceti pistolul de vopsire in zone cu pericol de explozie in din
categoria Ex 0.

— Nu utilizati solventi si agenti de curatare bazati pe hidrocarburi omo-
genizate.

Pistolul de vopsire este avizat pentru utilizarea/pastrarea in medii cu
potential exploziv, zonele Ex 1 si 2.

Codul zonei:

Ex 112 G T60°CX

EX Semnul Ex

Il Grupa de aparate

2 Categoria de aparate
G Categorie gaz
T60°CX Clasa de temperatura

2.4. Indicatii privind siguranta

m Tnainte de fiecare folosire, executati testul de functionare si testul de
etanseitate cu pistolul de vopsire.

m Nu indreptati niciodata pistolul de vopsire spre fiinte.

m Nu utilizati niciodata pistolul de vopsire in stare deteriorata sau incom-
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pleta.

m Scoateti imediat pistolul de vopsire din functiune in caz de deteriorari
si detagati-I de la reteaua de aer comprimat si de la alimentarea cu
material.

m Se vor respecta prevederile privind siguranta.

m Se vor respecta prevederile privind prevenirea accidentelor BGR 500.

3. Utilizarea conform destinatiei prevazute

Pistolul de vopsire este prevazut pentru aplicarea de vopsele si lacuri,
precum si a altor materiale adecvate cu capacitate de curgere, pe subs-
traturi adecvate, pe principiul Airless.

4. Descriere

Pistolul de vopsire uscata consta din urmatoarele componente principale:

m Duza de aer (se poate pozitiona progresiv) [1-13]

m Duza de material, fixata in duza de aer (duza de material nu este inclu-
sa in pachetul de livrare) [1-13].

m Declansatorul cu piedica [1-6]

m Corpul pistolului [1-7]

m Corpul duzei cu tubul de alimentare cu material [1-11]

m Dispozitivul progresiv de reglare a jetului rotund/lat [1-2]

m Micrometru pentru aer [1-4]

m Racordul pentru aer comprimat cu articulatie rotativa [1-8]

m Racordul de material cu articulatie rotativa [1-10]

5. Setul de livrare

m Pistolul de vopsire fara duza de material

m Trusa de scule

m Inel de suspendare

m Sita pentru material 100 msh (incorporata in carcasa filtrului de materi-
al)

m Manual de utilizare

6. Asamblarea
6.1. Pistol de lacuit

[1-1] Carlig de suspendare [1-5] Surub opritor la micrometrul
[1-2] Dispozitivul progresiv de pentru aer

reglare a jetului rotund/lat [1-6] Declansatorul cu piedica
[1-3] Surub de inchidere [1-7] Corp pistol

[1-4] Micrometru de aer
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[1-8] Racordul pentru aer [1-12]
comprimat cu articulatie [1-13]
rotativa

[1-9] Carcasa filtrului de material

[1-10] Racordul de material cu
articulatie rotativa

[1-11] Capul duzei cu alimentarea
materialului

6.2. Trusa de scule

[2-1] Cheie fixa (deschiderea [2-4]
cheii 4)

[2-2] Extractor [2-5]

[2-3] Perie de curatare [2-6]

7. Date tehnice

Aparatoare contra atingerii
Set de duze cu duza de
aer, duza de material, fixata
in duza de aer (duza de
material nu este inclusa Tn
pachetul de livrare)

Cheie tubulara (deschi-
derea cheii 7)

Unealta SATA Kombi
Cheie universala SATA

SATAjet 4800 K spray mix

Presiune de intrare a pistolului recomandata 2,0 bari - 3,0
bari

Presiune max. de intrare a pistolului 10,0 bari

Presiunea max. a materialului 250,0 bari

Consumul de aer la jet lat 120 LN/min

(la presiunea de intrare 3,0 bari/43.5 psi)

Consumul de aer la jet rotund 310 LN/min

(la presiunea de intrare 3,0 bari/43.5 psi)

Temperatura max. a lichidului de pulverizat 60 °C

Distant{a recomandata de pulverizat 18 cm - 25 cm

Racord aer comprimat Filet exterior
1/4*

racord de material M16x1,5
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SATAjet 4800 K spray mix

Masa cu sita de material si duza de material |760 g

8. Montarea

A Avertisment!

Pericol de vatamare cauzat componentele care se desfac sau
materialul care iese.

Din cauza presiunii de lucru ridicate, Tn zona racordului de material se
pot desface in mod neasteptat componente sau poate iesi material.

— Configurati constructiv toate componentele din zona racordului de
material pe presiunea de lucru maxima.

— Utilizati furtunuri de material de la SATA.

A Avertisment!

Pericol de vatamare cauzat componentele care se desfac sau
materialul care iese.

Tn cazul lucrarilor de montaj cu legétura existents la reteaua de aer com-
primat si la alimentarea cu material, sunt posibile desprinderi neastepta-
te de componente si iesiri de material.

— Detasati pistolul de vopsire de la reteaua de aer comprimat si de la
alimentarea cu material Thaintea tuturor lucrarilor de montaj.

— Depresurizati sistemul.

& Precautie!

Prejudicii cauzate de slabirea suruburilor

Suruburile slabite pot produce deteriorari la componente sau disfunctjio-
nalitati.

— Strangeti toate suruburile cu mana si verificati stabilitatea lor.

m Inaintea tuturor lucrarilor de montaj, intrerupeti alimentarea cu aer
comprimat spre racordul pentru aer comprimat [1-8] si alimentarea cu
material spre racordul de material [1-10].
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8.1. Montarea duzei de material

" li] | Indicatie!

Duza de material selectata (nu este inclusa in pachetul de livrare) tre-
buie sa fie incorporata in duza de aer a pistolului de vopsire Tnainte de
prima utilizare.

m Desurubati cu mana inelul duzei de aer cu aparatoarea contra atingerii
[3-1] si detasati-l impreuna cu duza de aer [3-2].

m Introduceti duza de material [3-3] in duza de aer. Acordati atentie alinie-
rii canelurii fata de stiftul de fixare.

m Asezali inelul duzei de aer cu aparatoarea contra atingerii impreuna cu
duza de aer si duza de material si ingurubati-le cu méana.

8.2. Montarea duzei orientabile cu cama

m Desurubati cu mana inelul duzei de aer cu aparatoarea contra atingerii
[4-1] si detasati-l impreuna cu duza de aer [4-3].

m Introduceti unitatea garniturii [4-4] Th duza de aer in pozitie corecta.

m Introduceti duza orientabild cu cama [4-2] Tn duza de aer.

m Asezatli inelul duzei de aer cu aparatoarea contra atingerii impreuna cu
duza de aer, duza de material si unitatea garniturii si ingurubati-le cu
mana. La insurubare acordati atentie pozitiei duzei orientabile cu cama
fata de unitatea garniturii.

9. Exploatarea

& Precautie!

Prejudicii cauzate de slabirea suruburilor

Suruburile slabite pot produce deteriorari la componente sau disfunctjio-
nalitati.

— Strangeti toate suruburile cu mana si verificati stabilitatea lor.

9.1. Prima punere in functiune

Pistolul de vopsire se livreaza premontat. Duza de material selectata tre-
buie sa fie incorporata (a se vedea capitolul 8.1 resp. 8.2).

Verificati dupa dezambalare:

m Pistolul de vopsire deteriorat.

m Pachetul de livrare complet (a se vedea capitolul 5).
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& Precautie!

Prejudicii cauzate de aerul comprimat murdarit

Utilizarea aerului comprimat murdarit poate duce la disfunctionalitaj.

— Utilizati aer comprimat curat. De exemplu prin filtrul SATA 444 (nr. art.
92296).

m Verificati stabilitate ala toate suruburile.

m Stréngeti ferm duza preliminara.

m Racordati furtunul aerului de stropire la racordul pentru aer comprimat
[1-8].

m Racordati furtunul de material la racordul de material [1-10].

m Clati{i bine canalul de material cu lichid adecvat de curatare (a se ve-
dea capitolul 11).

9.2. Regimul de reglaj

Tnainte de fiecare utilizare, respectati/verificati urmatoarele puncte, pentru

a garanta un lucru in siguranta cu pistolul de vopsire:

m Debitul necesar de aer comprimat, debitul de material, presiunea mate-
rialului, presiunea aerului de stropire sunt asigurate.

m Este utilizat aer comprimat curat.

Reglarea alimentarii cu material
m Reglati presiunea necesara de transport a materialului la pompa de
inalta presiune.

Reglarea presiunii de pulverizare fina

Pulverizarea fina a materialului de vopsire se realizeaza pe principiul Air-
less. Materialul este alimentat la duza cu presiune ridicata, este pulverizat
fin la iesire si jetul pulverizat este modelat prin geometria duzei de mate-
rial.

" li] | Indicatie!

Daca presiunea necesara a materialului pentru modelarea jetului de
stropire nu este atinsa, trebuie sa fie marita presiunea la transportul de
material.

m Reglati presiunea materialului la valoarea necesara a presiunii de
intrare.

Reglarea jetului de pulverizat
Latimea jetului de stropire si unghiul de stropire sunt definite prin geome-
tria duzei de material. Prin addugarea de aer comprimat prin duza de aer
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poate fi adaptata forma jetului.

m Un jet rotund poate fi reglat prin rotirea dispozitivului de reglare a jetului
rotund/lat (B) [5-1].

m Debitul volumic de aer poate fi reglat prin micrometrul pentru aer [5-2].

Vopsirea

" li] | Indicatie!

La vopsire utilizati exclusiv cantitatea de material pentru pasul de lucru.
La vopsire acordati atentie distantei necesare de pulverizare. Dupa vop-
sire, depozitati materialul conform prevederilor sau eliminati-l ca deseu.

m Respectati distanta de pulverizare necesara.

m Asigurati admisia aerului de stropire si alimentarea cu material.

m Dezasigurati pistolul de vopsire cu piedica [6-1] de la declansatorul
[6-2].

m Pentru vopsire trageti complet declansatorul [7-1].

m Conduceti pistolul de vopsire conform [7-2].

Incheierea procesului de vopsire

m Asigurati pistolul de vopsire cu piedica [6-1] de la declansatorul [6-2].

m Cand procesul de vopsire este incheiat sau daca este planificata o pa-
uza Tndelungata de vopsire, deconectati aerul de stropire si alimentarea
cu material si acordati atentie indicatiilor privind ingrijirea si depozitarea
(a se vedea capitolul 11).
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10. intretinerea curenta si intretinerea generala

A Avertisment!

Pericol de vatamare cauzat componentele care se desfac sau
materialul care iese.

Tn cazul lucrarilor de intretinere curenta cu legatura existents la reteaua
de aer comprimat si la alimentarea cu material, sunt posibile desprinderi
neasteptate de componente si iesiri de material.

— Detasati pistolul de vopsire de la reteaua de aer comprimat si de la
alimentarea cu material inaintea tuturor lucrarilor de intrefinere curenta.
— Depresurizati sistemul.

Zona parcursa de material a pistolului de vopsire, precum si alimenta-
rea cu material si conductele se afla sub o presiune ridicata (pana la
250 bari).

— Configurati constructiv conductele flexibile si sistemele de racord in
mod corespunzator.

Capitolul urmator descrie intretinerea curenta si intretinerea generala a
pistolului de vopsire. Executarea lucrarilor de intretinere curenta si de
intretinere generala este permisa numai personalului de specialitate sco-
larizat.

m Tnaintea tuturor lucrarilor de intretinere curenta si de ntretinere gene-
rald, intrerupeti alimentarea cu aer comprimat spre racordul pentru aer
comprimat [1-8] si alimentarea cu material spre racordul de material
[1-10].

Pentru intrefinerea generala sunt disponibile piese de schimb (a se vedea

capitolul 16).

10.1. Schimbarea pieselor duzelor

Demontarea duzei de material

m Desurubati manual inelul duzei de aer cu aparatoarea contra atingerii
[8-1].

m Detasati duza de aer [8-2] impreuna cu duza de material [8-3].

Demontarea duzei preliminare, a varfului cu sfera din carbura metali-

ca si a acelor pentru vopsea

m Desurubati duza preliminara [8-4] cu cheia universala SATA.

m Desurubati surubul de inchidere [8-8] cu unealta SATA Kombi.

m Extrageti arcul [8-7].

RO
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m Desurubati varful cu sfera din carbura metalica (cheie de 4) [8-5] cu
cheia de suruburi SATA (la capatul acului contrati cu surubelnita).
m Extrageti acul pentru vopsea [8-6].

Montarea noii duze preliminare, a varfului cu sfera din carbura meta-
lica si a acelor pentru vopsea

A Precautie!

Pagube cauzate de ordinea de montare gresita
Daca ordinea de montare este gresita, este posibila deteriorarea de
componente.

— Acordati atentie ordinii de montare corecte.

m Introduceti prin glisare noul ac pentru vopsea [8-6].

m Insurubati noul varf cu sfera din carburé metalica [8-5] cu cheia de su-
ruburi pe acul pentru vopsea (la capatul acului contrati cu surubelnita).

m Impingeti acul pentru vopsea spre inapoi.

m Insurubati noua duza preliminara [8-4] cu cheia universala SATA .

m Asezati arcul [8-7].

m Tnsurubati surubul de inchidere [8-8] cu unealta SATA Kombi.

Montarea noii duze de material

" li] | Indicatie!

La duza de material cu comutator de inversare introduceti duza prelimi-
nara in duza de aer. Acordati atentie alinierii canelurii fata de stiftul de
fixare.

m Introduceti duza de material [8-3] in duza de aer [8-2]. Acordati atentie
alinierii canelurii fata de stiftul de fixare.

m Asezati inelul duzei de aer cu aparatoarea contra atingerii [8-1] impreu-
na cu duza de aer si duza de material si ingurubati-le cu ména.

10.2. Schimbarea capului duzei

Demontarea capului duzei

m Executati pasii de lucru ,Demontarea duzei de material“ si ,Demontarea
duzei preliminare, a varfului cu sfera din carbura metalica si a acelor
pentru vopsea“ (a se vedea capitolul 10.1).

m Desurubati piulita capului duzei [9-1] cu cheia universala SATA.

m Desurubati surubul [9-3] din tabla de sustinere [9-2].

m Decrosati tabla de sustinere si detasati capul duzei [9-4].

m Extrageti inelele O [9-5].
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Montarea noului cap al duzei

m Curatati suprafetele de etansare si de asezare [9-6].

m Introduceti noile inele O [9-5].

m Introduceti noul cap al duzei [9-4] in pozitie corecta si acrogati tabla de
sustinere [9-2].

m Desurubati surubul [9-3] din tabla de sustinere.

m Insurubati ferm piulita capului duzei [9-1] cu cheia universald SATA .

m Executati pasii de lucru ,Montarea noii duze preliminare, a varfului cu
sfera din carbura metalica si a acelor pentru vopsea“ si ,Montarea noii
duze de material® (a se vedea capitolul 10.1).

10.3. Schimbarea inelului distribuitorului de aer

nainte de schimbarea inelului distribuitorului de aer si dupa aceasta, se
vor parcurge pasii de lucru din capitolul ,Schimbarea pieselor duzelor® (a
se vedea capitolul 10.1).

Demontarea inelului distribuitorului de aer

é Precautie!

Prejudicii cauzate de utilizarea unor unelte gresite

Inelul distribuitorului de aer este intepenit in capul duzei. Aplicarea unei
forte prea mari poate deteriora capul duzei. Alunecarea cu extractorul
SATA poate produce vatamari.

— Purtati manusi de lucru.

— Utilizati intotdeauna extractorul SATA intors in exterior fata de corp.

— Trageti uniform inelul distribuitorului de aer afara din capul duzei.

m Executati pasii de lucru ,Demontarea duzei de material“ si ,Demontarea
duzei preliminare, a varfului cu sfera din carbura metalica si a acelor
pentru vopsea“ (a se vedea capitolul 10.1).

m Extrageti inelul distribuitorului de aer cu extractorul SATA [10-1].

m Verificati daca suprafetele de etansare ale capului duzei [10-2] prezinta
deteriorari si impuritati, daca este necesar curatati-le sau schimbatj
ansamblul capului duzei.

Montarea noului inel al distribuitorului de aer

m Introduceti noul inel al distribuitorului de aer in capul duzei. $tiftul de pe
partea inferioara a inelului distribuitorului de aer trebuie sa fie totodata
aliniat corespunzator [10-3].

m Presati uniform in interior inelul distribuitorului de aer.

m Executati pasii de lucru ,Montarea noii duze preliminare, a varfului cu
sfera din carbura metalica si a acelor pentru vopsea“ si ,Montarea noii
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duze de material® (a se vedea capitolul 10.1).
10.4. Schimbarea declansatorului

Demontarea declansatorului

m Desprindeti inelul de siguranta [11-5].

m Extrageti boltul declansatorului [11-3].

m Extrageti declansatorul [11-4].

m Detasati saiba elastica [11-1] si discul din plastic [11-2].

Montarea noului declansator

m Introduceti declansatorul [11-4] si, totodata, impingeti saiba elastica
[11-1] si discul din plastic [11-2] intre corpul pistolului si declansator.

m Introduceti boltul declansatorului [11-3] prin declansator, saibe si corpul
pistolului.

m Introduceti inelul de siguranta [11-5].

10.5. Schimbarea garniturii acului de vopsea

Demontarea suporturilor garniturii acului pentru vopsea

m Executati pasii de lucru ,Demontarea duzei de material“ si ,Demontarea
duzei preliminare, a varfului cu sfera din carbura metalica si a acelor
pentru vopsea“ (a se vedea capitolul 10.1).

m Desurubati si scoateti suportul garniturii acului pentru vopsea [12-1] cu
cheia universala SATA [12-3] si cheia tubulara (deschiderea cheii 7)
[12-2].

m Verificati daca suportul garniturii acului pentru vopsea prezinta deteri-
orari si impuritati, daca este necesar curatati-l sau schimbati-I.

Montarea noilor suporturi ale garniturii acului pentru vopsea

m Asigurati noul suport al garniturii acului pentru vopsea [12-1] cu Loctite
242 si ingurubati-l cu cheia universala SATA [12-3] si cheia tubulara
(deschiderea cheii 7) [12-2].

m Executati pasii de lucru ,Montarea noii duze preliminare, a varfului cu
sfera din carbura metalica si a acelor pentru vopsea“ si ,Montarea noii
duze de material® (a se vedea capitolul 10.1).

10.6. Schimbarea micrometrului pentru aer, a pistonului

pentru aer si a suportului garniturii

Demontarea micrometrului pentru aer, a pistonului pentru aer si a

suportului garniturii

m Executati pasii de lucru ,Demontarea duzei de material“ si ,Demontarea
duzei preliminare, a varfului cu sfera din carbura metalica si a acelor
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pentru vopsea“ (a se vedea capitolul 10.1).

m Executati pasii de lucru ,Demontarea capului duzei® (a se vedea capi-
tolul 10.2).

m Executati pasii de lucru ,Demontarea declansatorului“ (a se vedea
capitolul 10.4).

m Desurubati si scoateti surubul opritor [13-1] cu unealta SATA Kombi
originala [13-2].

m Desprindeti micrometrul pentru aer [14-2].

m Extrageti arcul pistonului pentru aer[14-1] si capul pistonului pentru aer
[14-3].

m Extrageti tija pistonului pentru aer [14-4].

m Desurubati si scoateti suportul garniturii [15-2] cu unealta SATA Kombi
(deschiderea cheii 4) [15-1].

m Dupa demontarea verificati tija pistonului pentru aer; dupa caz cu-
ratati-o sau inlocuiti-o daca este deteriorata (de ex. zgarieturi sau
indoituri).

Montarea noului micrometru pentru aer, a pistonului pentru aer si a
suportului garniturii

A Avertisment!

Pericol de vatamare cauzat componentele care se desfac sau
materialul care iese.

Micrometrul pentru aer poate sari necontrolat din pistolul de vopsire.
— La Tngurubarea surubului opritor, acordati atentie alinierii corecte a
micrometrului pentru aer.

— Controlali stabilitatea surubului opritor.

= Tnsurubati noul suport al garniturii [15-2] cu unealta SATA Kombi (des-
chiderea cheii 4) [15-1].

m Gresati noua tija a pistonului pentru aer [14-4] cu unsoare de mare
performanta SATA (nr. art. 48173) si introduceti-o. Respectati directia
de montare.

m Introduceti noul arc al pistonului pentru aer[14-1] si noul cap al pistonu-
lui pentru aer [14-3].

m Gresati noul micrometru pentru aer [14-2] cu unsoare de mare per-
formanta SATA (nr. art. 48173) si introduceti-l. Respectati directia de
montare.

m Strangeti ferm surubul opritor [13-1] cu unealta SATA Kombi originala
[13-2].
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m Executati pasii de lucru ,Montarea noului declangator” (a se vedea
capitolul 10.4).

m Executati pasii de lucru ,Montarea noului cap al duzei” (a se vedea
capitolul 10.2).

m Executati pasii de lucru ,Montarea noii duze preliminare, a varfului cu
sfera din carbura metalica si a acelor pentru vopsea“ si ,Montarea noii
duze de material® (a se vedea capitolul 10.1).

10.7. Schimbarea axului de la dispozitivul de reglare a jetu-
lui rotund/lat

Demontarea axelor

m Extrageti prin rotire surubul cu cap inecat [16-1] cu unealta SATA Kom-
bi.

m Desprindeti butonul randalinat [16-2].

m Extrageti prin rotire axul [16-3] cu cheia universala SATA (deschiderea
cheii 12).

Montarea noilor axe

m Asezati noul ax [16-3] si insurubati-l cu cheia universala SATA (deschi-
derea cheii 12).

m Asezati butonul randalinat [16-2].

m Asigurati surubul cu cap Tnecat [16-1] cu Loctite 242 si insurubati-I
manual folosind unealta SATA Kombi.

10.8. Schimbarea sitei de material

A Avertisment!

Pericol de vatamare cauzat componentele care se desfac sau

materialul care iese.

Exploatarea pistolului de vopsire fara sita de material duce la pierderea

functiei de etansare.

— Puneti in functiune pistolul de vopsire numai cu sita de material mon-
tata.

Demontarea sitei de material

m Desurubati carcasa filtrului de material [17-2] cu cheia universala SATA
(deschiderea cheii 19). Tineti contrasuport cu o cheie fixa (deschiderea
cheii 14) la piesa filetata [17-1].

m Extrageti sita de material [17-1].

Montarea noi site de material

m Introduceti sita de material [17-1] in carcasa filtrului de material [17-2].
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m Insurubati carcasa filtrului de material si strangeti-o manual folosind
cheia universala SATA (deschiderea cheii 19). Tineti contrasuport cu o
cheie fixa (deschiderea cheii 14) la piesa filetata [17-1].

10.9. Schimbarea sistemului de suspendare

Ca sistem de suspendare este premontat un carlig de suspendare. Daca
este necesar, acesta poate fi schimbat cu inelul de suspendare din pa-
chetul de livrare.

Demontarea sistemului de suspendare

m Extrageti prin rotire surubul cu cap inecat [18-1] cu unealta SATA Kom-
bi.

m Detasati carligul de suspendare [18-2].

Montarea noului sistem de suspendare

[ AAseza;i inelul de suspendare [18-3].

m Insurubati manual surubul cu cap inecat [18-1] folosind unealta
SATA Kombi.

11. ingrijirea si depozitarea

Pentru a asigura functionarea pistolului de vopsire, este necesar ca ma-
nevrarea sa se desfasoare cu precautie, precum si o intretinere curenta
si ingrijirea in permanenta a produsului. Curatati pistolul de vopsire dupa
fiecare folosire si verificati functionarea si etanseitatea sa. Dupa curatare
uscati intregul pistol de vopsire cu aer comprimat curat si gresati cu un-
soare piesele mobile cu unsoare pentru pistoale SATA (nr. art. 48173).

A Avertisment!

Pericol de vatamare cauzat componentele care se desfac sau
materialul care iese.

Tn cazul lucrarilor de curé&tare cu leg&tura existents la reteaua de aer
comprimat si la alimentarea cu material, sunt posibile desprinderi neas-
teptate de componente si iesiri de material.

— Detasati pistolul de vopsire de la reteaua de aer comprimat si de la
alimentarea cu material ihaintea tuturor lucrarilor de curatare.

RO
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& Precautie!

Pagube cauzate de detergenti gresiti

Utilizarea unor agenti de curatare agresivi poate deteriora pistolul de
vopsire.

— Nu utilizati agenti de curatare agresivi.

Pentru curatare este permisa utilizarea numai a lichidelor de curatare
adecvate.

— Utilizati un lichid de curatare neutru cu valoarea pH de 6-8.

— Nu utilizati acizi, lesii, agenti bazici, agenti de decapare, agenti nea-
decvati de regenerare sau al{i agenti agresivi de curatare.

La imersarea pistolului de vopsire in lichidul de curatare apare pericol
de coroziune.
— Nu imersati pistolul de vopsire in lichidul de curatare.

O scula de curatare gresita poate deteriora orificiile si poate duce la
influente negative asupra jetului de stropire.

— Utilizati numai perii de curatare SATA.

— Nu utilizafi niciodata un aparat de curatare cu ultrasunete.

12. Prezentare generala a duzelor

Duza de material |Date tehnice

Nr. duza |Nr.art. (@ mm |@ toli |Unghi |La- Debit litriN/
time |[minla70
cm bari (1015

psi)

1840 23044| 0,18| 0,007 40° 18|0,16

2325 7328| 0,23| 0,009 25° 1410,23

2350 7435| 0,23| 0,009 50° 220,23

2360 74922| 0,23 0,009 60° 240,23

2825 16998| 0,28 0,011 25° 140,30

2850 50906| 0,28 0,011 50° 220,30

2865 13771 0,28| 0,011 65° 260,30

3325 20206| 0,33| 0,013 25° 140,45

3350 50898| 0,33| 0,013 50° 23|0,45

3365 13789| 0,33| 0,013 65° 28|0,45
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Duza de material |Date tehnice
Nr. duza |[Nr.art. |@ mm |G toli |Unghi |La- Debit litriN/
time [minla 70
cm bari (1015

psi)

3375 74930 0,33| 0,013 75° 32(0,45

3390 73742| 0,33| 0,013 90° 400,45

3825 13797| 0,38| 0,015 25° 150,61

3850 7344| 0,38| 0,015 50° 250,61

3882 74948| 0,38| 0,015 82° 340,61

4650 19307| 0,46| 0,018 50° 25(0,95

4682 74955| 0,46| 0,018 82° 35(0,95

5370 150276| 0,53| 0,021 70° 33(1,28

6050 17004| 0,60 0,024 50° 31(1,59

Duza orientabila

2550 207548| 0,25| 0,010| 20/50°| 14/22|0,25

3050 207555| 0,30| 0,012| 20/50°| 14/22|0,38

3550 207563| 0,35| 0,014| 20/50°| 14/24|0,50

4050 207571 0,40| 0,016| 20/50°| 14/25|0,70

Debit

Debitele in litriN/min enumerate in tabel la 70 bari (1015 psi) se rapor-
teaza la apa (la 20° C) si variaza in cazul materialelor cu alta densitate si
vascozitate.

Latime

Latimea indicata (latimea jetului) se raporteaza la o distanta intre duza de
pulverizare si obiectul de acoperit de 30 cm (11.8 inch) la o vascozitate a
materialului de acoperire de 20 DIN 4/sec.

13. Defectiuni

Remedierea defectiunilor descrise in cele ce urmeaza este permisa nu-
mai personalului de specialitate scolarizat.

Daca o defectiune nu poate fi inlaturata prin masurile de solutionare men-
tionate Tn cele ce urmeaza, trimiteti pistolul de vopsire la departamentul
pentru clienti de la SATA.
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Defectiunea

Cauza

Remediere

Neetanseitate la duza
preliminara si duza de
material.

Corpuri strdine in duza
preliminara Tmpiedica
etangarea.

Curatati duza prelimi-
nara in solvent sau
intr-un agent de cura-
tare adecvat, suflati-o,
schimbati duza preli-
minara.

Fluidul de stropire iese
prin spatele garniturii
acului pentru vopsea
prin piulita capului
duzei.

Garnitura a acului pen-
tru vopsea defecta.

Schimbati suportul
garniturii acului pentru
vopsea (a se vedea
capitolul 10.1).

Jetul aer forma de
secera.

Orificiul din corn este
infundat.

Curatati duza de aer (a
se vedea capitolul 11).

Modelul de pulverizare
este prea mic, oblic,
unilateral sau divizat.

Duza de material (dupa
caz, duza de aer) mur-
darita.

Curatati duza de aer
sau duza de material
(a se vedea capito-

lul 11).

Prestabiliti forma jetului
prin duza de material.

Duza de material in-
fundata.

Remediati infundarea
cu duza de curatare
SATA (nr. art. 92296).

Aerul iese pe la duza
de aer cand pistolul de
vopsire este oprit.

Pistonul pentru aer
defect sau murdarit.

Curatati pistonul pentru
aer (a se vedea capito-
lul 11) sau schimbati-I
(a se vedea capito-

lul 10.6).
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Defectiunea Cauza Remediere
Jetul de stropire Duza preliminara nu Corectati strangerea
inconstant. este suficient stransa. | duzei preliminare.

Inelul distribuitorului de
aer murdar sau dete-
riorat.

Schimbati inelului
distribuitorului de aer
(a se vedea capito-
lul 10.3).

Duza de aer desprinsa.

nsurubati cu mana
inelul duzei de aer.

Spatiul intermediar din-
tre duza de aer si duza
preliminara murdarit.

Curatati spatiul inter-
mediar.

Duza preliminara si/
sau duza de material
murdarita.

Curatati duza prelimi-
nara si duza de ma-
terial. Acordati atentie
alinierii canelurii fata
de stiftul de fixare.

Duza preliminara si/
sau duza de material
deteriorata.

Schimbati duza pre-
liminara si duza de
material (a se vedea
capitolul 10.1). Acordati
atentie alinierii canelurii
fata de stiftul de fixare.

Presiunea dinamica a
fluidului de stropire nu
este constant.

Corectati presiunea
dinamica a fluidului de
stropire.

Curatati filtrul de mate-
rial (a se vedea capito-
lul 11) sau schimbati-I
(a se vedea capito-

lul 10.8).

Despicare a jetului (in
coada de randunica).

Presiunea de pulveri-
zare prea ridicata.

Reduceti presiunea de
pulverizare.

Materialul prea subtire
sau insuficient.

Cresteti presiunea
materialului.

RO
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Defectiunea Cauza Remediere
incércarea cu material | Prea mult material. Reduceti presiunea
prea intensa in centru. materialului.
Material reglat prea Subtiati materialul.
gros.
Presiunea de pulveri- | Cresteti presiunea de
zare prea scazuta. pulverizare.

14. Dezafectarea

Eliminarea ca deseu a pistolului de vopsire complet golit, ca material va-
loros. Pentru a evita prejudicierea mediului, eliminati ca deseu resturile
fluidului de stropire si decofrolul separat de pistolul de vopsire, in confor-
mitate cu prescriptiile de specialitate. Respectati prescriptiile locale!

15. Serviciul asistenta clienti
Accesorii, piese de schimb si suport tehnic se pot primi de la comerciantul
dumneavoastra SATA.

16. Piese de schimb

" li] | Indicatie!

Suplimentar fata de piesele de schimb enumerate, toate ansamblurile
modulare pot fi comandate ca piesa de schimb.

Pozitia |Nr. art. Denumire Numar

[19-1] |207530 Set de postechipare comutator de inver- |1 set
sare

[19-2] |228056 Inelul duzei de aer cu aparatoare contra |1 buc.

atingerii pentru comutatorul de inversare

[19-3] |207522 Unitate de garniturd comutator de inver- |1 buc.

sare

[19-4] |228049 Inelul duzei de aer cu aparatoare contra (1 buc.
atingerii

[19-5] |98459 Duza de aer pentru jet rotund/lat 1 buc.

[19-6] |98434 Duza preliminara cu insertie din carbura |1 buc.
metalica

[19-7] |97824 Inel distribuitor de aer 3 buc.

[19-8] |98541 Varf cu sfera din carbura metalica 1 buc.
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Pozitia |Nr. art. Denumire Numar
[19-9] [98525 Suportul garniturii 1 buc.
[19-10] |1014117 |Inel O @ 5,5 x 11,0 10 buc.

[19-11] |1006388 |Carlig de suspendare, inel de suspendare |1 set
si surub cu cap necat
[19-12] |1006362 |AX, buton randalinat si surub cu cap ine- |1 set
cat
[19-13] |77537 Ac pentru vopsea fara varf cu sfera din |1 buc.
carbura metalica
98772 Ac pentru vopsea [19-13] cu varf cu sfera |1 buc.
din carbura metalica [19-8]

[19-14] |18341 arc de presiune pentru acul pentru vop- |1 buc.
sea
[19-15] |[1014109 |[Surub de inchidere 1 buc.
[19-16] |1014092 |Tip piston de aer 1 buc.
[19-17] |82636 Suportul garniturii 1 buc.
[19-18] |1014125 |Piulita capului duzei 1 buc.
[19-19] |1006370 |Capul duzei cu alimentarea materialului |1 set
[19-20] |211391 Surub opritor 3 buc.
[19-21] |[133991 Cap piston de aer 3 buc.
[19-22] |27813 Arc pentru pistonul de aer 1 buc.
[19-23] |1014133 |Micrometru de aer 1 buc.
[19-24] |12260 Sita de material 60 msh 4 buc.
12278 Sita de material 100 msh 4 buc.
74856 Sita de material 200 msh 4 buc.

[19-25] |1014076 |Carcasa filtrului de material completa cu |1 buc.
articulatie rotativa
[19-26] |19745 Articulatie cu pivot 1 buc.
[19-27] |[1014084 |[Set manete 1 buc.

| o |Tn setul de reparatii (Art. Nr. 1006940) sunt incluse |
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17. Declaratie de conformitate U.E.

Prin prezenta declaram ca produsul mentionat in cele ce urmeaza cores-
punde, pe baza conceptiei sale, constructiei si tipului constructiv, in vari-
anta pusa in circulatie de noi, cerintelor fundamentale de securitate din
directiva UE 2014/34/UE, incluzand modificarile in vigoare la momentul
declaratiei si poate fi utilizat conform directivei UE 2014/34/UE in zonele
cu pericol de explozie (ATEX), Anexa X, B.

Producator

SATA GmbH & Co. KG
Domertalstralle 20
D-70806 Kornwestheim

Descrierea produsului
m SATAjet 4800 K spray mix

Caracteristica ATEX
112 G T60°CX

Directive CE corespunzatoare

m Directiva CE privind masinile 2006/42/CE

m Directiva UE 2014/34/UE - Aparate si sisteme de protectie pentru utili-
zarea conforma cu destinatia in zonele cu pericol de explozie

Norme aplicate armonizate:
= DIN EN 1127-1:2011

= DIN EN 13463-1:2009

= DIN EN ISO 12100:2011

m DIN EN 1953:2013

Norme aplicate nationale

= DIN 31000:2011

Documentatiile solicitate conform 2014/34/UE anexa VIl sunt depuse la
organismul notificat numarul 0123 cu numarul de document 70023722
pentru 10 ani.

Kornwestheim, 01.07.2014
—

Albrecht Kruse
Director
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,&@ MpoyecTb Nnpexae 4em NpucTynuThb Kk paboTe!

[Nepen BBOAOM B 3KCMyaTauuio 1 aKkcnnyaTtaumen BHUMaTenbHO 1 nNon-
HOCTbIO NMpOoYeCTb AaHHOE PYKOBOACTBO MO 3KcniyaTayun. Cobntoparite
YKa3aHua no TexHuke ©e3onacHocTU n yKasaHus Ha onacHocTu!

[laHHOe pyKoBOACTBO MO SKCMnyaTaumum HeobxoaMmo Bceraa XpaHuTb
BGMN3N N34enus Unu B MecTe, Bceraa AoCTYNHOM Ans nepcoHanal

1. Obwasn nHdpopmaymsa

B naHHOM pykoBoOACTBE MO 3KCMnyaTauumn CoaepXnTcst BaxHas UHop-
maums 06 akcnnyaTtauumn SATAjet 4800 K spray mix, Aanee HasbiBaeMoro
MOKPacoYHbIM NucToneTom. Kpome Toro, B HEM ONMCLIBAKOTCSA BBOA B
SKCMnyarauuio, TeXHM4Yeckoe o6CnyXnBaHne 1 peMOoHT, YXo4 U XpaHeHue,
a TaKKe yCcTpaHeHe HencrnpaBHOCTEN.

1.1. Lenesas rpynna

HaCTo;1u.|,ee PYKOBOACTBO MO 3KcnjilyaTaunn npegHasHa4eHo ansa

m [podheccuoHanbHbIX MansipoB U NakUPOBLLMKOB.

m OByyeHHOro nepcoHana ans MansipHo-Nokpaco4HbIX paboT Ha npo-
MbILUNEHHbIX N peMeCleHHbIX NpeanpuaTmnax.

1.2 I'Ipe,u,ynpe»(,quMﬂ B JAaHHOM PYyKOBOACTBE NO 3KCnnyaTtayumn

& OnacHocTb B3pbIBa!l

[RUS] PykoBogcTBO No akcnnyataumm | NopyccKkuia
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[aHHoe yka3aHne 0603HayYaeT BbICOKUIN YPOBEHb OMACHOCTU, KOTopasi
HenocpeancTtBeHHO nNpuBedeT K CMepTun Unn TaXXenbiM TpaBMaMm, ecrin ee
He nsberaTb.

— [laHHas cTpenka ykasblBaeT Ha COOTBETCTBYHOLLYIO Mepy NPeaocTo-
POXXHOCTM ANg npefoTBpaLLeHnss ONacHOCTU.

A MpegynpexneHue!

[aHHoe ykasaHne o603HayaeT cpeaHUn ypoBeHb ONacHOCTU, KoTopas
MOXET NpuBECTN K CMEPTU UMK TAXENbIM TpaBMaMm, eCclin ee He n3be-

raTb.

— [laHHas cTpernka yka3blBaeT Ha COOTBETCTBYIOLLYIO Mepy NpenocTo-
POXXHOCTU AN npefoTBpaLleHnss ONacHOCTU.

& OcTopoxHo!

[JaHHoe yka3aHve 0603Ha4aeT HU3KUiA ypoBEHb OMACHOCTH, KoTopast
MOXET NPUBECTU K NErKUM UMW CPESHEN TSHXKECTU TpaBmam nmbo K ma-
TepuarnbHomy yuiepby, ecnu ee He n3beraTb.

— [laHHas cTperka yka3biBaeT Ha COOTBETCTBYIOLLYIO MEPY NpesocTo-
POXHOCTV ANsi NpeoTBpaLleHUs ONacHOCTH.

'1il |YkasaHue!

[aHHoe YKa3aHue coaepxmt pekomeHgaumm no npuMeHeHno 1 nones-
Hbl€ COBETbI NO ynpaBneHuto, yxoay, TeEXHN4eCKomMy O6CJ'Iy)KVIBaHVI}O n
PEMOHTY.

1.3. MpepoTBpalleHne HECHACTHbIX CnyYaes

Heobxoammo cobntogath obLwime, a Takke HauMoHanbHble npasuna no
npeaoTBpaLLeHnIo HECHaCTHbIX ClyYaeB U COOTBETCTBYHOLLNE NHCTPYKLUK
no TexHuke 6e3onacHocTu.

1.4. 3anacHble YacTu, NpUHaaNexHoCTn, BbICTPON3HaLIMBaAKOLL M-
ecqa getanu

K ncnonb3oBaHmnio paspeLLeHbl TONbKO OPUrMHarnbHbIe 3anacHble YacTu,
NPUHaANEexXHOCTH, BbicTponsHawmBatowmecs getanm SATA. KomnnekTy-
owue, noctasnsemble He npmon SATA, He ABNATCA NPOBEPEHHBIMU U
paspeLUeHHbIMY K ncnonb3oBaHuio. Pupma SATA He HeceT OTBETCTBEH-
HOCTU 3a NOBPEXAEHUH, BO3HMKLLNE B pe3ynbTaTe UCNONb30BaHNsS He
OONyLUEHHbIX 3anacHbIX YacTen, NpuHaanexHocTen, bbicTponsHalumeato-
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Lnxcs getanen.

1.5. FapaHTuiiHble 00513aTenbCTBa U OTBETCTBEHHOCTb
3akoHHyto cuny nmetoT O6Lme ycrnoBus 3akntoyeHns caenok SATAn B
cny4ae HeobxoaUMOoCTH Apyrue OroBOpHble 06513aTeNbCTBA, a Takke
[ENCTBYIOLLME 3aKOHbI.

[apaHTuiHbIE 0653aTenbCcTBa U OTBETCTBEHHOCTL hupMbl SATA npekpa-

LLaTCA B CneayoLwux cryyasx:

m HecobniogeHne nonoxeHun pykoBoACTBa Mo 3KCnyaTaumm.

m BbinonHeHne paboT HekBanM@UUMpPOBaHHbLIM NEPCOHANOM.

m Henagnexallee ncnonb3oBaHue NpoayKLmu.

m Heuncnonb3oBaHue cpeacTB MHANBUAYANbHOW 3aLUThI.

m Vicnonb3oBaHve HeopuUrmHanbHbIX 3anacHbIX YacTen U KOMMNEeKTYIo-
LLKX.

m BHeceHne caMOBOMNbHBIX M3MEHEHMNI B KOHCTPYKLMIO 060pYA0BaHUS.

m EcTecTBeHHbI U3HOC/U3HOC.

m HeTunnyHas Ana npMMeHeHWs No Ha3Ha4YeHuo yaapHas Harpyska.

m Heponyctumoe BbinonHeHne paboT No MOHTaxy / AEMOHTaxy.

1.6. MpUMeHeHHble AMPEKTMBLI, NOCTAHOBNEHNSA U CTaHZAPTbI
Hwupektusa EC no mawmHoctpoeHunio 2006/42/EC

Oupektnea EC 2014/34/EC

YCTpoWCTBa U CUCTEMbI 3aLLUThLI NS NPUMEHEHUSI MO HA3HAYEHUIO B MO-
TeHUMansHO B3pbIBOONACHbIX cpeaax

DIN EN ISO 12100:2011

Be3onacHocTb MawuH. O6wme TpeboBaHus.

DIN EN 1127-1:2011

BspbiBo3awumTa. Yactb 1. OcHoBoMNonaratLLasi KoHUenums U MeTogorno-
rvs.

DIN EN 1953:2013
O6opyaoBaHue O1s HAHECEHUST MOKPbITUIA METOAOM PacnbIfieHUs 1 pas-
OpbisruBaHusa. TpeboBaHuss 6esonacHoCcTU.

DIN EN 13463-1:2009

O6opyanoBaHve HeanekTpuyeckoe, npegHasHa4yeHHoe Ansi NpUMeHeHNst
B NOTeHUmManbHO B3pbIBOONACHbIX cpedax. YacTte 1. OcHoBononaratoLas
KoHUenuus 1 TpeboBaHmns.

DIN 31000:2011
O6Lume nonoxeHnst 6e3onacHoro KOHCTPYMPOBaHNS TEXHUYECKNX n3ae-
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nVn.

2. YKasaHuns no TexHuke

©e3onacHocTH

npO‘-IeCTb n COGJ‘IPO,ElaTb BCe I'IpVIBO,EI,VIMbIe HUXe yKa3aHVIF|. Nx MFHOpVIpO-

BaHWe v HeHaanexatliee cobnogeHne MoxXeT NPUBECTU K HEUCTIPaBHO-
CTSIM UM CTaTb NPUYUHON TPaBM.

2.1. TpeboBaHus kK nepcoHany

HOKpaCOHHbIVI NMUCTONET MOXET NPUMEHATLCA TOJIbKO OMNbITHbIMU Cneun-
anncTtamMmm U NPOUHCTPYKTUPOBAHHbIM NepcoHarioM, KOTopble MNOJIHOCTbIO
npo4nun gaHHoOe pykoBOACTBO MO 3KCnnyaTtaunm U NOHANK ero coaepxxa-
Hue.

2.2. CpepgctBa ungusmayansHon 3awutel (CU3)

Bo Bpems npMMeHeHUsi, TEXHUYECKOro 06CnyXmMBaHWs NOKPaco4YHOro

nMcToneTa u yxoga 3a HUM BO3MOXHO obGpa3oBaHue napos. Bo Bpemsi

NPUMEHEHNS YPOBEHb 3BYKOBOIO AaBneHus MOXeT npesbiatb 85 aB(A).

m Bo Bpemsi npuMeHeHus, TEXHNYeCKoro 06CnyxuBaHusi 1 O4YUCTKN BCer-
Aa ncnonb3oBaTtbk ogobpeHHble cpeacTaa 3awuTel. CpeacTea UHANBK-
AyanbHOW 3aluThl BKMOYalOT B ce0s cpeAcTBa 3aLmThl OPraHoB Ablxa-
HWSA, CPeACTBA 3alWThl rNa3, 3aLUMTHYI0 oAexay, 3alUTHbIE NepyaTku
1 pabouyto 06yBb. MNpy He06X0AMMOCTN AOMOMNHNTENBHO NCNOMb30BaTh
CpeacTBa 3aluTbl OpraHoB cryxa.

2.3. Vicnonb3oBaHne BO B3pbIBOOMNACHbLIX 06nacTsax

& OnacHocTb B3pbIBa!l

HeHapgnexallee npMMeHeHe NOKPaco4YHOro NMcTorneTa MOXeT npuBe-
CTM K MOTEPE B3PbIBO3ALLMUTDI.

— He nepemeluatb NOKPACOYHbI NMUCTONET BO B3PbIBOOMACHYIO 30HY
knacca 0.

— He ucnonb3oBaTb pacTBOPUTENM 1 MOOLLME CpeacTBa Ha OCHOBE
rOMOreHU3NPOBaHHLIX YrNEeBOAOPOLOB.

[MokpacoYHbIV MUCTONET MOXHO MPUMEHSITL/ XPaHUTL BO B3PbIBOOMACHbIX
30Hax knacca 1 un 2.

Kopf 30HbI:
Ex 11 2 G T60°CX
EX 3Hak EX

Il "pynna npnbopos
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2 Kateropusa npnbopos
G KaTeropus rasa
T60°CX Knacc temneparypsl

2.4. YKasaHuns no TeXHUKe

6e3onacHocTH

m [epeq KaxabiM NPUMEHEHWEM BbINOMNHATb NPOBEPKY (DYHKLMOHUPOBaA-
HWUSI U TEPMETUYHOCTM NMOKPaCco4HOro nucToneTa.

m Kateropuuecku sanpeLleHo HanpasBnaTb NOKPACOYHbIN MUCTOMNET Ha
NoAEN U XXUBOTHBIX.

m Hu B KOoem cnyyae He UCMONb30BaTb NMOKPACOYHbI MUCTOSET B NOBpe-
KOEHHOM UINN HEKOMMNEKTHOM COCTOSIHUN.

m B cnyyae noBpexaeHuii cpasy e BbIBOAWUTE NOKPACOYHbIA NUCTONEeT
13 3KcnnyaTauum 1 OTCOEANHATb €ro OT CETU CXKaToro Bo3ayxa U Cu-
cTeMbl Nofayn matepuana.

m CobntogaTb npaBuna TexHUKM 6e3onacHoCTuU.

m CobGntogatb MHCTPYKUMK NO NPefoTBpaLLEeHWI0 HECHACTHbIX ClyYaen
BGR 500.

3. icnonb3oBaHue no Ha3HaA4YeHUo

|_|0KpaCO‘-IHbI17I nncToneT npegHa3Ha4vyeH ana HaHeCeHnA KpacokK U Nakos.,
a TakXke Apyrnx noaxoaAawmnx Teky4ymnx matepumanos 663803,Cl,yI.IJHbIM MeTO-
AOM Ha noaxogsduimne ocHoBaHuA.

4. OnucaHue

[Mokpaco4HbI MMCTONET COCTOUT U3 CriedyoLMX OCHOBHbBIX KOMMOHEHTOB!

m BosgywHoe conno (nosuumoHupyetcs nnasHo) [1-13]

m Conno ansa matepmana, 3acoMKCMpOBaHO B BO34YLUHOM cornsie (Conso
Ans matepvana He BXoAWT B KOMNekT noctasku) [1-13].

m CnyckoBown pbivar ¢ 6nokvpoBkon cnycka [1-6]

m Kopnyc nuctoneta [1-7]

m [onoBka conna c Tpy6kor nogayn matepuana [1-11]

m ONeMEeHT NNaBHOro perynupoBaHns Kpyriow/LMpoKoHanpaBneHHoN
ctpywm [1-2]

m BosgywHein mukpometp [1-4]

m UWTyuep ons nogaym cxatoro Bo3gyxa ¢ NOBOPOTHbIM LapHupom [1-8]

m Pa3bem ans nogknoyeHns mareprana ¢ NoOBOPOTHBLIM LLUAPHUPOM
[1-10]

5. KomnnekT noctaBku
m [MokpacouyHbIvi nucToneT 6e3 conna Ana martepuana
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m Habop nHcTpymeHTOB
m [MpoywwnHa

m Cuto ansa matepuana 100 meww (BCTpOeHO B kopnyc hunbTpa Ans

mMatepuana)
m PyKoBOACTBO NO 3KCMnyaTauum

6. KoHcTpyKums

6.1. okpacoyHbIn nucToneT
[1-1] Kptoyok ons nogse-
LUMBaHWNSA nucToneTa
[1-2] TnaBHbIV perynaTop
KpYrnow/LWMpoKou cTpyun
[1-3] 3arnywka
[1-4] BosgywHbIi MUKPOMETP
[1-5] ®ukcupyowwnii BUHT
BO3AYyLLUHOrO MUKpPOMETpa
[1-6] CnyckoBoli pblyar ¢ 6roku-
pOBKOW crycka
[1-7]1 Kopnyc kpackonynbTa
[1-8] LWTtyuep onsa nogaun
cxaToro Bosgyxa ¢
NMOBOPOTHLIM LLIAPHMPOM
[1-9] Kopnyc dowvnbTpa ans
martepwuana

6.2. Habop nHcTpymeHTOB
[2-1] PoxkoBbil koY (pa3mep

Pa3sbem ans nogknoyeHnsa
MaTepuvana ¢ NoBOPOTHLIM
LapHUPOM

["onoBka conna ¢ nogaven
mMaTepuana

3awuTa OT KOHTaKTa
Habop pacnbinuntenbHbIX
HacadoK C BO3AYLUHbIM
COMIIoM, COMMoM Ans
maTepuana, 3adukcu-
POBaHHOM B BO34YLUHOM
conne (conno ans
MaTepuvana He BXoguT B
KOMIMMEKT NOCTaBKN)

TopuoBebIli kntoY (pa3mep

Knoya 4) Kntoya 7)
[2-2] WHcTpymeHT ansa nsene- Kom6rHnpoBaHHbIi
YeHus MHCTpyMeHT SATA
[2-3] LleTtka ansa ounctku YHuBepcanbHbI
knto4 SATA
7. TexHn4eckme xapakTepucTuKm
SATAjet 4800 K spray mix
PekomeHgyemoe gaBneHne Ha Bxoae B NUCTOneT 2,006ap-3,0
bap
Makc. naBneHve Ha Bxofe B NUCToneT 10,0 6ap
Makc. naBneHvne marepvana 250,0 6ap
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SATAjet 4800 K spray mix

Pacxop Bo3gyxa npu LUMpOKOHaNpaBneHHoW cTpye 120 ct.n/MuUH

(npu BxogHom gasnexun 3,0 6ap/43,5 coyHTa/KB.

LHoVim)

Pacxopn Bosgyxa npu kpyrno ctpye 310 cT.n/mMmyH

(npu BxogHom pgaeneHun 3,0 6ap/43,5 dyHTa/KB.

Otorim)

Makc. Temnepartypa pacrnblisseMoro BeLlecTsa 60 °C

PekomeHayemoe pacctosHue ans pacnbiieHns 18 cm-25cm

Pasbem onsa nogknoYeHnst cxxatoro Bo3ayxa HapyxHas pesb-
6a 1/4"

lNogcoeanHeHne matepuana M16x1,5

Bec c cutom ona matepuana u connom ans matepu- [ 760 r

ana

8. MoHTax

A MpepynpexaeHue!

OnacHoCTb TPaBMUPOBAHUS M3-3a OTCOEANHEHUS KOMIMOHEHTOB
Unu Bblxoga maTtepuana.

M3-3a BbICOKOro pabo4yero gaBrneHus B obnact pasbemMa A5is NOAKIH0-
YeHUss MaTepuarna KOMNOHEHTbI MOTYT HEOXUAAHHO OTCOeaNHUTLCS, a
mMaTepuarn MOXeT BblATV NoA AaBMNeHUeM.

— Paccuntatb Bce KOMMNOHEHTbLI B 06/1acTh pasbema Ans NoaKNoYeHus
mMaTepuarna Ha MakcumanbHoe paboyee gaBneHUe.

— Wcnonb3oBatb wnaHrv gna matepuana SATA.
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A MpenynpexaeHue!

OnacHoOCTb TPaBMUPOBaHNA U3-3a2 OTCOELNHEHUS KOMMOHEHTOB
1Unn BbiXoda maTtepuana.

Ecnn Bo BpemMsa MOHTa)HbIX pa60T NMACTONEeT He OTCOoOeaANHEH OT CceTu
CXaToro Bosgyxa n ot CuCtembl nogayvn matepuana, KOMNOHEHTbI MOTyT
HEOXNOaHHO OTCOEAMHUTLCS, @ MaTepuan MOXET BbIATU NOL AABMEHMN-
eM.

— [Nepeq BbINONHEHNEM NOObLIX MOHTAXHbIX paGOT OTCOeaAUNHATb MNOo-
Kpaco4HbIlA NUCTOMET OT CETU CXKATOro BO3ayxa u OT CUCTEMbl nNoga4yn
maTtepuana.

— C6pOCI/ITb AaBlieHne B CUCTeMe.

é\ OcTopoxHOo!

I'Iospem,quMﬂ Mn3-3a NIoXo 3aTAHYTbIX BUHTOB
[noxo 3aTAHYTbI€ BUHTblI MOT'YT NPUBECTU K NOBpeXXAEeHUAM KOMMNOHEH-
TOB U K HENCNPAaBHOCTAM.

— 3aTsHYTb BCE BUHTbI OT PYKN 1 MPOBEPUTb HAAEXKHOCTb 3aTSHKKU.

m [Nepen BbinonHeHNeM MnobbiX MOHTaXHbIX paboT NpekpaTuTb nogavy
CXKaToro Bo3gyxa B LITyLep ANng nogaym cxaTtoro Bosgyxa [1-8] n noga-
4y MaTepuana B pasbem Ansa nogknoyeHns matepuana [1-10].

8.1. MoHTax conna gna matepuana

[]__ﬂ YkasaHue!

Bbl6paHH06 cono ana marepuana (He BXOOUT B KOMMJIEKT FIOCTaBKVI)
Heobxoanmo nepen nepsbiM NpUMEHEHNEM YCTaHOBUTb B BO3a4YyLLHOE

COonJio NOKpaco4YHOro n1ucrTosneTa.

m BpyyHyto OTBMHTUTL MHEBMOMOPCYHKY C 3alLMTON OT KOHTaKTa [3-1] n
CHATb ee BMecTe C BO34yLUHbIM connom [3-2].

m BcraButb conno gns matepuana [3-3] B Bo3gyLuHoe conno. YuntbiBaTb
NonoXeHue nasa OTHOCUTENBHO OMKCUPYHOLLIEro WTMdTa.

m HapeTb NHEBMOMOPCYHKY C 3aLLMTONM OT KOHTaKTa BMecTe C BO3ayLu-
HbIM COMIIOM W COMNMOM AN MaTepuana v HaBUHTUTb BPYYHYIO.

8.2. MoHTax NoOBOPOTHOro comnna ¢ pyKosaTKON

m Bpy4yHyI0 OTBUHTUTbL NMHEBMOMOPCYHKY C 3alMTON OT KOHTaKTa [4-1] n
CHSATb €e BMeCTe C BO3/yLUHbIM conrom [4-3].

m BcTaBuTb ynnoTHeHne [4-4] B BO3ayLLHOE COMMO B NPaBUIIbHOM MOSI0-
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KEHUN.

m BcTaBuTb NoBOpOTHOE CONMo € pykosTkon [4-2] B BO3ayLLHOE conno.

m HapeTb NHEBMOMOPCYHKY C 3aLLMTONM OT KOHTaKTa BMECTe C BO3ayLu-
HbIM COMMIOM, COMNSIOM AN MaTepuana U ynnoTHEHWEM Y HABUHTUTb
BpYYHy0. Bo Bpemsi HaBMHUYMBAHMS y4UTbIBATb NOMOXEHNE NOBOPOTHO-
ro conna ¢ pyKosiTKO OTHOCUTENBHO YMNOTHEHMS.

9. SkcnnyaTayus

A OcTopoXxHOo!

I'Iospem,quMﬂ n3-3a NN0X0 3aTAHYTbIX BUHTOB

Mnoxo 3aTAHYTbI€ BUHTblI MOT'YT NPUBECTU K NOBpeXAEeHNAM KOMMNOHEH-
TOB UNN K HEUCNPABHOCTAM.

- 3aTF|HyTb BCE BUHTbI OT PYKM N NPOBEPUTb HAOEXHOCTb 3aTAXKN.

9.1. MNepBbIi BBOA B 3KCnnyaTaymio

Mokpaco4HbIii MMCTONET NOCTABMSETCSA NPeABapUTENBHO COBPaHHBIM.
Heobxoammo ycTtaHoBWTb BbIBpaHHOe comnno Ans matepuana (cMm. rna-
By 8.1 unu 8.2).

Mocne CHATUSI ynakoBKW NPOBEPUTD!

m [TOKpPaCOYHbI MUCTONET NOBPEXAEH.

m [NocTaBka komnnekTHa (cM. rnasy 5).

& OcTopOoXHO!

lMoBpexaeHnsa n3-3a 3arpsa3HEHHOro CXXaToro Bo3agyxa

[MpumeHeHne 3arpsi3HEHHOro CXXaToro BO3gyxa MOXeT NPUBECTU K HEUC-
NpPaBHOCTAM.

- Mlcnonb3oBaTtb YUCTBIN CXKaTbln BO3AyX. [IpuMeHsTs, Hanpumep,
duneTp SATA 444 (apT. Ne 92296).

m [poBepnTb HAAEXHOCTL 3aTAXKKN BCEX BUHTOB.

m [poYHO 3aTAHYTL BXOAHOE CONoO.

m [NoAcoeanHUTB WinaHr AN Bo3Ayxa pacnbineHus K WTylepy Ang noga-
yn cxaTtoro sBosayxa [1-8].

m NoacoeAnHUTD WinaHr 4na MaTepuana K pasbemMy A NoAKNIoYeHns
matepuana [1-10].

m [pombITb KaHan Ans martepvana noaAXOAALLMM MOIOLLMM XUOKUM Cpea-
cTtBoM (cm. rmasy 11).
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9.2. HopmanbHag akcnnyaTayms

YT06bI 06ECneunTh GesonacHyto paboTy ¢ NOKPacoYHbIM NMUCTONETOM,

nepes kaxablM NpUMeHeHNEM HEOOXOAUMO YUYUTLIBATL/MPOBEPATL Cre-

aylouee:

m Tpebyemblili 06 bEMHbIV PacXof CKaToro Bo3ayxa, 06 beMHbIV NOTOK
MaTepuana, AaBneHne maTtepuana v gaBneHve Bo3yxa pachbifieHns
obecneyeHbl.

m Vicnonb3yeTcs YACThIN CXaTblil BO3OYX.

HacTtpoiika nogaun matepuana
m Hactpoutb Tpebyemoe aaBneHne nogaym marepuana Ha Hacoce BbiCo-
KOro AaBneHus.

HacTpoika gasneHus pacnbineHuns

PacnbineHne nokpaco4yHoOro martepuana ocyLecTsnsaercs 6€3B03,D,yLU-
HbIM MeToZoM. MaTtepuan nog BbICOKMM faBneHnem nogaeTcs K conny, B
MOMEHT BbIXOAa OH pacnbinseTcs, hopma pacnbifa onpeaenseTcy reo-
MeTpuen conna ang martepuana.

[E YkasaHue!

Ecnu paBneHue matepuana, Heobxogumoe ansi npuaaHusa opmbl pac-
MbINSEMOV CTpye, HE OCTUraeTCsl, HY)XHO MOBbICUTbL AABEHME B CUCTE-
Me nogayv maTepuana.

m HactpouTb gaBrneHve matepuana Ha HeobxoayMoe BXoaHoe AaBre-
Hue.

HacTpoliika pacnbinsemon cTpyu

LLivpnHa pacnbingemMon CTpyu 1 yron pacrnbina onpegensiorcs reome-

Tpueri conna ana matepuana. PopmMy CTpyn MOXXHO U3MEHSTb, NoAaBas

cxXaTblil BO3AyX Yepes BO3AyLUHOE CONo.

m Kpyrnyto cTpyto MOXHO HacTpouTb, BpaLlas aneMeHT perynmpoBaHus
KpYrnown v lwmpokoHanpasneHHow ctpyw (B) [5-1].

m O6beMHbIV pacxof Bo3gyxa MOXHO perynMposaTtb NOCPEACTBOM BO3-
AyLwHoro mukpomeTpa [5-2].

HaHeceHune naka
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[E YkasaHue!

Bo Bpemsi okpallMBaHUsi UICMOMNb30BaThb TOMBKO Takoe KONIMYECTBO Ma-
Tepuana, KoTopoe HeobxoauMo Ans paboyeii onepauuu.

Bo Bpems okpalumBaHus cobnogate Heo6Xo0aUMOe pacCTosiHUE [0
OKpalLMBaeMoii NoBepxHocTyH. Mocne okpaluMBaHKsl MOMECTUTb MaTe-
puan Ha XpaHeHVe Unu yTUN3MpoBaTb Ero Hafnexaliym o6pasom.

m Cobnopgatb HeobXxoaMMoe paccTosiHME A0 NMOBEPXHOCTM.

m Obecneuntb Nogavy Bo3gyxa pacrnblfieHus U matepuana.

m CHATb NoKpaco4HbIl NucToneT ¢ 6rnoknpoBkoli cnycka [6-1] ¢ npeno-
XpaHUTens Ha CrycKoBOM pblyare [6-2].

m [1nAa okpalumBaHUsA NONHOCTLIO CNYyCTUTE CyCcKOBOW pblyar [7-1].

m HanpaBnsTb MOKPaCO4HbIN NUCTONET cornacHo [7-2].

3aBepLUeHre npoLecca oKpaLlMBaHUs

m YCTaHOBUTb OKPACOYHbIA NUCTONET ¢ ONOKMpOBKOI cnycka [6-1] Ha
npegoxpaHUTenb Ha CNyCKOBOM pbidare [6-2].

m Ecnuv npouecc okpalumBaHms 3aBepLUeH Unu nnaHMpyeTcs AnvTenb-

HbI NepepbIB, OTKAYUTL BO3AYX pacnbifieHnsa 1 nogadvy matepmana u

cobnopaTh ykasaHus No YXo4ay U XpaHeHuto (cM. rnasy 11).
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10. TexHu4eckoe obcnyxmBaHue U peMOHT

A MpeaynpexaeHune!

OnacHoCTb TPaBMUPOBAHUSA U3-32 OTCOEANHEHMUS KOMINOHEHTOB
Unu Bblxoda maTepuana.

Ecnun Bo Bpemsi paboT Mo TEXHUYECKOMY OBCRY>KMBaHWIO aBTOMaThYe-
CKWIA MUCTONET HE OTCOEAMHEH OT CETU CXKaTOro Bo3adyxa v OT CUCTEMbI
rnogayv matepuana, KOMNOHEHTbl MOTYT HEOXWAAHHO OTCOEANHUTLCS, a
mMaTepuan MoXeT BblATV Noa AaBMNeHneM.

— lMepepn BbINONHEHWMEM NOGLIX PABOT MO TEXHUYECKOMY 0BCNY>KMBA-
HUIO OTCOEAMHATL NOKPACOYHbI/ MUCTONET OT CETU CXKATOro Bo3ayxa u
OT CUCTEeMbI NMofayv matepuana.

— COpocuTb gaBreHue B CUCTEME.

MpoBogsilas maTepyan o6nacTb NOKPACOYHOro NUCTONETa, a TaKkKe
cuctemMa nogayu Matepuana v IMHUM HaxogsTca NoA, BbICOKMM AaBne-
Huem (go 250 6ap).

— COOTBETCTBYIOLMM 06pa3oM paccuuTaTh LIMaHIonpoBoAbl U cucTe-
Mbl COEQNHEHNSI.

B cnepgytoulen rmaBe onucbiBaeTcs TeXHUYECkoe obcnyxnBaHue u pe-

MOHT MOKpaco4Horo nucroneta. PaboTbl No TexHMYeckoMmy obcnyxuBa-

HWIO 1 PEMOHTY JOMKHbI BbIMOSHATLCSA TONbKO 06y4eHHbIM KBanndum-

pOBaHHbLIM NEPCOHANOM.

m [Nepepn BbINONHEHNEM NOOLIX PAabOT NO TEXHUYECKOMY 0BCNyXNBaHWIO
1 PEMOHTY NpeKpaTUTb Nofadvy CxXaToro Bo3gyxa B LUTyLep Ans nogayu
cxartoro Bo3ayxa [1-8] v nogayy matepmnana B pasbeM Ans nogknoyde-
HuA maTtepuana [1-10].

[na peMmoHTa npegnaratTcs 3anyactui (cM. rnasy 16).

10.1. 3ameHa geTanen conna

[emMoHTax conna ans matepvana

m BpyyHyl0 OTBUHTUTL NHEBMOMOPCYHKY C 3aLLMTOM OT KOHTakTa [8-1].

m CHATb BO3gyLwHoe conno [8-2] BmecTe ¢ connom ansa matepuana [8-3].

[leMoHTax BXOAHOro conna, TBepAoCnaBHOIo LWAapUKOBOro HAaKOHEYHMKa

W UMbl KpackopacnbinuTens

m OTBUHTUTL BXoAHOE conno [8-4] npu NoMoOLLM YHMBEPCAnbHOrO Kioya
SATA.

m OTBUHTUTL pe3bboBol HakoHeYHKK [8-8] npy nomoLum KOMBUHMpPOBaH-
Horo nHcTpymeHTa SATA.




PykoBoacteo no akcnnyataummn SATAjet 4800 K spray mix RUS

m VI3Bneub npyxuHy [8-7].

m OTBMHTUTb TBEPOOCMIABHOM LLIAPWKOBbIV HAKOHEYHUK (pa3Mep Kntoya
4) [8-5] npu nomoLum raevHoro knoda SATA (NpuaepxuBaTh Ha KOHLE
UMbl NPY MOMOLLY OTBEPTKN).

m V/I3Bneyb nrny kpackopacnbinutens [8-6].

MoHTax HOBOro BXOAHOro conna, TBEpAO0CNaBHOrO LWAapUKOBOro HaKo-
HEeYHWUKa U Urnbl KpackopacnbinuTtena

& OcTopoXxHOo!

MoBpexaeHUst U3-3a HeMpaBUbHOrO Nopsiaka yCTaHOBKU

Mpwn HecobnoAEHNM NOpsOKa YCTAaHOBKN KOMMOHEHTLI MOTYT MoBpe-
OUTbCH.

— CreguTb 3a NpaBUIIbHLIM MOPSAKOM YCTAHOBKM.

m BcTaBuTb HOBYIO Mrny kpackopacnbinutens [8-6].

m HaBUHTUTb HOBLIN TBEPAOCMNNABHON LLIAPMKOBbLIA HakoHe4YHUK [8-5] npu
NMOMOLLIY rae4HOro KIoya Ha Urny kpackopacnbeinuTens (npuaepxvsaTb
Ha KOHLe UrIbl NPY MOMOLLM OTBEPTKM).

m [lepemecTuTb Urny KpackopacnbInMTens Has3aga.

m BBMHTUTE HOBOE BXOAHOE comnno [8-4] npy NOMOLLM YHUBEPCAnbHOro
kntoya SATA.

m Hagetb npyxuHry [8-7].

m HaBuHTUTL pe3b6oBoOI HakoHeYHWK [8-8] Npu nomoLm koMBUHUpPOBaH-
Horo nHctpymeHTa SATA.

MoHTax HOBOro conna ans matepuana

|:E| YkasaHue!

[pn ncnonb3oBaHuu conna Ans Matepuana c pEBEPCUBHbIM NEPEKIO-
vYaTenem BCTaBUTb BXOOAHOE COonno B BO34yLLIHOE Ccomnno. YyuntbiBaTh
noJsioXXeHne na3a OTHOCUTESIbHO (bI/IKCVIpyI'OLIJ,eFO wrndra.

m BcraButb conno gns matepuana [8-3] B Bo3gyLuHoe conno [8-2]. Yuu-
TbIBaTb NONOXEHMWE Na3a OTHOCUTENBHO MKCUPYHOLLEro WwrmdTa.

m HageTb NHEBMOGOPCYHKY C 3alLUTON OT KOHTaKTa [8-1] BMecTe C BO3-
OYLUHBIM COMITOM M COMMOM A1t MaTtepuana v HaBUHTUTb BPYYHYIO.

10.2. 3ameHa ronoBku conna

[leMoHTax ronoeku conna
m BbinonHutb gericteua JemoHTax conna anst matepuana“ n ,JlemoHtax
BXOHOro conna, TBepAOCMIaBHOro LWapuKOBOro HaKOHEYHMKA U UMbl
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Kpackopacnbinutens® (cm. rmasy 10.1).

m OTBUHTUTDL rarky ronosku conna [9-1] npu nomoLuu yHMBEpcansHOro
knoya SATA.

m BbIBUHTUTE BUHT [9-3] U3 KpenexHou nnactuHbl [9-2].

m OTUENnTb KpenexHyto NNacTUHy 1 CHSATb rofioBKy conna [9-4].

m /I3Bneyb ynnoTHUTENbHble Konbua [9-5].

MoHTax HoBOW ronoBkM conna

m OunNCTUTb YNNOTHUTENbHBLIE N ONOPHbLIE NOBEPXHOCTU [9-6].

m YCTaHOBWUTb HOBbIE YNNOTHUTENBHbIE KOMbua [9-5].

m BcTaBuTb HOBYIO rofoBKy conna [9-4] B npaBuibHOM NOMOXEHUN U
HaBECUTb KpenexHyto nnacTtuHy [9-2].

m BBUHTUTB BUHT [9-3] B KpeNeXHY NnacTUHy.

m [1pOYHO HaBUHTUTBL rariky ronosku conna [9-1] npm nomoLm yHuBep-
canbHoro knoya SATA.

m BeinonHute gencteus ,MoHTax HOBOro BXOAHOro conna, TBepAoC-
NaBHOMO LUAPUKOBOIO HAaKOHEYHMKA U UMbl Kpackopacnbinurens* u
,MOHTax HoBoro conna gna matepuana“ (cm. rmasy 10.1).

10.3. 3ameHa KonbLa Bo3gyxopacnpeaenuTens

I'Iepe,u, 3amMeHomn KOnbuUa BO3gyxopacnpenenntena n nocne Hee Heobxo-
ANMO BbINOJTHUTb ,D,eI7ICTBI/IF|, YKa3aHHbl€ B rfaBe «3ameHa ,ueTaneVl con-
na» (cm. rnasy 10.1).

[emoHTax KonbLa Bo3gyxopacnpeaenurens

& OcTopoXxHO!

Yuwepb ns-3a npumMeHeHns HenpaBUIbHOINO MHCTPYMEHTA

KonbLo Bo3gyxopacnpegenurtensi 3adMKCMpoBaHo B FOMOBKE comnna.

B cnyyae npunoxeHus Ype3mMepHOro ycunmsi BO3MOXHO NOBPEXAEHME

ronoBku conna. Cockanb3biBaHWe crneunanbHoro MHcTpymeHta SATA

MOXXET MPUBECTU K TPaBMaM.

— Hocutb pabouve nepyatku.

— [pu paboTte gepxaTb cneynanbHbii MHCTPYMEHT SATA B CTOPOHY OT

TYnoBuLLa.

— PaBHOMEpPHO 13BneYb KOMbLO BO3AyXopacnpenenvTens 13 rofioBku

conna.

m BbinonHutb gericteusa JemoHTax conna anst matepuana“ n ,JleMoHTax
BXOZIHOrO conna, TBEPAOCMNNaBHOrO LLAPNKOBOrO HAKOHEYHUKA 1 UMbl
kpackopacnenutens“ (cm. rnasy 10.1).
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m /13Bneys konbLO BO3gyxopacnpeaenvrens npu nomMoLwm cneumansHoro
nMHcTpymeHTa SATA [10-1].

m [poBepuTb yNNOTHMUTENbHBLIE NMOBEPXHOCTM ronoBku conna [10-2] Ha
Hanmyve NoBpPeXAEeHU 1 3arpsa3HEHN, Npu Heo6XOAMMOCTU OYNCTUTL
MX UMW 3aMeHNTb FONOBKY conna B cbope.

YcTaHoBKa HOBOrO KombLia BO3gyxopacnpegenmTens

m BcTaBuTb HOBOE KOMbLO BO3AyxopacnpeaennTens B rofoBKy comnna.
LLinn Ha HWKHEN CTOpoHe KonbLa BO3ayxopacnpeaenutens AOmKeH
ObITb BEIPOBHEH COOTBETCTBYOLWMM 06pasom [10-3].

m PaBHOMeEpHO 3anpeccynTe KonbLo BO3ayxopacnpeaenuTens.

m BbinonHutb gencteusa ,MoHTax HOBOro BXO4HOro conna, TBepaoc-
NMaBHOMoO LLIAPUKOBOIO HAaKOHEYHMKa U UrMbl Kpackopacnbinurens* n
,MoOHTax HoBOro conna ansa matepuana“ (cm. rmasy 10.1).

10.4. 3ameHa cnyckoBOro pelyara

[leMoHTax CnyckoBOro pblyara

m CHATb cTonopHoe konbuo [11-5].

m /3Bneyb ocb pblvara [11-3].

m V/I3Bneuyb cnyckosow pbivar [11-4].

m CHATb NpyxuHHyto wandy [11-1] n nnactmaccosyto waiidy [11-2].

MoHTax HOBOro CrnyCcKOBOro pblyara

m BcTtaButb cnyckoBoi pelyar [11-4] 1 npu 9TOM NOMECTUTb MPYXXUHHYIO
waridy [11-1] n nnactmaccosyto wanby [11-2] mexay Koprnycom nUcTo-
rieTa v CNyCcKOBbIM pbl4arom.

m BcTtaBuTb ocb pbiyara [11-3] yepes cnyckoBoli pblyar, wanbbl u Kopnyc
nucroneTa.

m YCTaHOBUTb CTOMNOpHOE KonbLo [11-5].

10.5. 3ameHa ynnoTHEHNS UMbl KpackopacnbinuTens

[emoHTax aepxatenen YNroTHEHUS UMbl KpackopacnbinuTens

m BbinonHutb gericteua JemoHTax conna anst matepuana“ n ,JlemoHTax
BXOAHOro conna, TBePAOCNNaBHOrO LLapPNKOBOrO HAKOHEYHUKa 1 UMbl
Kpackopacneinutens® (cm. rmasy 10.1).

m BbIBUHTUTE gepxaTenb YNNoTHEHUS Urfbl Kpackopacnbinutens
[12-1] npn nomoLu yHuBepcanbHoro knoya SATA [12-3] n TopuoBoro
Kntoya (pasmep knrova 7) [12-2].

m [poBepuTb AepxaTenb YNNOTHEHUS UMbl KpackopacnbinuTens Ha
Hanmyme NOBpeXaAeHN 1 3arpsa3HEHN, Npu Heob6XoAMMOCTU OYNCTUTL
UNN 3aMeHUTb ero.
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YcTaHoBKa HOBbIX AepXXaTenen ynnoTHEHWS UMbl Kpackopacnbinntens

m 3adukcmpoBaThb HOBbLIV AepXaTenb YNNOTHEHNS Wbl KpackopacmbInm-
Tens [12-1] npn nomowym Loctite 242 n BBUHTUTbL Npu NOMOLLM YHUBEP-
canbHoro knoda SATA [12-3] n TopuoBoro kntoya (pa3mep knova 7)
[12-2].

m Bbinonnutb gencteus ,MoHTax HOBOro BXO4HOMO conna, TBepaoc-
NNaBHOMoO LUAPUKOBOIO HAaKOHEYHMKa U UMbl Kpackopacnbinurens* n
,MOHTax HoBOro conna ansa matepuana“ (cm. rmasy 10.1).

10.6. 3ameHa BO34yLLIHOrO MMKPOMETpPA, MHEBMATUYECKOIO
MOPLLUHA U AepXaTens ynnoTHeHus

[eMOoHTax BO3AYLUHOrO MUKPOMETPA, MHEBMAaTUYECKOro NOpPLUHSA 1 Aep-

xatensi yrnnoTHeHus

m BuinonHute genicteus JemoHTax conna anga matepuana® un ,JlemoHTax
BXOLHOrO comnna, TBep40oCnIaBHOro LWAapMKOBOrO HAKOHEYHMKA U UMbl
kpackopacnbeinutens“ (cMm. rnasy 10.1).

m BbinonHutb aernicteua JemoHTax ronosku conna“ (cm. rnasy 10.2).

m BbinonHutb aencteus JemMoHTax crnycKoBoro pblyara“ (cm. rna-

By 10.4).

m BbIBUHTUTL dukcnpytowmuin BUHT [13-1] npu noMoLLm OpuUrMHanbHOro
KOMOUWHMpOBaHHOro MHCTpymMeHTa SATA [13-2].

m CHATb BO3AYLUHbIA MUKpomeTp [14-2].

m V/I3Bneyb NpyxuHy nHeBmaTmnyeckoro nopluHsa[14-1] n ronosky nHesma-
Tuyeckoro nopHs [14-3].

m /I3Bneyb LWTOK NHEBMaTUYeCcKoro nopLuHs [14-4].

m BbIBUHTUTE aepxaTtens ynnotHeHus [15-2] npy nomoLum KoMGuHmpo-
BaHHOro nHctpymenTta SATA (pa3mep knitova 4) [15-1].

m [locne gemoHTaxa NpoBePUTDL LUTOK MHEBMATUYECKOro MOPLUHSI; NpU
HeobX0ANMOCTM OUUCTUTL Er0 UMW 3aMEHUTL B CIlyyae NoBPeXOeHNs
(Hanpumep, LapanuHbl unu gecdopmauus).

MoHTax BO3A4YLIHOro MMKpOMETpa, MHEBMATUYECKOro NOPLUHSA U AepXa-

Tens ynnoTHeHus
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A

MpeaynpexaeHune!

OnacHoCTb TpaBMUPOBaHUSA U3-3a OTCOEAUHEHMUS KOMMOHEHTOB
Unu BeiIxoda MaTepuvana.

Bo3ayLuHbI MUKPOMETP MOXET HEKOHTPOMUPYEMO BbICKOUMTb 13 MOKpa-
COYHOrO MUcTOreTa.

— Bo Bpemsi BBUHYMBaHUS (PUKCUPYIOLLETO BUHTA CNIEAUTHL 3a NpaBuIb-
HbIM MOJIOXXEHWEM BO3[YLLIHOTO MUKPOMETPA.

— [MpoBEPUTb HAEXHOCTb 3aTSXKKN (OUKCUPYIOLLETO BUHTA.

m BBUHTUTL HOBbLIV fepkaTenb ynnoTtHeHus [15-2] npu nomoLm Komou-
HUPOBaHHOro MHCTpyMeHTa SATA (pa3mep kntoua 4) [15-1].

m CmasaTb HOBbLIN LUTOK NHEBMATUYECKOro nopLuHs [14-4] Bbicokoadh-
dekTnBHOM cmaskori SATA (apT. Ne 48173) n BcTaBUTb €ro. YunTbiBaTthb
HanpaBfieHne MOHTaxa.

m BcTaBuTb HOBYIO NPYXXMHY NHEBMaTMyeckoro nopwHs [14-1] v Hosyto
ronoBKy NHeBMaTU4ecKkoro nopLuHs [14-3].

m Cma3zaTb HOBbIN BO3AYLUHBIA MUKPOMETP [14-2] BbICOKO3(DEKTUBHOA
cma3skon SATA (apT. Ne 48173) n BcTaBuTb €ro. YunTblBaTb Hanpasne-
HMe MOHTaxa.

m [TpoYyHO 3aTsHYTL hukeupyowmnin BUHT [13-1] npu noMoLLm opurnHanb-
HOro KOMGUHMpPOBaHHOro MHCTpymeHTa SATA [13-2].

m BoinonHutb gencteus ,MoHTaX HOBOro cnyckoBoOro pbidara“ (CM. rna-
By 10.4).

m BeinonHute gevicteus ,MoHTax HOBOW rofnoBku conna“ (CM. rna-

By 10.2).

m BeinonHuTe gencteus ,MoHTax HOBOro BXOA4HOro conna, TBepAoc-
NNaBHOMoO LLIAPUKOBOrO HAaKOHEYHMKa U UIMbl Kpackopacnbinurens* u
,MOHTax HoBOro conna ansa matepuana“ (cm. rmasy 10.1).

10.7. 3ameHa WnNuHOEenemn aneMeHTOB PerynMpoBaHus Kpyrnon u
LWMPOKOHaNpaBfEHHOW CTpyK

[emMoHTax wnuHaens

m BbIBUHTUTBL BUHT ¢ noTaviHon ronoekol [16-1] npy nomowym KomGuHMpoO-
BaHHOro nHctpymeHTa SATA.

m CHATb pudneHyto kHornky [16-2].

m BbIBUHTUTE wnnHaens [16-3] npu nomoLwm yHMBepcanbHOro Kio-
ya SATA (pasmep kntoya 12).

YcTaHoBKa HOBbIX LUNMHAENEN
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m YCTaHOBUWTb HOBbIN WnuHAenb [16-3] n BBUHTUTL ero npu nomoLum
yHMBepcanbHoro kntova SATA (pasmep kntoya 12).

m YCTaHOBUTb pudneHyto kHonky [16-2].

m 3admkcmpoBaTb BUHT C noTariHon ronoekoli [16-1] ¢ nomouysto Loctite
242 v BBUHTUTb OT PYKN KOMOMHUPOBAHHBLIM MHCTPpYMeHTOM SATA.

10.8. 3ameHa cuta gna matepuana

A MpepynpexaeHue!

OnacHOCTb TpaBMMPOBaHUSA U3-3a OTCOEAUHEHUSA KOMMOHEHTOB
unu Bbixoga maTtepwuana.

SkcnnyaTtaunst NOKpaco4HOro nucroneTa 6e3 cuta Ang marepuana Be-
OeT K noTepe ynnoTHALWEro AeUCTBUS.

— BBOOUTBH NOKPACOYHbIN MUCTONET B SKCMNIyaTaLuMio TOMbKO CO BCTPO-
€HHbIM CUTOM AN MaTtepuana.

[emoHTax cuta ons matepuana

m OTBUHTUTL Kopnyc chunbTpa ana maTepuana [17-2] npu nomoLm
yHuBepcanbHoro kntoda SATA (pa3mep kntoya 19). PoxkoBbIM KrouoM
(pa3vep 14) npuaepxmBatb pe3bboByto getans [17-1].

m /13Bneyb cuto gns matepuana [17-1].

MoHTax HoBOro cuta ons matepuana

m BctaBuTb cuto ansa matepuana [17-1] B kopnyc punbTpa Ana martepu-
ana [17-2].

m HaBuHTUTE KOpNyc mnbTpa Ana marepvana n 3aTaHyTb OT PyKU Npu
NnomMoLLM YHMBepcanbHoro kntoda SATA (pasmep kntoya 19). PoxkoBbIM
kntoyom (pasmep 14) npuaepxmeaTb pesbboByto aetans [17-1].

10.9. 3ameHa cucTembl NOABECKM

B kayecTBe cucTtembl NOABECKU NpeaBapuTENbLHO CMOHTUPOBAH NoaBeC-

HOV KptoK. Mpn HEOBXOAUMOCTM €ro MOXXHO 3aMEHUTb Ha Npunaraemyo

MPOYLLVHY.

[leMoHTax cucTemMbl NoABECKN

m BbIBUHTUTBL BUHT ¢ noTaviHon ronoskoli [18-1] npy nomoLym KomGuHMpo-
BaHHOro nHctpymeHTa SATA.

m CHATb noasecHoM kprok [18-2].

MoHTax HOBOW CUCTEMbI NOOBECKN

m YCTaHOBUTL NpoyLumHy [18-3].

m BBUHTUTL BUHT ¢ noTariHol ronoskow [18-1] npyu nomoLum KoMGUHMPO-
BaHHOro nHctpymenTa SATA oT pyku.
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11. Yxop v xpaHeHue

[ns obecneyeHnsa OYHKLNMOHNMPOBAHNS MOKPACOYHOro nucToneTa Tpe-
OyeTcs GepexHoe obpalleHre, a Takke NOCTOAHHOE TEXHUYECKoe 06-
cnyxuBaHue n yxod. OunwaTte NOKPaCOYHbIA NCTONET MOCHe KaXaoro
MCMONb30BaHWUsi 1 NPOBEPSATb €ro (hYHKLUMOHUPOBAHME U TEPMETUYHOCTb.
[Mocne o4nCTKM BbICYLLUMTE BECH MOKPACOYHbIV MUCTONET YUCTLIM CXKa-
TbIM BO3YXOM M CMaXbTe NOABWXKHbIE AieTany cMa3koi Ans NMCToneToB
SATA (apT. Ne 48173).

A MpepynpexgeHue!

OnacHOCTb TpaBMMpPOBaHUS U3-3a OTCOEAMHEHUS KOMMOHEHTOB
unu Bbixoga martepuana.

Ecnu Bo Bpems paboT no ouncTke aBToMaTUyeCcKuii NMCTONET He OTCO-
€OMHEH OT CeTU CXKaToro Bo3gyxa v OT CUCTEMbI MOA4A4YM matepuvana,
KOMMOHEHTbI MOTYT HEOXWAAHHO OTCOEAMHUTCS, @ MaTepuan MoXxeT
BbIATW NOA AaBMNEHUEM.

— [lepen BbINoNHeHEM MbbIX PaboT MO OYNCTKE OTCOEANHSTH MO-
KPaCOYHbIA NUCTONET OT CETU CXKaTOro BO3dyxa v OT CUCTEMbI MOAaYM
marepuana.
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& OcTopOoXHO!

Yuwepb n3-3a Henogxoasawmx MOKLNX CPeacTB

Mpu ncnonb3oBaHUM arpecCrBHbLIX MOKLLIMX CPEACTB MOKPACOYHbIN
MUCTONIET MOXET NoBpeaAnTbCA.

— He vicnonb3yiiTe arpeccrBHbIE MOOLLME CPEACTBA.

,D,J'Iﬂ OYUCTKN MOXXHO UCMNOJMb30BaTb TOJIbKO noaxoadiline XXnakme Mmoto-
Lme cpencrea.

— Mcnonb3ylite HelTpanbHOE XXUAKOE MOKLLEE CPEACTBO C Nokasare-
newm pH 6-8.

— He VICI'IOJ'Ib3yI7ITe KMCNOThI, Weno4vn, oCHoBaHUA, TpaBUIlbHble pac-
TBOPbI, HENoaxoadaune pereHepatbl Unu gpyrne arpeccuBHble MmoroLline
cpencrea.

Mpy norpy>keHnMmn NoKPaco4HOro NMCToNeTa B XNAKOE MOKLLEe Cpea-
CTBO CYLLECTBYET OMacHOCTb KOPPO3UN.
— He norpyatb NOKpaCOYHbI MUCTONET B XXMOKOE MOIOLLIEE CPeaCcTBO.

Vcnonb3oBaHue HenpaBUIIbHOrO MHCTPYMEHTA ANA OYUCTKA MOXET
noBpeauTb OTBEPCTUS Y NPUBECTU K HAPYLLUEHWIO PacnbinsgeMon CTpyu.
— Vcnonb3oBaTtb TONbKO LeTkn SATA.

— Hu B k0em criyyae He ucnonb3oBaTb NPUOOP ynNbTpa3ByKOBOW YUCT-
KK,

12. O630p conen

Conno ans mate- | TeXHUYecKne xapakTepucTukm
puana
Ne conna |ApT. Ne [ mm Yron Wn- [MponyckHas
puHa, |cnocob-
cM HOCTb HN/
MWH npu
70 6ap
(1015 dyH-
TOB/KB.
Olonm)
1840 23044 0,18| 0,007 40° 181(0,16
2325 7328 0,23| 0,009 25° 1410,23
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2350 7435| 0,23]| 0,009 50° 2210,23
2360 74922| 0,23]| 0,009 60° 2410,23
2825 16998| 0,28| 0,011 25° 1410,30
2850 50906| 0,28| 0,011 50° 220,30
2865 13771 0,28] 0,011 65° 260,30
3325 20206| 0,33 0,013 25° 1410.45
3350 50898| 0,33| 0,013 50° 23|0.45
3365 13789| 0,33] 0,013 65° 28|0.45
3375 74930 0,33] 0,013 75° 3210.45
3390 73742| 0,33] 0,013 90° 40/0.45
3825 13797 0,38| 0,015 25° 15]0,61
3850 7344| 0,38]| 0,015 50° 25)0,61
3882 74948 | 0,38| 0,015 82° 340,61
4650 19307| 0,46| 0,018 50° 25)0,95
4682 74955| 0,46| 0,018 82° 35|0,95
5370 150276 0,53| 0,021 70° 33]1,28
6050 17004| 0,60| 0,024 50° 31]1,59
2550 207548| 0,25| 0,010 20/50°| 14/22|0.25
3050 207555| 0,30| 0,012| 20/50°| 14/22|0,38
3550 207563| 0,35| 0,014 20/50°| 14/240,50
4050 207571 0,40| 0,016 20/50°| 14/25|0,70

MponyckHas cnocobHOCTL conna
YkasaHHble B Tabnuue 3HayeHUsi NpomnycKHOM CNoCOGHOCTM B HI/MUH Mpu
70 6ap (1015 cdyHTOB/KB. AtOViM) OTHOCATCS K Boge (npu 20° C) u otnuya-
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I0TCA B Ciny4Yae npuMeHeHna matepuanos ﬂperVI MIOTHOCTU N BA3KOCTW.

LLnpuHa

YKasaHHasi LumpuvHa (LUMprHa CTpyu) OTHOCUTCS K PACCTOSHUIO MEX-
Oy pacnbinUTENbHBIM COMMOM W NOKPbIBaEMbIM OO HEKTOM, paBHOMY
30 cm (11,8 grorima) Npu BA3KOCTM HAHECEHUS MOKPLIBHOrO Matepuana

20 DIN 4/c.
13. HeucnpasHocTu

OnucaHHble Aanee HencnpaBHOCTU AOOJKHbI YCTPAHATLCA TOJIbKO 06y-
YEeHHbIM KBaJ'II/Id)I/ILI.I/IpOBaHHbIM nepcoHarnom.
Ecnn HEeNCnpaBHOCTb HEBO3MOXHO YCTPaHUTb C NOMOLLBbH ONMNCaHHbIX

ganee mep, otnpaBbTe I'IOKpaCO\-IHbII7| nUCToneT B CepBMCHbII7I oTaen Kom-

naHmm SATA.
HewncnpaBHOCTb MpuynHa Cnocob ycTtpaHeHus
HerepmeTtuyHocTb MocTtopoHHMI NnpeameT | OUncTUTL BXOAHOE

BXOHOro conna u
conna Ans matepu-
ana.

BO BXOAHOM conne
HapyLluaeT repmeTuy-
HOCTb.

conno B pacTeopure-
e U1 NoaxoAasLLEM
MotoLLEM CcpeacTBe,
npoayTb, 3aMEeHUTb
BXOHOE COMJIo.

Pacnbinsemas cpe-
[a BbIXxoguT nosaamu
YNIOTHEHUS UMb
Kpackopacnbinurens
Yepes raiky rosioBku
conna.

YNNoTHEHWE UMbl
Kpackopacnbinntensa
HeucnpaBsHO.

3ameHuTb Aepxartenb
YNIOTHEHWS UMbl Kpa-
ckopacnblnmTens (cum.
rnasy 10.1).

dopwma pacnbina cep-
noobpasHasi.

3acopeHo oTBepcTMe B
Hacagke.

OuncTnTb BO3AYLLHOE
conno (cm. rasy 11).

PucyHok pacnbinexusi
CIULLKOM Marl, CKO-
LLEH, 0AHOBOK 1N xe
paccroeH.

Conno gnsa matepu-
ana (npv n3BeCTHbIX
YCMOBUsIX BO3AYLUHOE
CONJo) 3arpsi3HEHo.

OuncTnTb BO3aYLLHOE
COMNo unu conmno Ans
maTtepwuana (cm. rna-
By 11).

3apgatb chopmy CTpym
nocpeacTsom conna
Ans matepuana.

Conno gns MaTtepuana
3aCOpeHO.

YcTpaHuTb 3acop npu
nomoLym wetkn SATA
(apT. Ne 92296).
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BO3)J,yX BbIXOAUT U3 MHeBMaTMyeckuii nop- OuncTutb NHEBMa-

BO3AYLUHOro conna LWeHb AedeKTEH UNKM | TUMECKWI NOpLUEHb
BbIKIIOYEHHOTO MOKpa- | 3arpsi3HEH. (cm. rmasy 11) unu
COYHOrO MucToreTa. 3aMeHUTb ero (CM.

rnasy 10.6).
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HeuncnpaBHOCTb MpuyunHa Cnocob ycTtpaHeHus
Pacnbinsemas ctpys | BxogHoe conno 3atg- | [ogTaHyTb BXogHOEe
HeycTon4YmBas. HYTO HEAOCTaTO4YHO conno.

XOPOLLO.

KonbLo Bo3gyxopac-
npegenntensa 3arpsas-

HEHO NN noBpeXxaeHo.

3amMeHuUTb KombLOo BO3-
pyxopacnpepenvrens
(cm. rnasy 10.3).

BOS,IJ,yLIJHOG conno
MNJyI0XO0 3aKpenieHo.

3aTtsaHnTe NHeBMOgop-
CYHKY OT PYKM.

MpocTpaHCTBO MeXay
BO3AYLUHbIM COMJIOM U
BXOZHbIM COMJIOM 3a-
TPS3HEHO.

OuncTUTL NpOMEXy-
TOYHOE MPOCTPaHCTBO.

BxogHoe conno n/unun
conso ans matepuana
3arpsi3HEHo.

OuncTntb BXOQHOE
COnmo u conno Ans
MaTepuvana. Y4nTtbl-
BaTb MOMOXeHne nasa
OTHOCUTENBLHO (PUKCK-
pytouiero wrudTa.

BxogHoe conno n/vnn
Commo ans marepuana
NOBPEXAEHO.

3amMeHuTb BXOOHOE
conso u conno Ans
martepwuana (cm. rna-
By 10.1). YuntbiBaTh
MonoXeHne nasa OTHO-
CUTENBHO huKcHpyto-
wero wrudrTa.

[aBneHune notoka
pacnbinseMoii cpeabl
HenocTosIHHOE.

N3meHuTb OaBneHue
noToKa pacnblnseMon
cpenbl.

OymncTnTb DUNLTP AN
martepuana (cm. rna-
By 11) unu saameHnTb
ero (cm. rmasy 10.8).
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HeuncnpaBHOCTb

MpunynHa

Cnocob ycTpaHeHusi

Pacuennexue ctpym
(«NacTOYKMH XBOCT»).

Cnuwkom Bbicokoe
AasneHune pacnbine-
HWUA.

YMeHbLWNTb AaBneHne
pacnbineHnAa.

Matepuan cnukom
XUOKWIA, unn matepma-
na HeoCTaTO4HO.

YBenuuntb gaBneHue
mMaTepuvana.

B ueHTpe maTepuan
HaHOCUTCS CIULLKOM
TONCTbIM CITOEM.

CnuLLIKOM MHOTO MaTe-
pvana.

YMeHbLNTb AaBneHne
maTtepuana.

Cnvwwkom rycton ma-
Tepuarn.

Pa36aBuTb MaTepuarn.

CRULLIKOM HU3Koe aaB-
TIEHNE pachbINeHns.

YBennuntb gaBneHne
pacnbineHus.

14. YTunusayms

YTVIJ'IVI3aLI,VIF| NOJTHOCTbO ONOPOXHEHHOro NOKPaco4YHOro NnncToneTa B
KayecTBe BTOpChIpbs. Bo n3bexaHue yuepba Ana okpyxatoLler cpeapl
YTUNnN3npoBaTb OCTaTKU paCI'IbIJ'IHeMOVI cpeabl U pasgennTternibHoe cpea-
CTBO Haanexawunm 06pa30|v| OoTAEeNbHO OT NOKpaco4yHOro nucrtoneTa.
Cobntogatb MecTHble NpeanucaHms!

15. CepBucHas cnyxba
MpVHaANeXHOCTK, 3an4acTh N TEXHUYECKYHO NMOMOLLb Bbl MOMy4uTe y
BalLero nocrasLyuka npoaykuum compmel SATA.

16. 3anyacTtu

[E YkasaHue!

B pononHeHwne k npueedeHHbIM 3an4acTtdam B Ka4yecTBe 3an4yacrtein MoXx-
HO 3aKa3aTb BCe Moaynu.

Mos. ApT. Ne O603HayeHune Kon-Bo

[19-1] |207530 KomnnekT ana goobopyanosaHusi pesep- |1 kom-
CMBHbIM NepekyaTenem nnekT

[19-2] |228056 lMHeBMOMOPCYHKa C 3aLMTON OT KOHTaK- |1 wr.
Ta AN pEBEPCUBHOTO Nepekntoyarens

[19-3] |207522 YnnoTHeHne peBepCMBHOro nepeknioya- |1 wr.
Tens
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Mos. ApT. Ne 0O603HayeHne Kon-Bo
[19-4] |228049 lMHeBMOMOpCYHKa C 3aLMTON OT KOHTaK- |1 wr.
Ta
[19-5] |98459 BosgywHoe conno, kpyrnas/wmpokoHa- |1 wr.
npaeneHHas cTpys
[19-6] |98434 BxogHoe conno ¢ TBepaocnnaBHON 1 wr.
BCTaBKOW
[19-7] |97824 BosagyxopacnpeaenuTensHoe KonbLo 3 wr.
[19-8] |98541 TBepaocnnaBHON LLIAPUKOBBIN HAaKOHeY- |1 L.
HUK
[19-9] |98525 YnnoTtHawowmun gpukcatop 1 wr.
[19-10] |1014117 |YnnoTHuTEenbHOe konbuo ¥ 5,5 x 11,0 10 wr.
[19-11] |1006388 |[MoaBeCHOW KptoK, MPOYLUMHA U BUHT C 1 Kom-
NOTamHOW roNOBKON nnexT
[19-12] |1006362 |LUnuHaens, pudneHas kKHonka v BUHT ¢ |1 KOM-
NOTanHOWN rofIoBKON NnekT
[19-13] |77537 Wrna kpackopacneinutens 6e3 teepgoc- |1 wr.
NNaBHOroO LUapUKOBOTO HAaKOHEYHMKa
98772 WUrna kpackopacnemnutens [19-13] ¢ TBep-{1 wr.
AOCNMaBHbIM LLAPUKOBLIM HAaKOHEYHUKOM
[19-8]
[19-14] {18341 HaxvnmHas npyxuHa Ansa nonyyveHus kpa- |1 wr.
COYHOro TyMaHa
[19-15] [1014109 |3arnywka 1 wr.
[19-16] |1014092 |LLTOK BO3AYLUHOIO NOPLUHSA 1 wr.
[19-17] |82636 YnnotHsaoLwWwmn dukcaTop 1 wr.
[19-18] |1014125 |["avika ronosku conna 1 wr.
[19-19] |1006370 ([onoBka conna c nogaven matepuana 1 KOom-
NnekT
[19-20] |211391 DUKCUPYIOLLNIA BUHT 3 wr.
[19-21] |133991 "onoBka BO3yLUHOrO NOPLUHSA 3 wr.
[19-22] |27813 MpyxXnHa Ans NHeBMaTUYECKOro NopLuHA |1 wr.
[19-23] |1014133 [Bo3gyLiHbIN MUKPOMETP 1 wr.
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Mos. ApT. Ne 0O603HayeHne Kon-Bo

[19-24] |12260 Cuto ana matepmana 60 meLu 4 wr.
12278 Cwuto ans matepuana 100 meww 4 wr.
74856 Cuto gnsa matepuana 200 meLwu 4 wr.

[19-25] |1014076 |Kopnyc cdounbTpa ans marepuana B cb6o- |1 wr.
pe C MOBOPOTHbLIM LUAPHUPOM
[19-26] |19745 LapHUp 1 wr.
[19-27] |1014084 |HaGop Ans cnyckoBow CKOObI 1 wr.

| o [Comepxutcs B pemkomnnekTe (apTukyn 1006940) |

17. Jeknapauus o cooTBeTcTBMM cTaHgapTam EC

HacTosimm mMbl 3asiBNsiem, YTO yKa3aHHbIN Hbke NPOAYKT, B CUMy An3al-
Ha, KOHCTPYKLMM U UCMOMHEHWS B BbIMYLLEHHOM HaMmun B obpalleHne Bep-
CWM COOTBETCTBYET OCHOBHbLIM TpeboBaHMAM K 6e30nacHOCTM UpeKTuBbI
2014/34/EC, Bknoyas AenCTBYOLLME HA MOMEHT COCTaBNEHNs Aeknapa-
LM U3BMEHEHUS, U MOXET NPUMEHSITBCA B MOTEHLNANbHO B3PbIBOOMACHbIX
cpepax cornacHo Aupektuse 2014/34/EC (ATEX), Mpunoxexne X, B.

MpoussoauTens

SATA GmbH & Co. KG
Domertalstrasse 20
D-70806 Kornwestheim

HavnmeHoBaHue nsgenus
m SATAjet 4800 K spray mix

Mapknposka ATEX
112G T60°CX

CootBeTcTBytoWme ampektmebl EC

m [npektnea EC no mawmHoctpoenuto 2006/42/EC

m [Inpektnea 2014/34/EC O6opynoBaHue 1 3alUTHbIE CUCTEMBI, Npea-
HasHa4yeHHbIe ANs1 UCMONb30BaHWSA B MOTEHUMANbHO B3PbIBOOMACHbIX
cpepax

MpuMeHeHHbIe rapMOHN3NPOBaHHbIE CTaHAaPThI:

m DIN EN 1127-1:2011

m DIN EN 13463-1:2009

= DIN EN ISO 12100:2011

m DIN EN 1953:2013
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MpuMeHeHHbIe HaLuMoHarnbHble CTaHaapThl

= DIN 31000:2011

HokymeHTbIl, Tpebytowmecs cornacHo dupektuse 2014/34/EC, npunoxe-
Hue VI, nepegaHbl Ha XxpaHeHne B ynonHoMouYeHHbIW oprad Ne 0123 noa
Homepom 70023722 cpokom Ha 10 ner.

Kornwestheim / KopHBecTxarim, 01.07.2014 r.
—

Albrecht Kruse

OupexTop
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AM  |Lis forst!

Las igenom hela den héar bruksanvisningen noga fore idrifttagandet och
anvandningen. Beakta sékerhets- och riskanvisningarna!

Fdrvara alltid den har bruksanvisningen nara produkten eller pa en plats
som alla kommer at!

1. Allman information

Den har bruksanvisningen innehaller viktig information om driften av SA-
TAjet 4800 K spray mix, nedan kallad lackeringspistol. Har beskrivs dven
idrifttagande, underhall, service, skotsel och férvaring samt hur stérningar
atgardas.

1.1. Malgrupper

Denna bruksanvisning ar avsedd for

m Specialister inom malnings- och lackeringsyrket.

m Utbildad personal for lackeringsarbeten inom industri- och hantverks-
verksamheter.

1.2. Varningsanvisningar i den har bruksanvisningen

é Explosionsrisk!

Den har anvisningen kénnetecknar en fara med hdg risk som omedel-
bart leder till déden eller svara personskador, om den inte undviks.

— Den héar pilen hanvisar till den aktuella forsiktighetsatgard som elimi-
nerar faran.

A Varning!

[S] Bruksanvisning | svensk
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Den har anvisningen kénnetecknar en fara med medelhdg risk som kan
leda till doden eller svara personskador, om den inte undviks.

— Den har pilen hanvisar till den aktuella forsiktighetsatgard som elimi-
nerar faran.

& Se upp!

Den har anvisningen kénnetecknar en fara med lag risk som kan ha en
Iatt eller medelsvar kroppsskada eller sakskada till f6ljd, om den inte
undviks.

— Den héar pilen hanvisar till den aktuella forsiktighetsatgard som elimi-
nerar faran.

1 |Tips!

Denna upplysning ger dig anvandningsrekommendationer och hjalp-
samma tips for skoétsel, drift, underhall och reparation.

1.3. Arbetarskydd

Falj principiellt de allm&nna och de nationella olycksfallsférebyggande
foreskrifterna samt de aktuella skyddsanvisningarna for verkstader och
foretag.

1.4. Reserv-, tillbehors- och slitagedelar.

Principiellt ska endast reserv-, tillbehérs- och slitagedelar i original fran
SATA anvandas. Tillbehorsdelar, som inte levereras av SATA, ar inte
testade och inte godkénda. SATA péatar sig inget ansvar for skador, som
uppkommit genom anvandning av icke godkanda reserv-, tillbehdrs- och
slitagedelar.

1.5. Garanti och ansvar
SATA:s allmanna affarsvillkor och eventuella ytterligare avtalade villkor
samt de lokalt gallande lagarna galler.

SATA ansvarar inte vid

m Ignorering av bruksanvisningen

m Anvandning av icke utbildad personal

m Icke bestammelseenlig anvandning av produkten.

m Icke anvandande av den personliga skyddsutrustningen
m Icke anvandande av tillbehdrs- och reservdelar i original.
m Egenmaktiga ombyggnader eller tekniska férandringar.
m Naturligt slitage.
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m Stotbelastning icke typisk for drift.
m Otillatna monterings- och demonteringsarbeten.

1.6. Tillampade riktlinjer, forordningar och normer
EG:s maskindirektiv 2006/42/EG

EU-direktivet 2014/34/EU
Apparater och skyddssystem for avsedd anvandning i omraden med ex-
plosionsrisk

DIN EN ISO 12100:2011
Maskinsakerhet, allmanna krav

DIN EN 1127-1:2011
Explosionsskydd, del 1: Underlag och metodik

DIN EN 1953:2013
Sprut- och sprayapparater for belaggningsamnen - sakerhetskrav

DIN EN 13463-1:2009
Ickeelektriska apparater for anvandning i omraden med explosionsrisk,
del 1: Underlag och krav

DIN 31000:2011
Allmanna principer for ur sakerhetsvinkel korrekt utformning av tekniska
produkter.

2, Sakerhetsanvisningar
L&s och folj samtliga anvisningar nedan. Ignorering eller felaktig hantering
kan leda till funktionsstérningar eller personskador.

2.1. Krav pa personalen
Endast erfarna fackman och utbildad personal som har last och forstatt
hela den har bruksanvisningen far anvanda lackeringspistolen.

2.2. Personlig skyddsanordning (PSA)

Det kan bildas angor vid anvandningen, underhallet och skoétseln av lack-

eringspistolen. Ljudtrycksnivan kan éverstiga 85 dB(A) under anvandning-

en.

m Bar alltid godkand skyddskladsel vid anvandning, underhall och ren-
goring. Den personliga skyddsutrustningen bestar av andningsskydd,
6gonskydd, skyddsoverall, skyddshandskar och arbetsskor. Bar dven
hérselskydd vid behov.

S
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2.3. Anvandning i explosiva omraden

& Explosionsrisk!

Felaktig anvandning av lackeringspistolen kan leda till att explosions-
skyddet inte fungerar.

— Placera inte lackeringspistolen i omraden med explosionsrisk, ex-zon
0.

— Anvand inga I6snings- eller rengéringsmedel baserade pa homogeni-

serade kolvaten.

Lackeringspistolen ar godkand for anvandning/forvaring i explosiva omréa-
den i ex-zon 1 och 2.

Omradeskod:
Ex 112 G T60°CX
EX EX-marke
1] Apparatgrupp
2 Apparatkategori
G Kategori gas
T60°CX Temperaturklass

2.4. Sakerhetsanvisningar

m GOr ett funktions- och tathetstest pa lackeringspistolen infor varje an-
vandningstillfalle.

m Rikta aldrig lackeringspistolen mot levande varelser.

m Anvand aldrig lackeringspistolen i skadat eller ofullstandigt skick.

m Ta genast lackeringspistolen ur drift vid skador samt skilj den fran tryck-
luftsnatet och materialférsérjningen.

m |aktta sékerhetsforeskrifter.

m |aktta arbetsskyddsféreskrifter BGR 500.

3. Avsedd anvandning
Lackeringspistolen &r avsedd for applicering av farger och lacker samt an-
dra lampliga rinnande material pa [dmpliga substrat via airless-principen.

4. Beskrivning

Lackeringspistolen bestar av huvudbestandsdelarna:

m Luftmunstycke (steglOst positionerbart) [1-13]

m Materialmunstycke, fixerat i luftmunstycket (materialmunstycket ingar
inte i leveransomfattningen) [1-13].

m Avtryckare med avtryckarsparr [1-6]
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m Pistolkropp [1-7]

m Munstyckshuvud med materialmatarrér [1-11]
m Steglds regulator for rund/bred strale [1-2]

m Luftmikrometer [1-4]

m Tryckluftsanslutning med vridled [1-8]

m Materialanslutning med vridled [1-10]

5. Leveransomfattning

m Lackeringspistol utan materialmunstycke

m Verktygssats

m Upphangningsogla

m Materialsil 100 msh (monterad i materialfilterhuset)
m Bruksanvisning

6. Konstruktion
6.1. Lackeringspistol

[1-1] Upphéangningskrok [1-10] Materialanslutning med
[1-2] Steglds regulator for rund/ vridled
bred strale [1-11] Munstyckshuvud med
[1-3] Avslutningsskruv materialmatare
[1-4] Luftmikrometer [1-12] Berdringsskydd
[1-5] Lasskruv for luftmikrometer  [1-13] Munstyckssats med
[1-6] Avtryckare med avtryck- luftmunstycke, material-
arsparr munstycke, fixerat i luftmun-
[1-7] Pistolkroppen stycket (materialmunstycket
[1-8] Tryckluftsanslutning med ingar inte i leveransomfatt-
vridled ningen)

[1-9] Materialfilterhus
6.2. Verktygssats

[2-1] U-nyckel (4 mm) [2-4] Hylsnyckel (7 mm)
[2-2] Utdragningsverktyg [2-5] SATA kombiverktyg
[2-3] Rengoringsborste [2-6] SATA universalnyckel

7. Tekniska data

SATAjet 4800 K spray mix

Rekommenderat ingangstryck i pistolen 2,0 bar - 3,0 bar
Max. ingangstryck i pistolen 10,0 bar
Maximalt materialtryck 250,0 bar
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SATAjet 4800 K spray mix

Luftférbrukning bred strale 120 NI/min
(vid ett ingangstryck pa 3,0 bar/43,5 psi)

Luftforbrukning rund strale 310 Nl/min
(vid ett ingangstryck pa 3,0 bar/43,5 psi)

Max. temperatur for sprutmediet 60 °C
Rekommenderat spetsavstand 18 cm - 25 cm
Tryckluftsanslutning V4" ytterganga
material M16 x 1,5
Vikt inklusive materialsil och materialmunstycke 760 g

8. Montering

A Varning!

Det finns risk for personskador pa grund av komponenter som
kan lossa eller material som strommar ut.

Pa grund av det hoga drifttrycket kan komponenter lossa och material
kan tranga ut i materialanslutningsomradet.

— Se till att alla komponenter i materialanslutningsomradet klarar det
maximala drifttrycket.

— Anvand materialslangar fran SATA.

A Varning!

Det finns risk for personskador pa grund av komponenter som
kan lossa eller material som strommar ut.

Komponenter kan lossa och material kan stromma ut utan férvarning vid
monteringsarbeten med bibehallen forbindelse med tryckluftsnatet och
materialforsorjningen.

— Skilj lackeringspistolen fran tryckluftsnatet och materialférsérjningen
infor alla monteringsarbeten.

— Satt systemet trycklost.

& Se upp!

Skador utgaende fran I6st sittande skruvar

L6st sittande skruvar kan leda till skador pa komponenterna eller till
funktionsstorningar.

— Dra at alla skruvar fér hand och kontrollera att de sitter fast.
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m Bryt tryckluftsforsorjningen till tryckluftsanslutningen [1-8] och material-
férsorjningen till materialanslutningen [1-10] infér alla monteringsarbe-
ten.

8.1. Montering av materialmunstycke

[ 1i] | Tips!

Det valda materialmunstycket (ingar inte i leveransomfattningen) maste
monteras i lackeringspistolens luftmunstycke infér den férsta anvand-
ningen.

m Skruva av luftmunstycksringen med beréringsskydd [3-1] for hand och
ta bort den tillsammans med luftmunstycket [3-2].

m Satt materialmunstycket [3-3] i luftmunstycket. Var noga med att justera
in sparet mot fixeringsstiftet.

m Satt pa luftmunstycksringen med beréringsskydd tillsammans med luft-
munstycket och materialmunstycket och skruva pa den for hand.

8.2. Montering av vandmunstycke med T-vred

m Skruva av luftmunstycksringen med beréringsskydd [4-1] f6r hand och
ta bort den tillsammans med luftmunstycket [4-3].

m Satt tatningsenheten [4-4] korrekt i luftmunstycket.

m Satt vandmunstycket med T-vred [4-2] i luftmunstycket.

m Satt pa luftmunstycksringen med beréringsskydd tillsammans med luft-
munstycket materialmunstycket och tatningsenheten och skruva pa den
fér hand. Beakta positionen pa vandmunstycket med T-vred i férhallan-
de till tatningsenheten vid paskruvningen.

9. Drift

A Se upp!

Skador utgaende fran I6st sittande skruvar

Lést sittande skruvar kan leda till skador pa komponenterna eller till
funktionsstorningar.

— Dra at alla skruvar foér hand och kontrollera att de sitter fast.

9.1. Forsta idrifttagandet

Lackeringspistolen levereras formonterad. Det valda materialmunstycket
maste monteras (se kapitel 8.1 respektive 8.2).

Kontrollera efter uppackningen:

m Lackeringspistolen ar skadad.
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m Om leveransen ar fullstandig (se kapitel 5).

& Se upp!

Skador pa grund av smutsig tryckluft

Anvandning av smutsig tryckluft kan leda till felaktiga funktioner.

— Anvand ren tryckluft, exempelvis med hjalp av SATA filter 444 (arti-
kelnr 92296).

m Kontrollera att alla skruvar sitter fast.

m Dra at formunstycket ordentligt.

m Anslut sprutluftslangen till tryckluftsanslutningen [1-8].

m Anslut materialslangen till materialanslutningen [1-10].

m Spola igenom materialkanalen med en lamplig rengéringsvatska (se
kapitel 11).

9.2. Reglerdrift

Beakta respektive kontrollera féljande punkter infér varje anvandningstill-

falle for att sékerstalla ett sdkert arbete med lackeringspistolen:

m Sakerstall det nédvandiga tryckluftsflédet, materialflddet, materialtrycket
och sprutluftstrycket.

m Ren tryckluft anvands.

Instéllning av materialforsorjning

m Stall in ett n6dvandigt materialmatartryck pa hogtryckspumpen.

Instéllning av finférdelningstryck

Lackeringsmaterialet finfordelas enligt airless-principen. Materialet matas

under hogt tryck till munstycket, dar det finfordelas och formar en sprut-

bild utifran materialmunstyckets geometri.

Ci] [Tips!

Uppnas inte det for utformningen av sprutstralen nédvandiga material-
trycket, maste trycket i materialmataren hojas.

m Stall in materialtrycket pa det nédvandiga ingangstrycket.

instéllning av sprutstralen

Sputstralens bredd och sprutvinkeln definieras via materialmunstyckets

geometri. Stralens form kan stéllas in genom att mangden tryckluft till

luftmunstycket regleras.

m En rund strale kan stéllas in genom att regulatorn for rund och bred
strale (B) [5-1] vrids.

m Luftflédet kan regleras med hjalp av luftmikrometern [5-2].
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Lackering

Cli] | Tips!

Anvand bara den materialméngd som kravs for arbetssteget vid lacke-
ringen.

Var vid lackeringen noga med att halla det nédvandiga sprutavstandet.
Forvara eller avfallshantera materialet pa ett korrekt satt efter lackering-

en.

m Hall det nédvandiga sprutavstandet.

m Sakerstall sprutluftsmatningen och materialférsérjningen.

m Osékra lackeringspistolen med hjalp av avtryckarsparren [6-1] pa
avtryckaren [6-2].

m Tryck in avtryckaren [7-1] helt for att lackera.

m Hall lackeringspistolen enligt [7-2].

Avslutande av lackeringsfoérlopp

m Sakra lackeringspistolen med hjalp av avtryckarsparren [6-1] pa av-
tryckaren [6-2].

m Sténg av sprutluften och materialférsdrjningen samt beakta anvisning-
arna om service och férvaring, om lackeringsférloppet avslutas eller om
en lang paus planeras, (se kapitel 11).

10. Underhall och service

A Varning!

Det finns risk for personskador pa grund av komponenter som
kan lossa eller material som strommar ut.

Komponenter kan lossa och material kan stromma ut utan férvarning vid
underhallsarbeten med bibehallen férbindelse med tryckluftsnatet och
materialférsorjningen.

— Skilj lackeringspistolen fran tryckluftsnatet och materialférsérjningen
infor alla underhallsarbeten.

— Satt systemet tryckldst.

Lackeringspistolens materialférande delar samt materialférsérjningen
och ledningarna star under hdgt tryck (upp till 250 bar).

— Planera slangledningarna och anslutningssystemen utifran det.

| det har kapitlet beskrivs hur lackeringspistolen underhalls och repareras.
Endast utbildad fackpersonal far utféra underhalls- och servicearbeten.

S
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m Bryt tryckluftsforsorjningen till tryckluftsanslutningen [1-8] och material-
férsorjningen till materialanslutningen [1-10] infor alla underhalls- och
servicearbeten.

Det finns reservdelar att bestélla for reparationsarbeten (se kapitel 16).

10.1. Byte av munstycksdelar

Demontering av materialmunstycke
m Skruva av luftmunstyckesringen med beréringsskydd [8-1] for hand.
m Ta bort luftmunstycket [8-2] tilsammans med materialmunstycket [8-3].

Demontering av formunstycke, kulspets i hard metall och fargnal

m Skruva av formunstycket [8-4] med en SATA universalnyckel.

m Skruva bort avslutningsskruven [8-8] med ett SATA kombiverktyg.

m Ta bort fjadern [8-7].

m Skruva bort kulspetsen i hard metall (4 mm) [8-5] med en SATA skruv-
nyckel (hall emot med en skruvmejsel vid nalanden).

m Ta bort fargnalen [8-6].

Montering av nytt formunstycke, ny kulspets i hard metall och ny

fargnal

A Se upp!

Skador pa grund av felaktig monteringsfoljd
Komponenterna kan skadas, om de monteras i fel ordningsfoljd.
— Var noga med att ha ratt monteringsfoljd.

m Skjut in den nya fargnalen [8-6].

m Skruva fast den nya kulspetsen i hard metall [8-5] pa fargnalen med en
skruvnyckel (hall emot med en skruvmejsel vid nalanden).

m Skjut fargnalen bakat.

m Skruva i det nya formunstycket [8-4] med en SATA universalnyckel.

m Satt pa fjadern [8-7].

m Skruva fast avslutningsskruven [8-8] med ett SATA kombiverktyg.

Montering av nytt materialmunstycke

_i] [Tips!

Satt formunstycket i luftmunstycket vid materialmunstycke med T-vred.
Var noga med att justera in sparet mot fixeringsstiftet.

m Satt materialmunstycket [8-3] i luftmunstycket [8-2]. Var noga med att
justera in sparet mot fixeringsstiftet.
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m Satt pa luftmunstycksringen med beréringsskydd [8-1] tilsammans med
luftmunstycket och materialmunstycket och skruva pa den for hand.

10.2. Byte av munstyckshuvud

Demontering av munstyckshuvud

m Utfor arbetsstegen ,Demontering av materialmunstycke” och ,Demon-
tering av formunstycke, kulspets i hard metall och fargnal“ (se kapi-
tel 10.1).

m Skruva av muttern pa munstyckshuvudet [9-1] med en SATA universal-
nyckel.

m Skruva bort skruven [9-3] fran fastplaten [9-2].

m Hang av fastplaten och ta bort munstyckshuvudet [9-4].

m Ta bort O-ringarna [9-5].

Montering av nytt munstyckshuvud

m Rengor tatnings- och anliggningsytorna [9-6].

m Satt i nya O-ringar [9-5].

m Placera det nya munstyckshuvudet [9-4] korrekt och hang i fastplaten
[9-2].

m Skruva fast skruven [9-3] i fastplaten.

m Skruva fast muttern pa munstyckshuvudet [9-1] med en SATA univer-
salnyckel.

m Utfor arbetsstegen ,Montering av nytt formunstycke, ny kulspets i hard
metall och ny fargnal“ och ,Montering av nytt materialmunstycke” (se
kapitel 10.1).

10.3. Byte av luftférdelarring
Utfor arbetsstegen i kapitlet Byte av munstycksdelar fore och efter ett byte
av luftférdelarringen (se kapitel 10.1).

Demontering av luftférdelarring

& Se upp!

Skador fororsakade av felaktiga verktyg

Luftférdelarringen sitter fast i munstyckshuvudet. Anvandning av for
mycket kraft kan skada munstyckshuvudet. Att slinta med ett SATA ut-
dragningsverktyg kan leda till personskador.

— Bar arbetshandskar.

— Anvand alltid SATA utdragningsverktyg en bit bort fran kroppen.

— Dra ut luftférdelarringen jamnt ur munstyckshuvudet.

m Utfor arbetsstegen ,Demontering av materialmunstycke” och ,Demon-
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tering av formunstycke, kulspets i hard metall och fargnal“ (se kapi-
tel 10.1).

m Dra ut luftférdelarringen med ett SATA utdragningsverktyg [10-1].

m Kontrollera att tatningsytorna pa munstyckshuvudet [10-2] inte ar ska-
dade eller férorenade. Rengdr dem vid behov eller byt ut hela modulen
munstyckshuvud.

Montering av ny luftférdelarring

m Satt i en ny luftférdelarring i munstyckshuvudet. Tappen pa undersidan
av luftférdelarringen maste vara korrekt injusterad [10-3].

m Pressa in luftférdelarringen jamnt.

m Utfér arbetsstegen ,Montering av nytt formunstycke, ny kulspets i hard
metall och ny fargnal“ och ,Montering av nytt materialmunstycke® (se
kapitel 10.1).

10.4. Byte av avtryckare

Demontering av avtryckare

m Dra av lasringen [11-5].

m Dra ut avtryckarbulten [11-3].

m Ta bort avtryckaren [11-4].

m Ta bort fijaderbrickan [11-1] och plastbrickan [11-2].

Montering av ny avtryckare

m Séatt i avtryckaren [11-4] genom att samtidigt skjuta fjaderbrickan [11-1]
och plastbrickan [11-2] mellan pistolkroppen och avtryckaren.

m Tryck in avtryckarbulten [11-3] genom avtryckaren, brickorna och pis-
tolkroppen.

m Satt fast lasringen [11-5].

10.5. Byte av fargnalstatning

Demontering av titningshallare for fargnal

m Utfér arbetsstegen ,Demontering av materialmunstycke” och ,Demon-
tering av formunstycke, kulspets i hard metall och fargnal“ (se kapi-
tel 10.1).

m Skruva ut tatningshallaren for fargnal [12-1] med en SATA universal-
nyckel [12-3] och en hylsnyckel (7 mm) [12-2].

m Kontrollera att tatningshallaren for fargnal inte ar skadad eller forore-
nad. Rengor eller byt ut den vid behov.

Montering av ny tatningshallare for fargnal
m Las den nya tatningshallaren for fargnal [12-1] med Loctite 242 och
skruva fast den med en SATA universalnyckel [12-3] och en hylsnyckel
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(7 mm) [12-2].

m Utfor arbetsstegen ,Montering av nytt formunstycke, ny kulspets i hard
metall och ny fargnal“ och ,Montering av nytt materialmunstycke® (se
kapitel 10.1).

10.6. Byte av luftmikrometer, luftkolv och tatningshallare

Demontering av luftmikrometer, luftkolv och titningshallare

m Utfor arbetsstegen ,Demontering av materialmunstycke” och ,Demon-
tering av formunstycke, kulspets i hard metall och fargnal” (se kapi-
tel 10.1).

m Utfor arbetsstegen ,Demontering av munstyckshuvud® (se kapitel 10.2).

m Utfor arbetsstegen ,Demontering av avtryckare” (se kapitel 10.4).

m Skruva ut lasskruven [13-1] med ett original SATA kombiverktyg [13-2].

m Dra av luftmikrometern [14-2].

m Ta bort luftkolvsfjadern [14-1] och luftkolvshuvudet [14-3].

m Dra ut luftkolvsstangen [14-4].

m Skruva ut tatningshallaren [15-2] med ett SATA kombiverktyg (4 mm)
[15-1].

m Kontrollera luftkolvsstangen efter demonteringen. Rengér eller byt den
vid behov, om den ar skadad (exempelvis repor eller bojd).

Montering av ny luftmikrometer, ny luftkolv och ny tiatningshallare

A Varning!

Det finns risk for personskador pa grund av komponenter som
kan lossa eller material som strommar ut.

Luftmikrometern kan skjuta ut okontrollerat ur lackeringspistolen.

— Var vid iskruvningen av lasskruven noga med att luftmikrometern far
en korrekt injustering.

— Kontrollera att lasskruven sitter fast ordentligt.

m Skruva i den nya tatningshallaren [15-2] med ett SATA kombiverktyg (4
mm) [15-1].

m Fetta in den nya luftkolvsstangen [14-4] med SATA hogprestandafett
(artikelnr 48173) och sétt i den. Beakta monteringsriktningen.

m Satt i en ny luftkolvsfjadern [14-1] och ett nytt luftkolvshuvud [14-3].

m Fetta in den nya luftmikrometern [14-2] med SATA hdgprestandafett
(artikelnr 48173) och sétt i den. Beakta monteringsriktningen.

m Dra at lasskruven [13-1] med ett original SATA kombiverktyg [13-2].

m Utfér arbetsstegen ,Montering av ny avtryckare® (se kapitel 10.4).

S
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m Utfér arbetsstegen ,Montering av nytt munstyckshuvud® (se kapi-
tel 10.2).

m Utfér arbetsstegen ,Montering av nytt formunstycke, ny kulspets i hard
metall och ny fargnal“ och ,Montering av nytt materialmunstycke® (se
kapitel 10.1).

10.7. Byte av spindel for regulatorn for rund respektive bred
strale

Demontering av spindel

m Skruva ut skruven med férsankt huvud [16-1] med ett SATA kombiverk-
tyg.

m Dra av den réafflade knappen [16-2].

m Skruva ut spindeln [16-3] med en SATA universalnyckel (12 mm).

Montering av ny spindel

m Satt pa en ny spindel [16-3] och skruva fast den med en SATA univer-
salnyckel (12 mm).

m Satt pa den rafflade knappen [16-2].

m Sakra skruven med forsankt huvud [16-1] med Loctite 242 och skruva
fast den med ett SATA kombiverktyg.

10.8. Byte av materialsil

A Varning!

Det finns risk for personskador pa grund av komponenter som
kan lossa eller material som strommar ut.

Anvands lackeringspistolen utan materialsil, leder det till att tatningen
inte fungerar.

— Ta inte lackeringspistolen i drift utan en materialsil monterad.

Demontering av materialsil

m Skruva ut materialfilterhuset [17-2] med en SATA-universalnyckel (19
mm). Hall emot med en U-nyckel (14 mm) pa gangdelen [17-1].

m Ta bort materialsilen [17-1].

Montering av ny materialsil

m Satt materialsilen [17-1] i materialfilterhuset [17-2].

m Skruva fast materialfilterhuset och dra at det fér hand med en SA-
TA-universalnyckel (19 mm). Hall emot med en U-nyckel (14 mm) pa
gangdelen [17-1].
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10.9. Byte av upphdngningssystem
Det finns en upphangningskrok férmonterad som upphangningssystem.
Vid behov kan den bytas ut mot den medféljande upphangningsdglan.

Demontering av upphdngningssystem

m Skruva ut skruven med férsankt huvud [18-1] med ett SATA kombiverk-
tyg.

m Ta bort upphangningskroken [18-2].

Montering av nytt upphangningssystem

m Satt pa en upphangningsogla [18-3].

m Skruva fast skruven med férsankt huvud [18-1] med ett SATA kombi-
verktyg for hand.

11. Service och férvaring

Det krévs en noggrann hantering samt ett standigt underhall och bra ser-
vice av lackeringspistolen for att sdkerstalla dess funktion. Rengdr lacke-
ringspistolen efter anvandningen och kontrollera att den fungerar och ar
tat. Torka hela lackeringspistolen med ren tryckluft och fetta in alla rorliga
delar med SATA pistolfett (artikelnr 48173) efter rengdringen.

A Varning!

Det finns risk for personskador pa grund av komponenter som
kan lossa eller material som strommar ut.

Komponenter kan lossa och material kan stromma ut utan férvarning vid
rengodringsarbeten med bibehallen férbindelse med tryckluftsnatet och
materialférsorjningen.

— Skilj lackeringspistolen fran tryckluftsnatet och materialférsorjningen

infor alla rengdringsarbeten.

S
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& Se upp!

Skador pa grund av felaktigt rengéringsmedel

Vid anvandning av aggressiva rengoringsmedel kan lackeringspistolen
skadas.

— Anvand inga aggressiva rengoringsmedel.

Endast lampliga rengdringsvatskor far anvéandas till rengéringen.

— Anvand en neutral rengoringsvatska med ett pH-varde pa 6-8.

— Anvand varken syror, lutar, alkalier, luttvattmedel, olampliga regene-
rat eller andra aggressiva rengéringsmedel.

Det finns risk for korrosion, om lackeringspistolen doppas ner i rengo-
ringsvatskan.
— Doppa inte ner lackeringspistolen i rengéringsvatskan.

Fel rengdringsverktyg kan skada halen, vilket kan leda till att sprutstra-
len paverkas negativt.

— Anvand bara SATA rengoringsborstar.

— Anvand aldrig en ultraljudsrengéringsapparat.

12. Oversikt 6ver munstycken

Materialmun- Tekniska data
stycke
Mun- Arti- @ mm (@ tum |Vinkel |Bredd |Genom-
stycke kelnr cm stromning
nummer nl/min vid
70 bar
(1 015 psi)
1840 23044| 0,18| 0,007 40° 180,16
2325 7328| 0,23| 0,009 25° 140,23
2350 7435 0,23| 0,009 50° 2210,23
2360 74922| 0,23| 0,009 60° 2410,23
2825 16998| 0,28| 0,011 25° 140,30
2850 50906| 0,28| 0,011 50° 220,30
2865 13771 0,28 0,011 65° 260,30
3325 20206| 0,33| 0,013 25° 140,45
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Materialmun- Tekniska data
stycke
Mun- Arti- @ mm |G tum |Vinkel |Bredd |Genom-
stycke kelnr cm stromning
nummer nl/min vid
70 bar
(1 015 psi)
3350 50898| 0,33| 0,013 50° 23(0,45
3365 13789| 0,33| 0,013 65° 280,45
3375 74930 0,33| 0,013 75° 32(0,45
3390 73742| 0,33| 0,013 90° 400,45
3825 13797| 0,38| 0,015 25° 150,61
3850 7344| 0,38| 0,015 50° 250,61
3882 74948| 0,38| 0,015 82° 340,61
4650 19307| 0,46| 0,018 50° 25(0,95
4682 74955 0,46| 0,018 82° 35(0,95
5370 150276| 0,53| 0,021 70° 33(1,28
6050 17004| 0,60| 0,024 50° 31(1,59
Vandmunstycke
2550 207548| 0,25| 0,010| 20/50°| 14/22|0,25
3050 207555| 0,30| 0,012| 20/50°| 14/22|0,38
3550 207563| 0,35| 0,014| 20/50°| 14/24|0,50
4050 207571 0,40| 0,016| 20/50°| 14/25|0,70

Genomstrémning

De varden som anges i tabellen i nl/min vid 70 bar (1 015 psi) refererar
till vatten (vid 20 °C) och varierar vid material med annan densitet och
viskositet.

Bredd

Den angivna bredden (stralningsbredden) refererar till ett avstand mellan
sprutmunstycket och det objekt som ska lackeras pa 30 cm (11,8 inch) vid
en viskositet pa sprutmaterialet pa 20 DIN 4/s.

13. Stoérningar

Endast utbildad fackpersonal far atgarda sadana stdrningar som beskrivs
nedan.

Sand lackeringspistolen till kundtjansten pa SATA, om en stérning inte

529



_ Bruksanvisning SATAjet 4800 K spray mix

kan atgardas med hjélp av informationen nedan.

Fel

Orsak

Avhjalpning

Foérmunstycket och
materialmunstycket ar
otata.

Smuts i formunstycket
forhindrar en tatning.

Rengdr formunstycket
i ett Idsningsmedel
eller ett lampligt ren-
goringsmedel och blas
rent det, alternativt byt
formunstycket.

Sprutmedium tranger
ut bakom fargnalstat-
ningen via muttern pa
munstyckshuvudet.

Fargnalstatningen ar
defekt

Byt tatningshallaren
for fargnal (se kapi-
tel 10.1).

Skarformig sprutbild.

Hornhalet ar igensatt.

Rengor luftmunstycket
(se kapitel 11).

Sprutningsbilden for
liten, sned, ensidig
eller delad.

Materialmunstycket
(eventuellt luftmun-
stycket) ar smutsigt.

Rengor luft- respektive
materialmunstycket (se
kapitel 11).

Stall in stralens form
fran materialmunstyck-
et.

Materialmunstycket ar
igensatt.

Atgérda igenséttningen
med hjalp av ett SATA
rengdringsmunstycke
(artikelnr 92296).

Det tranger ut luft ur
luftmunstycket, nar
lackeringspistolen ar
avstangd.

Luftkolven ar defekt
eller smutsig.

Rengér luftkolven (se
kapitel 11) eller byt den
(se kapitel 10.6).
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Fel Orsak Avhjalpning
Sprutstralen Formunstycket ar inte | Dra at formunstycket.
ar orolig. tillrackligt atdraget.

Luftfordelarringen ar
smutsig eller skadad

Byt luftférdelarringen
(se kapitel 10.3).

Luftmunstycket sitter
I0st

Skruva at luftfordelar-
ringen for hand

Mellanrummet mellan
luftmunstycket och
féormunstycket ar smut-
sigt.

Reng6r mellanrummet

Foérmunstycket och/el-
ler materialmunstycket
ar smutsigt.

Reng6r formunstycket
respektive material-

munstycket. Var noga
med att justera in spa-
ret mot fixeringsstiftet.

Foérmunstycket och/el-
ler materialmunstycket
ar skadat.

Byt for- och material-
munstycket (se kapi-
tel 10.1). Var noga med
att justera in sparet
mot fixeringsstiftet.

Sprutmediets flode-
stryck ar inte konstant

Korrigera sprutmediets
flodestryck.

Rengér materialfiltret
(se kapitel 11) eller byt
det (se kapitel 10.8).

Delad strale (laxstjart).

For hogt finférdelnings-
tryck.

Sank finférdelnings-
trycket.

For tunt eller ofillrack-
ligt med material.

Oka materialtrycket.

Materialappliceringen
ar for kraftig i mitten.

Fér mycket material.

Sank materialtrycket.

For tjockt installt ma-
terial.

Minska tjockleken pa
materialet.

For lagt finférdelnings-
tryck.

Oka finférdelnings-
trycket.
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14. Avfallshantering

Skrota den fullstédndigt tomda lackeringspistolen som materialatervinning.
Ta hand om resterna av sprutmedier och slappmedel atskilt fran lacke-
ringspistolen pa ett korrekt satt for att undvika skador pa miljon. Beakta
de lokala foreskrifterna!

15. Kundtjanst
Tillbehdr, reservdelar och teknisk support kan du fa av din SATA-aterfor-
séljare.

16. Reservdelar

[ i] [Tips!

Alla moduler kan bestéllas som reservdelar vid sidan av de angivna
reservdelarna.

Pos. |Artikelnr |Bendmning Antal
[19-1] |207530 Kompletteringssats T-vred for vandmun- |1 sats
stycke

[19-2] |228056 Luftmunstycksring med beréringsskydd |1 styck
for T-vred for vandmunstycke

[19-3] |207522 Tatningsenhet fér T-vred for vandmun- 1 styck

stycke
[19-4] |228049 Luftmunstycksring med beréringsskydd |1 styck
[19-5] |98459 Luftmunstycke for rund/bred strale 1 styck
[19-6] |98434 Férmunstycke med insats i hard metall 1 styck
[19-7] |97824 Luftférdelarring 3 styck-
en
[19-8] |98541 Kulspets i hard metall 1 styck
[19-9] |98525 Tatningshallare 1 styck
[19-10] |1014117 |O-ring @ 5,5 x 11,0 10 st.

[19-11] |1006388 |Upphangningskrok, upphangningsdgla 1 sats
och skruv med forsénkt huvud

[19-12] |1006362 |[Spindel, rafflad knapp och skruv med 1 sats
forsankt huvud

[19-13] |77537 Fargnal utan kulspets i hard metall 1 styck
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Pos. |Artikelnr |Bendamning Antal
98772 Fargnal [19-13] med kulspets i hard me- |1 styck
tall [19-8]
[19-14] |18341 Tryckfjader 1 styck
[19-15] |[1014109 |Avslutningsskruv 1 styck
[19-16] |1014092 |Luftkolvstang 1 styck
[19-17] |82636 Tatningshallare 1 styck
[19-18] |1014125 |Mutter pa munstyckshuvud 1 styck
[19-19] |1006370 [Munstyckshuvud med materialmatare 1 sats
[19-20] |211391 Lasskruv 3 styck-
en
[19-21] |133991 Luftkolvshuvud 3 styck-
en
[19-22] |27813 Fjader for luftkolv 1 styck
[19-23] 1014133 |Luftmikrometer 1 styck
[19-24] |12260 Materialsil 60 msh 4 styck-
en
12278 Materialsil 100 msh 4 styck-
en
74856 Materialsil 200 msh 4 styck-
en
[19-25] |1014076 |Materialfilterhus, komplett med vridled 1 styck
[19-26] |19745 Vridled 1 styck
[19-27] |1014084 |Aviryckarsats 1 styck

| o ingarireparationssats (art.nr. 1006940) |

17. EU Konformitetsforklaring

Harmed forsékrar vi att den nedanstaende produkten utifran sin koncep-
tion, sin konstruktion och sitt byggnadssatt i det av oss marknadsférda
utférandet uppfyller de grundlaggande sakerhetskraven i EU-direktivet
2014/34/EU inklusive de vid tidpunkten for férsakran gallande andring-
arna och att den enligt EU-direktivet 2014/34/EU kan anvandas i explo-
sionsfarliga omraden (ATEX), bilaga X, B.

Tillverkare
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SATA GmbH & Co. KG
Domertalstralle 20
D-70806 Kornwestheim

Produktbeteckning
m SATAjet 4800 K spray mix

ATEX-markning

112 G T60°CX

Tillampliga EG-direktiv

m EG:s maskindirektiv 2006/42/EG

m EU-direktivet 2014/34/EU Utrustning och sakerhetssystem som ar
avsedda fér anvandning i explosionsfarliga omgivningar

Harmoniserade normer som anvands:
= DIN EN 1127-1:2011

= DIN EN 13463-1:2009

= DIN EN ISO 12100:2011

= DIN EN 1953:2013

Tillampade nationella normer

= DIN 31000:2011

De underlag som kravs enligt 2014/34/EU, bilaga VIII, finns pa den ut-
fardande myndigheten nummer 0123, med dokumentnummer 70023722
under 10 ar.

Kornwestheim, 2014-07-01

Albrecht Kruse
Verkstalland direktor
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Kazalo [originalna razli¢ica: nemska]
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AM®  |Preberite najprej!

Pred dajanjem v obratovanje skrbno in v celoti preberite to navodilo za
obratovanje. Upostevajte varnostne napotke in opozorila na nevarnosti!

To navodilo za obratovanje vedno hranite skupaj z izdelkom ali na mestu,
ki je vedno dostopno vsem!

1. Splos$ne informacije

To navodilo za obratovanje vsebuje pomembne informacije glede obrato-

vanja pistole SATAjet 4800 K spray mix, v nadaljevanju imenovane pistole
za lakiranje. Prav tako so opisani dajanje v pogon, vzdrZzevanije in servisi-
ranje, nega in skladi€enje ter odpravljanje moten;.

1.1. Ciljna skupina

Ta navodila za uporabo so predvidena za

m strokovnjake za pleskanje in lakiranje,

m Solano osebje za lakiranje v industrijskih obratih in delavnicah.

1.2. Opozorila v tem navodilu za obratovanje

é Nevarnost eksplozije!

Ta opomba oznacuje nevarnost z visokim tveganjem, ki bo imela, e se
ji ne izognete, za posledico smrt ali hude telesne poskodbe.

— Ta pu&c€ica kaze na ustrezni previdnostni ukrep za prepre€evanje
nevarnosti.

A Opozorilo!

[S1] Navodilo za obratovanje | slovenski
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Ta opomba oznacuje nevarnost s srednjim tveganjem, ki bo imela, ¢e se
ji ne izognete, za posledico smrt ali hude telesne poskodbe.

— Ta pu&c€ica kaze na ustrezni previdnostni ukrep za prepre€evanje
nevarnosti.

& Pozor!

Ta opomba oznacuje nevarnost z nizko stopnjo tveganja, ki ima lahko,
Ce se ji ne izognete, za posledico lahke ali srednje hude telesne poskod-
be ali materialno Skodo.

— Ta pusc€ica kaze na ustrezni previdnostni ukrep za prepre€evanje
nevarnosti.

_li] [Napotek!

Ta napotek vsebuje priporocila za uporabo in koristne nasvete za
upravljanje, delovanje, vzdrzevanje in popravila.

1.3. Prepreéevanje nesreé

Poleg splosno in krajevno veljavnih predpisov za prepre€evanje nesrec je
treba upostevati e ustrezna varnostna navodila za delavnico ter varstvo
pri delu.

1.4. Nadomestni deli, pribor in obrabni deli

Naceloma je treba uporabljati samo originalne nadomestne dele, pribor in
obrabne dele proizvajalca SATA. Pribor, ki ga podjetje SATA ni dobavilo,
ni preverjen in odobren. Za 8kodo, ki bi nastala zaradi uporabe neodobre-
nih nadomestnih delov, pribora in obrabnih delov, podjetie SATA ne prev-
zema nobene odgovornosti.

1.5. Garancija in odgovornost

Veljajo Splosni poslovni pogoji podjetja SATA ter morebitni dodatni pogod-
beni dogovori ter posamezno veljavni zakoni.

Podjetje SATA ni odgovorno pri

m neupostevanju navodil za uporabo

m uporabi s strani neSolanega osebja

m nenamenski uporabi izdelka

m neuporabi osebne zasc¢itne opreme

m neuporabi originalnega pribora in nadomestnih delov
m samovoljnih predelavah ali tehni¢nih spremembah

m obi¢ajni izrabi/obrabi
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m obremenitvi zaradi udarcev, ki so tipi€ni za uporabo
m nedopustni montazi in demontazi

1.6. Uporabljene direktive, uredbe in standardi
ES direktiva o strojih 2006/42/ES

Direktiva ES 2014/34/ES

Naprave in zasc¢itni sistemi s predvideno uporabo v eksplozijsko ogroze-
nih obmogjih

DIN EN ISO 12100:2011

Varnost strojev, splosna dolo€ila.

DIN EN 1127-1:2011
Protieksplozijska zas¢ita, 1. del: Osnove in metodologija.

DIN EN 1953:2013
Brizgalne in prSilne naprave za materiale za premazovanje - Varnostne
zahteve.

DIN EN 13463-1:2009
Neelektriéne naprave za uporabo v eksplozijsko ogrozenih obmogjih 1.
del: Osnove in zahteve

DIN 31000:2011
Splosna nacela za varno nacrtovanje tehnicnih izdelkov.

2. Varnostni napotki

Preberite in upostevajte vse v nadaljevanju podane nasvete. Neuposteva-
nje ali napacno izvajanje nasvetov lahko vodi k motnjam pri delovanju ali
k poskodbam.

2.1. Zahteve glede osebja

Pistolo za lakiranje smejo uporabljati samo izkuSeni strokovnjaki in uspo-
sobljene osebe, ki so v celoti prebrali in razumeli to navodilo za obratova-
nje.

2.2. Osebna zascitna oprema

Pri uporabi, vzdrZevanju in negi pidtole za lakiranje lahko iz nje izhajajo

pare. Med uporabo lahko pride do prekoragitve ravni zvo¢nega tlaka 85

dB(A).

m Med uporabo, vzdrZzevanjem in CiS€enjem vedno nosite odobreno zasci-
tno opremo. Osebno za&¢itno opremo sestavljajo zascita dihal, zascita
odi, zascitno oblacilo, zas¢itne rokavice in delovni €evlji. Po potrebi
nosite tudi zascito sluha.
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2.3. Uporaba na eksplozijsko ogorozenih obmogjih

& Nevarnost eksplozije!

Nestrokovna uporaba piStole za lakiranje lahko povzroci izpad protiek-
splozijske zascite.

— Pistole za lakiranje ne vnasSajte v eksplozijsko ogrozena obmocja
cone Ex 0.

— Ne uporabljajte topil in Eistil na osnovi homogeniziranih ogljikovodi-
kov.

Pistola za lakiranje je odobrena za uporabo/shranjevanje v eksplozijsko
ogrozenih obmocjih con Ex 1 ter Ex 2.

Koda obmogja:

Ex 112 G T60°CX

EX Znak EX

Il Skupina naprav

2 Kategorija naprav
G Kategorija Plin
T60°CX Temperaturni razred

2.4. Varnostni napotki

m Pred vsako uporabo vedno opravite preizkus delovanja in tesnjenja
pistole za lakiranje.

m Pistole za lakiranje nikoli ne usmerjajte proti Zivim bitjem.

m Pistole za lakiranje nikoli ne uporabljajte v poSkodovanem ali nepopol-
nem stanju.

m V primeru poskodb pistolo za lakiranje takoj prenehajte uporabljati in jo
locite od omrezja za stisnjen zrak ter dovod materiala.

m Upostevajte varnostne predpise.

m Upostevajte predpise za preprecevanje nesre¢ BGR 500.

3. Uporaba v skladu z namembnostjo
Pistola za lakiranje je namenjena za nanaSanje barv in lakov ter drugih
primernih tekoc€ih materialov po principu Airless na primerne podlage.

4. Opis

Pistola za lakiranje je sestavljena iz naslednjih glavnih delov:

m Zracna Soba (z brezstopenjsko nastavitvijo) [1-13]

m Soba za material, pritrjena v zragno $obo ($oba za material se ne naha-
ja v obsegu dobave) [1-13].
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m Sprozilna rocica z zaporo sprozilne rocice [1-6]

m Telo pistole [1-7]

m Glava Sobe s cevko za dovod materiala [1-11]

m Brezstopenjska regulacija okroglega/sirokega curka [1-2]
m Zracni mikrometer [1-4]

m Prikljuek za stisnjeni zrak z vrtljivim ¢lenkom [1-8]

m Prikljuéek za material z vrtljivim ¢lenkom [1-10]

5. Obseg dobave

m Pistola za lakiranje brez Sobe za material

m Komplet orodja

m USesce za obeSanje

m Sito za material 100 msh (vgrajeno v ohisje filtra za material)
m Navodilo za obratovanje

6. Sestava

6.1. Pistola za lakiranje

[1-1] Kavelj za obeSanje [1-9] Ohisje filtra za material

[1-2] Brezstopenjska regulacija [1-10] Prikljuc¢ek za material z
okroglega/$irokega curka vrtljivim ¢lenkom

[1-3] Zakljuéni vijak [1-11] Glava Sobe z dovodom

[1-4] zraéni mikrometer materiala

[1-5] Aretirni vijak zracnega [1-12] ZasScita pred dotikom
mikrometra [1-13] Komplet Sobe z zraéno

[1-6] Sprozilna rocica z zaporo Sobo, Sobo za material,
sprozilne rocice ki je pritrjena v zracno

[1-7] Pistolkroppen Sobo (Soba za material ni

[1-8] Prikljucek za stisnjeni zrak z vklju¢ena v obseg dobave)

vrtljivim ¢lenkom
6.2. Komplet orodja
[2-1] Vilicasti klju€ (Sirina klju¢a [2-4] Naticni klju€ (Sirina klju¢a 7)
4) [2-5] Kombinirano orodje SATA
[2-2] Izvle€no orodje [2-6] Univerzalni klju¢ SATA
[2-3] Cistilna 8&etka

7. Tehni€ni podatki

SATAjet 4800 K spray mix
PriporoCeni vhodni tlak pistole 2.0 bar - 3.0 bar
Maks. vhodni tlak pistole 10.0 bar
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SATAjet 4800 K spray mix

Najv. tlak materiala 250.0 bar

Poraba zraka pri Sirokem curku 120 NI/min

(pri 3,0 bar/43.5 psi vhodnega tlaka)

Poraba zraka pri okroglem curku 310 NI/min

(pri 3,0 bar/43.5 psi vhodnega tlaka)

Maks. temperatura brizgalnega medija 60 °C

Priporoceni razmak pri brizganju 18 cm - 25 cm

Prikljucek za stisnjeni zrak 1/4" prikljucni
navoj

Priklju¢ek za material M16x1,5

Teza s sitom za material in Sobo za material 760 g

8. Montaza

A Opozorilo!

Nevarnost poskodb zaradi sestavnih delov, ki se lahko spro-
stijo, ali iztekanja materiala.

Zaradi visokega obratovalnega tlaka se lahko v podrodju priklju¢ka za
material nepriCakovano sprostijo komponente ali pri€ne iztekati material.
— Vse komponente v podrocju priklju¢ka materiala zasnovati na maksi-
malni obratovalni tlak.

— Uporabljajte cevi za material SATA.

A Opozorilo!

Nevarnost poskodb zaradi sestavnih delov, ki se lahko spro-
stijo, ali iztekanja materiala.

Pri montaznih delih z obstoje€o povezavo do omrezja za stisnjen zrak in
do dovoda materiala se lahko nepri€akovano sprostijo sestavni deli ter
zacne uhajati material.

— Pistolo za lakiranje pred vsemi montaznimi deli lo€ite od omreZzja za
stisnjen zraka in dovoda materiala.

— Sprostite tlak iz sistema.
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& Pozor!

Poskodbe zaradi razrahljanih vijakov

Razrahljani vijaki lahko povzrocijo poskodbe sestavnih delov ali motnje
delovanja.

— Vse vijake ro¢no zategnite in preverite njihovo trdno pritrditev.

m Pred vsemi montaznimi deli prekinite dovod stisnjenega zraka do
prikljucka za stisnjen zrak [1-8] in dovod materiala do prikljucka za
material [1-10].

8.1. Vgradnja Sobe za material

|:E| Napotek!

Izbrano Sobo za material (ni vklju¢ena v obseg dobave) pred prvo upo-
rabo vgradite v zracno Sobo pistole za lakiranje.

m Obro€ zracne Sobe z zasc¢ito pred dotikom [3-1] odvijte z roko in ga
snemite skupaj z zra¢no Sobo [3-2].

m V zra€no Sobo vstavite Sobo za material [3-3]. Pazite na izravnavo
utora in pritrdilnega zatica.

m Obro€ zracne Sobe z zasc¢ito pred dotikom nataknite skupaj z zraéno
Sobo in Sobo za material in privijte z roko.

8.2. Vgradnja obracalne Sobe s éepom

m Obroc€ zrane Sobe z za&¢ito pred dotikom [4-1] odvijte z roko in ga
snemite skupaj z zratno Sobo [4-3].

m V zracno Sobo v pravilni legi vstavite tesnilno enoto [4-4].

m V zraéno Sobo vstavite obra¢alno Sobo s ¢epom [4-2].

m Obro€ zra¢ne Sobe z zas¢ito pred dotikom nataknite skupaj z zraéno
Sobo, Sobo za material in tesnilno enoto in privijte z roko. Pri vijace-
nju upostevajte medsebojno lego obracalne Sobe s ¢epom in tesnilne
enote.

9. Delovanje

& Pozor!

Poskodbe zaradi razrahljanih vijakov

Razrahljani vijaki lahko povzrocijo poSkodbe sestavnih delov ali motnje
delovanja.

— Vse vijake ro¢no zategnite in preverite njihovo trdno pritrditev.
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9.1. Prvi zagon

Pitola za lakiranje se dobavlja predhodno sestavljena. Treba je vgraditi
izbrano $obo za material (glejte poglavje 8.1 oz. 8.2).

Po razpakiranju preverite:

m Pistola za lakiranje posSkodovana.

m Ali ste prejeli celoten obseg dobave (glej poglavje 5).

& Pozor!

Poskodbe zaradi necisto€ v stisnjenem zraku

Uporaba onesnazenega stisnjenega zraka lahko povzro¢i napac¢no de-
lovanje.

— Uporabljajte Cist stisnjen zrak. Uporabite na primer filter SATA 444
(8t. art. 92296).

m Vse vijake preverite, ali so trdno pritrjeni.

m Trdno zategnite predsobo.

m Prikljucite gibko cev za zrak za brizganje na prikljucek za stisnjen zrak
[1-8].

m Prikljucite gibko cev za material na prikljuc¢ek za material [1-10].

m Kanal za material sperite s primerno Cistilno tekocino (glejte poglav-
je 11).

9.2. Regulacijski naéin

Pred vsako uporabo upostevajte/preverite naslednje tocke, da zagotovite

varno delo s pistolo za lakiranje:

m Ali so zagotovljeni potreben volumski pretok stisnjenega zraka, volum-
ski pretok materiala, tlak materiala in tlak zraka za brizganje.

m Uporabljate Cist stisnjen zrak.

Nastavitev dovoda materiala
m Na visokotlagni Erpalki nastavite potreben tlak za dovajanje materiala.

Nastavitev tlaka razpr§evanja

Razprsevanje materiala za lakiranje se izvaja po principu Airless. Material
se dovaja pod visokim tlakom v Sobo, se pri izstopu iz Sobe razprsi in
zaradi geometrije Sobe za material oblikuje sliko brizganja.

[:E Napotek!

Ce tlak materiala, ki je potreben za oblikovanje brizgalnega curka, ni
doseZen, je treba povisati tlak dovajanja materiala.

m Tlak materiala nastavite na potreben vhodni tlak.
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Nastavitev brizgalnega curka

Sirina brizgalnega curka in kot brizganja sta dolo&ena z geometrijo $obe

za material. Z dodajanjem stisnjenega zraka prek zracne Sobe lahko nas-

tavljate obliko curka.

m Okrogli curek lahko nastavite z vrtenjem gumba za regulacijo okroglega
in Sirokega curka (B) [56-1].

m Volumski pretok zraka lahko regulirate s pomocjo zranega mikrometra
[5-2].

Lakiranje

[E Napotek!

Pri lakiranju uporabljajte samo tolik&no koli¢ino materiala, kot je potreb-
na za delovni postopek.

Pri lakiranju pazite na potrebno razdaljo brizganja. Po lakiranju material
strokovno skladiScite ali zavrzite.

m Ohranjajte potrebno razdaljo brizganja.

m Zagotovite dovod brizgalnega zraka in materiala.

m Sprostite varovanje pistole za lakiranje z zaporo sprozilne roci-
ce [6-1] na sprozilni ro€ici [6-2].

m Pri lakiranju v celoti stisnite sprozilno ro€ico [7-1].

m Vodite pistolo za lakiranje v skladu z [7-2].

Zakljucek postopka lakiranja

m Zavarujte pistolo za lakiranje z zaporo sprozilne ro€ice [6-1] na sprozZilni
rocici [6-2].

m Ce kongate postopek lakiranja ali nagrtujete daljsi premor med lakira-
njem, izklopite brizgalni zrak in dovod materiala ter upostevajte navodila
za nego in skladi$¢enje (glejte poglavje 11).
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10. Vzdrzevanje in popravila

A Opozorilo!

Nevarnost posSkodb zaradi sestavnih delov, ki se lahko spro-
stijo, ali iztekanja materiala.

Pri €iS¢enju z obstojeCo povezavo do omrezja za stisnjen zrak in do do-
voda materiala se lahko nepri¢akovano sprostijo sestavni deli ter zacne
uhajati material.

— PiStolo za lakiranje pred vsemi vzdrzevalnimi deli loCite od omrezja
za stisnjen zraka in dovoda materiala.

— Sprostite tlak iz sistema.

Deli pistole za lakiranje, ki so v stiku z materialom, dovod materiala in
vodi so pod visokim tlakom (do 250 bar).

— Primerno izvedite vode gibkih cevi in priklju¢ne sisteme.

Naslednje poglavje opisuje vzdrzevanje in popravila pistole za lakiranje.

Vzdrzevalna dela in servisiranje lahko izvaja le usposobljeno osebje.

m Pred vsemi vzdrzevalnimi deli in servisiranjem prekinite dovod stisnje-
nega zraka do prikljuka za stisnjen zrak [1-8] in dovod materiala do
priklju¢ka za material [1-10].

Za popravila so na voljo nadomestni deli (glej poglavje 16).

10.1. Menjava delov Sobe

Demontaza Sobe za material
m Z roko odvijte obro¢ zrane Sobe z zascito pred dotikom [8-1].
m Snemite zracno Sobo [8-2] skupaj s Sobo za material [8-3].

Demontaza predsSobe, krogelne konice iz karbidne trdine in igle za

barvo

m PredSobo [8-4] odvijte z univerzalnim klju¢em SATA.

m Zakljuéni vijak [8-8] odvijte s kombiniranim orodjem SATA.

m Odstranite vzmet [8-7].

m Krogelno konico iz karbidne trdine (Sirina klju¢a 4) [8-5] odvijte s klju-
¢em za vijake SATA (konec igle pridrzujte z izvijacem).

m Odstranite iglo za barvo [8-6].

Montaza nove predsobe, krogelne konice iz karbidne trdine in igle za

barvo
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& Pozor!

$koda, nastala zaradi napaénega vrstnega reda vgradnje
Ce je zaporedje vgradnje napacno, se lahko sestavni deli poSkodujejo.
— Pazite na pravilen vrstni red vgradnje.

m Vstavite novo iglo za barvo [8-6].

m S klju¢em za vijake privijte novo krogelno konico iz karbidne trdine [8-5]
na iglo za barvo (konec igle pridrzujte z izvijacem).

m Potisnite iglo za barvo nazaj.

m Privijte novo predSobo [8-4] z univerzalnim klju¢em SATA.

m Namestite vzmet [8-7].

m Privijte zaklju€ni vijak [8-8] s kombiniranim orodjem SATA.

Montaza nove Sobe za material

|:E| Napotek!

Pri Sobi za material z obrac¢alnim stikalom v zra¢no Sobo vstavite pred-
Sobo. Pazite na izravnavo utora in pritrdilnega zatica.

m Vstavite Sobo za material [8-3] v zra¢no Sobo [8-2]. Pazite na izravnavo
utora in pritrdilnega zatica.

m Obro€ zracne Sobe z zascito pred dotikom [8-1] nataknite skupaj z
zracno Sobo in Sobo za material in privijte z roko.

10.2. Menjava glave Sobe

Demontaza glave Sobe

m Izvedite delovna koraka ,Demontaza Sobe za material“ in ,Demontaza
predsobe, krogelne konice iz karbidne trdine in igle za barvo® (glejte
poglavje 10.1).

m Odvijte matico glave Sobe [9-1] z univerzalnim klju€em SATA.

m Odvijte vijak [9-3] iz drzalne ploCevine [9-2].

m Izvlecite drzalno plocevino in snemite glavo Sobe [9-4].

m Odstranite tesnilne obroce [9-5].

Vgradnja nove glave Sobe

m Odistite tesnilne in nalezne povrsine [9-6].

m Vstavite nove tesnilne obroce [9-5].

m V pravilni poloZaj vstavite novo glavo Sobe [9-4] in pritrdite drzalno
ploCevino [9-2].

m Privijte vijak [9-3] v drZalno plo€evino.

m Trdno privijte matico glave Sobe [9-1] z univerzalnim kljuéem SATA.
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m Izvedite delovna koraka ,MontaZa nove predSobe, krogelne konice iz
karbidne trdine in igle za barvo® in ,Montaza nove Sobe za material*
(glejte poglavje 10.1).

10.3. Zamenjava obroca za porazdelitev zraka

Pred in po zamenjavi obro€a za porazdelitev zraka je treba izvesti delov-

ne korake poglavja o zamenjavi delov Sobe (glejte poglavje 10.1).

Odstranjevanje obroc¢a za porazdelitev zraka

é Pozor!

Skoda, nastala zaradi uporabe napaénega orodja

Obrog za porazdelitev zraka je trdno name&&en v glavi $obe. Ce upora-
bite prevec sile, lahko poSkodujete glavo Sobe. Zdrs izvle€nega orodja

SATA lahko povzrogi telesne poskodbe.

— Nosite delovne rokavice.

— lzvle¢no orodje SATA vedno uporabljajte usmerjeno stran od telesa.
— Obro¢ za porazdelitev zraka enakomerno izvlecite iz glave Sobe.

m Izvedite delovna koraka ,DemontaZza Sobe za material“ in ,Demontaza
predSobe, krogelne konice iz karbidne trdine in igle za barvo” (glejte
poglavje 10.1).

m Obro€ za porazdelitev zraka izvlecite z izvleénim orodjem SATA [10-1].

m Preverite tesnilne povrsine glave Sobe [10-2] na poSkodbe in onesna-
Zenje, po potrebi jih odistite ali zamenjajte sklop glave Sobe.

Vgradnja novega obro¢a za porazdelitev zraka

m Vstavite nov obro¢ za porazdelitev zraka v glavo Sobe. Nastavek na
spodnji strani obro¢a za porazdelitev zraka mora biti pri tem ustrezno
izravnan [10-3].

m Obro¢ za porazdelitev zraka enakomerno vtisnite.

m Izvedite delovna koraka ,Montaza nove predsSobe, krogelne konice iz
karbidne trdine in igle za barvo® in ,Montaza nove Sobe za material*
(glejte poglavje 10.1).

10.4. Menjava sprozilne rocice

Demontaza sprozilne ro€ice

m Snemite varovalni obro¢ [11-5].

m Izvlecite sornik rocice [11-3].

m Snemite sprozilno ro€ico [11-4].

m Snemite vzmetno podlozko [11-1] in plasti€no ploS¢ico [11-2].

Montaza nove sprozilne rocice
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m Vstavite sprozilno rocico [11-4] in pri tem med telo pistole in sprozilno
rocCico vstavite vzmetno podlozko [11-1] in plasti¢no plos€ico [11-2].

m Potisnite sornik ro€ice [11-3] skozi sprozilno rocico, podlozki in telo
pistole.

m Namestite varovalni obro¢ [11-5].

10.5. Menjava tesnila igle za barvo

Odstranjevanje drzala tesnila igle za barvo

m |zvedite delovna koraka ,Demontaza Sobe za material“ in ,Demontaza
predsobe, krogelne konice iz karbidne trdine in igle za barvo® (glejte
poglavje 10.1).

m Odvijte drzalo tesnila igle za barvo [12-1] z univerzalnim klju¢em SATA
[12-3] in nati¢nim kljuc¢em (Sirina klju¢a 7) [12-2].

m Drzalo tesnila igle za barvo preverite, ali je poSkodovano ali onesnaze-
no, in ga po potrebi odistite ali zamenjajte.

Vgradnja novega drzala tesnila igle za barvo

m Zavarujte novo drzalo tesnila igle za barvo [12-1] z lepilom Loctite 242
in ga privijte z univerzalnim klju€¢em SATA[12-3] in nati¢nim kljuem
(8irina klju¢a 7) [12-2].

m Izvedite delovna koraka ,Montaza nove predSobe, krogelne konice iz
karbidne trdine in igle za barvo® in ,Montaza nove Sobe za material*
(glejte poglavje 10.1).

10.6. Menjava zraénega mikrometra, zraénega bata in drzala
tesnil

Demontaza zraénega mikrometra, zra¢nega bata in drzala tesnil

m Izvedite delovna koraka ,Demontaza Sobe za material“ in ,Demontaza
predSobe, krogelne konice iz karbidne trdine in igle za barvo” (glejte
poglavje 10.1).

m Izvedite delovne korake ,Demontaza glave Sobe“ (glejte poglavje 10.2).

m Izvedite delovne korake ,Demontaza sprozilne rocice” (glejte poglav-
je 10.4).

m Odvijte aretirni vijak [13-1] z originalnim kombiniranim orodjem SATA
[13-2].

m Snemite zraéni mikrometer [14-2].

m Snemite vzmet zraénega bata [14-1] in glavo zra¢nega bata [14-3].

m Izvlecite batnico zratnega bata [14-4].

m Odvijte drzalo tesnila [15-2] s kombiniranim orodjem SATA (Sirina klju¢a
4) [15-1].
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m Po demontaZi preglejte batnico zraCnega bata; po potrebi jo odistite ali,
Ce je poskodovana (npr. praske ali e je zvita), zamenjajte.

Montaza novega zranega mikrometra, zracnega bata in drzala tesnil

A Opozorilo!

Nevarnost poskodb zaradi sestavnih delov, ki se lahko spro-
stijo, ali iztekanja materiala.

Zra¢ni mikrometer se lahko nenadzorovano izstreli iz piStole za lakira-
nje.

— Pri privijanju aretirnega vijaka pazite na pravilno orientacijo zratnega
mikrometra.

— Preverite trdnost vijacne zveze aretirnega vijaka.

m Privijte novo drzalo tesnila [15-2] s kombiniranim orodjem SATA (Sirina
klju¢a 4) [15-1].

m Namazite novo batnico zratnega bata [14-4] z visokozmogljivo mastjo
SATA (St. art. 48173) in jo vstavite. UpoStevajte smer vgradnje.

m Vstavite novo vzmet zra€nega bata [14-1] in novo glavo zragnega bata
[14-3].

m Namazite novi zraéni mikrometer [14-2] z visokozmogljivo mastjo SATA
(8t. art. 48173) in ga vstavite. UpoStevajte smer vgradnje.

m Trdno privijte aretirni vijak [13-1] z originalnim kombiniranim orod-
jem SATA[13-2].

m Izvedite delovne korake ,Montaza nove sprozilne rocice” (glejte poglav-
je 10.4).

m Izvedite delovne korake ,Vgradnja nove glave Sobe“ (glejte poglav-
je 10.2).

m Izvedite delovna koraka ,Montaza nove pred3Sobe, krogelne konice iz
karbidne trdine in igle za barvo® in ,Montaza nove Sobe za material*
(glejte poglavje 10.1).

10.7. Zamenjava vretena regulacije okroglega in Sirokega

curka

Odstranjevanje vretena

m Odvijte ugrezni vijak [16-1] s kombiniranim orodjem SATA.

m Snemite nazob&ani gumb [16-2].

m Vreteno [16-3] odvijte z univerzalnim klju¢em SATA (Sirina klju¢a 12).

Vgradnja novega vretena
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m Vstavite novo vreteno [16-3] in ga privijte z univerzalnim klju¢em SATA
(Sirina klju¢a 12).

m Namestite nazob&ani gumb [16-2].

m Zavarujte ugrezni vijak [16-1] z lepilom Loctite 242 in ga ro¢no privijte s
kombiniranim orodjem SATA.

10.8. Menjava sita za material

A Opozorilo!

Nevarnost poskodb zaradi sestavnih delov, ki se lahko spro-
stijo, ali iztekanja materiala.

Ce pistolo za lakiranje uporabljate brez sita za material, funkcija tesnje-
nja ne bo zagotovljena.

— PiStolo za lakiranje uporabljajte le z vgrajenim sitom za material.

Demontaza sita za material

m Ohisje filtra za material [17-2] odvijte z univerzalnim klju¢em SATA (Si-
rina klju¢a 19). Z viliastim klju¢em (Sirina klju¢a 14) pridrzujte navojni
del [17-1].

m Odstranite sito za material [17-1].

Vgradnja novega sita za material

m Vstavite sito za material [17-1] v ohi$je filtra za material [17-2].

m Privijte ohiSje filtra za material in ga ro€no privijte z univerzalnim
klju¢em SATA (Sirina klju¢a 19). Z vili¢astim klju¢em (Sirina klju¢a 14)
pridrzujte navojni del [17-1].

10.9. Menjava sistema za obesSanje

Kot sistem za obeSanje je predhodno namesc¢en obesalni kavelj. Po pot-
rebi ga lahko zamenjate s prilozenim uSescem za obesanje.
Demontaza sistema za obeSanje

m Odvijte ugrezni vijak [18-1] s kombiniranim orodjem SATA.

m Snemite obeSalni kavelj [18-2].

Montaza novega sistema za obeSanje

m Namestite uSesce za obeSanje [18-3].

m Ugrezni vijak [18-1] privijte ro€no s kombiniranim orodjem SATA.
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11. Nega in skladiSéenje

Da bi zagotovili pravilno delovanje pistole za lakiranje, ravnajte z njo pa-
zljivo in izdelek redno vzdrzuijte in negujte. Pistolo za lakiranje po vsaki
uporabi ocistite in preverite njeno delovanje ter tesnjenje. Po &iS€enju
posusite celotno pistolo za lakiranje s Cistim stisnjenim zrakom in namazi-
te premi€ne dele z mastjo za pistole SATA (St. art. 48173).

A Opozorilo!

Nevarnost poskodb zaradi sestavnih delov, ki se lahko spro-
stijo, ali iztekanja materiala.

Pri vzdrzevalnih delih z obstoje¢o povezavo do omrezja za stisnjen zrak
in do dovoda materiala se lahko nepri¢akovano sprostijo sestavni deli
ter zacne uhajati material.

— PiStolo za lakiranje pred vsemi Cistilnimi deli loCite od omrezja za
stisnjen zraka in dovoda materiala.

& Pozor!

Skoda, nastala zaradi napaénega &istilnega sredstva
Pri uporabi agresivnih Cistil se lahko piStola za lakiranje poSkoduje.
— Ne uporabljajte agresivnih Cistilnih sredstev.

Za CiSc¢enje je dovoljeno uporabljati samo primerne Cistilne teko€ine.
— Uporabljajte nevtralno Cistilno tekocino z vrednostjo pH 6-8.

— Ne uporabljajte kislin, lugov, baz, sredstev za jedkanje, neprimernih
sredstev za regeneracijo in drugih agresivnih Cistil.

Ce pistolo za lakiranje potopite v gistilno tekogino, obstaja nevarnost
korozije.
— Pistole za lakiranje ne potapljajte v Cistilno tekocino.

Napacno orodje za €iS€enje lahko poSkoduje izvrtine in povzro€i poslab-
8anje brizgalnega curka.

— Uporabljajte samo Cistilne krtace SATA.

— Nikoli ne uporabljajte ultrazvocnega Cistilnika.
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12. Pregled Sob

Soba za material |Tehniéni podatki
St. Sobe |St.izd. |@ mm |@ col |Kot Sirina | Pretok NI/
cm min pri 70
bar (1015
psi)
1840 23044| 0,18 0,007 40° 18|0,16
2325 7328| 0,23| 0,009 25° 1410,23
2350 7435| 0,23| 0,009 50° 22(0,23
2360 74922| 0,23 0,009 60° 240,23
2825 16998| 0,28 0,011 25° 140,30
2850 50906| 0,28 0,011 50° 220,30
2865 13771 0,28| 0,011 65° 260,30
3325 20206| 0,33 0,013 25° 140,45
3350 50898| 0,33 0,013 50° 2310,45
3365 13789| 0,33| 0,013 65° 2810,45
3375 74930| 0,33 0,013 75° 32|0,45
3390 73742| 0,33 0,013 90° 40|0,45
3825 13797| 0,38| 0,015 25° 150,61
3850 7344| 0,38 0,015 50° 250,61
3882 74948| 0,38 0,015 82° 340,61
4650 19307| 0,46| 0,018 50° 250,95
4682 74955| 0,46| 0,018 82° 35(0,95
5370 150276| 0,53| 0,021 70° 33(1,28
6050 17004| 0,60| 0,024 50° 31(1,59
Obracalna Soba
2550 207548 | 0,25| 0,010| 20/50°| 14/22|0,25
3050 207555 0,30| 0,012| 20/50°| 14/22|0,38
3550 207563| 0,35| 0,014| 20/50°| 14/24|0,50
4050 207571 0,40| 0,016| 20/50°| 14/25|0,70
Pretok

V tabeli navedeni pretoki v NL/min pri 70 bar (1015 psi) veljajo za vodo
(pri 20° C) in se pri materialih razli¢nih gostot in viskoznosti razlikujejo.

Sirina
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Navedene $irine (Sirine curka) veljajo pri razdalji med brizgalno $obo in
predmetom, ki ga lakirate, 30 cm (11.8 in¢) pri viskoznosti materiala za

lakiranje 20 DIN 4/sek.
13. Motnje

V nadaljevanju opisane motnje lahko odpravlja samo usposobljeno stro-

kovno osebje.

Ce dolo&ene motnje ne morete odpraviti z v nadaljevanju opisanimi ukre-
pi, posljite piStolo za lakiranje servisnemu oddelku podjetja SATA.

Motnja

Vzrok

Odprava/pomo¢

Netesnost pri predSobi
in Sobi za material.

Tujek v predSobi pre-
prec€uje zatesnitev.

Ocistite predsobo v

topilu ali primernem

Cistilu, jo izpihajte ali
zamenjajte.

Brizgalni medij uhaja
za tesnilom igle za
barvo skozi matico
glave Sobe.

Tesnilo igle za barvo je
pokvarjeno.

Zamenijajte drzalo
tesnila igle za barvo
(glejte poglavje 10.1).

Slika brizganja sr-
pasta.

Koniéna izvrtina zama-
Sena.

Oc¢istite zracno Sobo
(glejte poglavje 11).

Brizgalna slika pre-
majhna, posSevna,
enostranska ali raz-
cepliena.

Soba za material (ali
zra¢na Soba) onesna-
Zena.

Ocistite zracno Sobo ali
Sobo za material (glejte
poglavje 11).
Nastavitev oblike curka
s pomocjo Sobe za
material.

Soba za material za-
masena.

Odpravite zamasenost
z uporabo Cistilne Sobe
SATA (St. art. 92296).

Pri odstavljeni pistoli
za lakiranje iz zrane
Sobe izteka zrak.

ZraCni bat okvarjen ali
onesnazen.

Odistite zraéni bat
(glejte poglavje 11) ali
ga zamenjajte (glejte
poglavje 10.6).
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Motnja Vzrok Odprava/pomo¢
Brizgalni curek PredSoba ni dovolj Zategnite predSobo.
nemiren. trdno zategnjena.

Obro¢ za porazdelitev
zraka je umazan ali
poskodovan.

Zamenjajte obro¢ za
porazdelitev zraka
(glejte poglavje 10.3).

Zracna Soba je zrah-
ljana.

Z roko zategnite obro¢
zracne Sobe.

Vmesni prostor med
zrac¢no Sobo in predSo-
bo je onesnazen.

Odistite vmesni prostor.

PredSoba in/ali Soba za
material onesnazena.

Ocistite predSobo/Sobo
za material. Pazite na
izravnavo utora in pritr-
dilnega zatica.

Predsoba in/ali Soba za
material poskodovana.

Zamenjajte predSobo/
Sobo za material (glejte
poglavje 10.1). Pazite
na izravnavo utora in
pritrdilnega zatica.

Tlak medija za brizga-
nje ni stalen.

Preverite tlak pretoka
medija za brizganje.

Ocistite filter za mate-
rial (glejte poglavje 11)
ali ga zamenijajte (glej-
te poglavje 10.8).

Razcepljen brizgalni
curek (lastovigji rep).

Previsok tlak razprse-
vanja.

ZmanijSajte tlak razpr-
Sevanja.

Preredek material ali ni
dovolj materiala.

PoviSajte tlak materi-
ala.

Nanos materiala v
sredini prevelik.

Preve¢ materiala.

Znizajte tlak materiala.

Pregost material.

Razredcite material.

Prenizek tlak razprse-
vanja.

PoviSajte tlak razprse-
vanja.

Sl
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14. Odlaganje

Odstranjevanje v celoti izpraznjene pistole za lakiranje kot odpadne suro-
vine. Da bi preprecili Skodo za okolje, pravilno in lo€eno odstranite ostan-
ke brizgalnega medija in sredstva proti sprijemanju. UpoS&tevajte krajevne
predpise!

15. Servisna sluzba
Pribor, nadomestne dele in tehniéno pomo¢ prejmete pri vaSem SATA
trgovcu.

16. Nadomestni deli

[E Napotek!

Poleg navedenih nadomestnih delov je mogoce narociti tudi nadome-
stne modulne sklope.

Pol. |St.izd. |[Naziv Stevilo
[19-1] |207530 Garnitura za nadgradnjo - obracalno sti- |1 garni-
kalo tura
[19-2] |228056 Obro¢ zracne Sobe z zascito pred doti- 1 kos
kom za obracalno stikalo
[19-3] |207522 Enota tesnil za obracalno stikalo 1 kos
[19-4] |228049 Obro¢€ zra€ne Sobe z zas¢ito pred doti- |1 kos
kom
[19-5] |98459 Zracna Soba za okrogli/Siroki curek 1 kos
[19-6] |98434 PredSoba z vstavkom iz karbidne trdine |1 kos
[19-7] |97824 Obro€ za porazdelitev zraka 3 kos
[19-8] |98541 Krogelna konica iz karbidne trdine 1 kos
[19-9] |98525 Drzalo tesnil 1 kos
[19-10] |1014117 |Tesnilni obrocek @ 5,5 x 11,0 10
[19-11] |1006388 |Kavelj za obeSanje, uSesce za obeSanje |1 garni-
in ugrezni vijak tura
[19-12] |1006362 |Vreteno, nazob¢ani gumb in ugrezni vijak |1 garni-
tura
[19-13] |77537 Igla za barvo brez krogelne konice iz 1 kos
karbidne trdine
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Pol. |St.izd. |Naziv Stevilo
98772 Igla za barvo [19-13] s krogelno konico iz |1 kos
karbidne trdine [19-8]
[19-14] |18341 Tlaéna vzmet za barvno iglo 1 kos
[19-15] |1014109 |ZakljuCni vijak 1 kos
[19-16] 1014092 |Palica za zracni bat 1 kos
[19-17] |82636 Drzalo tesnil 1 kos
[19-18] |1014125 |Matica glave Sobe 1 kos
[19-19] |1006370 |Glava Sobe z dovodom materiala 1 garni-
tura
[19-20] |211391 Aretirni vijak 3 kos
[19-21] |133991 Glava zra¢nega bata 3 kos
[19-22] |27813 Vzmet za zraéni bat 1 kos
[19-23] |1014133 |zracni mikrometer 1 kos
[19-24] |12260 Sito za material 60 msh 4 kos
12278 Sito za material 100 msh 4 kos
74856 Sito za material 200 msh 4 kos
[19-25] |1014076 |Ohisje filtra za material kpl. z vrtljivim 1 kos
clenkom
[19-26] |19745 vrtljivim ¢lenkom 1 kos
[19-27] |1014084 |Komplet rocice za sprozitev 1 kos

| o |Vkijugeno v kompletu za popravilo (§t. izdelka 1006940) |

17. ES izjava skladnosti

Izjavljamo, da v nadaljevanju naveden stroj v svoji zasnovi in zgradbi, ka-
kor tudi v izvedbi, ki jo dajemo v promet, ustreza osnovnim zahtevam po
varnosti in varovanju zdravja v skladu z direktivo ES 2014/34/ES vkljuéno
z njenimi v asu izdelave izjave veljavnimi spremembami in se v skladu z
direktivo ES 2014/34/ES lahko uporablja v eksplozijsko nevarnih okoljih
(ATEX), Priloga X, B.

Proizvajalec

SATA GmbH & Co. KG
Domertalstralle 20
D-70806 Kornwestheim
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Oznaka izdelka
m SATAjet 4800 K spray mix

Oznaka ATEX
12 GT60°CX

Zadevne direktive ES

m ES direktiva o strojih 2006/42/ES

m Direktiva ES 2014/34/ES Oprema in za$citni sistemi, namenjeni za
uporabo v potencialno eksplozivnih atmosferah

Uporabljene harmonizirane norme:
m DIN EN 1127-1:2011

m DIN EN 13463-1:2009

= DIN EN ISO 12100:2011

m DIN EN 1953:2013

Uporabljeni nacionalni standardi

= DIN 31000:2011

Dokumentacija, ki jo zahteva direktiva 2014/34/ES, priloga VIII, se hrani
pri priglaSenem organu Stevilka 0123 s Stevilko dokumenta 70023722 za
obdobje 10 let.

Kornwestheim, 01.07.2014

Albrecht Kruse
Poslovodja
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AD Najprv si preéitajte!

Pred uvedenimFt do prevadzky a prevadzkou si Uplne a dékladne pre-
Citajte tento navod na pouzitie. Dodrziavajte bezpe€nostné pokyny a

upozornenia na rizika!

Tento navod na pouZzitie vzdy uschovajte pri vyrobku alebo na mieste,
ktoré je vzdy a kazdému pristupné!

1. VSeobecné informacie

Tento navod na pouzitie obsahuje doélezité informacie o prevadzke SATA-
jet 4800 K spray mix, v dalSom nazvana striekacia pistol. TieZ je popisané
uvedenie do prevadzky, udrzba a opravy, starostlivost’ a skladovanie ako
aj odstranovanie poruch.

1.1. Cielova skupina

Tento navod na obsluhu je uréeny pre

m odbornikov maliarskeho a lakova&ského remesila.

m Vyskoleny personal pre lakovacie prace v priemyselnych a remeselnych
podnikoch.

1.2. Informacie o nebezpeéenstve

é Nebezpeéenstvo vybuchu!

Toto upozornenie oznacuje ohrozenie s velkym rizikom, ktoré ma nasle-
dok bezprostrednu smrt’ alebo tazky uraz.
— Tato Sipka upozorfiuje na prislusné bezpeénostné opatrenie na od-

vratenie nebezpec&enstva.

[SK] Navod na pouZzitie | slovencina
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A Varovanie!

Toto upozornenie oznacuje ohrozenie so strednym rizikom, ktoré moéze
mat nasledok smrt’ alebo tazky uraz.

— Tato Sipka upozorfiuje na prislusné bezpecénostné opatrenie na od-
vratenie nebezpecenstva.

& Pozor!

Toto upozornenie oznacuje ohrozenie s nepatrnym rizikom, ktoré méze
mat’ nasledok lahké alebo stredné urazy alebo vecné Skody, ak sa mu

nezabrani.

— Tato Sipka upozorfiuje na prislusné bezpeénostné opatrenie na od-

vratenie nebezpecenstva.

[lii |Upozornenie!

Toto upozornenie vam dava odporuc¢ania pre pouzivanie a napomocné
tipy pre obsluhu, prevadzku, udrzbu a opravu.

1.3. Urazova prevencia

Zasadne sa dodrziavaju vSeobecné ako aj ndrodné bezpeénostné predpi-
sy pre prevenciu pred Urazmi a prislusné prevadzkové a zavodné bezpec-
nostné pokyny.

1.4. Nahradné diely, diely prisluSenstva a rychlo opotrebitel-
né diely

Zasadne treba pouzivat iba originalne nahradné diely, diely prisluSenstva
a rychlo opotrebitelné diely spolo¢nosti SATA. Diely prisluSenstva, ktoré
neboli dodané spolo¢nostou SATA, nie su odskusSané a ani schvalené. Za
Skody, ktoré vznikli pouzivanim neschvalenych nahradnych dielov, dielov
prisluSenstva a rychlo opotrebitelnych dielov, spolo¢nost SATA neprebera
Ziadne rucenie.

1.5. Zaruka a ruéenie
Platia VSeobecné obchodné podmienky SATA a pripadné dalSie zmluvné
dohody, ako aj prislusné platné zakony.

Spoloénost’ SATA neruéi pri

m nedodrZiavani navodu na obsluhu.

m nasadeni nevySkoleného personalu.

m pouzivani produktu v rozpore s ucelom.
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m nepouzivani osobnych ochrannych prostriedkov.

m nepouzivani originalnych dielov prisluSenstva a nahradnych dielov.
m svojvolnych prestavbach alebo technickych zmenach.

m Prirodzené vyuzitkovanie/opotrebovanie.

m razovom zatazeni netypickom pre pouzivanie.

m nedovolenych montédZznych a demontaznych pracach.

1.6. Pouzité smernice, nariadenia a normy

Smernica ES o strojovych zariadeniach 2006/42/ES

EU-smernica 2014/34/EU

Zariadenia a ochranné systémy pre pouzitie podla uréenia v priestoroch s
nebezpecenstvom vybuchu

DIN EN ISO 12100:2011

Bezpecnost strojov, vSeobecné poziadavky.

DIN EN 1127-1:2011

Ochrana proti vybuchu Cast 1: Zakladné pojmy a metodika.

DIN EN 1953:2013

Striekacie a rozpraSovacie zariadenia pre nanasacie materialy - bezpec-
nostné poziadavky.

DIN EN 13463-1:2009 .
Neelektrické zariadenia pre pouzitie vo vybusnych prostrediach Cast1:
Zaklady a poziadavky.

DIN 31000:2011

VSeobecné zasady pre bezpecny navrh technickych vyrobkov.

2. Bezpeénostné pokyny

Precitajte si a dodrziavajte vSetky nasledujuce uvedené upozornenia.
NedodrzZanie alebo nespravne dodrziavanie méze spbsobit poruchy funk-
cie alebo urazy.

2.1. Poziadavky na personal

Striekaciu pistol mézu pouzivat len skuseni odborni zamestnanci a za-

Skoleny personal, ktori tento navod na pouzitie uplne precitali a porozu-
meli mu.

2.2. Osobné ochranné prostriedky (OOP)

Pri pouzivani, udrzbe a starostlivosti striekacej piStole mézu unikat pary.
Poc&as pouzivania m6ze byt prekro¢ena hladina akustického tlaku 85
dB(A).
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m Pri pouzivani, udrzbe a Cisteni vZdy noste schvaleny ochranny vystroj.
Osobny ochranny vystroj pozostava z ochrany dychania, ochrany
zraku, ochranného odevu, ochrannych rukavic a pracovnej obuvi. Podla
potreby noste eSte ochranu sluchu.

2.3. Pouzivanie v prostrediach s nebezpeéenstvom vybuchu

& Nebezpeéenstvo vybuchu!

Nespravne pouzitie striekacej piStole moze viest k strate ochrany proti
vybuchu.

— Striekaciu pistol neumiestriujte do priestorov s nebezpeéenstvom
vybuchu zény Ex- 0.

— Nepouzivajte rozpustadla a Cistiace prostriedky na baze homogeni-

zovanych uhlovodikov.

Striekacia pistol je povolena na pouzivanie/ulozZenie v priestoroch s ne-
bezpe€enstvom vybuchu Ex zény 1 a 2.

Koéd oznacenia:
Ex 112 G T60°CX

EX oznacenie EX

Il Skupina pristrojov
2 Kategdria pristrojov
G Kategdria plynu
T60°CX Teplotna trieda

2.4. Bezpecnostné pokyny

m Pred kazdym pouzitim striekacej piStole vykonajte skusku funkcie a
tesnosti.

m Striekaciu pistol nesmerujte nikdy na zivé tvory.

m Striekaciu pistol nikdy nepouzivajte poSkodenu alebo v netplnom
stave.

m Poskodenu striekaciu piStol okamzite vyradte z prevadzky a odpojte od
siete stlaeného vzduchu a zdsobovania materialom.

m DodrZiavajte bezpe€nostné predpisy.

m Dodrziavajte predpisy Urazovej prevencie BGR 500.

3. Pouzivanie podla uréenia

Striekacia pistol je ur€ena na nanasanie farieb a lakov ako aj inych vhod-
nych kvapalnych materialov na vhodné substraty na zaklade principu
striekania bez vzduchu.
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4. Popis

Hlavné Casti striekacej pistole su:

m VVzduchova dyza (plynule polohovatelna) [1-13]

m Materialova dyzu upevnite vo vzduchovej dyze (materialova dyza nie je
v rozsahu dodavky) [1-13].

m Spust s poistkou [1-6]

m Teleso pistole [1-7]

m Hlava dyzy s rarkou privodu materiélu [1-11]

m Plynula regulacia kruhového/plochého rozstreku [1-2]

m Vzduchovy mikrometer [1-4]

m Privod stlageného vzduchu s otoénym kibom [1-8]

m Privod materialu s otodnym kibom [1-10]

5. Obsah dodavky

m Striekacia pistol bez materidlovej dyzy

m SUprava naradia

m Zavesné oko

m Materialové sitko 100 oko sitka (zabudované do puzdra materialového

sitka)

m Navod na pouzitie

6. Zlozenie

6.1. Lakovacia pistol

[1-1] Zavesny hacik [1-9] Puzdro materialového filtra

[1-2] Plynula regulacia [1-10] Privod materialu s otocnym
kruhového/plochého kibom
rozstreku [1-11] Hlava dyzy s privodom

[1-3] Ukondujuca skrutka materialu

[1-4] Vzduchovy mikrometer [1-12] Ochrana proti dotyku

[1-5] Aretacna skrutka [1-13] Sdprava dyz so
vzduchovy mikrometer vzduchovou dyzou,

[1-6] Spust s poistkou upevnena vo vzduchovej

[1-7] Teleso pistole dyze (materialova dyza nie

[1-8] Privod stlaeného vzduchu je v rozsahu dodavky)

s otoénym kibom
6.2. Suprava naradia 5
[2-1] Inbusovy kI'U¢ (otvor kluca [2-3] Cistiaca kefa

4) [2-4] Nastrékovy kiug (otvor
[2-2] Stahovaci nastroj kluca 7)

561



[2-5] kombinovany nastroj SATA
[2-6] univerzalny kIUE SATA
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7. Technické udaje
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SATAjet 4800 K spray mix

Odporucany vstupny tlak pistole

2,0 bar - 3,0 bar

Max. vstupny tlak piStole 10,0 bar
Max. tlak materialu 250,0 bar
Spotreba vzduchu plochy rozstrek 120 NI/min
(pri 3,0 bar/43.5 psi vstupny tlak)

Spotreba vzduchu kruhovy rozstrek 310 NI/min
(pri 3,0 bar/43.5 psi vstupny tlak)

Max. teplota striekaného média 60 °C

Odporuc€ana vzdialenost pri striekani

18 cm-25cm

Pripojka stlateného vzduchu

1/4* vonkajsi

zavit
Pripojka pre material M16x1,5
Hmotnost' s materialovym sitkom a materialovou dy- 760 g
zou
8. Montaz

A

Varovanie!

Nebezpecenstvo zranenia uvolnenymi €éast'ami alebo vystriek-
nutym materialom.
V doésledku vysokého pracovného tlaku mozu sa v priestore privodu
materialu neCakane uvolnit’ ¢asti alebo vystrieknut material.

— VSetky Casti v priestore privodu materialu su konstruované na maxi-
malny pracovny tlak.

— Pouziju sa materialové hadice od SATA.
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A Varovanie!

Nebezpecenstvo zranenia uvolnenymi ¢ast'ami alebo vystriek-
nutym materialom.

Pocas montaznych prac vykonavanych s pripojenim na siet stlaceného
vzduchu a zasobovanie materialom mézu sa ne¢akane uvolnit ¢asti
zariadenia a vystreknut material.

— Pred vSetkymi montaznymi pracami odpojte striekaciu pistol od siete
stlaceného vzduchu a zasobovania materialom.

— Systém uvolnite od tlaku.

& Pozor!

Skody sposobené voPnymi skrutkami
Uvolnené skrutky mézu spbsobit’ poSkodenie Easti piStole alebo poruchy
funkcie.

— V8etky skrutky dotiahnite rukou a skontrolujte na pevné uloZenie.

m Pred vSetkymi montaznymi pracami preruste zasobovanie stlacenym
vzduchom Kk privodu stla¢eného vzduchu [1-8] a preruste zasobovanie
materialom k privodu materialu [1-10].

8.1. Zabudovanie materialovej dyzy

[]__ﬂ Upozornenie!

Zvolena materialova dyza (nie je v rozsahu dodavky) musi sa pred

prvym pouzitim zabudovat' do vzduchovej dyzy striekacej pistole.

m Tesniaci krazok vzduchovej dyzy s ochranou proti dotyku [3-1] odskrut-
kujte rukou a odoberte spolu so vzduchovou dyzou [3-2].

m Materialovu dyzu [3-3] zaloZte do vzduchovej dyzy. Davajte pozor na
nastavenie drazky pre fixovaci kolik.

m Tesniaci krazok vzduchovej dyzy spolu so vzduchovou a materialovou
dyzou zalozte a rukou naskrutkujte.

8.2. Zabudovanie vratnej dyzy s pac¢kou

m Tesniaci kruzok vzduchovej dyzy s ochranou proti dotyku [4-1] odskrut-
kujte rukou a odoberte spolu so vzduchovou dyzou [4-3].

m Tesniacu jednotku [4-4] zalozZte spravne do vzduchovej dyzy.

m Vratnu dyzu s packou [4-2] viozte do vzduchovej dyzy.

m Tesniaci kruzok vzduchovej dyzy spolu so vzduchovou dyzou a mate-
rialovou dyzou zalozte na tesniacu jednotku a rukou naskrutkuijte. Pri
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naskrutkovani davajte pozor na polohu vratnej dyzy s packou vzhladom
k tesniacej jednotke.

9. Prevadzka

& Pozor!

Skody spdsobené volnymi skrutkami

Uvolnené skrutky mézu spdsobit’ poSkodenie Easti pistole alebo poruchy
funkcie.

— V8etky skrutky dotiahnite rukou a skontrolujte na pevné uloZenie.

9.1. Prvé uvedenie do prevadzky

Striekacia pistol' sa dodava predmontovana. Vybrana materialova dyza sa
musi zabudovat (vid kapitolu 8.1 resp. 8.2).

Po vybaleni skontrolujte:

m Poskodenie striekacej pistole.

m Uplnost dodavky (vid kapitolu 5).

é\ Pozor!

Skody spdsobené zneéistenym stlaéenym vzduchom
Pouzitie znecisteného stlaceného vzduchu moéze sposobit nespravne
funkcie.

— Pouzivaijte Cisty stlateny vzduch. Napr. filter SATA 444 (Tov.c.
92296).

m Skontrolujte vSetky skrutky na pevné ulozenie.

m Predradenu dyzu pevne dotiahnite.

m Vzduch na striekanie pripojte na privod stlateného vzduchu [1-8].

m Materidlovu hadicu pripojte na privod materialu [1-10] .

m Kanal materialu preplachnite s vhodnym kvapalnym Cistiacim prostried-
kom (vid’ kapitolu 11).

9.2. Riadna prevadzka

Pred kazdym pouzitim dbajte/skontrolujte nasledujuce body, aby bola

zabezpelena bezpecna praca striekacej pistole:

m Zabezpecte potrebny prietok stlateného vzduchu, prietok materialu,
tlak materiélu a tlak striekacieho vzduchu.

m PouZivajte Cisty stlaceny vzduch.

Nastavenie zasobovania materialom
m Nastavte potrebny tlak privddzaného materidlu na vysokotlakovom
Cerpadle.
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Nastavenie tlaku striekania

RozpraSovanie laku je na z&klade principu striekania bez vzduchu. Mate-
rial sa privadza pod vysokym tlakom na dyzu, pri vystupe sa rozstrekuje a
tvori sa vzor striekania podla geometrie materialovej dyzy.

EE Upozornenie!

Ak sa pri tvoreni striekaného pradu nedosiahne potrebny tlak materialu,
musite zvysit' tlak privadzaného materialu.

m Tlak materialu nastavte na potrebny vstupny tlak.

Nastavenie rozstrekovacieho pradu

Sirka striekaného pridu a uhol striekania st definované geometriou

materialovej dyzy. Pridanim tlaku vzduchu cez vzduchovu dyzu sa m6ze

prispbsobit tvar rozstreku.

m Kruhovy rozstrek sa mdze nastavit ota€anim regulatora kruhového a
plochého rozstreku (B) [5-1].

m Prietok vzduchu sa méze regulovat vzduchovym mikrometrom [5-2] .

Lakovanie

|:E| Upozornenie!

Pri lakovani vylu€éne pouzivajte mnozstvo materialu potrebné pre pra-
covny krok.

Pri lakovani dbajte na potrebnu vzdialenost pri striekani. Po lakovani
material odborne skladujte alebo zlikvidujte.

m DodrzZiavajte potrebnu vzdialenost pri striekani.

m Zabezpecte privod vzduchu na striekanie a zasobovanie materialom.

m Striekaciu pistol odistte s poistkou [6-1] na spusti [6-2].

m Pri lakovani spust’ uplne stlacte [7-1].

m Striekaciu pistol vedte podla [7-2].

Ukonéenie lakovania

m Striekaciu pistol zaistite s poistkou [6-1] na spusti [6-2].

m Ak ukontite lakovanie alebo planujete dlhSiu prestavku lakovania, strie-
kaci vzduch a zasobovanie materidlom vypnite a dodrziavajte upozor-
nenia pre starostlivost a skladovanie (vid kapitolu 11).

SK
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10. Udrzba a opravy

A Varovanie!

Nebezpecéenstvo zranenia uvolnenymi ¢ast'ami alebo vystriek-
nutym materialom.

Pocas udrzbarskych prac vykonavanych s pripojenim na siet’ stlaceného
vzduchu a zasobovanie materialom moézu sa ne¢akane uvolnit ¢asti
zariadenia a vystreknut material.

— Pred vSetkymi udrzbarskymi pracami odpojte striekaciu pistol od
siete stlacéeného vzduchu a zasobovania materialom.

— Systém uvolnite od tlaku.

Casti striekacej pistole, ktorymi prechadza material ako aj zasobovanie
materialom a vedenia su pod vysokym tlakom (az do 250 bar).

— Hadicové vedenia a pripojovacie systémy sa prislusne dimenzuju.

\{ nasledujucej kapitole je popisana udrzba a opravy striekacej pistole.
Udrzbarske a opravarenské prace smie vykonavat len zaskoleny odborny
personal.

m Pred v8etkymi udrzbarskymi a opravarenskymi pracami preruste za-
sobovanie stlaenym vzduchom k privodu stla¢eného vzduchu [1-8] a
preruste zadsobovanie materialom k privodu materialu [1-10].

Pre opravu su k dispozicii nahradné diely (vid' kapitolu 16).

10.1. Vymena éasti dyzy

Demontaz materialovej dyzy

m Vyskrutkujte tesniaci krdZok vzduchovej dyzy s ochranou proti dotyku
[8-1].

m Odoberte vzduchovu dyzu [8-2] spolu s materidlovou dyzou [8-3].

Demontujte predradent dyzu, hrot s gulkou z tvrdého kovu a ihlu na

farbu

m Odskrutkujte predradenu dyzu [8-4] s univerzalnym klu¢om SATA.

m Odskrutkujte uzatvaraciu skrutku [8-8] s kombinovanym nastrojom
SATA.

m Odoberte pruzinu [8-7].

m Odskrutkujte hrot s gulkou z tvrdého kovu [8-5] s klu¢om na skrutky
SATA (otvor klt€a 4) (na konci ihly drzte so skrutkovacom).

m Odoberte ihlu na farbu [8-6].

Zalozte novu predradent dyzu, hrot s gulkou z tvrdého kovu a ihlu
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na farbu

& Pozor!

Skody spdsobené nespravnym postupom montaze
Pri nespravnom poradi skladania mézu sa diely poskodit'.
— Davajte pozor na spravny postup montaze.

m Zasurite novu ihlu na farbu [8-6].

m Priskrutkujte hrot s gulkou z tvrdého kovu [8-5] s kl'u€om na skrutky na
ihlu na farbu (na konci ihly drzte so skrutkovacom).

m |hlu na farbu posurite dozadu.

m Zaskrutkujte novu predradenu dyzu [8-4] s univerzalnym klu€om SATA .

m ZaloZte pruzinu [8-7].
m Zaskrutkujte uzatvaraciu skrutku [8-8] s kombinovanym nastrojom
SATA.

Zalozenie novej materialovej dyzy

[Iﬂ Upozornenie!

V pripade materialovej dyzy s oto€nym spinacom predradenu dyzu vloz-
te do vzduchovej dyzy. Davajte pozor na nastavenie drazky pre fixovaci
kolik.

m Vlozte materialovu dyzu [8-3] do vzduchovej dyzy. [8-2]. Davajte pozor
na nastavenie drazky pre fixovaci kolik.

m Tesniaci kruzok s ochranou proti dotyku [8-1] spolu so vzduchovou a
materialovou dyzou zalozZte a rukou naskrutkujte.

10.2. Vymena hlava dyzy

Demontaz hlavy dyzy

m Vykonajte pracovné kroky ,Demontaz materialovej dyzy“ a ,Demontuj-
te predradenu dyzu, hrot s gulkou z tvrdého kovu a ihlu na farbu® (vid
kapitolu 10.1).

m Vyskrutkujte hlavovu maticu [9-1] s univerzalnym klt¢om SATA .

m Vyskrutkujte skrutku [9-3] z pridrzného plechu [9-2].

m ZloZte pridrzny plech a odoberte hlavu dyzy [9-4].

m Odoberte O-kruzky [9-5].

Zalozenie nového kruzka hlavy dyzy

m Vycistite tesniace a dosadacie plochy [9-6].

m Zalozte nové O-kruzky [9-5].

m Riadne uloZte novu hlavu dyzy [9-4] a zaloZte pridrzny plech [9-2].
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m Zaskrutkujte skrutku [9-3] do pridrzného plechu.

m Priskrutkujte hlavovu maticu [9-1] s univerzalnym kld€om SATA .

m Vykonajte pracovné kroky ,Zalozte novu predradenu dyzu, hrot s
gulkou z tvrdého kovu a ihlu na farbu“ a ,ZaloZenie novej materialovej
dyzy*“ (vid kapitolu 10.1).

10.3. Vymena kruzka rozdelova¢a vzduchu

Pred a po vymene kruZka rozdelovaga vzduchu postupujte podfa krokov
v kapitole "Vymena dielov dyzy (vid kapitolu 10.1).

Demontaz kruzka rozdelovac¢a vzduchu

é Pozor!

Skody sposobené pouzivanim nespravneho naradia

Kruzok rozdelova¢a vzduchu je pevne uloZeny v hlave dyzy. Pouzitie
velkej sily méze poskodit’ hlavu dyzy. ZoSmyknutie s vytahovacim na-
strojom SATA mbze spbdsobit’ poranenia.

— Noste pracovné rukavice.

— Vytahovaci nastroj SATA pouzivajte vzdy odvrateny od tela.

— Kruzok rozdelova€a vzduchu z hlavy dyzy tahajte rovhomerne.

m Vykonajte pracovné kroky ,Demontaz materialovej dyzy“ a ,Demontuj-
te predradenu dyzu, hrot s gulkou z tvrdého kovu a ihlu na farbu® (vid
kapitolu 10.1).

m Krlzok rozdelovaca vzduchu vytiahnite s vytahovacim nastrojom SATA
[10-1].

m Skontrolujte tesniace plochy hlava dyzy [10-2], ¢i nie su poSkodené a
znedistené, v pripade potreby vydistite alebo vymerite skupinu hlava
dyzy.

Zalozenie nového kruzka rozdelovaca vzduchu

m Zalozte novy krazok rozdelovac¢a vzduchu a hlavu dyzy. Pritom vhodne
nastavte kolik na spodnej strane krizka rozdelovac¢a vzduchu [10-3].

m Rovnomerne zatlacte krdzok rozdelovaca vzduchu.

m Vykonajte pracovné kroky ,Zalozte novu predradenu dyzu, hrot s
gulkou z tvrdého kovu a ihlu na farbu“ a ,Zalozenie novej materialove;j
dyzy* (vid kapitolu 10.1).

10.4. Vymena spuste

Demontaz spuste
m Stiahnite poistny kriazok [11-5].
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m Vytiahnite kolik spuste [11-3].

m Vytiahnite spust [11-4].

m Odoberte pruznu podlozku [11-1] a plastovu podlozku [11-2].

Montaz novej spuste

m Zalozte spust [11-4] a pritom nasunte pruznu podlozku [11-1] a plasto-
vu podlozku [11-2] medzi teleso pistole a spust.

m Zasurite kolik spuste [11-3] cez spust, podlozZky a teleso pistole.

m ZaloZte poistny krazok [11-5].

10.5. Vymena drziaka ihly na farbu

Odobratie drziaka ihly na farbu

m Vykonajte pracovné kroky ,Demontaz materidlovej dyzy“ a ,Demontuj-
te predradenu dyzu, hrot s gufkou z tvrdého kovu a ihlu na farbu® (vid
kapitolu 10.1).

m Drziak ihly na farbu [12-1] vyskrutkujte s univerzalnym klu¢om
SATA [12-3] a nastrckovym klu€om (otvor kluca 7) [12-2].

m Drziak ihly na farbu skontrolujte na poskodenia a zne istenia, v pripade
potreby vy istite alebo vymernite.

Zalozenie nového drziaka ihly na farbu

m Novy drziak ihly na farbu [12-1] zaistite s Loctite 242 a zaskrutkujte s
univerzalnym kfu¢om SATA [12-3] a nastrékovym klu€om (otvor kfuca
7) [12-2].

m Vykonajte pracovné kroky ,ZaloZte novu predradenu dyzu, hrot s
gulkou z tvrdého kovu a ihlu na farbu“ a ,Zalozenie novej materialove;j
dyzy*“ (vid kapitolu 10.1).

10.6. Vymena vzduchového mikrometra, vzduchového piesta
a drziaka tesnenia

Demontaz vzduchového mikrometra, vzduchového piesta a drziaka

tesnenia

m Vykonajte pracovné kroky ,Demontaz materialovej dyzy“ a ,Demontuj-
te predradenu dyzu, hrot s gulkou z tvrdého kovu a ihlu na farbu® (vid
kapitolu 10.1).

m V/ykonajte pracovné kroky ,Demontaz hlavy dyzy“ (vid kapitolu 10.2).

m V/ykonajte pracovné kroky ,Demontaz spuste” (vid kapitolu 10.4).

m Aretacnu skrutku [13-1] vyskrutkujte s originalnym kombinovanym
nastrojom SATA [13-2].

m Stiahnite vzduchovy mikrometer [14-2].

m Odoberte pruzinu vzduchového piesta [14-1] a hlavu vzduchového
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piesta [14-3].

m Vytiahnite ty¢ku vzduchového piesta [14-4].

m Vyskrutkujte drziak tesnenia [15-2] s kombinovanym nastrojom
SATA (otvor klu¢a 4) [15-1].

m Po demontazi skontrolujte ty€ku vzduchového piesta; v pripade potreby
ju vycistite alebo vymerite v pripade poSkodenia (napr. Skrabance alebo
deformovana).

Montaz nového vzduchového mikrometra, vzduchového piesta a
drziaka tesnenia

A Varovanie!

Nebezpeéenstvo zranenia uvolnenymi €éast'ami alebo vystriek-
nutym materialom.

Vzduchovy mikrometer sa méze nekontrolovane vysunut zo striekacej
pistole.

— Pri zaskrutkovani areta¢nej skrutky davajte pozor na spravne nasta-
venie vzduchového mikrometra.

— Skontrolujte, €i aretacna skrutka je pevne usadena.

m Priskrutkujte novy drziak tesnenia [15-2] s univerzalnym nastrojom
SATA (otvor klu¢a 4) [15-1].

m Novu ty€ku vzduchového piesta [14-4] opatrite vysoko vykonovym
tukom SATA (tov. €. 48173) a zalozte. Dodrziavajte smer zabudovania.

m Zalozte novu pruzinu vzduchového piesta [14-1] a hlavu vzduchového
piesta [14-3].

m Novy vzduchovy mikrometer [14-2] opatrite vysoko vykonovym tukom
SATA (tov. €. 48173) a zalozte. Dodrziavajte smer zabudovania.

m Areta¢nu skrutku [13-1] pevne dotiahnite s origindlnym kombinovanym
nastrojom SATA [13-2].

m Vykonajte pracovné kroky ,Montaz novej spuste” (vid kapitolu 10.4).

m Vykonajte pracovné kroky ,Zalozenie nového kruzka hlavy dyzy* (vid
kapitolu 10.2).

m Vykonajte pracovné kroky ,Zalozte novu predradenu dyzu, hrot s
gulkou z tvrdého kovu a ihlu na farbu“ a ,ZaloZenie novej materialovej
dyzy“ (vid kapitolu 10.1).

10.7. Vymena vretena regulacie kruhového a plochého roz-

streku

Vybratie vretena
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m Vyskrutkujte zadpustnu skrutku [16-1] s kombinovanym nastrojom
SATA.

m Stiahnite ryhovany gombik [16-2].

m Vyskrutkujte vreteno [16-3] s univerzalnym kld¢om SATA (otvor klu-
ca12).

Zalozenie nového vretena

m Zaskrutkujte vreteno [16-3] s univerzalnym kf'd€om SATA (otvor klt-
ca12).

m VloZte ryhovany gombik [16-2].

m Zaistite zpustnu skrutku[16-1] s Loctite 242 a pevne zaskrutkujte s
kombinovanym nastrojom SATA .

10.8. Vymena materidlového sitka

A Varovanie!

Nebezpecenstvo zranenia uvolnenymi ¢ast'ami alebo vystriek-
nutym materialom.

Prevadzka striekacej piStole bez materialového sitka spbésobi stratu
funkcie tesnenia.

— Striekaciu pistol uvedte do prevadzky len s materialovym sitkom.

Vybratie materialového sitka

m Odskrutkujte puzdro materialového sitka [17-2] s univerzalnym klt¢om
SATA (otvor klu€a 19). S vidlicovym klu€¢om (otvor klu¢a14) pridrzte na
Casti so zavitom [17-1].

m Vyberte materialové sitko [17-1].

Zalozenie nového materialového sitka

m Vlozte materialové sitko [17-1] do puzdra materialového sitka [17-2].

m Priskrutkujte puzdro materialového sitka a pevne dotiahnite s univerzal-
nym kfu€om SATA (otvor klu€a 19). S vidlicovym klfu€¢om (otvor kl-
¢a14) pridrzte na Casti so zavitom [17-1].

10.9. Vymena zavesného systému

Ako zavesny systém je predmontovany zavesny hacik. V pripade potreby

sa mdze vymenit za dodané zavesné oko.

Demontaz zavesného systému

m Vyskrutkujte zapustnu skrutku [18-1] s kombinovanym nastrojom
SATA.

m Odoberte zavesny hacik [18-2].
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Montaz nového zavesného systému

m Zalozte zavesné oko [18-3].

m Zapustnu skrutku [18-1] pevne dotiahnite s kombinovanym néstrojom
SATA.

11. Starostlivost’ a skladovanie

Aby sa zabezpedili funkcie striekacej pistole, je potrebné starostlivé zaob-
chadzanie ako aj stala udrzba a starostlivost o produkt. Striekaciu pistol
po kazdom pouziti vycistite a skontrolujte spravnu funkciu a tesnost. Po
vycisteni celej striekacej pistole s Cistym stlatenym vzduchom ju vysuste
a pohyblivé Casti opatrite tukom na piStole SATA (tov. €. 48173).

A Varovanie!

Nebezpeéenstvo zranenia uvolnenymi €éast'ami alebo vystriek-
nutym materialom.

Pocas Cistiacich prac vykonavanych s pripojenim na siet stlaceného
vzduchu a zasobovanie materidlom mo6zu sa ne¢akane uvolnit ¢asti
zariadenia a vystreknut material.

— Pred vSetkymi Cistiacimi pracami odpojte striekaciu pistol od siete
stlateného vzduchu a zasobovania materidlom.

& Pozor!

Skody spdsobené nespravnym é&istiacim prostriedkom
Pouzitie agresivnych Cistiacich prostriedkov méze poskodit’ striekaciu
pistol.

— Nepouzivajte agresivne Cistiace prostriedky.

Na Cistenie sa smu pouzit len vhodné kvapalné Cistiace prostriedky.

— Pouzivajte kvapalny Cistiaci prostriedok s hodnotou pH 6-8.

— Nepouzivajte kyseliny, luhy, zasady, moridla, nevhodné regeneraty a
iné agresivne Cistiace prostriedky.

Ponorenim striekacej pistole do kvapalného Cistiaceho prostriedku je
nebezpecenstvo kordzie.
— Striekaciu pistol neponarajte do kvapalnych ¢istiacich prostriedkov.

Nespravny Cistiaci nastroj moéze poskodit otvory a sposobit narusenie
vstreku.

— Pouzivajte len Cistiace kefy SATA.

— Nikdy nepouzivajte ultrazvukové Cistiace pristroje.
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12. Prehlad technickych udajov

Materialova dyza |Technické udaje
Dyza €. Vyr. é&. |@ mm |@ pa- |Uhol |Sirka |Prietok NI/
lec cm min pri 70
bar (1015
psi)
1840 23044| 0,18| 0,007 40° 180,16
2325 7328| 0,23| 0,009 25° 140,23
2350 7435| 0,23| 0,009 50° 220,23
2360 74922| 0,23| 0,009 60° 240,23
2825 16998| 0,28| 0,011 25° 140,30
2850 50906| 0,28| 0,011 50° 220,30
2865 13771 0,28 0,011 65° 260,30
3325 20206| 0,33| 0,013 25° 1410,45
3350 50898| 0,33| 0,013 50° 230,45
3365 13789| 0,33| 0,013 65° 280,45
3375 74930 0,33| 0,013 75° 32|0,45
3390 73742 0,33| 0,013 90° 400,45
3825 13797| 0,38| 0,015 25° 15/0,61
3850 7344| 0,38 0,015 50° 250,61
3882 74948| 0,38| 0,015 82° 340,61
4650 19307| 0,46| 0,018 50° 250,95
4682 74955| 0,46| 0,018 82° 350,95
5370 150276| 0,53| 0,021 70° 33(1,28
6050 17004| 0,60| 0,024 50° 31(1,59
Vratna dyza
2550 207548| 0,25| 0,010| 20/50°| 14/22|0,25
3050 207555| 0,30| 0,012] 20/50°| 14/22|0,38
3550 207563| 0,35| 0,014]| 20/50°| 14/24|0,50
4050 207571 0,40| 0,016 20/50°| 14/25|0,70
Prietok

V tabulke uvedené prietoéné mnozstva v NL/min pri 70 bar (1015 psi) sa
vztahuju na vodu (pri 20° C) a menia sa v zavislosti na materialoch inej
hustoty a viskozity.
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Sirka

Uvedena Sirka (Sirka prudu) sa vztahuje na vzdialenost medzi striekaju-
cou dyzou a nanasanym objektom 30 cm (11.8 palca) pri viskozite nana-
Saného materialu 20 DIN 4/Sek.

13. Poruchy

Poruchy popisané v nasledujucom smu byt odstrariované len Skolenym

odbornym personélom.

Ak opatreniami uvedenymi v tejto tabulke nie mozné odstranit’ poruchu,
poslite striekaciu pistol' na oddelenie sluzieb zakaznikom SATA.

Porucha

Pric¢ina

Pomoc pri poru-
chach

Netesnost predra-
denej a materialovej

dyzy.

Cudzie teleso brani
utesneniu v predrade-
nej dyze.

Predradenu dyzu vo
vhodnom rozpustacom
prostriedku vydcistite,
prefukajte; predradenu
dyzu vymerite.

Striekané médium
unika za drziakom ihly
na farbu cez hlavovu
maticu.

Chybné tesnenie ihly
na farbu.

Vymerite drziak ihly
na farbu (vid' kapito-
lu 10.1).

Vzor striekania je ko-
sakovity.

Upchané vitanie.

Vycistite vzduchovu
dyzu (vid kapitolu 11).

Striekany obraz prilis
maly, Sikmy, jed-
nostranny alebo roz-
deleny.

Materialova (pripadne
vzduchova dyza) zne-
Cistena.

Vycistite vzduchovu
alebo materialovu dyzu
(vid' kapitolu 11).

Tvar rozstreku je dany
materialovou dyzou.

Materialova dyza
upchata.

Upchatie odstrarite s
Cistiacou dyzou SATA
(tov. €. 92296).

Pri odstavene; strie-
kacej pistole unika
vzduch zo vzduchovej
dyzy.

Vzduchovy piest po-
Skodeny alebo znedis-
teny.

Vyc¢istite vzduchovy
piest (vid kapitolu 11)
alebo vymerite (vid
kapitolu 10.6).
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Porucha Pric¢ina Pomoc pri poru-
chach

Striekany prad Predradend dyza nie je | Predradenu dyzu do-

nepokojny. dostato¢ne dotiahnutd. |tiahnite.

Kruzok rozdelovaca
vzduchu znedisteny
alebo poskodeny.

Vymerite krazok roz-
delovaca vzduchu (vid
kapitolu 10.3).

Vzduchova dyza uvol-
nena.

Tesniaci krdzok vzdu-
chovej dyzy zaskrutkuj-
te rukou.

Priestor medzi vzdu-
chovou dyzou a pred-
radenou dyzou znedis-
teny.

Vycistite medzipriestor.

Predradena a/alebo
materialova dyza zne-
Cistena.

Ocistite predradenu a
materialovu dyzu. Da-
vajte pozor na nastave-
nie drazky pre fixovaci
kolik.

Predradena a/alebo
materialova dyza po-
Skodena.

Vymerite predradenu a
materialovu dyzu (pozri
kapitolu 10.1). Davajte
pozor na nastavenie
drazky pre fixovaci
kolik.

Dynamicky tlak strie-
kaného média nie je
konstantny.

Korigujte dynamicky
tlak strieckaného média.

Vycistite materialovy
filter (vid' kapitolu 11)
alebo vymerite (vid
kapitolu 10.8)..

Rozdelenie prudu
(lastoviCi chvost).

Velmi vysoky rozstre-
kovaci tlak.

Znizte rozstrekovaci
tlak.

Velmi riedky alebo ne-
dostadujuci material.

Zvyste tlak materiélu.
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Porucha Pric¢ina Pomoc pri poru-
chach

Nanasanie materialu v | Velmi vela materialu. | Znizte tlak materialu.
strede velmi hrubé.

Nastaveny material Zriedte material.
velmi husty.

Velmi nizky rozstreko- | Zvyste rozstrekovaci
vaci tlak. tlak.

14. Likvidacia

Likvidacia uplnej prazdne;j striekacej pistole ako material. Aby sa zabranilo
Skodam na zivotnom prostredi, zvysky striekaného alebo oddelovacie-

ho prostriedku odborne zlikvidujte mimo striekacej pistole. Dodrziavajte
miestne predpisy!

15. Zakaznicky servis
PrisluSenstvo, nahradné diely a technicku podporu ziskate u svojho pre-
dajcu SATA.

16. Nahradné diely

|:E| Upozornenie!

Okrem uvedenych nahradnych dielov m6ézu sa objednat’ vSetky moduly
ako nahradny diel.

Pol. Vyr. ¢. Nazov Pocet
[19-1] |207530 Pridavna suprava oto€ny spinac 1 supra-
va

[19-2] |228056 Tesniaci krizok vzduchovej dyzy s ochra- |1 ks
nou proti dotyku pre oto¢ny spinac
[19-3] |207522 Tesniaca jednotka oto¢ny spina¢ 1 ks
[19-4] |228049 Tesniaci krizok vzduchovej dyzy s ochra- |1 ks
nou proti dotyku
[19-5] |98459 Vzduchova dyza kruhového/ plochého 1ks
rozstreku
[19-6] |98434 Predradena dyza so supravou z tvrdého |1 ks
kovu
[19-7] |97824 Kruzok rozdefovaca vzduchu 3 ks
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Pol. Vyr. €. Nazov Pocet
[19-8] |98541 Hrot s gulkou z tvrdého kovu 1 ks
[19-9] |98525 Drziak tesnenia 1 ks
[19-10] |1014117 |O-krdzok & 5,5 x 11,0 10 ks
[19-11] |1006388 |Zavesny hacik, zavesné oko a zapustna |1 supra-
skrutka va
[19-12] |1006362 |Vreteno, ryhovany gombik a zapustna 1 supra-
skrutka va
[19-13] |77537 Ihla na farbu bez gufky z tvrdého kovu 1 ks
98772 Ihla na farbu [19-13] hrotom s gufkou z |1 ks
tvrdého kovu [19-8]
[19-14] |18341 Pritlaéné péro pre ihlu na farbu 1 ks
[19-15] [1014109 |UkondCujuca skrutka 1 ks
[19-16] |1014092 |Vzduchova piestnica 1 ks
[19-17] |82636 Drziak tesnenia 1 ks
[19-18] |1014125 |HIavova matica 1 ks
[19-19] |1006370 [HIlava dyzy s privodom materialu 1 sUpra-
va
[19-20] |211391 AretaCna skrutka 3 ks
[19-21] |[133991 hlava vzduchového piesta 3 ks
[19-22] |27813 Pruzina pre vzduchovy piest 1ks
[19-23] |1014133 |Vzduchovy mikrometer 1 ks
[19-24] |12260 Materialové sitko 60 oko sitka 4 ks
12278 Materialové sitko 100 oko sitka 4 ks
74856 Materialové sitko 200 oko sitka 4 ks
[19-25] |1014076 |Puzdro ma)teriélového sitka komplet s 1 ks
otoénym klbom
[19-26] |19745 Otoénym kibom 1 ks
[19-27] |1014084 |[suprava jazyCkov spuste 1 ks

| =] |Obsiahnuté v sUprave pre opravu (vyr. ¢. 1006940)
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17. EU vyhlasenie o zhode

Tymto vyhlasujeme, Ze v nasledujucom uvedeny produkt vzhladom na
svoju koncepciu, navrh a konstrukciu v prevedeni nami danom do obehu
odpoveda zakladnym bezpeénostnym poziadavkam smernice eurépske-
ho parlamentu a rady 2014/34/EU vratane poZiadaviek platnych v &ase
vyhlasenia a podra smernice 2014/34/EU sa mdZe pouZit v potencialne
vybusnej atmosfére (ATEX), priloha X, B.

Vyrobca

SATA GmbH & Co. KG
Domertalstralle 20
D-70806 Kornwestheim

Oznacenie produktu
m SATAjet 4800 K spray mix

Oznacenie ATEX
112 G T60°CX

Prislusné smernice ES

m Smernica ES o strojovych zariadeniach 2006/42/ES

m EU-smernica 2014/34/EU Zariadenia a ochranné systémy uréené na
pouzitie v potencialne vybusnej atmosfére

Pouzité harmonizované normy:

= DIN EN 1127-1:2011

= DIN EN 13463-1:2009

= DIN EN ISO 12100:2011

= DIN EN 1953:2013

Pouzité narodné normy

= DIN 31000:2011

Ziadané podklady podla 2014/34/EU priloha VI st uloZené na meno-
vanom urade Cislo 0123 s Cislom dokumentacie 70023722 po dobu 10
rokov.

Kornwestheim, 01.07.2014
—

Albrecht Kruse
Konatel
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A®  |Once okuyunuz!

isletime alma ve isletimden &nce bu kullanim talimatini tamamen ve
dikkatle okuyun. Emniyet ve tehlike uyarilarina uyun!

Bu kullanim talimatini her zaman uriiniin yaninda ya da her zaman herke-
sin erisebilecegi bir yerde saklayin!

1. Genel bilgiler

Bu kullanim talimati, bundan bdyle boyama tabancasi diye tanimlanan
SATAjet 4800 K spray mix'in ¢alistiriimasi icin énemli bilgileri kapsamak-
tadir. Ayrica devreye alma, bakim ve onarim, koruma ve depolama ile
ariza giderme konulari da agiklanmistir.

1.1. Hedef grubu

Bu isletim kilavuzu

m boyacilar ve cila isgileri,

m Sanayi ve zanaat isletmelerindeki cila isleri icin egitimli personel igin
tasarlanmistir.

1.2. Bu kullanim talimatindaki uyar bilgileri

[TR] Kullanim talimati | tirkce

A\ |Patlama tehlikesil

Bu bilginin anlami, énlenmedigi takdirde dogrudan can kaybina veya
agir yaralanmaya neden olacak yuksek riskli bir tehlikeyi isaret etmekte-
dir.

— Bu ok tehlikeyi 6nlemek igin sizi ilgili glivenlik tedbirine yénlendirmek-
tedir.

A Uyari!
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Bu bilginin anlami, 6nlenmedigi takdirde can kaybina veya agir yaralan-
maya neden olma ihtimali olan orta riskli bir tehlikeyi isaret etmektedir.
— Bu ok tehlikeyi dnlemek igin sizi ilgili glvenlik tedbirine ydnlendirmek-
tedir.

/\ |Dikkat!

Bu uyari, 6nlenmedigi takdirde hafif veya orta dereceli yaralanmalara ya
da maddi hasara neden olabilecek dusuk riskli bir tehlikeye isaret eder.
— Bu ok tehlikeyi dnlemek icin sizi ilgili glivenlik tedbirine ydnlendirmek-
tedir.

T |Bilgi!

Bu uyari size kullanim, isletme, bakim ve tamirat i¢in uygulama énerileri

ve yardimci ipuglari sunar.

1.3. Kaza énleme
Esas itibariyle genel ve llkelere 6zel kazalara karsi korunma yonetmelik-
lerine ve ilgili atdlye ve isletme koruma talimatlarina uyulacaktir.

1.4. Yedek pargalar, aksesuarlar ve asinan parcgalar

Temel olarak sadece orijinal SATA yedek pargalari, aksesuarlari ve asin-
ma pargalari kullaniimalidir. SATA tarafindan temin edilmeyen aksesu-
arlar, test ediimemistir ve bunlarin kullanilmasina izin verilmemistir. izin
verilimeyen yedek pargalarin, aksesuarlarin ve asinma pargalarinin kulla-
nimiyla olusan hasarlar igin SATA higbir sorumluluk tstlenmez.

1.5. Garanti ve sorumluluk

SATA firmasinin genel is kosullari ve varsa eger diger s6zlesme hikumle-
ri ve ilgili yasalar gecerlidir.

SATA su durumlarda higbir sorumluluk tstlenmez

m isletme kilavuzunun dikkate alinmamasi.

m Egitimli olmayan personelin ¢alistiriimasi.

m Urliniin kurallara uygun olmayan sekilde kullaniimasi.
m Kisisel koruyucu donanimlarin kullanilmamasi.

m Orijinal aksesuar ve yedek parcgalarin kullaniimamasi.
m Keyfi donanim degisiklikleri veya teknik degisiklikler.
m Dogal yipranma/asinma.

m Kullanimda olusamayacak darbeler, yiklenmeler.

m izin veriimeyen montaj ve sékme calismalari.



SATAjet 4800 K spray mix kullanim talimati

1.6. Uygulanan ydnetmelikler, direktifler ve standartlar
2006/42/AT sayili AT makine direktifi

2014/34/AT sayil AT yénetmeligi
Patlama tehlikesi olan sahalarda amacina uygun kullanim i¢in cihazlar ve
koruyucu sistemler

DIN EN ISO 12100:2011
Makinelerin givenligi, genel gereksinimler.

DIN EN 1127-1:2011
Patlamaya karsi1 koruma boélim 1: Esaslar ve Yontemler.

DIN EN 1953:2013
Kaplama maddeleri icin piskirtme ve sprey cihazlari - Glivenlik gereksi-
nimleri.

DIN EN 13463-1:2009
Patlama tehlikesi olan sahalarda kullaniimak igin elektrikli olmayan cihaz-
lar bélim 1: Esaslar ve gereksinimler.

DIN 31000:2011
Teknik Urtinlerin glivenlige uygun tasarimi igin genel kurallar.

2. Emniyet bilgileri

Asagida yer alan tim bilgileri okuyun ve uygulayin. Bunlara uyulmadigi
veya yanlis uyuldugu takdirde fonksiyon arizalari veya yaralanmalar mey-
dana gelebilir.

2.1. Personelden talep edilenler
Boyama tabancasi, yalnizca bu kullanim talimatini tamamen okumus ve
anlamis deneyimli uzmanlar ve egitimli personel tarafindan kullanilabilir.

2.2. Kisisel koruma donanimi (KKD)

Boyama tabancasinin kullanimi, bakim ve korunmasi sirasinda buharlar

¢ikabilir. Kullanim esnasinda ses basing seviyesi 85 dB(A) degerini asa-

bilir.

m Kullanim, bakim ve temizlik sirasinda her zaman onayl kisisel koruyucu
donanim kullanin. Kisisel koruyucu donanim bir solunum koruyucusun-
dan, g6z koruyucusundan, koruyucu tulumdan, koruyucu eldivenlerden
ve is ayakkabilarindan olusmaktadir. Gerektigi takdirde bunlara ilaveten
kulaklik da kullanin.
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2.3. Patlama tehlikesi olan sahalarda kullanim

A\ |Patlama tehlikesil

Boyama tabancasinin talimatlara aykiri kullaniimasi halinde patlama
korumasi 6zelligi kaybedilebilir.

— Boyama tabancasini muhtemel patlama tehlikesi olan Bdlge 0 saha-
larina sokmayin.

— Homojenlestirilmis hidrokarbon bazli solventler ve temizlik maddeleri

kullanmayin.

Boyama tabancasi, muhtemel patlama tehlikesine sahip Bélge 1 ve 2
sahalari i¢inde kullaniimak/saklanmak i¢in onaylanmistir.

Saha kodu:

Ex 112 GT60°CX

EX EX isareti

Il Cihaz grubu

2 Cihaz kategorisi
G Gaz kategorisi
T60°CX Sicaklik sinifi

2.4. Emniyet bilgileri

m Boyama tabancasi ile her kullanimdan énce fonksiyon ve sizdirmazhk
testi yapin.

m Boyama tabancasini kesinlikle canlilar izerine dogrultmayin.

m Boyama tabancasini asla hasarli veya eksik durumda kullanmayin.

m Boyama tabancasinda hasar varsa hemen devre disi birakin ve basing-
I hava sebekesinden ve malzeme beslemesinden ayirin.

m Guvenlik talimatlarina uyun.

m BGR 500 kaza 6nleme talimatlarina uyun.

3. Amacina uygun kullanim

Boyama tabancasi, boya ve cilalarla birlikte baska uygun akiskan madde-
leri uygun substratlar Gzerine, Airless prensibiyle uygulama i¢in 6ngoéral-
mastar.

4. Tanim

Boyama tabancasi su ana bilesenlerden olusmaktadir:

m Hava memesi (kademesiz pozisyonlanabilir) [1-13]

m Malzeme memesi, hava memesinde sabitlenmis (malzeme memesi,
teslimat kapsaminda degildir) [1-13].
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m Tetik kilitli tetik kabzasi [1-6]

m Tabanca gévdesi [1-7]

m Malzeme besleme borulu meme kafasi [1-11]
m Kademesiz dairesel/genis huzme ayari [1-2]
m Hava mikrometresi [1-4]

m Doner mafsalli basingli hava baglantisi [1-8]
m Doner mafsalli malzeme baglantisi [1-10]

5. Teslimat igerigi

m Malzeme memesiz boyama tabancasi

m Takim seti

m Aski halkasi

m Malzeme elegi 100 msh (malzeme filtre gévdesinde monteli)
m Kullanim talimati

6. yapisi

6.1. Boya tabancasi

[1-1] Tabanca asma kancasi [1-9] Malzeme filtre govdesi

[1-2] Kademesiz dairesel/genis [1-10] Doner mafsall malzeme
huzme ayari baglantisi

[1-3] Kapatma vidasi [1-11] Malzeme beslemeli meme

[1-4] Hava mikrometresi kafasi

[1-5] Hava mikrometresi kilitteme [1-12] Temas korumasi
vidasi [1-13] Hava memeli meme seti,

[1-6] Tetik kilitli tetik kabzasi malzeme memesi, hava

[1-7] Tabancanin goévdesi memesine sabitlenmis

[1-8] Doner mafsalli basingli (malzeme memesi teslimat
hava baglantisi kapsaminda degil)

6.2. Takim seti

[2-1] Somun anahtari (anahtar [2-4] Bijon anahtari (anahtar agzi
agzi genisligi 4) genisligi 7)

[2-2] Cekme aleti [2-5] SATA Kombi aleti

[2-3] Temizleme firgalarn [2-6] SATA Universal anahtar

7. Teknik 6zellikler

SATAjet 4800 K spray mix

Tavsiye edilen tabanca giris basinci 2,0 bar - 3,0 bar
Maks. tabanca giris basinci 10,0 bar

Maks. malzeme basinci 250,0 bar
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SATAjet 4800 K spray mix

Genis huzme hava tiiketimi 120 NI/dk.
(3,0 bar/43.5 psi giris basincinda)

Dairesel huzme hava tiketimi 310 Nl/dk.
(3,0 bar/43.5 psi giris basincinda)

Piskurtulen madde maks. sicakhgi 60 °C

Tavsiye edilen plskirtme mesafesi 18 cm-25cm
Basingli hava baglantisi 1/4" harici dis
Malzeme baglantisi M16x1,5
Malzeme eleg@i ve malzeme memeli agirlik 760 g

8. Montaj

A Uyari!

Gevseyen bilesenler veya fiskiran malzemeden dolayi yaralanma
tehlikesi.

Yiksek isletim basincindan dolayr malzeme baglantisi bélgesinde ani-
den bilesenler gevseyebilir veya malzeme fiskirabilir.

— Malzeme baglantisi bolgesindeki tim yapi pargalarini, maksimum
isletim basincina gore dizenleyin.

- SATA malzeme hortumlarini kullanin.

A Uyari!

Gevseyen bilesenler veya fiskiran malzemeden dolayi yaralanma

tehlikesi.

Basingli hava sebekesine ve malzeme beslemesine baglanti varken ya-
pilan montaj calismalari sirasinda bilesenler beklenmeden gevseyebilir

ve malzeme fiskirabilir.

— TUm montaj galismalarindan énce boyama tabancasini basingli hava
sebekesinden ve malzeme beslemesinden ayirin.

— Sistemi basingsiz hale getirin.

/N | Dikkat!

Gevsek vidalardan dolayi hasarlar

Gevsek vidalar yapi pargalarinin zarar gérmesine veya fonksiyonda
bozulmaya neden olabilir.

— Tum vidalar elle sikin ve tam oturup oturmadiklarini kontrol edin.
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m TUm montaj galismalarindan énce basingli hava baglantisina [1-8]
basingli hava beslemesini ve malzeme baglantisina [1-10] malzeme
beslemesini kesin.

8.1. Malzeme memesi montaji

_li] [Bilgit

Secilmis olan malzeme memesi (teslimat kapsamina dahil degil) ilk
kullanim 6ncesinde boyama tabancasinin hava memesine monte edil-

melidir.

m Temas korumali hava memesi bilezigini [3-1] elle sokiin ve hava me-
mesi [3-2] ile birlikte ¢ikarin.

m Malzeme memesini [3-3] hava memesine yerlestirin. Tespit pimine gére
yivin hizasina dikkat edin.

m Temas korumali hava memesi bilezigini hava memesi ve malzeme
memesi ile birlikte takin ve elle vidalayin.

8.2. Mesnetli cevirme memesi montaji

m Temas korumali hava memesi bilezigini [4-1] elle s6kiin ve hava me-
mesi [4-3] ile birlikte ¢ikarin.

m Conta Unitesini [4-4] hava memesine dogru konumda yerlestirin.

m Mesnetli gevirme memesini [4-2] hava memesine yerlestirin.

m Temas korumali hava memesi bilezigini hava memesi, malzeme meme-
si ve conta Unitesi ile birlikte takin ve elle vidalayin. Vidalama sirasinda
mesnetli cevirme memesinin conta unitesine gére pozisyonuna dikkat
edin.

9. Kullanim

/\ | Dikkat!

Gevsek vidalardan dolayi hasarlar

Gevsek vidalar yapi pargalarinin zarar gérmesine veya fonksiyonda
bozulmaya neden olabilir.

— Tum vidalari elle sikin ve tam oturup oturmadiklarini kontrol edin.

9.1. ilk devreye alma

Boyama tabancasi énceden monte edilmis sekilde teslim edilir. Segilmis
olan malzeme memesi monte edilecektir (bakiniz bélim 8.1 veya 8.2).
Ambalajindan ¢ikardiktan sonra sunlari kontrol edin:

m Boyama tabancasi hasarl.

TR
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m Teslimat kapsami eksiksiz (bakiniz bolim 5).

/\ | Dikkat!

Kirlenmis basin¢li havadan dolayi hasarlar
Kirli basingh hava kullaniimasi hatali fonksiyonlara neden olabilir.
- Temiz basingli hava kullanin. Ornegdin SATA filtresi 444 (iiriin no.

92296) kullanin.

m TUm vidalarin tam oturup oturmadigini kontrol edin.

= On memeyi iyice sikin.

m Puskurtme havasi hortumunu basingli hava baglantisina [1-8] baglayin.

m Malzeme hortumunu malzeme baglantisina [1-10] baglayin.

m Malzeme kanalini uygun temizleme sivisiyla galkalayin (bakiniz b6-
1Gm 11).

9.2. Ayar modu

Boyama tabancasiyla giivenli calisma saglayabilmek icin her kullanimdan

Once sunlara dikkat edin/kontrol edin:

m Gerekli basingh hava debisi, malzeme debisi, malzeme hava basinci,
puskirtme havasi basinci saglanmistir.

m Temiz basing¢l hava kullaniimahdir.

Malzeme beslemesinin ayarlanmasi

m Gerekli malzeme aktarma basincini yiksek basing pompasinda ayarla-
yin.

Dagitma basincinin ayarlanmasi

Boyama malzemesinin dagitilmasi, Airless prensibi lizerinden gergeklesir.

Malzeme yiiksek basing altinda memeye yonlendirilir, gikarken dagitilir ve

malzeme memesinin geometrisi tzerinden puskirtme resmi bigimlendirilir.

" 1i] | Bilgi!

Piskurtme huzmesini bigimlendirmek icin gereken malzeme basincina

ulasilmazsa malzeme aktarmadaki basing yukseltilmelidir.

m Malzeme basincini gereken giris basincina ayarlayin.

Piskirtme huzmesinin ayarlanmasi

Plskirtme huzmesi genisligi ve puskirtme agisi, malzeme memesinin

geometrisi Uzerinden tanimlanmistir. Hava memesi tzerinden basingli

hava ilave edilerek huzme bigimi uyarlanabilir.

m Dairesel bir huzme, dairesel ve genis huzme ayarinin (B) [5-1] dondi-
rulmesiyle ayarlanabilir.
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m Hava debisi, hava mikrometresi [5-2] tarafindan diizenlenebilir.
Boyama

_li] [Bilgit

Boyama sirasinda sadece ¢alisma adimi igcin gereken malzeme miktari-
ni kullanin.

Boyama sirasinda gereken puskirtme mesafesine dikkat edin. Boyama

sonrasinda malzemeyi talimatlara gére depolayin veya atiga ayirin.

m Gerekli piskirtme mesafesine uyun.

m Piskirtme havasi beslemesini ve malzeme beslemesini saglayin.

m Boyama tabancasinin tetik kilidi [6-1] ile tetik kabzasinda [6-2] emniye-
tini agin.

m Boyamak igin tetik kabzasini tam olarak ¢ekin [7-1].

m Boyama tabancasini [7-2] geregince yOnlendirin.

Boyama isleminin sonlandiriimasi

m Boyama tabancasinin tetik kilidi [6-1] ile tetik kabzasinda [6-2] emniye-
tini kapatin.

m Boyama islemi sonlandirilirsa veya daha uzun sureli bir boyama molasi
planlanirsa, puskirtme havasini ve malzeme beslemesini kapatin ve
bakim ile depolamaya iliskin bilgileri dikkate alin (bakiniz bélim 11).

10. Bakim ve onarim

A Uyari!

Gevseyen bilesenler veya fiskiran malzemeden dolayi yaralanma
tehlikesi.

Basingli hava sebekesine ve malzeme beslemesine baglanti varken
yapilan bakim c¢alismalari sirasinda bilesenler beklenmeden gevseyebi-
lir ve malzeme fiskirabilir.

— Tum bakim calismalarindan énce boyama tabancasini basingli hava
sebekesinden ve malzeme beslemesinden ayirin.

— Sistemi basingsiz hale getirin.

Boyama tabancasinin malzeme aktaran bélgesi ve malzeme beslemesi
ile hatlar yiiksek basing altindadir (250 bar degerine kadar).
— Hortum hatlarini ve baglanti sistemlerini gerekli bicimde diizenleyin.

Asagidaki bolimde boyama tabancasinin bakim ve onarimi agiklanmistir.
Bakim ve onarim galismalari sadece egitimli uzman personel tarafindan
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uygulanmalidir.

m TUm bakim ve onarim ¢alismalarindan énce basingli hava baglantisina
[1-8] basingli hava beslemesini ve malzeme baglantisina [1-10] malze-
me beslemesini kesin.

Onarim igin yedek parcalar temin edilebilir (bakiniz bélim 16).

10.1. Meme parcgalarinin degistiriimesi

Malzeme memesinin sékulmesi
m Temas korumali hava memesi bilezigini [8-1] elle sokiin.
m Hava memesini [8-2] malzeme memesi [8-3] ile birlikte ¢ikarin.

On memenin, sert metal bilyali ucun ve boya ignesinin sékiilmesi

m SATA Universal anahtar ile 6n memeyi [8-4] sokiin.

m Kapatma vidasini [8-8] SATA Kombi aleti ile sokiin.

m Yayi [8-7] cikarin.

m Sert metal bilyali ucu (anahtar agzi genisligi 4) [8-5] SATA tornavidasi
ile soklin (tornavidayla igne ucuna karsi tutun).

m Boya ignesini [8-6] cikarin.

Yeni 6n memenin, sert metal bilyali ucun ve boya ignesinin montaji

/\ | Dikkat!

Yanlis montaj sirasindan dolayi hasar olusumu
Montaj sirasi yanlis olursa pargalar zarar goérebilir.
— Dogru montaj sirasina dikkat edin.

m Yeni boya ignesini [8-6] iceri sokun.

m Yeni sert metal bilyali ucu [8-5] tornavida ile boya ignesinin Ustiine
vidalayin (tornavidayla igne ucuna karsi tutun).

m Boya ignesini arkaya dogru itin.

m Yeni 6n memeyi [8-4] SATA Universal anahtar ile takin.

m Yayi [8-7] takin.

m Kapatma vidasini [8-8] SATA Kombi aleti ile vidalayin.

Yeni malzeme memesinin montaji

" li] | Bilgi!

Cevirme salterli malzeme memesinde 6n memeyi hava memesine yer-
lestirin. Tespit pimine gore yivin hizasina dikkat edin.

m Malzeme memesini [8-3] hava memesine [8-2] yerlestirin. Tespit pimine
gore yivin hizasina dikkat edin.
m Temas korumali hava memesi bilezigini [8-1] hava memesi ve malzeme
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memesi ile birlikte takin ve elle vidalayin.
10.2. Meme kafasinin degistirilmesi

Meme kafasinin sékulmesi

m ,Malzeme memesinin sokilmesi“ ve ,On memenin, sert metal bilyali
ucun ve boya ignesinin sékilmesi“ galisma adimlarini uygulayin (baki-
niz bélim 10.1).

m Meme kafasi somununu [9-1] SATA lniversal anahtar ile sékun.

m Civatayi [9-3] tutucu sacdan [9-2] sokun.

m Tutucu saci disari alin ve meme kafasini [9-4] ¢ikarin.

m O ringleri [9-5] ¢ikarin.

Yeni meme kafasinin montaji

m Conta ylizeylerini ve altliklari [9-6] temizleyin.

m Yeni O ringleri [9-5] yerlestirin.

m Yeni meme kafasini [9-4] dogru konumda yerlestirin ve tutucu saci
[9-2] yerine asin.

m Civatayi [9-3] tutucu saca vidalayin.

m Meme kafasi somununu [9-1] SATA (niversal anahtar ile sikica vidala-
yin.

= ,Yeni 6n memenin, sert metal bilyali ucun ve boya ignesinin montaji“
ve ,Yeni malzeme memesinin montaji“ ¢galisma adimlarini uygulayin
(bakiniz bélim 10.1).

10.3. Hava dagitim bileziginin degistiriimesi

Hava dagitim bilezigini degistirmeden 6nce ve sonra "Meme pargalarinin
degistiriimesi" bélimindeki ¢calisma adimlari uygulanmalidir (bakiniz bo-
[im 10.1).

Hava dagitim bileziginin demontaji

/N | Dikkat!

Yanlis aletin kullaniimasindan dolayi hasarlar

Hava dagitim bilezigi meme kafasina sikica sabittir. Cok ylUksek kuvvet
uygulandiginda meme kafasi zarar gorebilir. SATA ¢ekme aletinin kay-
masi yaralanmaya neden olabilir.

— Is eldivenleri giyin.

— SATA ¢ekme aletini her zaman viicuttan uzak tutarak kullanin.

— Hava dagitim bilezigini meme kafasindan esit bicimde gekin.

m ,Malzeme memesinin sokilmesi* ve ,On memenin, sert metal bilyali
ucun ve boya ignesinin sokllmesi“ ¢calisma adimlarini uygulayin (baki-
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niz bolim 10.1).

m Hava dagitim bilezigini SATA ¢cekme aleti [10-1] ile ¢ekip gikarin.

m Meme kafasinin conta yiizeylerinde [10-2] hasar ve kir kontrol( yapin,
gerekirse bunlari temizleyin veya meme kafasi yapi grubunu degistirin.

Yeni hava dagitim bileziginin montaj

m Yeni hava dagitim bilezidini meme kafasina yerlestirin. Hava dagitim
bileziginin alt tarafindaki mil bu esnada dogru yénde [10-3] olmalidir.

m Hava dagitim bilezigini esit bigcimde bastirin.

m ,Yeni 6n memenin, sert metal bilyali ucun ve boya ignesinin montaji“
ve ,Yeni malzeme memesinin montaji“ calisma adimlarini uygulayin
(bakiniz bélim 10.1).

10.4. Tetik kabzasinin degistiriimesi

Tetik kabzasinin sékilmesi

m Emniyet halkasini [11-5] ¢ekip ¢ikarin.

m Kabza pimini [11-3] disar ¢ekin.

m Tetik kabzasini [11-4] disariya alin.

m Yayli diski [11-1] ve plastik diski [11-2] ¢ikarin.

Yeni tetik kabzasinin montaji

m Tetik kabzasini [11-4] yerlestirin ve o sirada yayh diski [11-1] ve plastik
diski [11-2] tabanca gbvdesiyle tetik kabzasinin arasina itin.

m Kabza pimini [11-3] tetik kabzasi, diskler ve tabanca gévdesinin igeri-
sinden takin.

m Emniyet halkasini [11-5] yerlestirin.

10.5. Boya ignesi contasinin degistirilmesi

Boya ignesi conta tutucusunun demontaji

m ,Malzeme memesinin sokilmesi“ ve ,On memenin, sert metal bilyali
ucun ve boya ignesinin sokllmesi“ ¢calisma adimlarini uygulayin (baki-
niz bolim 10.1).

m Boya ignesi conta tutucusu [12-1] SATA Universal anahtar [12-3] ve
bijon anahtar (anahtar agzi genisligi 7) [12-2] ile sokln.

m Boya ignesi conta tutucusunda hasar ve kir kontroll yapin, gerekirse
bunlari temizleyin veya degistirin.

Yeni boya ignesi conta tutucusunun montaiji

m Yeni boya ignesi conta tutucusunu [12-1] Loctite 242 ile emniyete alin
ve SATA lniversal anahtar [12-3] ve bijon anahtar (anahtar agzi genis-
ligi 7) [12-2] ile takin.

m ,Yeni 6n memenin, sert metal bilyali ucun ve boya ignesinin montaji“
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ve ,Yeni malzeme memesinin montaji“ ¢calisma adimlarini uygulayin
(bakiniz bélim 10.1).

10.6. Hava mikrometresi, hava pistonu ve conta tutucusunun

degistiriimesi

Hava mikrometresi, hava pistonu ve conta tutucusunun sokilmesi

m ,Malzeme memesinin sokilmesi“ ve ,On memenin, sert metal bilyali
ucun ve boya ignesinin sékilmesi“ galisma adimlarini uygulayin (baki-
niz bélim 10.1).

m ,Meme kafasinin sékllmesi“ calisma adimlarini uygulayin (bakiniz
bolim 10.2).

m ,Tetik kabzasinin sékilmesi“ calisma adimlarini uygulayin (bakiniz
bolim 10.4).

m Kilitleme vidasini [13-1] orijinal SATA Kombi aleti [13-2] ile sdkiin.

m Hava mikrometresini [14-2] cekip ¢ikarin.

m Hava pistonu yayini [14-1] ve hava pistonu kafasini [14-3] ¢ikarin.

m Hava pistonu cubugunu [14-4] disari ¢ekin.

m Conta tutucusunu [15-2] SATA Kombi aleti (anahtar agzi genisligi 4)
[15-1] ile sokun.

m Demontaj sonrasinda hava pistonu gubugunu kontrol edin; gerekirse
temizleyin veya hasar varsa (6rn. gizik veya egik) degistirin.

Yeni hava mikrometresi, hava pistonu ve conta tutucusunun montaiji

A Uyari!

Gevseyen bilesenler veya fiskiran malzemeden dolayi yaralanma

tehlikesi.

Hava mikrometresi kontrolsiiz olarak boyama tabancasindan disari sav-
rulabilir.

— Kilitleme vidasini takarken hava mikrometresinin dogru hizada olma-
sina dikkat edin.

— Kilitleme vidasini saglam oturma bakimindan kontrol edin.

m Yeni conta tutucusunu [15-2] SATA Kombi aleti (anahtar agzi genisligi
4) [15-1] ile takin.

m Yeni hava pistonu gubuguna [14-4] SATA yiiksek perfomans gresi
(Urtin no. 48173) siiriin ve onu yerlestirin. Montaj yonlne dikkat edin.

m Yeni hava pistonu yayini [14-1] ve yeni hava pistonu kafasini [14-3]
yerlestirin.

m Yeni hava mikrometresine [14-2] SATA yuksek perfomans gresi (lriin
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no. 48173) sliriin ve onu yerlestirin. Montaj yoniine dikkat edin.

m Kilittleme vidasini [13-1] orijinal SATA Kombi aleti [13-2] ile iyice sikin.

m ,Yeni tetik kabzasinin montaji“ calisma adimlarini uygulayin (bakiniz
bdlim 10.4).

m ,Yeni meme kafasinin montaji“ galisma adimlarini uygulayin (bakiniz
bolim 10.2).

m ,Yeni 6n memenin, sert metal bilyali ucun ve boya ignesinin montaji“
ve ,Yeni malzeme memesinin montaji“ ¢calisma adimlarini uygulayin
(bakiniz bélim 10.1).

10.7. Dairesel ve genis huzme ayarina ait milin degistiriimesi

Milin demontaiji

m Gomme basl vidayi [16-1] SATA Kombi aleti ile gevirerek ¢ikarin.

m Tirtilh digmeyi [16-2] cekip ¢ikarin.

m Mili [16-3] SATA universal anahtar (anahtar agzi genisligi 12) ile gevire-
rek cikarin.

Yeni milin montaji

m Yeni mili [16-3] oturtun ve SATA Universal anahtar (anahtar agzi genis-
ligi 12) ile takin.

m Tirtilh digmeyi [16-2] yerlestirin.

m GOomme basli vidayi [16-1] Loctite 242 ile emniyete alin ve SATA Kombi
aleti ile el sikiliginda vidalayin.

10.8. Malzeme eleginin degistiriimesi

A Uyari!

Gevseyen bilesenler veya fiskiran malzemeden dolayi yaralanma
tehlikesi.

Boyama elegi olmadan boyama tabancasinin ¢alistiriimasi, sizdirmazlik
fonksiyonunun kaybedilmesine yol acar.

— Boyama tabancasini sadece monteli malzeme elegiyle devreye alin.

Malzeme eleginin sékulmesi

m Malzeme filtre gdvdesini [17-2] SATA Universal anahtar (anahtar agzi
genisligi 19) ile sokin. Bir somun anahtari ile (anahtar agzi genisligi 14)
disli pargasina [17-1] karsi tutun.

m Malzeme elegini [17-1] ¢cikarin.

Yeni malzeme eleginin montaji
m Malzeme elegini [17-1] malzeme filtre gévdesine [17-2] yerlestirin.
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m Malzeme filtre gdvdesini vidalayin ve SATA Universal anahtar (anahtar
agzi genisligi 19) ile el sikihginda sikin. Bir somun anahtari ile (anahtar
agzi genisligi 14) disli parcasina [17-1] karsi tutun.

10.9. Aski sisteminin degistiriimesi
Aski sistemi olarak bir aski kancasi monte edilmistir. Bu, gerektiginde
urlinle birlikte verilen aski halkasiyla degistirilebilir.

Aski sisteminin sokilmesi
m Gomme basl vidayi [18-1] SATA Kombi aleti ile cevirerek ¢ikarin.
m Aski kancasini [18-2] ¢ikarin.

Yeni aski sisteminin montaji
m Aski halkasini [18-3] takin.
m GOomme basli vidayi [18-1] SATA Kombi aleti ile el sikihginda takin.

11. Bakim ve saklama

Boyama tabancasinin islevselligini saglamak igin tGrlintin dikkatle kullanil-
masi ve surekli bakim yapilmasi gereklidir. Boyama tabancasini her kulla-
nimdan sonra temizleyin ve islev ve sizdirmazlik kontroll yapin. Temizlik-
ten sonra boyama tabancasinin tamamini temiz basingli havayla kurutun

ve hareketli pargalara SATA tabanca gresi (Urtin no. 48173) surun.

A Uyari!

Gevseyen bilesenler veya fiskiran malzemeden dolayi yaralanma
tehlikesi.

Basingli hava sebekesine ve malzeme beslemesine baglanti varken ya-
pilan temizlik calismalari sirasinda bilesenler beklenmeden gevseyebilir
ve malzeme fiskirabilir.

— Tum temizlik calismalarindan 6nce boyama tabancasini basingli
hava sebekesinden ve malzeme beslemesinden ayirin.
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/\ | Dikkat!

Yanlis temizlik maddelerinden dolayi hasar olusumu

Agresif temizlik maddeleri kullanildigi takdirde boyama tabancasi zarar
gorebilir.

— Agresif temizlik maddeleri kullanmayin.

Temizlik icin sadece uygun temizlik sivilari kullanilabilir.

— pH-degeri 6 — 8 arasi notr temizlik sivilari kullanin.

— Asit, alkalik ¢ozelti, baz, asitli yakici, uygunsuz rejeneratlar veya bas-
ka agresif temizlik maddeleri kullanmayin.

Boyama tabancasini temizlik sivisina daldirirken korozyon tehlikesi s6z
konusudur.
— Boyama tabancasini temizlik sivisina daldirmayin.

Yanlis temizlik aleti kullanilmasi deliklere zarar verebilir ve puskirtme
huzmesini bozabilir.

— Sadece SATA temizlik firgalari kullanin.

— Asla ultrason temizleme sistemleri kullanmayin.

12. Memelere genel bakis

Malzeme memesi | Teknik 6zellikler
Meme no. |Uriin g mm |@ing |Acl Genis- |70 bar (1015
No. lik cm |psi) degerin-
de nifuz NI/
min
1840 23044| 0,18| 0,007 40° 180,16
2325 7328| 0,23| 0,009 25° 140,23
2350 7435| 0,23| 0,009 50° 220,23
2360 74922| 0,23| 0,009 60° 240,23
2825 16998| 0,28 0,011 25° 140,30
2850 50906| 0,28 0,011 50° 220,30
2865 13771 0,28| 0,011 65° 260,30
3325 20206| 0,33 0,013 25° 140,45
3350 50898| 0,33 0,013 50° 23|0,45
3365 13789| 0,33| 0,013 65° 2810,45
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Malzeme memesi | Teknik 6zellikler
Meme no. |Uriin dmm |Ding |Agl Genis- |70 bar (1015
No. lik cm |psi) degerin-

de nifuz NI/
min

3375 74930 0,33| 0,013 75° 32(0,45

3390 73742 0,33| 0,013 90° 400,45

3825 13797| 0,38| 0,015 25° 150,61

3850 7344| 0,38| 0,015 50° 250,61

3882 74948 | 0,38| 0,015 82° 340,61

4650 19307| 0,46| 0,018 50° 25(0,95

4682 74955| 0,46| 0,018 82° 35(0,95

5370 150276| 0,53| 0,021 70° 33(1,28

6050 17004| 0,60| 0,024 50° 31(1,59

Cevirme memesi

2550 207548| 0,25| 0,010| 20/50°| 14/22|0,25

3050 207555 0,30| 0,012| 20/50°| 14/22|0,38

3550 207563| 0,35| 0,014]| 20/50°| 14/24|0,50

4050 207571 0,40| 0,016| 20/50°| 14/25|0,70

Nufuz

Tabloda yer alan 70 bar (1015 psi) degerinde, NL/min olarak niifuz mik-
tarlar su bazinda olup (20° C'de) baska yogunluk ve viskoziteli malzeme-
lerde degisiklik gosterir.

Genislik

Belirtilen genislik (huzme genisligi), puskurtme memesi ile kaplanacak
nesnenin arasinda 30 cm'lik (11.8 ing) bir mesafe bazindadir ve kaplama
malzemesinin kaplama viskozitesi 20 DIN 4/san'dir.

13. Arizalar

Asagida aciklanan arizalar yalnizca egitimli uzman personel tarafindan
giderilmelidir.

Eger var olan bir ariza bu tabloda agiklanan yardim tedbirleriyle giderile-
mez ise, boyama tabancasini SATA'nin musteri hizmetlerine génderin.
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Ariza

SEBEPLER

COZUM ONERILERI

On ve malzeme me-
melerinde sizinti.

On memedeki yabanci
cisim contalamayi en-
gelliyor.

On memeyi goziiciide
veya uygun temizlik
maddesinde temizle-
yin, hava Ufleyin, 6n
memeyi degistirin.

Boya ignesi contasinin
arkasindan meme
kafasi somunundan
puskirtme maddesi
siziyor.

Boya ignesi contasi
arizall.

Boya ignesi conta tutu-
cusunu degistirin (baki-
niz bélim 10.1).

Orak bigimli plskirt-
me resmi.

Boynuz deligi tikanmis.

Hava memesini te-
mizleyin (bakiniz b6-
Iim 11).

Piskurtme sekli cok
kicuk, egri, tek tarafli
veya ayriliyor.

Malzeme memesi
(muhtemelen hava
memesi) kirlenmis.

Hava veya malzeme
memesini temizleyin
(bakiniz bolim 11).
Malzeme memesinin
Uzerinde huzme bigimi-
ni ayarlayin.

Malzeme memesi ti-
kanmis.

Tikanmay! SATA te-
mizlik memesi (Uriin
no. 92296) ile giderin.

Boyama tabancasi
kapatildiginda hava
memesinden hava
siziyor.

Hava pistonu arizali
veya kirlenmis.

Hava pistonunu te-
mizleyin (bakiniz b6-
Iim 11) veya degistirin
(bakiniz bélim 10.6).
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Ariza

SEBEPLER

COZUM ONERILERI

Puskirtme huzmesi
dizensiz.

On meme yeterince
sikilmadi.

On memeyi sikin.

Hava dagitim bilezigi
kirli veya hasarl.

Hava dagitim bilezigini
degistirin (bakiniz bo-
[Gm 10.3).

Hava memesi gevsek.

Hava memesi bilezigini
elle sikin.

Hava memesi ve 6n
meme arasindaki bos-
lukta kir var.

Boslugu temizleyin.

On velveya malzeme
memesi kirlenmis.

On ve malzeme meme-
sini temizleyin. Tespit
pimine gore yivin hiza-
sina dikkat edin.

On ve/veya malzeme
memesi hasar gormus.

On ve malzeme meme-
sini degistirin (bakiniz
bélim 10.1). Tespit
pimine gore yivin hiza-
sina dikkat edin.

Puskirtme maddesinin
akis basinci sabit degil.

PUskirtme maddesinin
akis basincini duzeltin.

Malzeme filtresini te-
mizleyin (bakiniz bo-
Iim 11) veya degistirin
(bakiniz bélim 10.8).

Huzme bdlinmesi
(kirlangig kuyrugu).

Dagitma basinci ¢cok

Dagitma basincini

yuksek. azaltin.
Malzeme ¢ok ince veya | Malzeme basincini
yeterli degil. yukseltin.

Orta kisimdaki mal-
zeme uygulamasi ¢ok
fazladir.

Fazla malzeme.

Malzeme basincini
azaltin.

Cok kalin ayarli mal-
zeme.

Malzemeyi inceltin.

Dagitma basinci gok
diisuk.

Dagitma basincini

yukseltin.

TR
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14. Atiga ayirma

Tamamiyla bosaltilan boyama tabancasinin dénustirulebilir malzeme
olarak atiga ayrilmasi. Cevre igin zararlari 6nlemek igin piskirtme mad-
desinin artiklarini ve ayirma maddesini ayri olarak boyama tabancasindan
talimatlara uygun sekilde atiga ayirin. Mahalli ydnetmelikleri dikkate alin!

15. Misteri servisi
SATA bayiniz tarafindan aksesuar, yedek parca ve teknik destek veril-
mektedir.

16. Yedek parcga

[ li] [Bilgit
Belirtilmis olan yedek parcalara ek olarak tim modil bilesenleri de ye-
dek parga olarak siparis edilebilir.
Poz. |Uriin No. |Tanim Adet
[19-1] |207530 Cevirme salteri ek donatim seti 1 set
[19-2] |228056 Cevirme salteri icin temas korumal hava |1 ad.
memesi bilezigi
[19-3] |207522 Cevirme salteri conta Unitesi 1 ad.
[19-4] |228049 Temas korumall hava memesi bilezigi 1 ad.
[19-5] |98459 Dairesel/genis huzme hava memesi 1 ad.
[19-6] |98434 Sert metal elemanli 5n meme 1 ad.
[19-7] |97824 Hava dagitim bilezigi 3 ad.
[19-8] |98541 Sert metal bilyal ug 1 ad.
[19-9] |98525 Conta tutucu 1 ad.
[19-10] |1014117 |Oring ¥ 5,5x 11,0 10 adet
[19-11] |1006388 |Aski kancasi, aski halkasi ve gémme 1 set
basl vida
[19-12] |1006362 |Mil, tirtilli digme ve gdbmme basli vida 1 set
[19-13] |77537 Sert metal bilyali ugsuz boya ignesi 1 ad.
98772 Sert metal bilyal uglu [19-8] boya ignesi |1 ad.
[19-13]
[19-14] {18341 Boya ignesi igin baski yayi 1 ad.
[19-15] |1014109 |Kapatma vidasi 1 ad.
[19-16] |1014092 |Hava pistonu gubugu 1 ad.

600



SATAjet 4800 K spray mix kullanim talimati .

Poz. |Uriin No. |Tanim Adet
[19-17] |82636 Conta tutucu 1 ad.
[19-18] |1014125 |Meme kafasi somunu 1 ad.
[19-19] |1006370 |Malzeme beslemeli meme kafasi 1 set
[19-20] |211391 Kilitleme vidasi 3 ad.
[19-21] |133991 Hava pistonu basi 3 ad.
[19-22] |27813 Hava pistonu igin yay 1 ad.
[19-23] |1014133 |Hava mikrometresi 1 ad.
[19-24] |12260 Malzeme elegi 60 msh 4 ad.

12278 Malzeme elegi 100 msh 4 ad.

74856 Malzeme elegi 200 msh 4 ad.
[19-25] 1014076 |Malzeme filtre gdvdesi komple déner 1 ad.

mafsalli

[19-26] |19745 Doéner mafsal 1 ad.
[19-27] |1014084 |Tetik kabzasi seti 1 ad.

| o [Onarim setinde (Uriin No: 1006940) mevcut |

17. AB Uygunluk Beyani

isbu belgeyle asagida belirtilen {ir(in tasarimi, yapisi ve yapim tiirli ge-
regince tarafimizdan piyasaya siriilen modelde ilan tarihinde ydiriirlikte
olan degisiklikler de dahil olmak tzere 2014/34 /AB AB ydnergesinin te-
mel glvenlik gereksinimleriyle uyumlu oldugunu ve 2014/34/AB ybnergesi
uyarinca potansiyel patlama riski olan ortamlarda ( ATEX ) , Ek X, B kulla-
nilabildigini beyan ederiz.

Uretici

SATA GmbH & Co. KG
Domertalstralle 20
D-70806 Kornwestheim

Uriin tanimi
m SATAjet 4800 K spray mix

ATEX isareti
I12 G T60°CX

ilgili AB yénetmelikleri
m 2006/42/AT sayili AT makine direktifi
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m AB-Yo6nergesi 2014/34/AB potansiyel patlama riski olan ortamlarda
usuliine uygun kullaniimak tizere tasarlanmis cihazlar ve koruyucu
sistemler

Uygulanan armonize normlar:
m DIN EN 1127-1:2011

= DIN EN 13463-1:2009

= DIN EN ISO 12100:2011

m DIN EN 1953:2013

Uygulanan ulusal standartlar

= DIN 31000:2011

2014/34/AT, Ek VIII geregince istenen belgeler, adi gegcen resmi makam-
da 0123'de dokiiman numarasi 70023722 ile 10 yil boyunca saklanmak-
tadir.

Kornwestheim, 01.07.2014

Albrecht Kruse
Genel Mudur
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A®  |Read first!

Before commissioning and using the device for the first time, read these
operating instructions thoroughly and carefully. Always observe safety
precautions and hazard warnings!

Always keep these operating instructions with the product or somewhere
accessible at any time to anyone.

1. General Information

These operating instructions contain important information for operation
of the SATAjet 4800 K spray mix, hereinafter referred to as a paint spray
gun. These operating instructions also include information on setup, main-
tenance, repair, care, storage and troubleshooting.

1.1. Target group

These operating instructions are intended for

m Skilled personnel in the painting trade.

m Personnel trained for painting work in industrial and trade shops.

1.2. Warnings in these operating instructions

é Explosion risk!

This warning indicates a hazard with high risk, which could result in im-
mediate death or severe injury, if not avoided.

— This arrow indicates the appropriate precautionary measures to avoid
the hazard.

A Danger!

[US | CDN] Operating Instructions | US-english
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This warning indicates a hazard with medium risk, which could result in
possible death or severe injury, if not avoided.

— This arrow indicates the appropriate precautionary measures to avoid
the hazard.

& Notice!

This warning indicates a hazard with low risk, which could result in minor
or moderate injury, if not avoided.

— This arrow indicates the appropriate precautionary measures to avoid
the hazard.

_li] [Information!

This note provides application recommendations and helpful tips for
operation, control, maintenance and repair.

1.3. Accident prevention

Always observe the general as well as specific national accident preven-
tion regulations and corresponding workplace and plant safety instruc-
tions.

1.4. Replacement parts, accessories and parts subject to
wear

Always use genuine SATA replacement parts and accessories. Acces-
sories not supplied by SATA have not been tested and approved. SATA
cannot assume any liability whatsoever for use of parts and accessories
which have not been approved.

1.5. Guarantee and liability
The SATA General Conditions of Sale and Delivery and further contractual
agreements, if applicable, as well as the valid legislation at the time apply.

SATA cannot assume any liability for

m Failure to observe the operating instructions.

m Use of untrained personnel.

m Use of the product for purposes other than intended.
m Failure to use personal protective equipment.

m Failure to use genuine parts and accessories.

m Unauthorized conversion or technical modification.
m Natural wear and tear.

m Stress from shock or impact not typical for use.
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m Impermissible assembly and disassembly work.
1.6. Related directives, ordinances and standards
EC machinery directive 2006/42/EC
EU Directive 2014/34/EU
Equipment and protective systems intended for use in potentially explo-
sive atmospheres
DIN EN ISO 12100:2011
Machine safety, general requirements.
DIN EN 1127-1:2011
Explosive atmospheres - Part 1: Basic concepts and methodology.
DIN EN 1953:2013
Atomizing and spraying equipment for coating materials - Safety require-
ments.
DIN EN 13463-1:2009
Non-electrical equipment for use in potentially explosive atmospheres -
Part 1: Basic methodology and requirements.

DIN 31000:2011
General principles for the safe design of products.

2, Safety Instructions
Read and observe all of the instructions below. Failure to observe or in-
correct observance can lead to malfunctions and/or injury.

2.1. Requirements for personnel

This paint spray gun is intended for use only by skilled personnel with
appropriate training who have read and understood these operating in-
structions completely.

2.2. Personal protective equipment (PPE)

Vapors could escape from the paint spray gun during use, maintenance

and care. The sound pressure level may exceed 85 dB(A) during use.

m Always wear approved protective equipment when operating, services
or cleaning. The personal protective equipment included respiratory
protection, eye protection, protective suit, protective gloves and work
shoes. Wear additional ear protection, if required.

2.3. Use In Explosive Areas

& Explosion risk!
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Improper use of the paint spray gun can lead to loss of explosion protec-
tion.

— Do not use paint spray gun in explosive atmospheres classified as Ex
Zone 0.

— Do not use any solvents or cleaning agents with an homogenized
hydrocarbon base.

The paint spray gun is approved for use/storage in potentially explosive
atmospheres classified as Ex Zone 1 and 2.

Zone code:

Ex 112 G T60°CX

EX EX sign

Il Equipment category

2 Device category

G Gas category

T60°CX Temperature classification

2.4, Safety Instructions

m Before use, always check the paint spray gun for proper function and
for any leaks.

m Never point the paint spray gun at animals (including humans).

m Never use the paint spray gun if damaged or if parts are missing.

m In the event of damage, immediately discontinue use of paint spray gun
and disconnect from compressed air circuit and material supply.

m Observe safety precautions.

m Observe accident prevention regulations BGR 500.

3. Intended Use

The paint spray gun is intended for the application of paint and varnish as
well as other suitable, fluid materials on suitable substrates using airless
paint-spray technology.

4. Description

The paint spray gun consists of the following main components:

m Air nozzle (position infinitely adjustable) [1-13]

m Material nozzle, located in air nozzle (material nozzle not included)
[1-13].

m Trigger with lock [1-6]

= Gun body [1-7]

m Nozzle head with material intake tube [1-11]
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m Infinitely adjustable round/flat fan control [1-2]

m Air micrometer [1-4]

m Compressed air connection with swivel joint [1-8]
m Material connection with swivel joint [1-10]

5. Scope of Delivery

m Paint spray gun without material nozzle

m Tool kit

m Eye bolt

m Material strainer, 100 msh (integrated in material filter housing)
m Operating Instructions

6. Technical Design
6.1. Paint spray gun

[1-1] Suspension hook [1-9] Material filter housing
[1-2] Infinitely adjustable round/ [1-10] Material connection with
flat fan control swivel joint
[1-3] End screw [1-11] Nozzle head with material
[1-4] Air micrometer (air flow supply
control) [1-12] Contact guard
[1-5] Air micrometer locking [1-13] Nozzle set with air nozzle,
screw material nozzle, located in
[1-6] Trigger with lock air nozzle (material nozzle
[1-7]1 Spray gun body not included)

[1-8] Compressed air connection
with swivel joint

6.2. Tool kit

[2-1] Open-end wrench (4 mm) [2-4] Socket wrench (7 mm)
[2-2] Extraction tool [2-5] SATA combination tool
[2-3] Cleaning brush [2-6] SATA universal wrench

7. Technical Data

SATAjet 4800 K spray mix

Recommended spray gun inlet pressure 29 psi - 44 psi
Max. spray gun inlet pressure 145 psi

Max. material pressure 3,626 psi

Flat fan air consumption 4.2 cfm

(at 3.0 bar/43.5 psi supply pressure)
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SATAjet 4800 K spray mix

Round fan air consumption 10.9 cfm

(at 3.0 bar/43.5 psi supply pressure)

Max. material temperature 140 °F
Recommended spraying distance 7.17-9.8"
Compressed air connection 1/4" male thread
Material connection M16x1.5
Weight with material strainer and material nozzle 26.8 oz.

8. Assembly

A Danger!

Risk of injury from sudden component separation or escaping
material.

Due to the high operating pressure, components in the material connec-
tion section could detach and/or material could escape unexpectedly.

— Configure all components in the material connection section for the
maximum operating pressure.

— Use SATA paint hoses.

A Danger!

Risk of injury from sudden component separation or escaping
material.

If the compressed air circuit and material supply are not disconnected
before performing maintenance work, components can detach and/or
material can escape unexpectedly.

— Always disconnect paint spray gun from compressed air circuit and
material supply before performing any type of maintenance work.

— Depressurize the system.

& Notice!

Damage due to loose screws
Loose screws can lead to part damage or malfunction.

— Tighten all screws by hand and check for tightness.

m Before performing any maintenance work, stop the compressed air
supply to the compressed air connection [1-8] and the material supply
to the material connection [1-10].
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8.1. Inserting the material nozzle

EE Information!

The selected material nozzle (not included) must be inserted into the air

nozzle of the paint spray gun before using for the first time.

m Unscrew air nozzle ring with contact guard [3-1] by hand and remove
together with air nozzle [3-2].

m Insert material nozzle [3-3] into air nozzle. Pay attention to alignment of
groove to locating pin.

m Attach air nozzle ring with contact guard together with air nozzle and
material nozzle and screw on by hand.

8.2, Installing the inversion nozzle with toggle handle

m Unscrew air nozzle ring with contact guard [4-1] by hand and remove
together with air nozzle [4-3].

m Insert gasket unit [4-4] into correct position in air nozzle.

m Insert inversion nozzle with toggle handle [4-2] into air nozzle.

m Attach air nozzle ring with contact guard together with air nozzle, mate-
rial nozzle and gasket unit and screw on by hand. Check the position of
the inversion nozzle with toggle handle to the gasket unit when screw-
ing it on.

9. Operation

& Notice!

Damage due to loose screws
Loose screws can lead to part damage or malfunction.

— Tighten all screws by hand and check for tightness.

9.1. Initial Operation

The paint spray gun comes preassembled. The selected material nozzle
must be installed (see Chap. 8.1 or 8.2).

After unpacking check whether:

m Paint spray gun damaged.

m complete delivery of all listed parts (see Chap. 5).

us
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& Notice!

Damage due to contaminated compressed air

Use of contaminated compressed air can lead to malfunctions.

— Use clean compressed air. For example with SATA filter 444 (Art. No.
92296).

m Check all screws for tightness.

m Tighten pre-nozzle.

m Connect atomization air hose to compressed air connection [1-8].
m Connect material hose to material connection [1-10].

m Flush material passage with suitable cleaning fluid (see Chap. 11).

9.2. Normal Operation

Before using observe/check the following points to ensure safe operation

of the paint spray gun:

m The required compressed air flow rate, material flow rate, material pres-
sure and spray pressure are ensured.

m Is the compressed air clean?

Adjusting the material supply
m Set the required material supply pressure at the high-pressure pump.

Adjusting the atomizing pressure

The paint material is dispersed using airless paint-spray technology. The
material is conveyed to the nozzle under high pressure and is atomized
upon exiting the nozzle, and the spray pattern is determined by the geom-
etry of the material nozzle.

[:E Information!

If the material pressure required for shaping the spray fan is not at-
tained, the material transfer pressure must be increased.

m Set material pressure to required input pressure.

Adjustment of the Spray Fan Pattern

The spray width and angle are defined by the geometry of the material

nozzle. Applying compressed air via the air nozzle makes it possible to

adjust the shape of the spray.

m Around fan pattern can be set by turning the round and flat fan control
(B) [5-1].

m The airflow rate can be regulated using the air micrometer [5-2].

Painting
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[Iﬂ Information!

When painting use only the quantity of material required for the work
step.
Maintain the necessary spray distance when painting. Store or dispose

of the material properly after painting.

m Maintain the necessary spray distance.

m Provide for spray air supply and material supply.

m Release paint spray gun using lock [6-1] on trigger [6-2].

m Pull trigger completely to start painting [7-1].

m Operate paint spray gun as shown in [7-2].

Completing the painting operation

m Lock paint spray gun using lock [6-1] on trigger [6-2].

m After completion of the painting operation or if a longer pause in the
painting operation is planned, shut off spray air and material supply and
follow instructions on care and storage (see Chap. 11).

10. Maintenance and Repair

A Danger!

Risk of injury from sudden component separation or escaping
material.

If the compressed air circuit and material supply are not disconnected
before performing maintenance work, components can detach and/or
material escape unexpectedly.

— Always disconnect paint spray gun from compressed air circuit and
material supply before performing any maintenance work.

— Depressurize the system.

The material transfer area of the paint spray gun and the material supply
and lines are under high pressure (up to 250 bar).
— Configure hose lines and connection systems accordingly.

The chapter below describes maintenance and repair for the paint spray

gun. Only trained experts are permitted to perform maintenance and re-

pair work.

m Before performing any maintenance or repair work, stop the com-
pressed air supply to the compressed air connection [1-8] and the
material supply to the material connection [1-10].
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Replacement parts are available for repair work (see Chap. 16).

10.1. Replacing nozzle parts

Removing the material nozzle
m Unscrew air nozzle ring with contact guard [8-1] by hand and remove.
m Remove air nozzle [8-2] together with material nozzle [8-3].

Removing the pre-nozzle, carbide needle tip and paint needle

m Unscrew and remove pre-nozzle [8-4] using SATA universal wrench.

m Unscrew and remove closing screw [8-8] using SATA combination tool.

m Remove spring [8-7].

m Unscrew and remove carbide needle tip (4 mm) [8-5] using SATA
wrench (use screwdriver to hold end of needle in place).

m Remove paint needle [8-6].

Attaching the new pre-nozzle, carbide needle tip and paint needle

/\ |Notice!

Damage due to incorrect order of assembly
The components can be damaged if installed in the wrong sequence.
— Make sure to assemble parts in correct order.

m Insert new paint needle [8-6].

m Use wrench to screw new carbide needle tip [8-5] onto paint needle
(use screwdriver to hold end of needle in place).

m Slide paint needle to the back.

m Screw in pre-nozzle [8-4] using SATA universal wrench.

m Install spring [8-7].

m Screw on closing screw [8-8] using SATA combination tool.

Attaching a new material nozzle

|:Iiz| Information!

Insert the pre-nozzle into the air nozzle for the material nozzle with in-
version switch. Pay attention to alignment of groove to locating pin.

m Insert material nozzle [8-3] into air nozzle [8-2]. Pay attention to align-
ment of groove to locating pin.

m Attach air nozzle ring with contact guard [8-1] together with air nozzle
and material nozzle and screw on by hand.

10.2. Replacing the nozzle head

Removing the nozzle head
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m Carry out work steps ,Removing the material nozzle* and ,Removing
the pre-nozzle, carbide needle tip and paint needle (see Chap. 10.1).

m Unscrew nozzle head nut [9-1] using SATA universal wrench.

m Remove screw [9-3] from retaining plate [9-2].

m Remove retaining plate and nozzle head [9-4].

m Remove O-rings [9-5].

Attaching a new nozzle head

m Clean sealing and contact surfaces [9-6].

m Insert new O-rings [9-5].

m Insert new nozzle head [9-4] in correct position and position retaining
plate [9-2].

m Secure screw [9-3] into retaining plate .

m Screw on nozzle head nut [9-1] using SATA universal wrench.

m Carry out work steps ,Attaching the new pre-nozzle, carbide nee-
dle tip and paint needle” and ,Attaching a new material nozzle* (see
Chap. 10.1).

10.3. Replace air distribution ring
Perform all work steps described under "Replacing the nozzle head" be-
fore and after replacing air distribution ring (see Chap. 10.1).

Remove air distribution ring

A Notice!

Damage due to using the wrong tool

The air distribution ring is lodged tightly in the nozzle head. Use of too
much force can damage the nozzle head. Slipping with the SATA ex-
traction tool can lead to injury.

— Wear work gloves.

— Always use SATA extraction tool pointing away from your body.

— Pull air distribution ring evenly out of nozzle head.

m Carry out work steps ,Removing the material nozzle* and ,Removing
the pre-nozzle, carbide needle tip and paint needle” (see Chap. 10.1).

m Pull out air distribution ring using SATA extraction tool [10-1].

m Check sealing surfaces of nozzle head [10-2] for any damage or soiling
and, if necessary, clean or replace nozzle head assembly.

Install new air distribution ring
m Insert new air distribution ring into nozzle head. Ensure that the lug at
the bottom of the air distribution ring is aligned properly [10-3].
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m Press air distribution ring in evenly.

m Carry out work steps ,Attaching the new pre-nozzle, carbide nee-
dle tip and paint needle” and ,Attaching a new material nozzle* (see
Chap. 10.1).

10.4. Replacing the trigger

Removing the trigger

m Pull off safety ring [11-5].

m Pull out bracket bolt [11-3].

m Remove trigger [11-4].

m Remove spring washer [11-1] and plastic washer [11-2].

Attaching a new trigger

m Insert trigger [11-4], sliding spring washer [11-1] and plastic washer
[11-2] between gun body and trigger.

m Insert bracket bolt [11-3] through trigger, washers and gun body.

m Insert safety ring [11-5].

10.5. Replacing the paint needle packing

Remove paint needle seal retainer

m Carry out work steps ,Removing the material nozzle* and ,Removing
the pre-nozzle, carbide needle tip and paint needle” (see Chap. 10.1).

m Unscrew and remove paint needle seal retainer [12-1] using SATA uni-
versal wrench [12-3] and socket wrench (7 mm) [12-2].

m Check paint needle seal retainer for damage and contamination and
clean or replace as required.

Install new paint needle seal retainer

m Secure new paint needle seal retainer [12-1] with Loctite 242 and screw
on using SATA universal wrench [12-3] and socket wrench (7 mm)
[12-2].

m Carry out work steps ,Attaching the new pre-nozzle, carbide nee-
dle tip and paint needle” and ,Attaching a new material nozzle* (see
Chap. 10.1).

10.6. Replacing the air micrometer, air piston and seal re-
tainer

Removing the air micrometer, air piston and seal retainer

m Carry out work steps ,Removing the material nozzle* and ,Removing

the pre-nozzle, carbide needle tip and paint needle (see Chap. 10.1).
m Carry out work steps ,Removing the nozzle head® (see Chap. 10.2).
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m Carry out work steps ,Removing the trigger” (see Chap. 10.4).

m Unscrew and remove locking screw [13-1] using original SATA combi-
nation tool [13-2].

m Pull off air micrometer [14-2].

m Remove air piston spring [14-1] and air piston head [14-3].

m Pull out air piston rod [14-4].

m Unscrew and remove seal retainer [15-2] using SATA combination tool
(4 mm) [15-1].

m After removal, check air piston rod; clean as necessary, or replace if
damaged (e.g. scratched or bent).

Attaching the new air micrometer, air piston and seal retainer

A Danger!

Risk of injury from sudden component separation or escaping
material.

The air micrometer can shoot out of the paint spray gun accidentally.

— When screwing in the locking screw, make sure the air micrometer is
lined up correctly.

— Verify that the locking screw is firmly secured.

m Screw in new seal retainer [15-2] using SATA combination tool (4 mm)
[15-1].

m Lubricate new air piston rod [14-4] with SATA high performance grease
(Art. No. 48173) and insert. Make sure the direction of installation is
correct.

m Insert new air piston spring [14-1] and new air piston head [14-3].

m Lubricate new air micrometer [14-2] with SATA high performance
grease (Art. No. 48173) and insert. Make sure the direction of installa-
tion is correct.

m Tighten locking screw [13-1] securely using original SATA combination
tool [13-2].

m Carry out work steps ,Attaching a new trigger” (see Chap. 10.4).

m Carry out work steps ,Attaching a new nozzle head“ (see Chap. 10.2).

m Carry out work steps ,Attaching the new pre-nozzle, carbide nee-
dle tip and paint needle” and ,Attaching a new material nozzle* (see
Chap. 10.1).

10.7. Replace spindle for round and flat fan control

Remove spindle
m Screw off countersunk screw [16-1] using SATA combination tool.
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m Pull off control knob [16-2].

m Unscrew and remove spindle [16-3] using SATA universal wrench (12
mm).

Install new spindle

m Position new spindle [16-3] and screw in using SATA universal wrench
(12 mm).

m Position control knob [16-2].

m Secure countersunk screw [16-1] with Loctite 242 and screw in until
hand-tight using SATA combination tool.

10.8. Replacing the material strainer

A Danger!

Risk of injury from sudden component separation or escaping
material.

Operating the paint spray gun without the material strainer weakens the
sealing performance.

— Only operate the paint spray gun when the material strainer is in-
stalled.

Removing the material strainer

m Unscrew and remove material filter housing [17-2] using SATA universal
wrench (19 mm). Use an open-end wrench (14 mm) to hold threaded
part [17-1] in place.

m Remove material strainer [17-1].

Installing the new material strainer

m Insert material strainer [17-1] into material filter housing [17-2].

m Screw on material filter housing and tighten until hand-tight using SATA
universal wrench (19 mm). Use an open-end wrench (14 mm) to hold
threaded part [17-1] in place.

10.9. Replacing the hanging system
A pre-attached suspension hook serves as the hanging system. If neces-
sary, it can be replaced with the supplied eye bolt.

Removing the hanging system
m Screw off countersunk screw [18-1] using SATA combination tool.
m Remove suspension hook [18-2].

Attaching a new hanging system
m Position eye bolt [18-3].
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m Screw in countersunk screw [18-1] until hand-tight using SATA combi-
nation tool.

11. Care and Storage

Careful handling as well as continuous service and care of the product
are required to guarantee proper function of the paint spray gun. Clean
the paint spray gun and check for proper function and leakage after each
use. After cleaning, dry the entire paint spray gun with clean compressed
air and lubricate moving parts with SATA gun grease (Art. No. 48173).

A Danger!

Risk of injury from sudden component separation or escaping
material.

If the compressed air circuit and material supply are not disconnected
before performing cleaning work, components can detach and/or materi-
al escape unexpectedly.

— Always disconnect paint spray gun from compressed air circuit and
material supply before performing any cleaning work.

/\ | Notice!

Damage due to use of the wrong type of cleaning agent
Use of aggressive cleaning agents can damage the paint spray gun.
— Do not use aggressive cleaning agents.

Use only suitable cleaning fluids for cleaning.

— Use a neutral cleaning agent with a pH value of 6 — 8.

— Do not use acids, alkalis, bases, paint stripper, unsuitable regener-
ates or other aggressive cleaning agents.

Immersing the paint spray gun in the cleaning fluid can cause corrosion.
— Do not immerse paint spray gun in cleaning fluid.

Improper cleaning tools can damage the bores and have a negative
effect on the spray pattern.
— Use SATA cleaning brushes only.

— Never use ultra-sonic cleaning equipment.
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12. Nozzle overview
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Material nozzle

Technical Data

Nozzle Art. Dim. [Dim. |[Angle |Width |Flow rate:
no. No. (mm) |(inch- (cm) |NIl/min at 70
es) bar (1,015

psi)

1840 23044| 0,18| 0,007 40° 18|0.16

2325 7328| 0,23| 0,009 25° 1410.23

2350 7435| 0,23| 0,009 50° 22(0.23

2360 74922| 0,23| 0,009 60° 24(0.23

2825 16998| 0,28| 0,011 25° 1410.30

2850 50906| 0,28| 0,011 50° 22(0.30

2865 13771 0,28 0,011 65° 26(0.30

3325 20206| 0,33| 0,013 25° 1410.45

3350 50898| 0,33| 0,013 50° 23|0.45

3365 13789| 0,33] 0,013 65° 28|0.45

3375 74930 0,33| 0,013 75° 32(0.45

3390 73742| 0,33| 0,013 90° 40|0.45

3825 13797| 0,38| 0,015 25° 15]0.61

3850 7344| 0,38| 0,015 50° 25|0.61

3882 74948 | 0,38| 0,015 82° 34(0.61

4650 19307| 0,46| 0,018 50° 25|0.95

4682 74955| 0,46| 0,018 82° 35(0.95

5370 150276| 0,53| 0,021 70° 33(1.28

6050 17004| 0,60| 0,024 50° 31(1.59

Inversion nozzle

2550 207548 | 0,25| 0,010| 20/50°| 14/22|0.25

3050 207555| 0,30| 0,012] 20/50°| 14/22|0.38

3550 207563| 0,35| 0,014]| 20/50°| 14/24|0.50

4050 207571 0,40| 0,016| 20/50°| 14/25|0.70

Flow rate

The flow rates listed in the chart in NI/min at 70 bar (1,015 psi) refer to
water (at 20° C) and vary with the thickness and viscosity of the material.

Width
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The specified width (spray width) refers to a distance between the spray
nozzle and object to be coated of 30 cm (11.8 inches) with a coating vis-
cosity of the coating material of 20 DIN 4/sec.

13. Troubleshooting

Only trained experts are permitted to rectify the malfunctions described

below.

If it is not possible to rectify a malfunction with the remedies described
below, send the paint spray gun in to the SATA Service Department.

Malfunction

Cause

Corrective action

Pre-nozzle and mate-
rial nozzle leaking.

Foreign object in
pre-nozzle is prevent-
ing sealing.

Clean pre-nozzle in
solvent or appropriate
cleaning agent, blow
clean or replace.

Spray medium es-
capes behind paint
needle gasket though
nozzle head nut.

Paint needle gasket
defective.

Replace paint needle
seal retainer (see
Chap. 10.1).

Crescent-shaped
spray pattern.

Horn holes are
clogged.

Clean air nozzle (see
Chap. 11).

Spray pattern too
small, slanted,
one-sided or split.

Material nozzle (pos-
sibly the air nozzle) is
dirty.

Clean air or material
nozzle (see Chap. 11).
Specify spray shape
via material nozzle.

Material nozzle is
clogged.

Clear clogged area us-
ing SATA cleaning noz-
zle (Art. No. 92296).

Air escapes from air
nozzle when paint
spray gun is off.

Defective or dirty air
piston.

Clean air piston (see
Chap. 11) or replace
(see Chap. 10.6).
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Malfunction

Cause

Corrective action

Spray fan
uneven.

Pre-nozzle not tight-
ened sufficiently.

Retighten pre-nozzle.

Air distribution ring
dirty or damaged.

Replace air distribution
ring (see Chap. 10.3).

Air nozzle loose.

Tighten air nozzle ring

hand tight.
Space between air and | Clean intermediate
pre-nozzle is dirty. space.

Dirty pre-nozzle and/or
material nozzle.

Clean pre-nozzle and
material nozzle. Pay
attention to alignment
of groove to locating

pin.

Pre-nozzle and/or ma-
terial nozzle damaged.

Replace pre-nozzle
and material nozzle
(see Chap. 10.1). Pay
attention to alignment
of groove to locating

pin.

Spray medium flow
pressure not constant.

Correct spray medium
flow pressure.

Clean material filter
(see Chap. 11) or re-
place (see Chap. 10.8).

Spray fan splitting
(swallowtail shape).

Atomization pressure is

Reduce atomization

too high. pressure.
Material too thin or Increase material sup-
insufficient. ply pressure.

Excess material ap-
plied in center.

Too much material.

Reduce the material
supply pressure.

Material thickness set
too high.

Dilute material.

Atomization pressure is
too low.

Increase atomization
pressure.
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14. Disposal

Dispose of completely emptied paint spray gun as recyclable material.
To prevent harming the environment, properly dispose of any remaining
spray medium and stripping agent separately from the paint spray gun.
Comply with local regulations.

15. After Sale Service
Please ask your SATA dealer for accessories, spare parts and technical
support.

16. Spare Parts

[E Information!

In addition to the spare parts listed, all modular components can be
ordered as spare parts.

Posi- |Art. No. |Description Quan-
tion tity
[19-1] |207530 Retrofit kit, inversion switch 1 set

[19-2] |228056 Air nozzle ring with contact guard for in- |1 ea.
version switch

[19-3] |207522 Gasket unit, inversion switch 1 ea.
[19-4] |228049 Air nozzle ring with contact guard 1 ea.
[19-5] |98459 Round/flat fan air nozzle 1 ea.
[19-6] |98434 Pre-nozzle with carbide insert 1 ea.
[19-7] |97824 Air distribution ring 3 ea.
[19-8] |98541 Carbide needle tip 1 ea.
[19-9] |98525 Seal retainer 1 ea.
[19-10] |1014117 |O-Ring, dim. 5.5 x 11.0 10 ea.
[19-11] |1006388 |[Suspension hook, eye bolt and counter- |1 set
sunk screw
[19-12] 1006362 |Spindle, control knob and countersunk 1 set
screw

[19-13] |77537 Paint needle without carbide needle tip 1 ea.
98772 Paint needle [19-13] with carbide needle |1 ea.
tip [19-8]
[19-14] |18341 Compression spring for paint needle 1 ea.
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Posi- |Art. No. |Description Quan-
tion tity
[19-15] |1014109 |End screw 1 ea.
[19-16] |1014092 |Air piston rod 1 ea.
[19-17] |82636 Seal retainer 1 ea.
[19-18] 1014125 |Nozzle head nut 1 ea.
[19-19] |1006370 [Nozzle head with material supply 1 set
[19-20] |211391 Locking screw 3 ea.
[19-21] |133991 Air piston head 3 ea.
[19-22] |27813 Spring for air piston 1 ea.
[19-23] |1014133 |Air micrometer (air flow control) 1 ea.
[19-24] |12260 Material strainer, 60 msh 4 ea.
12278 Material strainer, 100 msh 4 ea.
74856 Material strainer, 200 msh 4 ea.
[19-25] |1014076 |Material filter housing cpl. with swivel joint|1 ea.
[19-26] |19745 Swivel joint 1 ea.
[19-27] |1014084 |Trigger kit 1 ea.

| o [included in repair kit (Art. No. 1006940)

17. EU Declaration of Conformity

We hereby declare that the following product in the version sold by SATA,
due to its conception, design and construction complies with the basic
safety requirements of the EU Directive 2014/34/EU, including the mod-
ifications valid at the time of the declaration, and that it can be used in
potentially explosive areas (ATEX), Annex X, B, according to EU Directive
2014/34/EU.

Manufacturer

SATA GmbH & Co. KG
Domertalstralle 20
D-70806 Kornwestheim

Product designation
m SATAjet 4800 K spray mix

ATEX Symbol
112 GTB0°CX
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Applicable EC Directives

m EC machinery directive 2006/42/EC

m EU Directive 2014/34/EU relating to equipment and protective systems
intended for use in potentially explosive atmospheres

Applied harmonised norms:
= DIN EN 1127-1:2011

= DIN EN 13463-1:2009

= DIN EN ISO 12100:2011

= DIN EN 1953:2013

Applicable national standards

= DIN 31000:2011

The documents required according to Directive 2014/34/EU, Annex VIII
are stored for 10 years with Notified Body number 0123 under the docu-
ment number 70023722.

Kornwestheim, Germany, July 1, 2014

—f—
Albrecht Kruse
President
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